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Die in den Tabellen angegebenen Werte sollen Stoffeigenschaften
kennzeichnen. Sie wurden an Priifkérpern bestimmt, die — soweit
Normvorschriften bestehen — diesen entsprechen. Es ist jedoch nicht
ohne weiteres mdglich, von den an Priifkérpern gemessenen Werten
auf das Verhalten von Fertigteilen zu schlieBen, da Verarbeitung und
Gestalt darauf wesentlichen EinfluB haben kénnen.



Verarbeitung

Trolitul EF

Geringere Neigung zu RiBbildung, insbesondere bei Temperaturwech-
selbeanspruchung. Gegeniiber VI und VI/M weiter erhéhte mechanische
Festigkeit.

Trolitul EF-So

Eine Sondereinstellung von EF mit verbesserter FlieBfahigkeit. Bevor-
zugt fiir GroBteile in Kithlschrankbau und Radiotechnik.

Polystyrole haben im Hinblick auf die Spritztemperatur einen relativ
groBen Verarbeitungsbereich und sind bekannt fiir ihre leichte Ver-
spritzbarkeit. Je nach den verwendeten Maschinen, den Trolitul-Sorten,
der Fertigteilgestaitung sowie der méglichen Zielsetzung, entweder
groBten AusstoB oder optimale Eigenschaftswerte zu erreichen, ist j
doch die optimale Spritztemperatur einzustellen; sie 148t sich nur v
Fall zu Fall empirisch ermitteln. Zu beachten ist dabei, daB die tatsach-
liche Erhitzung der Masse vor allem in der Diise (Reibungswarme) die
ablesbare Temperatur iibersteigt, besonders bei Verwendung eines
Punktangusses.

Den Spritzdruck und den Nachdruck solite man so einstellen, daf das
Teil gerade gut voll wird und nicht einfallt.

Eine Abspaltung von Séauren oder anderen die Form angreifenden
Gasen ist nicht zu befiirchten, da es sich bei Trolitul um ein reines
Kohlenwasserstoffprodukt handelt. Beim Uberhitzen kann lediglich
Monostyrol abgespalten werden, das an seinem sifilichen Geruch er-
kenntlich ist und in gleicher Weise wie gesundheitsschadlicher Benzol-
dampf vom Arbeitsplatz durch gute Entliftung entfernt werden sollte.

Bei einwandfreier Verarbeitung kommen die Teile hochglénzend aus
der Form. Feuchte Masse ergibt matte Stellen. Durch Trocknung im
Heizschrank bei etwa 70° C kann die lediglich auf der Oberflache der
Massekorner niedergeschlagene Feuchtigkeit leicht wieder entfernt
werden, da Trolitul praktisch kein Wasser aufnimmt.

Bei den Sorlen mit hoherem Erweichungspunkt, wie z. B. Trolitul EF
tritt zuweilen die Ausbildung einer glimmerartigen Struktur an dd
Oberflache auf. Diese Erscheinung hangt mit einer zu starken Orien-
tierung der faserformigen Molekiile zusammen, meist hervorgerufen
durch tbermaBige Erhitzung des Materials im SpritzguBzylinder mit
nachfolgender zu schneller Abschreckung in einer sehr kiihl gehaltenen
Form. Der Fehler ist abzustellen durch Herabsetzung der Spritztempe-
ratur unter gleichzeitiger Erhéhung des Spritzdruckes, oder durch Er-
weiterung der AnguBikandle und des Angusses selbst.

Die mechanische Festigkeit der SpritzguBteile ist weitgehend ab-
héngig von der Ausbildung ihres Gefiiges und damit, wie schon vorher
angedeutet, von der Spritztemperatur und den Druckverhéaltnissen. Zu
kalt gespritzte Teile ergeben eine stark faserige Struktur mit zwar

Schlagfeste
Trolitul-Sorten

Verarbeitung

sehr groBer Festigkeit quer zur Faserrichtung, jedoch mit Neigung zur
RiBbildung in Faserrichtung. UberméBig heiB gespritzte Teile ergeben
ein sprodes, glasartiges Geflige mit gleichmaBigen aber sehr niedrigen
mechanischen Werten. Der normale Spritzdruck bei KolbenspritzguB-
maschinen liegt bei 1000 bis 1500 kg/cm2. Zu hoher Spritzdruck bzw.
zu lange Nachdruckzeit kann zur RiBbildung, Bruchempfindlichkeit und
— schon bei leicht Giberhohter Temperatur — zu Verzug der Spritzguii-
teile fiihren.

Es empfiehlt sich daher, die Gebrauchsfestigkeit der Teile laufend zu
iberwachen und Spritztemperatur wie Druck entsprechend einzustellen,
wenn optimale Werte gewiinscht werden.

Trolitul S

Hochschlagfest und weich-elastisch mit mattglédnzender Oberflache; fiir
Spielzeuge bevorzugt.

Trolitul TS

Hochschlagfest mit auBierordentlich guter Kerbschlagzéhigkeit und
gutem Oberflachenglanz. Leichter verspritzbar als Qualitét S. Fiir tech-
nische Teile bevorzugt.

Trolitul SD

Mittelschlagfest und erhoht formstabil. Leicht verspritzbar mit gutem
Oberflichenglanz. Fiir Haushaltsartikel bevorzugt; auch fiir grof-
flachige Teile im Kihlschranksektor.

Bei den modifizierten Sorten ist es gelungen, aus dem starren und
etwas spréden Polystyrol durch Einbau von Butadien elastischere und
stoBfeste SpritzguBmassen zu entwickeln, wobei die hochschlagfesten
Sorten Trolitul S und TS als “high impact® und die etwas héartere Qua-
litat Trolitul SD als “medium impact® gekennzeichnet werden kdnnen

Die Eigenfarbe schlagfester Massen ist milchig-tribe, so da Einfar-
bungen nur in gedeckte Farben méglich sind.

Die schlagfesten Trolitul-Sorten lassen sich praktisch wie Trolitul Il
verarbeiten, wenn auch die Spritztemperatur zur Erzielung eines ver-
besserten FlieBvermégens — vor allem bei Trolitul S — in manchen
Fallen um etwa 10 bis 20° zu erhdhen ist. Spritztemperaturen, die
200° C betréchtlich tbersteigen, fiihren aber in der Regel zu einem
splirbaren Abfall von Schlag- und Kerbschlagzahigkeit. Um einen
optimalen Oberflachenglanz zu erzielen, ist die Formtemperatur ge-
gebenenfalls bis zu 70° C einzustellen.



Verwendbarkeit
von Trolitul-Sorten
im Freien

Lieferform und Farben

Verpackung

Die nicht bunamodifizierten Qualitaten Trolitul I1I, II/W, [II/M, VI,
VI/M, EF und EF-So haben eine gute Lichtbestdndigkeit und Wetter-
festigkeit; lediglich an SpritzguBteilen aus den schlagfesten Trolitul-
Sorten S, TS und in geringerem MaBe aus SD bewirken andauernde
Sonnen- oder UV-Bestrahlung oberflachliche Farbverlichtung. Alle
butadienhaltigen Polystyrole neigen auBerdem bei langerer Licht- und
Warmeeinwirkung zu einem langsamen Abfall in der Schlag- und Kerb-
schlagzahigkeit. Bei der Lichtbestandigkeit ist fiir alle Massen auch
die ungleichm#Bige Bestandigkeit zarter Farben zu beachten. Trolitul-
Sorten nehmen praktisch kein Wasser auf, so daB ihre ausgezeichneten
elektrischen Isolationswerte und die MaBhaltigkeit daraus hergestell-
ter Teile auch bei Feuchtigkeitseinwirkung gegeben sind. Héchste
MaBgenauigkeit ist mit den nichtmodifizierten Qualitaten zu erreichen.

Hinsichtlich der Warmeformbesténdigkeit von Teilen aus Trolitul I}'
11I/W und I1I/M ist eine Dauerbesténdigkeit von 60° C und fir diejen:
gen aus den Vl-er-Sorten von 75 °C anzusetzen, obgleich die Martens-
und vor allem die Vikat-Wérmezahlen hoher liegen. Die schlagfesten
Typen entsprechen hier praktisch den Il[-Qualitéten.

Im Verhalten in der Kalte macht sich der Butadienanteil der schlag-
festen Pulystyrnle' bemerkbar. wihrend nichtmodifiziertes Trolitul —
vor allem im Gegensatz zu den meisten weichmacherhaltigen Kunst-
stoffen — eine hervorragende Kaltebesténdigkeit aufweist und nicht
versprodet, nehmen Schlag- und Kerbzéhigkeit der schlagfesten Sorten
mit fallenden Temperaturen ab. Der Abfall ist beim hochschlagfesten
Typ TS am geringsten.

Die Trolitul-Sorten werden in zylindrischem Gleichkorn (L&nge und
Durchmesser ca. 2 mm) geliefert.

Es besteht eine umfangreiche Standardfarben-Kollektion, die fiir samt-
liche Sorten gilt. Bei den schlagfesten Qualitdten kénnen sich infolge
des Butadienanteiles geringfiigige Farbabweichungen ergeben.

Die erste Ziffer der Farbnummer wird bei den schlagfesten Qualitaten

um zwei erhdht. Beispiel:
6049 eifenbein fir 111, 11I/W, VI/M usw. (
8049 elfenbein fiir S, TS und SD.

Neben den Standardfarben wird eine Vielzahl von Sonderfarben bereit-
gestellt oder nach Verlage neu entwickelt. Unsere langjahrigen Erfah-
rungen stehen unseren Kunden jederzeit zur Verfiigung. Beziiglich der
Sonderkosten verweisen wir auf unsere Preisliste.

Samtliche Trolitul-Sorten werden in 25-kg-Mehrfachpapiersacken mit
Polyathylen-Innensack als Einwegverpackung geliefert.




Eigenschaften von
Trolitul-SpritzguBmassen
(Richtwerte,

im aligemeinen bei 20° C}

ST R e 1) VI*#) EF EF/So S
WIEhTEY) & & & vowomn o = taxio & kg/dm3 1,05 1,05 1,05 1,056 1,04
Biegefestigkeit . . . . .. ... .. kg/cm? 900 1000 1100 1050 700%)
Schlagzahigkeit . . ........ kgem/cm? 17 22 30 25 kein Bruch
Kerbschlagzahigkeit . . . .. ... kgem/cm? 2,0 2,5 2-5 2-5 5
Drruckfestigkelt o i & o w2 5 6 kg/cm? 1000 1050 1000 1000 450
Zugfestigkeit : v v v v wan s v s kg/cm? 450 550 500 500 375
Elastizitatsmodul?) .. ... ... kg/cm? 30 000 34000 34000 34000 18 000
Kugeldruckharte . . ... ..... kg/cm? 1500 1500 1500 1500 800
Formbestandigkeit nach Martens . Cd o 70 75 75 Z5 68
Formbestandigkeit mit Vikatnadel o S0 100 100 96 83
Héchstzuldssige Dauer-

warmebeanspruchung . . . . . . 86 60 75 75 75 60
Waérmeleitféhigkeit ... ... .. kcal/mh°C 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
Lineare Warmedehnzahl . . . . . . R G 80x10¢ 80x10-¢ 80x10°¢ 80x10¢ 110x10-¢
Glutfestigkeit (VDE) Giitegrad 1 1 1 1 i)
Brennbarkeit « v.o v v v v s ow s brennt brennt brennt brennt brennt
Widerstand zwischen Stopseln

nach 4 Tagen in 80 % rel. F. . . . Q >10M >10m4 >101 >1014 >1014
Oberflachenwiderstand

nach 24 Stunden in Wasser . . . Q >101 >1014 >101 >101 >10M
Spezifischer Widerstand

nach 4 Tagen in 80 % rel. F. . . . Q-cm >101 >101 >1018 >101¢ >1016
Dielektrizitdtskonstante ¢

nach 4 Tagen in 80 % rel. F. . . . 800 Hz 2,5 2,5 2,5 2,5 2,6

nach 4 Tagen in80 % rel.F. . . . 106 Hz 2,5 2,5 2,5 2,5 2,6
Dielektrischer Verlustfaktor tg &

nach 4 Tagen in 80 % rel. F. . . . 800 Hz 0,0002 0,0002 0,0008 0,0008 0,002

nach 4 Tagen in 80 % rel. F. . . . 10¢ Hz 0,0005 0,0005 0,0008 0,0008 0,002
Durchschlagfestigkeit

(an 1-mm-Platten) . . . ... .. kV/em 300 300 300 300 250
Kriechstromfestigkeit . . . .. . . Stufe T2 T4 T4 T4 TS
Wasseraufnahme nach 4 Tagen . . mg 2-5 2-5 10 10 10
Formschwindung . . . . ... ... % 0,4-0,5 0,4-0,5 0,4-0,5 0,4-0,5 0,5
1) fir unbeschwerte Sorten, Schiiigewicht des Granulats fir alle Sorten 400 bis 650 g/!
2) aus Biegeversuch
3) Grenzbiegespannung
Trolitul 11, I1I/W und 1II/M entsprechen dem Typ 501 nach DIN 7741 T. Trolitul VI und VI/M entsprechen dem Typ 502 nach DIN 7741 T.
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Die fett gedruckten Zahlen sind typisierie Mindestwerte, was beim Vergleich mit den Ubrigen héherliegenden Durchschnittswerten zu beachten ist.

*) gelten auch for 111/W und [1I/M
**) gelten auch fir VI/M
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Priifvorschrift

DIN 63479
DIN 53 452
DIN 53 453
DIN 53 453
DIN 53 454
DIN 53 455

DIN 53 456

DIN 53 458

VDE 0302

VDE 0304

VDE 0302

DIN 53 482

DIN 53 482

DIN 53 482

DIN 53 483

DIN 53 483

DIN 53481
DIN 53480
DIN 53472
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