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Zur besonderen Beachtung!

Wir bitten bei allen Anfragen und Bestellungen um. An-
gabe, fiir welche Zwecke die Vulkanfiber Verwendung finden
soll, damit wir Ihnen die Qualitat liefern, die fiir Ihre Zwecke
am geeignetsten ist.

VULKANFIBE

UND IHRE
VERWENDUNG
IN DER TECHNIK
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Vorwort.

Diese Schrift ist dazu bestimmt, Sie mit den Eigenschaften
und Anwendungsmdglichkeiten von Vulkanfiber ndher be-
kannt zu machen. Wir hoffen, da sie Ihre Beachtung finden
und Ihnen von Nutzen sein wird.

Vulkanfiber ist ein chemisch-technisches Erzeugnis und
hat zahlreiche hochwertige Eigenschaften, die ihre viel-
seitige Verwendung in fast allen Industrien begriinden und
ihr auch immer wieder neuartige Anwendungsgebiete er-
ifnen. Als Hauptverbraucher nennen wir u. a. die mecha-
nische, die elektrotechnische, die Automobil-, die Textil-
und die Koffer-Industrie.

Herstellungsverfahren.

Vulkanfiber ist ein Zelluloseprodukt. Den eigentlichen
Rohstoff bildet ein hochwertiges Spezialpapier. Dieses wird
in Bahnen durch ein Chlorzinklaugen- bzw. Schwefelsdure-
bad geleitet, das auf die Faser hydratisierend wirkt, und durch
ein Wickelverfahren zu einer vollig homogenen, unzertrenn-
baren Masse vereinigt. Darauf wird das Material einem
sorgfiltigen und langwierigen Reinigungs- und anschlieBen-
den TrocknungsprozeB unterworfen, sowie gepreBt und
kalandriert.

Im allgemeinen werden Platten harter Beschaffenheit
erzielt. Sollen fiir Spezialzwecke Platten von weicher,
biegsamer, lederartiger ~Qualitat geschaffen werden, so
miissen diese durch ein besonderes chemisches Verfahren




flexibel gemacht werden. Abstufungen in der Hérte und in
der Flexibilitat lassen sich ermoglichen.

Die Fabrikationsart und -dauer hingt wesentlich von der
gewiinschten Qualitdt und Stdrke ab.

Formengebung.

Unsere Vulkanfiber Marke ,,Dynos* wird in drei Grund-
formen geliefert, und zwar als

Platten — Stibe — Rohre.

Die Stibe werden maschinell aus den Platten heraus-
gearbeitet, die Rohre nach einem dhnlichen Verfahren wie
die Platten hergestellt. Aus den Halbfabrikaten lassen sich
dann die mannigfaltigsten Formstiicke, wie sie in der In-
dustrie gebraucht werden, anfertigen.

Eigenschaftén.

Vulkanfiber ist ein auBerordentlich zdhes, durchgefdrbtes
Material mit glatter Oberfliche. Fest, aber keineswegs
sprode, ist sie trotz ihres leichten Gewichts — sie ist zum
Beispiel nur halb so schwer wie Aluminium — sehr wider-
standsfihig gegen Abnutzung. Vulkanfiber ist unzerbrechlich
und splittert nicht, sie ist fast unverwiistlich. Gegen-
iiber Eisen hat sie den Vorzug, nicht zu rosten.

Neben den hervorragenden Festigkeitseigenschaiten ist es
die gute Isolierfahigkeit, der die Vulkanfiber ihre grofie
Verbreitung in der elektrotechnischen, vor allem in der
Schwachstrom-Industrie verdankt.

In chemischer Hinsicht ist Vulkanfiber unempfindlich
gegen Einwirkung von Ol, Petroleum, Paraffin, Benzin,
Benzol, Quecksilber und Losemittel, wie Aceton, Alkohol,
Kther usw. Sie ist lichtecht und gasundurchléssig. Mineral-
siuren wie Schwefel-, Salpeter- und Salzsdure, auch Chlor-
gas rufen dagegen bei ldngerer Einwirkung Zersetzungs-

erscheinungen an der Oberfliche hervor. Von erheblicher
Bedeutung fiir die Verwendung von Vulkanfiber ist ihre
schwere Entziindbarkeit durch Feuer und schlechte Warme-
leitfahigkeit. Vulkanfiber ist nicht ohne weiteres als wasser-
fest anzusprechen. Kiirzere Einwirkungen von Wasser rufen
jedoch keinerlei nachteilige Folgen hervor. Durch Lack-
iiberzug oder Behandlung mit Paraffin kann der Feuchtig-
keitseinwirkung entgegengewirkt werden. Ein bestimmter
Feuchtigkeitsgehalt von 6—8°, ist iibrigens fiir die Lebens-
dauer und Widerstandsfihigkeit erforderlich.

Als Farben kommen im allgemeinen fiir technische Fiber
grau (naturfarbig), schwarz oder rot in Betracht.

Technische Daten.

Folgende Werte sind fiir unsere Vulkanfiber ,, Dynos“
in eingehenden, vielfach durchgefiihrten Versuchsreihen
ermittelt worden. Samtliche Werte gelten fiir Material,
das bei 65°/, relativer Luftfeuchtigkeit abgeglichen ist.

1. Dichte (Volumengewicht):
Im allgemeinen 1,2 bis 1,4.

2. Zugfestigkeit: '
Diese ist in der Lingsrichtung groBer als in der Quer-
richtung, was in der Lagerung der Fasern gegriindet
und bei der Verwendung entsprechend zu beachten ist.

Zugfestigkeit langs: 700 bis 1000 kg/qem
quer: 400 , 600 ,
Mittlere Bruchdehnung: 10 —15°%,.

3. Druckfestigkeit :
Auch hier ist wegen des Gefiiges der Vulkanfiber der
Widerstand gegen Druck senkrecht zur Plattenoberflache
groBer als parallel.




Bruchgrenze senkrecht zur Oberflache 2500—3000 kg/qem
Bruchgrenze parallel zur Oberfldche:
die Zusammendriickung des Ver-
suchskorpers beginnt bei . . . . 700—900 55
die eigentliche Zerstorung bei . . 1500—1800 ,,

Als Versuchskorper werden Wiirfel
von 1 cm Seitenldnge benutzt.

4. Biegefestigkeit (nach Vorschrift des
Ve Do EDs o 60w s o 5 s e 1000 ,,

5. Harte (nach Vorschrift des V. D. E)
nach Brinell . . . . . . . etwa 600—1500 ,,

6. Verhalten beim Erhitzen:

Temperaturen bis zu 100° C vertrdgt Vulkanfiber ohne
Nachteil. Von 100 bis 150° C sind kiirzere Einwirkungen
auch noch von keinem Schaden. Dariiber hinaus beginnt
aber Fiber briichig zu werden.

7. Durchschlagsfestigkeit:
mindestens 1000 bis 3000 Volt pro mm je nach Stérke.
Die Bestimmung erfolgt unter Verwendung von platten-
formigen, gut verrundeten Elektroden von 25 mm Durch-
messer mit Wechselstrom von 50 Perioden.

8. Isolationswiderstand im Innern: (siehe auch unter elektr.
Qualitat, Seite 12).
Mindestwert 500 Megohm.

Vulkanfibersorten.

Von groRer Wichtigkeit fiir die Verwendung von Vulkan-
fiber ist die sachgemiBe Auswahl der Sorte. Je nach den
verschiedenen Verwendungsgebieten unterscheiden wir Fiber:

SPEE VULKANFIBERFORMSTUCKF FUR FETR
DIE MECHANISCHE INDUSTRIE
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VULKANFIBERFORMSTUCKE FUR -
¢ ¥ DIE ELEKTROTECHNISCHE INDUSTRIE Nexaxs

a) fiir mechanische Zwecke,
b) fiir elektrische Zwecke,
c) fiir Kofferherstellung.

Diese Unterscheidung der verschiedenen Sorten hat sich
als erforderlich erwiesen, um fiir den jeweiligen Verwen-
dungszweck ein Material zu schaffen, das den hochsten
Anforderungen geniigt.

a) Mechanische Qualitdt.

Wie schon der Name besagt, bringen wir mit dieser Vulkan-
fibersorte ein Material auf den Markt, das in erster Linie fiir
mechanische Beanspruchungen geeignet ist.

Die Zugfestigkeit dieser Qualitédt betragt:
ca. 1000 kg pro qem in der Ladngsrichtung,
» 600 ”» » ”» ”» 7] Querrichtung,

die Druckfestigkeit

ca. 2500—3000 kg/qcm serkrecht zur Oberfldche,
,, 1500—1800 ,, parallel zur Oberfldche.

Werden besonders hohe mechanische Anforderungen ge-
stellt, so kommt vor allem Material mit hoher Dichte in
Betracht.

b) Elektrische Qualitit.

Bei der Herstellung dieser Vulkanfibersorte wird besonderer
Wert auf Erzielung hoher Durchschlagsfestigkeit und ge-
niigenden Isolationswiderstandes gelegt. Der groBe Vorzug
gegeniiber den Isolierstoffen aus PreBmaterialien liegt aber
vor allem in der auBerordentlichen Zéhigkeit, die Vulkan-
fiber aufweist, sowie in der leichteren Verarbeitbarkeit gegen-
iiber Kunstharzfabrikaten und dergleichen. Die von uns
gelieferte Sorte fiir elektrische Zwecke ist vollstdndig sdure-
frei und praktisch als vollig chlorzinkfrei anzusprechen.

10
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Mindestwerte fiir Durchschlagsfestigkeit:

bis 5 mm starke Platten 3000 Volt pro mm
5 » 10 » » » 2000 » » ”
iiber 10 » ” » 1000 » »” P

Mindestwerte fiir Isolationswiderstand:

1000 Megohm fiir Platten bis 4 mm Starke,
500 <, . o, DbErE.. s N
200 p , Rohre.*¥)

Flexible Vulkanfiber.

Als besondere Sorte ist auch die flexible Vuikanfiber
anzusehen, die fitrr Dichtungsringe, Manschetten und dergl.

Verwendung findet, als elektrisches Isoliermaterial - abcer

nicht geeignet ist.

Zur besonderen Beachtung.

Um unsere Abnehmer jeweils mit der fiir ihr€ Zwecke
geeigneten Qualitit versehen zu konnen, Dbitteh i bei
Bestellungen um Aufgabe der gewiinschten Qualitzt ode
um Mitteilung des Verwendungszwecks und der an das
Material gestellten Anforderungen.

Bearbeitung des Materials.

Vulkanfiber kann gesigt, geschnitten, gehobelt, gedreht,
gefrist, geboht, gelocht, mit Gewinde versehef, g<stanz,
77*)?ﬁeﬁmethode fiir Platten: In die Proben werdhgn ka")('lin..'
von 5 mm () mit 15 mm Mittenabstand gebohrt und 31510 [@V“(l)l( oS
normale Mefbriickenstdpsel eingesetzt. Mefspannung 00 0_'

) MeSmethode far Rohren: Stopsel von 2mfl @ werden
in Bohrungen von 5mm Mittenabstand eingesetzt. Mefispoannung
110 oder 1000 Volt.
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VULKANFIBERDICHTUNGEN

getrieben, genietet, gebogen, geschliffen, lackiert, poliert und
verleimt werden.

Bei der Bearbeitung ist grundsitzlich folgendes zu be-
achten:

1. stets gut geschérfte Werkzeuge;

2. nicht zu hohe Umdrehungsgeschwindigkeit;

3. schneller Vorschub.

Fiir die einzelnen Arbeitsvorgdnge ist es zweckmaBig,
nachstehende Anweisung zu befolgen:

Schneiden:

Vulkanfiber kann bis zu einer Stirke von 2,5 mm mit
der Schlagschere sauber und glatt geschnitten werden. Das
Hebelmesser ist beim Abscheren scharf an die Schnittkante
anzupressern.

Sdgen:

Das Zersdgen stirkerer Platten geschieht mit der Band-
bzw. Kreissige. Die vorteilhafteste Schnittgeschwindigkeit
liegt

bei Bandsigen zwischen 15—20 m pro Sekunde,
,, . Kreissdgen - 30—40 ,, ,, 5

Die Zihne miissen geschrdnkt sein und eine Zahnteilung
von 5 mm haben. Die Stirke der Bandsdgenblétter betragt
bei

einer Breite von 10—20 mm 0,8 mm
20—40 ,, 10 ,,

ZweckmiBig ist es, an den Bandsédgen eine Rollenfiihrung
(nach Art ,,Roick®) zu verwenden, da hierdurch ein Klemmen
vermieden wird.

und bei

” ”» ”

Bohren:

Vulkanfiber 148t sich bei Verwendung von gewdohnlichen
Spiralbohrern einwandirei glatt ohne Grat bohren.




Fiir Bohrungen iiber 30 mm () kommen in der Regel
Zapfen-Bohrer oder auch das Ausdrehen in Anwendung.
Die vorteilhafteste Umdrehungszahl liegt bei Bohrungen

bis 10 mm () bei 800—1000 Umdrehungen pro Min.
von 10—20 ,, @ ,, 600 1% Cow o
, 20—30 ,, @ , 400 i »woow

iiber 30 ,, @ ,, 250 i T

Bei Verwendung von Schnelldrehstahl liegen die Um-
drehungszahlen hoher.

Drehen:

Beim Drehen darf die Schnitt-Geschwindigkeit nicht zu
groB gewihlt werden. Es empfiehlt sich 10 m Schnitt-
Geschwindigkeit nicht zu tiberschreiten.

Da Vulkanfiber ein schlechter Wéarmeleiter ist, wiirde
sich der Stahl bei zu raschem Arbeiten erhitzen und die
Schneide-Abnutzung beeinfluft werden.

Der Vorschub betrigt 0,5—0,8 mm pro Umdrehung.
Zum Nacharbeiten haben sich Diamanten gut bewdhrt.

Frésen:

Das Frdasen kann auf Fridsmaschinen jeder Bauart mit
den in der Metallindustrie iiblichen Frasern ausgefiihrt
werden. Auch hierbei ist ein Schnelldrehstahl fiir Frédser
vorzuziehen, da die hoheren Kosten fiir Schnelldrehstahl
durch die geringe Abnutzung aufgehoben werden.

Der Vorschub der Friser richtet sich bei Zahnrddern
danach, ob diese mit eisernen Bordscheiben oder ohne
solche ausgefiihrt werden. Er kann 1—3 mm pro Umdrehung
des Frdsers betragen.

Stanzen :
Bis zu 4 mm kann das Plattenmaterial mit Stempel und
Matrize glatt gestanzt werden. Fiir das Stanzen der stdrkeren

Platten finden Scharf-Schnitte Verwendung. Die Platten
miissen jedoch, um glatte Rander zu erhalten, zu Wiirfeln
je nach GroRe der zu erhaltenden Teile mit der Band- bzw.
Kreissige vorgeschnitten werden. Zur Schonung der Schnitte
empfiehlt es sich, stirkere Platten .vor der Stanzarbeit
kurze Zeit in heiBes Ol zu tauchen.

Scharf-Schnitte mit einem Schnittwinkel von 30 --45°
haben sich fiir das Stanzen von Platten jeder beliebigen
Starke gut bewdhrt.

Werden diese Bearbeitungsvorschriften befolgt, vor allem
das rechtzeitige Nachschidrfen der Werkzeuge, so ldBt sich
Vulkanfiber sehr gut und vorteilhaft auf allen fiir Holz-
und Metallbearbeitung verwendeten Maschinen bearbeiten.

Bei der Verarbeitung von Vulkanfiber-Platten, -Rund-
stiben oder -Rohren zu Formstiicken ist ferner darauf zu
achten, daB stets der spdteren Beanspruchung und Ver-
wendung des Formstiickes entsprechend von dem Halb-
fabrikat, also Platte, Rundstab oder Rohr, -ausgegangen
wird, das auf Grund seines inneren Gefiiges am besten
geeignet ist, den auftretenden Beanspruchungen stand-
zuhalten.

Verwendungsgebiete.

Die Verwendungsmoglichkeit von Vulkanfiber ist un-
begrenzt, so daB es fast keine Industrie gibt, in der das
Material nicht in den verschiedensten Formen mit Vorteil
verwendet werden kann.

Wir fithren zunéchst einige Teile an, die in erster Linie
mechanischer Beanspruchung ausgesetzt sind und als all-
gemeine Maschinenteile in allen Industrien Verwendung
finden:

16
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Unterlag -Platten,
5 - Scheiben,
5 - Ringe,
Friktions - Scheiben,
- - Ringe,
Dichtungs - Scheiben,
s - Ringe,
5 - Manschetten,
Kupplungs - Bolzen,
5 - Beldge,
Brems - Klbtze,
5 - Ringe,
2 - Beldge,
Lager, Lagerringe, Lagerfutter, Laufrollen, Ridchen, Griffe,
Federunterlagen, Zapfen.

Besonders hervorzuheben ist die Verwendung von Zahn-
rddern aus Vulkanfiber. Neben Metall- und Rohhautritzeln
hat sich das Vulkanfiber-Zahnrad in allen GréBen und Ab-
messungen gut eingefithrt. Seine Vorziige bestehen in
seinem gerduschlosen Gang, der hohen Festigkeit, Un-
empfindlichkeit gegen Ol und Fett und Unzerstérbarkeit durch
Ungeziefer. GroBere Vulkanfiber-Zahnrdder erhalten an den
AuBenseiten Bordscheiben.

Als Teile von Maschinen des allgemeinen Apparate- und
Maschinenbaues und des Werkzeugmaschinenbaues seien
genannt:

Pumpenklappen fiir Kalt- und Warmwasser,

Manschetten fiir Kompressoren und Pressen,
Kolbenringe,

Halteringe fiir Kugellager,

Konische Ringe fiir hydraulische Pressen,

Druck- oder Lagerringe fiir Drehbdnke und Bohrmaschinen,
Dichtungen fiir komprimierte Gase.

Y 4

VULKANFIBERTEILE FUR
DIE AUTOMOBILINDUSTRIE
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7 In der Automobilindustrie wird Vulkanfiber fiir zahlreiche
Spezialteile verwandt, da sie wegen ihrer hohen Festigkeit
bei leichtem Gewicht, ihrer elektrischen Eigenschaften und
ihrer Unempfindlichkeit gegen Ole und Fette vornehmlich
hierfiir geeignet ist. :

Einige Teile:

Bremsbander, Bremsklotze, Lagerfutter, Kupplungen,

Leitungsrohre, ~Friktionsscheiben, Beschlage, Isolierteile,

Zahnrider, Hebel, Griffe, Unterlagscheiben, Achs- und

Federunterlagen, Teile fiir Licht- und Ziindapparate.

Eine bevorzugte Stellung in der vielseitigen Verwendung
von Vulkanfiber nimmt auch die Textilindustrie ein. Wir
greifen einige Teile heraus, wie: Spinnkannen, Transport-
wagen und -kasten fiir Garne und Spulen, Pickers, Picker-
schoner, Webschiffchen, Webschiitzenbelag, Bekleidungen
von Webstuhlbahnen, Spulen, Spulenkdpfe, Schnur-, Garn-,
Fadenrollen, Zahnrddchen, Spindeln, Hiilsen, Bremsringe,
fiir Webstiihle, Spinnringe, Schlichtkdmme, Kurbeln fiir
Garntrommeln usw.

Zum SchluB seien noch einige besondere Verwendungs-
arten genannt:

Saugdiisen und Laufrollen fiir Staubsaug-Apparate, Knopfe
aller Art, Messerschalen, Mobelrollen, Mobeluntersitze, Rohr-
postbiichsen, Schreibmaschinenrahmen und -réddchen, Griffe
fiir medizinische und optische Instrumente, Teile an photo-
graphischen Apparaten, Tiirklinken, Miitzenschirme, als
Werkstoff fiir kiinstliche Gliedmafen.

In der elektrotechnischen Industrie wird Vulkanfiber
besonders erfolgreich in der Schwachstromindustrie und im
Fein-Apparatebau verwandt, und zwar nicht nur wegen
ihrer isolierenden Eigenschaften, sondern auch wegen der
leichten Bearbeitbarkeit, durch die das Material die vielen
schwierigen Formen erhalten kann, die gerade in der Elektro-

e VULKANFIBERTEILE FUR s
DIE TEXTILINDUSTRIE industrie so hdufig vorkommen.




Auf elektrischem Gebiet findet Vulkanfiber die griBte
Verwendung in Gestalt von: Isolationsscheiben, Ringen,
Biichsen, Kontaktplatten, Traversen, Schaltern, Kn&pfen,
Knebeln, Hormuscheln, Hiilsen, Rohren, Griffen, Stopseln,
Kollektorringen, Steckdosen, Fassungen, Ridern. Sie findet
Anwendung bei den Ziind-, Beleuchtungs- und AnlaB-
systemen, Klingelanlagen, Fernsprechern, Widerstdnden,
Motoren, Dynamomaschinen, Transformatoren, Radio-
apparaten.

Als ein Hauptverbraucher von Vulkanfiber sei noch die
Kofierindustrie genannt.

Diese mannigfaltigen Verwendungsmoglichkeiten zeigen
zur Geniige, daB wir es mit einem auBergewohnlichen Material
zu tun haben, das an die Stelle von Gummi, Horn, Leder,
Hartgummi, Kork, Ebenholz, Elfenbein, Guttapercha,
Eichenholz, Pockholz, Knochen, den verschiedenen PreB-
materialien und sonstigen Kunststoffen, WeiBmetall und
anderen Metallen tritt.

Abmessungen.
Die Lieferung der Platten erfolgt in den Abmessungen:

bis 12 mm Stirke etwa 100/110X190/200 cm,
iiber 12 i 5 100/110X130/140 ,,

Die Stdrken beginnen mit 0,5 mm und gehen bis 60 mm.
Material unter 0,5 mm Stirke wird in Rollenform in der
Breite von etwa 60 cm geliefert.

Die Platten tiber 30 mm konnen auch in jeder gewiinschten
Stdrke in verleimter Ausfithrung geliefert werden. Die Platte
setzt sich dann aus mehreren innig miteinander verleimten
diinneren Platten zusammen.

22
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Toleranzen fiir Platten.

bis 2 mm Stirke ausschl. . . . ==0,1 mm
D o528 "4 p 5 e w i 502 5
S5 B 5 3 5 st 5 08 5
5, 10 ,, ”» ” I 72 ).
10 ;20 5 i 5 b 5 55 0N s
20 ... 30 ., o 5 e Boueor i, W5 Doloscais
30 ,, 40 ,, 5 5 s e 5 10
40 ,, 60 ,, 5 % CIE I R (7

Bei den Stiben (Rund-, Quadrat- und Vierkantstiben)
betragen die Fabrikationsldngen in den Stirken von

2 bis 10 mm ausschl. . . . etwa 1,0 bis 20 m
10 ” 30 ”» » » e . ”» 0)7 » 1’4 2
30 » 60 » b2 e L o ” 0)3 » 1’4 2

Von 25 mm () aufwdrts konnen auch Stibe aus verleimtem
Material bezogen werden.

Toleranzen fiir Rundstidbe.

Von 2 bis 5mm Pausschl. . . . . . . . =4=0,1 mm
ORI S 10 R 75 e S () L,
g 40 5 20 @ - s e weom S el 0B g
5520 <55 80 "5 WD - 5 6 g e @ St Bt OB S
sy B0 oy 4O LD Ty L I 7
sy 80y B0 5y KD & il mvear o s o sie 0 i

Fiir besondere Zwecke werden Stibe auch geglittet oder
poliert. Bei Quadrat- und Vierkantstiben kann gesigte, ge-
hobelte, geschliffene und polierte Ausfiihrung geliefert werden.

Rohre werden unter 17 mm Innen-Durchmesser in den
Léngen 600 bis 700 mm, {iber 17 mm Innen-Durchmesser
etwa 1000 mm lang geliefert. Die Rohrwandstirke liegt im
allgemeinen in den Grenzen von 1 bis 7 mm, je nach Innen-
Durchmesser. Bei Rohranfragen sind die Angaben innerer
und 4uBerer Durchmesser bzw. Wandstidrke erforderlich.

24
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1 . Fiir Innen- und
Toleranmzen Ty Rohre: ok e e

Von 4 bis 12 mm Innen-Durchmesser . . . . . =+ 0,2 mm
» 13 » 25 ” - R ”» 0)3 »
o 20 5 B0F L 5, 04 55
a0 Bl 4 8045 T e 5 05 5

Falls engere Grenzen gewiinscht werden, so ist das bei
der Bestellung besonders aufzugeben.

Formstiick=Abteilung.

Unserem Fabrikationsbetriebe ist eine Formstiickabteilung
angegliedert, welche die mannigfaltigsten Formstiicke fiir
die verschiedensten Industrien herstellt. Durch Serien-
fabrikation wird eine Verbilligung solcher Teile herbei-
gefiihrt, die in groBen Mengen von vielen Firmen gleich-
zeitig bendtigt werden. Auch wird solchen Firmen der Bezug
von Formteilen ermdglicht, welche die Bearbeitung des
Materials nicht selbst vornehmen konnen. Durch Probe-
bezug kann sich der Kaufer mit dem Material und seinen
hochwertigen Eigenschaften vertraut machen.

Mit Angeboten auf Formstiicke stehen wir jederzeit zur
Verfiigung, wenn uns fiir die Errechnung des Preises ein
Muster oder eine maBgebende Zeichnung iiberlassen wird.

Priifungs=Abteilung.

Um die vielseitigen Entwicklungs- und Verwendungs-
moglichkeiten derVulkanfiber zustudieren und demVulkanfiber-
Interessenten alle gewiinschten Auskiinfte und Ratschldge
erteilen zu kénnen, steht uns ein Versuchslaboratorium und
eine mit den modernsten wissenschaftlichen Apparaten aus-
geriistete Untersuchungs- und Priifungsabteilung zur Ver-
fiigung. IThre Aufgaben bestehen in der laufenden Uber-
wachung der Fabrikation, einer scharfen Abnahmepriifung
der Ware vor Versand, der Priifung von Anregungen aus der
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Kundschaft, der einwandfreien Klirung von Beanstandungen
usw. — Durch diese Einrichtung hat die Kundschaft die
unbedingte Gewdhr, daB sie nur ein in jeder Beziehung
einwandfreies Material erhélt.

Lagerung.

Das beste Material wird in seinem Werte beeintrédchtigt,
wenn es nicht sachgemiB behandelt wird. Man verwende
daher eine gewisse Sorgfalt auf die Lagerung seiner Vulkan-
fibervorrdte. Sie sind vor allem in normal trockenen
Réiumen, die eine relative Luftfeuchtigkeit von 60 bis 70 %
aufweisen sollen, unterzubringen. Es empfiehlt sich, das
Material ausgepackt zu lagern.

Vertriebsorganisation.

Vulkanfiber Marke ,,Dynos*“ wird durch die
J. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft Verkaufsgemein-
schaft Chemikalien Abt. Z II, Frankfurt a. M., Gutleutstr. 31,
Fernsprecher: Stadtruf: Hansa 6880—6889 u. 9290 u. ff.

Fernruf: Hansa 9344—9345

Drahtwort: Sulfur Frankfurtmain
unterstiitzt durch zahlreiche Vertretungen im In- und Aus-
lande, vertrieben. Auf Anfrage wird die jeweils in Frage
kommende Vertretung bekanntgegeben.

27




I. Durchschnittsgewichte fiir 1 gm Vi.-Platten II. Durchschnittsgewichte der Vf.=Rundstidbe
a) UNVERLEIMT : fiir je 1 lidm.
Stirke T Stiarke i gpnse g a) UNV ERLEIMT
mm | mm
0,5 0,65 18,0 24,3 mm Q ' kg mm @ kg
g,s 0,78 18,5 25,0 : !
’ ) 1 ) )
08 o4 108 e 5 ’ 0,025 24 0,590
(1)’8 1,13 2o,g 27,0 6 0,035 25 | 0,640
! 1,3 20, 277 .
1’5 1’05 510 284 7 0,050 26 . 0,700
2,0 2,60 21,5 20,0 8 0,065 27 0,765
2,(5) 3,25 22,0 29,7 9 0,085 28 0,830
75 o 222 2 10 0,105 2 0,890
40 5,20 235 317 11 0,125 30 0,955
45 5,85 24,0 32,4
50 e 1y o 12 0,145 32 | 1,085
5,5 7,43 25,0 33,8 13 0,170 35 1,300
g,g g,;g %g,‘s) ggf}‘) 14 0,200 .38 1.530
70 045 265 358 15 0,230 40 1,695
7,5 10,12 27,0 1 36,5 16 ‘ 0,260 42 1,870
8,0 10,80 27,5 37,2 17 3 205 45 2,150
8,5 11,5 28,0 37,8 g, :
9.0 122 28’5 38’5 18 0,330 48 2,440
95 12,2 29,0 30,2 19 0,370 50 2,640
10,0 13, 20,5 39,9 ‘
10,5 14,2 30,0 40,5 20 07410 . ‘ s
11,0 14,9 31,0 41,8 21 0,450 55 3,200
% % ,(5) {gg %?,’8 ﬁ’% 22 ‘, 0,495 58 3,560
125 16,9 340 45,9 - . 0,540 60 5,820
13,0 17,5 35,0 47,2 =
13,5 18,2 36,0 1 48,6
14,0 18,9 37,0 ‘ 49,9 b) VERLEIMT
14,5 19,6 38,0 51,3
15,0 20,2 39,0 52,6 ‘
A 2w s B
16,5 223 50,0 ‘ 67,5 A5 1,200 @ 5,520
17,0 23,0 55,0 74,3 40 ‘ 1,570 80 6,280
17,5 23,6 60,0 81,0 45 ; 1,990 85 7,090
b) VERLEIMT 50 l 2,450 90 7,940
300 | 315 50,0 62,5 o T o8 8,850
35,0 440 55,0 68,5 60 : 3,530 100 9,810
40,0 50,0 60,0 75,0 ‘
45,0 56.5 i i




IIl. Durchschnittsgewichte (in Gramm)
fiir 1 m Vulkanfiber-Rohr.

III. Durchschnittsgewichte (in Gramm)
fiir 1 m Vulkanfiber-Rohr

Innen-

Wandstirken in Millimeter

) Wandstidrken in Millimeter

n

mm | 10[15120]25]|30]35]|40[45]50]|55|60]| 65][ 7.0

4 22| 41 59 77| 96

5 27| 48] 68| 89| 110

6 31| 55} 77} 100] 123

7 36| 61| 86| 112] 137

8 411 68| 95| 123| 150

9 45| 75| 105| 135| 164]

10 50] 82| 114] 146| 178] 216| 254

11 55| 88| 123| 158| 191| 232| 272

12 59] 96] 132 169| 205 248| 291

13 64 103| 141] 181] 218| 264| 309

14 68| 109| 150| 192| 232 280| 327,

15 731 116| 160| 204| 245 296 346]

16 77| 123| 169| 215| 259 312| 364

17 82| 129| 178| 227| 272 328| 382

18 86| 136| 187| 228| 286 344] 400)

19 91| 143] 196| 240| 299| 360] 419

20 96| 150] 205| 251 313| 376] 437| 503 569

21 101] 156| 215| 263| 326| 392| 455| 523| 592

22 105| 163| 224| 274| 340| 408| 476] 544| 604

23 110] 169| 233| 286| 353| 424| 492| 564| 627

24 114 176| 242| 297| 367| 440] 510| 585| 650

25 119] 183 251| 309| 380| 456| 529| 605| 672

26 123] 189| 260| 320] 394| 472| 547| 625| 695

27 128] 196| 270| 332| 407| 488] 565| 645 717

28 132| 203| 279| 343| 421| 504| 583| 666| 740

29 137 209| 288| 355| 434| 520| 602| 687| 763

30 142| 216| 297| 366| 448| 536| 620 708| 796| 888| 980

31 147| 223| 306| 378| 461| 552| 638| 728| 819| 9131007

32 151| 229| 315| 389| 475| 568] 657| 749| 841| 938|1035)

33 156| 236| 324| 401| 489 584 675 769| 864| 9631062

34 160] 243| 333] 412| 503] 600] 693] 790| 887| 988]1090

35 165] 250| 342| 424| 516| 616] 712| 810 910}1013|1117

36 169| 256| 351| 435 530 632] 730| 831| 932|1038|1144|

37 174] 263| 360| 447| 543| 648] 748| 851| 955|1063|1172

38 178] 270] 369| 458| 557| 664] 766| 872 978|1088|1199

39 183| 276| 378|] 470| 570 680] 785| 892[1000(1113]1227

40 187| 283| 387| 481| 584] 696] 803| 913[1023(1138]1254]

41 192 2901 396| 493| 597| 712| 821| 934]|1046(1163|1281

42 197| 297| 405| 504| 611| 728] 840| 954|1068(1188|1309
10]1,5]120]25]30]35|40(45]50]55]|60]| 65| 7,0

D
n
mm 10 )15(120]25]30]35|40]|45(50|55[60]6,5]70
43 [202]1304)414]|516| 624] 744] 858| 975/1091(1213|1336
44 1207|311 (423|527 638] 760| 876] 996|1114|1238|1364
45 |212]318]432|539| 651 776] 895[10161136(1263|1391
46 |[217)1325]441|550| 665] 792] 913[1037|1159|1288|1418
47 |222]332|450|562| 678] 808] 931|1057[1182|1313|1446
48 (226339459 |573| 692] 824 949|1078[1205|1338|1473
49 |231]346|468|585| 705| 840 968|1098]1227|1363]1501
50 353| 477|596 | 719] 856] 986{1118|1250|1388|1528(1673|1817
51 360 | 486|608 | 732| 872|1004(1130[1273|1413|1555(1702|1849
52 3661495619 | 746| 888]1022/1160(1295]1438|1583|1731]|1880
53 373|504 (631 | 759 904/1040{1180}1318]1463]1610[1760]1912
54 380|513 (642| 773] 920]1058|1200[1341]1488|1638|1789]|1944
55. 386|522 (654 | 787| 936/1076|1220{1364]1513|1665/1818|1976
56 393|531 |665| 800 952]1094|1241(1386]1538|1692/1847|2007
57 400 | 540|677 | 814] 968]1112{1261(1409|1563|1720|1876/2039
58 406 | 549 [ 688 | 827| 98411130(1282|1432|1588]1747(1905[{2071
59 413558700 | 841|1000}1148]1303|1455|1613|1775|1934|2102
- 60 4201567 (711 | 854|1016|1166(1323/1477/1638]1802(1963|2134
61 4271576 723 | 868|1032{1185/1344|1500]1663]1829|1992(2165
62 4341585 (734 | 882[1048|1203|1365/1523]1688{1857|2021{2197
63 4401594 745 | 895|1064]1222(13851546/1713]1884/2050[2229
64 4471603 [757 | 909[1080]1240(1405(1569]1738]1912/2080]2261
65 4541612768 | 9221096]1258|1426(1592[1763]1939(2110|2292
66 4611621780 936|1112{1276|1446/1615|1788]1966[2140[2324
67 468 1630|791 | 949]1128]1294|1467(1638|1813]1994/2170|2356
68 475 [ 639|803 | 963]114411312]1487]1660{18382021/2200|2388
69 482 | 648|814 | 976]1160j1330]1508]1682(1863}2049|2230[2421
70 489 | 657 (826 | 990]1176|1348|1528]1705(1888:2076/|2260|2453
71 495 | 666 [ 837 |1013]1192|1366(1549]1728[1913]2103|2290]2485
72 502 | 675 849 [1027]1207|1385|1570]1751{1938[2131|2320{2517
73 509 | 684 | 860 |1040]1222{1403|1590]1774{1963|2158|2350|2549
74 515|693 872 11054]1237/1421(1610]1797/1988|2186[2380|2581
75 5221702883 1067|1252{1440[1630[1820[2013]2213[2410|2613
76 529711895 {1081|1267|1458|1650]1843{2039{2240|2440|2645
77 536 | 720 1906 [1094]1282]1476|1671|1866[2065|2268|2470(2677
78 5421729917 [1107]1298|1494]1691|1889[2090[2295|2500(2709
79 5491738928 1120]1314]1512{1711}1912[2015|2322|2530|2741
80 556 | 7471939 1133]1330]1530]1731}1935|2140|2349|2560|2773
1,0 45[50155]160165]| 7,0

15120]25]30]35]4,0
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