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2. Abmessungen:

MIPOLAM-Handlauf-Profile werden

standardmdafig in vier Abmessungen

geliefert, deren Querschnitte neben-

stehend dargestellt sind.

Lieferung erfolgt in 25-m- und 50-m-

( ( "4ngen in den Standardfarben ab

Lager.

Sonderléngen, Sonderfarben und

Sonderprofile auf Anfrage.

3. Untergurt:

Vor der Verlegung ist die Uberein-

stimmung der Innenmafe des Profils

mit dem Untergurt (Weite und Héhe)

zu Uberprifen, um eventuelle Tole-

1. Allgemeines:

MIPOLAM-Handlauf ist unter den bekannten Handlauf-Profilen der dlteste und meist- ranzen bef der Verlegung bertick-

verlegte Kunststoff-Handlauf. Wegen seiner gleichbleibend guten Qualitét wird sichtigen zu kénnen. Die Untergurte
MIPOLAM-Handlauf von Architekten und Bauherren bevorzugt in Bauten (( ( dnnen aus Metall oder Holz sein

Gattungen verlegt, im sozialen Wohnungsbau ebenso wie in den anspruchsvollsten . und dErrsr kdine wesenilichsn Var:

Reprdsentationsgeb&uden.
MIPOLAM-Handlauf ist ein thermoplastischer Kunststoff auf PVC-Basis, daher
schweifbar und in Wérme gut verformbar. Im Gebrauchszustand sind MIPOLAM-

tiefungen oder Erhéhungen aufwei-

sen. Unebenheiten sind spater an der

Handlauf - Oberfléche sichtbar. Fir

Handlauf-Profile zéhfest und ziemlich hart; sie sind auBerordentlich widerstandsféhig

im Gebrauch, abriebfest, bestéindig gegen korrodierende Einflisse (auch der Atmo- Holzgurte ist die in Abbildung 1 ge-

sphdre im Freien), nicht entflammbar und liegen warm in der Hand. zeigte Profilierung zweckméaBig.



Vor demVerlegen der Handlauf-Profile
missen die Untergurte korrosions- bzw.
faulnisbesténdig gestrichen werden.
Sehr scharfe Krummungen, Eckverbin-
dungen sowie Verschlisse und An-
schlisse werden durch SchweiBen er-
reicht.

Geldnder-Enden sollten maglichst nicht

als Schnecken ausgebildet werden.

Abb. 1: Holzuntergurt
fur Mipolam-Handlédufe

4. Aufziehen des Profils:

Die Profile sind besonders bei kélte-
rer Jahreszeit vor der Verarbeitung
warm zu lagern und vor dem Auf-
ziehen mittels handelstblicher Heiz-
Eard’re soweit durchzuwdrmen, daf3
sie sich leicht auf den Untergurt auf-
ziehen lassen. Bei der Verlegung
missen die Handlauf-Profile so
warm sein, daf3 die gewinschten
Verformungen ohne jede Kraftan-
strengung ausfUhrbar sind (Abbil-
dungen 2 und 3). Das ist bei 80 bis

90° C der Fall.

( gleichmafige und gute Durch-
wdrmung der Profile gewdhrleistet
eine zUgige Verlegung und einen
einwandfreien Sitz, insbesondere
bei Krimmungen (kleinster Radius =

Handlaufbreite).

Abb. 3: Bekleiden von Krummern,
Krimmungshalbmesser > 80 mm




Die Verlegung erfolgt zweckmé&fig vom oberen Stockwerk

aus nach unten fortlaufend. Das Aufziehen erfolgt mit einer B Sebiodifian: Bl el duidilauteriss Balindsisiisk

Hilfskraft, die das Heizgerdt bedient (Abbildung 5). Bei klei- kSrinen mehiers Profil-langen durdi

neren Radien wird Bandagieren nach der Warmverlegung o —_— -
umpfschweifiung  zusammengesetz

empfohlen, da hierdurch jede Verformung wdhrend des I
werden. Wenn man die mittels eines
Erkaltens des Profils ausgeschlossen wird. Die zusdtzliche ]

i ) Schweifkolbens erweichten  Fléchen
unterseitige EinschweiBung von Sicherheitsstegen (Abbil-

dung 4) ist bei Krimmungen, die starker Sonnenbestrahlung ‘ gegenmiamaeraied, Shistell beim

ausgesetzt sein kénnen, angebracht, damit ein Abspringen Erkalten eine feste StumpfschweiBver-
des Handlauf-Profils vermieden wird. Streckungen wéhrend bindung (Abbildungen 6 bis 9). Wegen

der Verlegung sind maglichst zu vermeiden. eventueller Langsschrumpfungen, her-

vorgerufen durch Strecken des Hand-

laufes beim Verlegen, empfiehlt es sich,

Abb. §: Handlauf-Verlegung o Abb. 6 Abb. 7



die Handlaufenden ein bis zwei Zenti-
meter Uberstehen zu lassen, nach dem
Erkalten zuzuschneiden und eine Ab-
schluBkappe aus gleichem Material
aufzuschweiBen (aus Handlaufresten
passend zuschneiden). Das elektrisch
geheizte Messer wird zwischen die zu
verbindenden Fléchen gelegt und beim
Plastifizieren des Materials zweck-
mdéBig nach unten weggezogen, unter

gleichzeitigem Andricken der Ab-

Abb. 8

schluBkappe. Uberstehende Teile wer-
den mit einem scharfen Messer der
Form des Handlaufes angeglichen (Ab-
bildungen 10 bis 12). Nach vélligem
Erkalten mit Vorfeile, Schlichtfeile und
Schmirgelpapier (Kérnung 180 oder 240)
sauber beiarbeiten. Auch Verkratzun-
gen der Oberfléche kénnen so beseitigt
werden. Es ist darauf zu achten, daf
das Material nicht zu warm wird und

schmiert. Gegebenenfalls muB3 mit Was-

Abb. 11



ser gekUhlt werden. Sonstige Schweif3-
stellen wie Gehrungsschweif3en (Abbil-
dung 14), Verschweiflen enger Krimmer
(Abbildung 12, Einschweifyen von Halte-
stegen (Abbildung 4) oder andere
stumpfe Schweiflungen werden sinn-
gemdB in gleicher Weise bearbeitet.
AbschlieBend ist der Handlauf mit
einem sauberen, weichen Lappen, der
mit einem leicht anlésenden  Mittel
(Methylenchlorid) getrénkt ist, ohne

Druck abzuwischen.

Abb. 12:- Bekleiden eines engen Handlauf-Krimmers

Abb. 13: AbschluB-Schweifiung

Abb. 14: Gehrungsschweifiung

6. Reinigung und Pflege:

Eine besondere und laufende Pflege

von MIPOLAM-Handlauf ist nicht er- -

forderlich. MIPOLAM-Handlauf-Profile
haben eine seidenmatte Oberfléche.
E( glénzende Oberflache erhalt man,
wenn der Handlauf mit farblosem Hart-
bohnerwachs poliert wird. Vor dem
Aufbringen des Wachses ist der Hand-
lauf gut zu sdubern und sind alle Bear-

beitungsstellen zu glatten. Hierfir eig-

7. Gerate fir die Handlauf-Verlegung

Handlufterhitzer.

Breites Schweifimesser,
ca. 70 x 70 mm, 300 Watt.

Schmales Schweif3messer,
( .20 x 70 mm, 125 Watt.

Drahtbirste zum Reinigen der
Schweifimesser.

MetallbUgelsége
oder feinzahniger Fuchsschwanz.

Gut gescharftes Messer
(Schaftmesser oder Schustermesser).

Montiermeifel, ca. 150 mm lang,
Schaftquerschnitt 15 mm.

net sich aufer Methylenchlorid unser
Glatt- und Poliermittel HE 8114. Vor
dem Polieren muf3 das vorher auf-
gebrachte Reinigungs- und Poliermittel
vollig abgetrocknet sein, damit die
Oberflache nicht schmierig und unan-
sehnlich wird. Bei Profilen mit Gold-
tonung bleibt nach Behandlung der
SchweiBstelle ein dunkler Haarstrich

sichtbar,

Andrickklotz fir AbschluBBschweiBung.

Bandagierband
fir scharfe Krimmungen.

Vorfeile Hieb 1.
Schlichtfeile Hieb 3.

Schmirgelleinen oder -papier, mittelfein
(Kérnung 180) und fein (Kdrnung 240).

Methylenchlorid.
Glatt- und Poliermittel HE 8114.
Hartbohnerwachs, farblos.

Putzlappen oder Putzwolle.
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