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Bei der Verarbeitung von TROVIDUR im Apparatebau kommen hauptséichlich SchweiBverbindungen in
Betracht (siehe unser Merkblatt ,Das Schweifien von TROVIDUR” M/152). Klebeverbindungen sind mecha-
nisch, chemisch und thermisch weniger belastbar als Schwei3verbindungen; jedoch kann in Sonderféllen
auf die Verarbeitung von TROVIDUR mittels Klebung nicht verzichtet werden. Als Beispiel hierfir sei die
Auskleidung von Behélterwandungen mit TROVIDUR-Folie angefihrt, wobei die Folie durch Klebung an
den Wandungen befestigt wird. Die Auskleidungstechnik kann in ihren Einzelheiten nur durch grundliche
praktisch-handwerkliche Schulung erlernt werden. Ein allgemeiner Uberblick soll die sonstigen Verklebungs-
mdglichkeiten von TROVIDUR herausstellen.

Klebemittel

Als Klebemittel werden in den meisten Fallen Lésungen von nachchloriertem Polyvinylchlorid (PC) ange-
wandt. Bei den Lésemitteln handelt es sich um leicht flichtige Produkte, so daB3 die Aufbewahrungsbehélter
gut verschlossen zu halten sind. Es ist zu beachten, daf Lésungsmitteldémpfe gesundheitsschédlich sind
und, in gréBeren Mengen eingeatmet, narkofisch wirken. Zudem sind PC-Lésungen brennbar. Beim Ar-
beiten mit Klebelésungen ist daher fur gute Beluftung zu sorgen. Folgende Kleber stehen zur Verfugung:

PC 10 PC 20 (Verdinnungsmittel: Methylenchlorid) . . . . | 10 = leichtflissig
PCA 10 PCA 20 (Verdinnungsmittel: Aceton) . .. ...... [ 20 = dickflussig
PC 13 AM

Die Loésungen PC 10 und PC 20 sind in den meisten Féllen einsetzbar. Die Anwendungsgebiete der
sonstigen PC-Lésungen wie die anderer Spezialkleber werden weiter unten im einzelnen angegeben.

For Spezialverklebungen, insbesondere zur Verbindung von TROVIDUR mif anderen Kunststoffen, eignen
sich Zweikomponenten-Kleber, wie sie u. a. von den Firmen
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geliefert werden. Bei der Verarbeitung dieser Kleber sind die Vorschriften der Lieferfirmen genau ein-
zuhalten.

Allgemeine Arbeitstechnik

Die zu verklebenden TROVIDUR-Fléchen sind mit Tetrachlorkohlenstoff von Schmutz, insbesondere von Ol
oder Fettrickstéinden zu reinigen und vor dem Aufbringen des Klebers mit Methylenchlorid anzulésen.
Die Klebeldsungen werden auf beide zu verklebende Flachen mit einem Pinsel als zusammenhéngender,
aber nicht zu dinner Film aufgetragen. Da der Kleber schnell abtrocknet, missen die Klebeflachen schnell
zusammengefiigt werden, vorausgesetzt, daf3 die Klebung ein Entweichen des Losungsmittels an den
Kleberdandern zulaft, wie dies beispielsweise bei einer Rohrmuffenverbindung der Fall ist. Man |Gt dann
die Klebung méglichst unter leichtem Druck weiter abtrocknen. Bei dichten Stoffen sind 24—48 Stunden
Trockenzeit erforderlich; leichte Erwdrmung (etwa 30° C) beschleunigt die Trocknung. Geringe Losemittel-
reste werden bei grofifléchiger Verbindung dichter Stoffe davernd im TROVIDUR zuriickgehalten, so daf3
bei Erwérmung solcher Verbindungen Blasen entstehen oder auch ein Lésen der Verbindung eintreten kann.

Zur Ausfillung von Hohlrdumen oder zur Beseitigung von Unebenheiten sind die Klebeldsungen nicht
geeignet. Die zu verklebenden Fléchen missen also vorher gut zueinander passend bearbeitet sein.

Ausfihrung einzelner Verklebungen
TROVIDUR-TROVIDUR:

Klebemittel PC 20 oder PC 10, fur Rohrverbindungen auch PCA 20, fur Sonderfalle auch das starker an-
quellende PCE 20.

Die Klebung wird vor allem in der Rohrverbindung angewandt. Weiter werden TROVIDUR-Folien von
weniger als 1 mm Starke untereinander bevorzugt durch Klebung verbunden, wdhrend fir starkere
Platten (von 2 mm aufwérts) das Schweiflen schon wegen des Wegfalls der Wartezeit vorzuziehen ist.



TROVIDUR-WEICHMIPOLAM:

Starke Mipolam-Teile, wie Dichtungsringe, kénnen mit PC 10 oder PC 20 auf TROVIDUR aufgeklebt werden.
In Spezialféllen, insbesondere auch fir das Aufkleben von dinnen Mipolam-Folicn, die sich unter dem
EinfluB der Lésemittel der PC-Kleber leicht rollen, werden zweckmdafig Zweikompenenten-Kleber (s. S. 3,
letzter Absatz) verwendetf. In diesen Sonderfdllen sollte jeweils Rickfrage bei den Herstellern erfolgen.

TROVIDUR-METALL:

Klebemittel fir die Metallfléche: PC 20 oder PC 10,
for die TROVIDUR-Fléche PC 20 oder PCA 20.

Die Metallfléche muB3 durch Sandstrahlung aufgerauht und metallisch blank, d. h. frei von Fett, Staub
oder anderen Verschmutzungen sein. Metalle, die sehr stark und auch unter Luftabschluf} zur Oxydbildung
neigen, kénnen nicht bekleidet werden.

a) Herstellung einzelner Klebeverbindungen. Irubban PL und Bostik A 4 geben bei Verarbeitung ent-
sprechend den Anweisungen der Lieferfirmen Verbindungen vorziglicher Festigkeit.

b) Flachenverklebung nach der Auskleidungstechnik.

Die Metdallflache wird mit PC 10 mehrfach vorgestrichen, wobei zwischen den einzelnen Anstrichen 1—2
Stunden und zum Abschluf3 15 Stunden Trockenzeit erforderlich sind. Die Metallflciche soll dann mit einem
glatten glanzenden Klebefilm bedeckt sein (Verbrauch an Klebelésung 1,2—1,5 kg/m2). TROVIDUR wird
mit PCA 20 vorgestrichen und dann ebenfalls 15 Stunden getrocknet. Zur Verklebung wird die Metall-
fladche von der Rickseite her mit einem Brenner auf 130—140° C erwdrmi, so daf alle Gasreste aus der
Klebeschicht ausgetrieben werden und diese weich-plastisch wird. Dieser Zustand ist daran erkennbar,
daf3 die ganze Klebeschicht durch das Auftreten von Gasbldschen schaumig getribt (Silbergraufarbung)
erscheint. Jedoch darf eine Verfarbung, welche Zersetzung infolge Uberhitzung anzeigt, nicht auftreten.
Auf die erweichte Klebeschicht wird die TROVIDUR-Fléche aufgedriickt.

TROVIDUR-BETON:
Klebemittel: for Beton PC 13 AM,
fuor TROVIDUR PCA 20.
Bei Betonbehaltern ist darauf zu achten, daf? die Auskleidungsoberflache kalkfrei verputzt ist und eine

pordse Oberfléche aufweist (mit Reibbrett gegléttet). Die Betonfléiche wird je nach Oberflachen-Rauhigkeit
mehrmals mit dem Kleber gestrichen, zumindest aber dreimal, wobei die ersten Anstriche einen Tag vor



der Verklebung und der letzte Anstrich unmittelbar ca. 1/4—12 Std. vor der Verklebung aufgebracht
werden. Das mit PCA 20 vorgestrichene TROVIDUR wird auf den noch weichen, aber nicht mehr klebrig
feuchten Anstrich aufgedriickt. Die Folie wird mit weicher Flamme auf der ungestrichenen Seite angewdrmt,
so daB sie sich gut anschmiegt.

TROVIDUR-HOLZ:

Klebemittel: auf Holz PC 13 AM (oder PC 20),
auf TROVIDUR PCA 20 (oder PC 20).

Die Verklebung erfolgt in gleicher Weise wie bei Beton beschrieben. Zur Erzielung guter Verbindungen
muf3 vorausgesetzt werden, daf® das verwendete Holz im Strukturaufbau von gleichmaBiger Beschaffenheit
tkeine Aststellen) sowie trocken und harzarm ist. Weniger beanspruchte Verbindungen kénnen auch unter
Verwendung der Lésung PC 20 bei Ublicher Klebetechnik erstellt werden.

Es ist jedoch vorzumerken, da die Aufbringung von dinnen, infolge ihrer geringen Stérke transluzent
erscheinenden TROVIDUR-Folien auf groBfléchige Gebilde unter Verwendung derarfiger Lésungsmittel-
kleber mitunter insofern mit Schwierigkeiten verbunden ist, als verschiedentlich an den Klebestellen gewisse
Farbvertiefungen ersichtlich sind. Sofern derartige rein optische, die Qualitét des Materials oder der Klebe-
verbindung in keiner Weise beeintréchtigenden Effekte unerwinscht sind, empfehlen wir zur Aufbringung
von TROVIDUR-Folien auf Holz Dispersionskleber einzusetzen, wie sie von den vorgenannten Spezialkleb-
stoffirmen geliefert werden.

TROVIDUR-PAPIER:

Kiebemittel: PC 20 oder wassrige Dispersionskleber.

Die Klebeldsung PC 20 ist vor allem fur das Aufkleben dickerer Papiere oder Pappen geeignet. Weiche,
anschmiegsame Papiere werden besser mit Dispersionsklebern vorgestrichen.
TROVIDUR-GEWEBE:

Klebemittel und Klebetechnik wie bei TROVIDUR-PAPIER.

Zy weiterer Beratung Uber Klebeverfahren, besonders bei Behalter-Auskleidungen, steht unsere Abtlg.
Techn. Dienst gern zur Verfigung.
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