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Trolen DUR 300

Nachtrag zur vorlaufigen PreBvorschrift.

Betr.:

Entformung von PreBteilen aus Trolen DUR 300

Bei komplizierten Prefteilen, insbesondere auch solchen mit Metalleinlagen,
konnen bei der Entformung infolge starkerer Haftung in der Form Schwierig-
keiten auftreten — DurchstoBen der AusstoBerstifte, AusreiBen der ein-
gepreBten Metallteile — die mit den gummielastischen Eigenschaften des
Trolen DUR bei der Héartetemperatur zusammenhangen.

In diesen Féllen ist es zweckméaBig, nach dem Auseinanderfahren der Form
die freigewordene Flache des PreBlings mit Hilfe einer Spritzpistole, wie
sie in der Lackindustrie lblich ist, so lange mit Wasser zu besprihen, bis
durch Abkiihlung eine fiir den einwandfreien AusstoBvorgang ausreichende
Steifigkeit im PreBteil erreicht ist. Die Einwirkungszeit richtet sich nach der

e Wanddicke und Kompliziertheit der Teile. Sie liegt nach den bisherigen Er-
fahrungen im Mittel bei etwa 10 Sekunden.

Spannungsrisse und eine Beeintréchtigung der Eigenschaftswerte sind trotz
der einseitigen Abschreckung bei Trolen DUR nicht zu befiirchten.

Als Spritzpistole eignet sich jede in der Lackindustrie libliche Ausfiihrung,
wie z. B. Type Simplex I-A fur Flach- und Rundstrahl 2 mm mit FlieBbecher
der Fa. Kreutzberger & Co., Spezialfabrik fiir Farbspritzapparate, Eltville,
BalduinstraBe.
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