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DYNADUR ist ein modernes Rohrmaterial, das auf

der Basis von Polyvinylchlorid entwickelt wurde.‘
Fiir den Bau von Frischwasser- und Gas-Leitungen
aller Art bietet DYNADUR der Fachwelt neue Vor-
teile, neue Resultate, mene Miéglichkeiten und ist
damit geeignet, dem Adersystem unserer kommuna-
len und industriellen Versorgungswirtschaft einen
bisher nngekannt hohen Gebrauchswert zu verleihen.
Das DYNADUR-ROHR ist leicht und lpit geringen
‘Kosten zu verlegen, es besitzt ;aine lange Lebens-
dauer und garantiert die Sauberkeit der geférderten

Elemente mehr denn je.



DYNADUR ist ein thermoplastisches Material auf der
Basis von Polyvinylchlorid. Halbzeuge aus l_’olyvlnyl-
chlorid werden seit nunmehr zwei Jahrzehnten wegen
ihrer hevorragenden mechanischen Eigenschaften und
ihrer Korrosionsbestiindigkeit fiir Rohrleitungen und
Apparate der chemischen Industrie verwendet.

Fiir Frischwasserleitungen haben Rohre aus Polyvinyl-
chlorid vor allem dort Eingang gefunden, wo korrosive
Wiisser und korrosive Béden ein chemisch bestindiges
Rohrmaterial verlangen.

Bei der Verwendung von DYNADUR-Rohren bieten sich:




Leichte Verlegung

da die Rohre
ein geringes Gewicht haben,
(spezif. Gewicht 1,38)
einfach verarbeitet werden kinnen
~und die einzelnen Lingen durch
Klebung schnell
und bequem zu verbinden sind.

Lange Lebensdauer

da die Rohre
korrosionsbestindig sind,

nicht leitend sind und deshalb

von vagabundierenden

Strémen nicht angegriffen werden.

Sauberkeit des
gefirderten Wassers

da die Rohre
geschmacklich indifferent sind.
geruchlos sind.

giftfrei sind,

und nicht zur Inkrustation neigen.



Lieferformen

Dynaduar-Rohre werden fiir den Nenndruck 10 atii geliefert. Die Abmessungen der Rohre ent-

sprechen DIN 8062 und sind aus der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

DYNADURROHRE ND 10

Zun den Rohren werden AnschluSverschraubungen aus PreBmessing und Tempergufl, Rohr-

kupplungen aus PreBmessing, Wandscheiben aus PreBSmessing, Winkelstiicke und T-Stiicke

aus Dynadur, Reduzierstiicke aus Dynadur sowie Kalibrierbuchsen geliefert.

@

Betriebstemperatur bis + 200 C
Nennweite Rohr-Augien-¢ ‘Vs;nddicke Gewicht Lieferlinge
mm mm mm kg/m m
10 15 2 0,113 6
15 20 2.5 0,190 6
20 25 3 . 0,286 6
25 32 4 0,485 6
32 40 5 0,759 6
40 48 5,5 1,020 6
50 e 60 6,5 1,510 6
ﬁ i W



Einschraubteil

Uberwurfmutter

Yynadur-
uchse

Einschraubteil

Uberwurfmutter

Einschraubteil

Uberwurfmutter

Dichtung

Dynadur-
Buchse

Dynadur-Rohr-AnschluBverschraubung aus
verzinktem Temperguf mit Innengewinde.

Die Verschraubung besteht aus der auf das Dynadur-Rohr
aufzuklebenden Bundbuchse, der Uberwurfmutter nach DIN
2969 und dem Einschraubteil nach DIN 2971 sowie einer
Gummidichtung. Sie dient zur Verbindung ven Stahlrohr
oder Metallarmaturen mit AuSengewinde cinerseits und dem
Dynadur-Rohr.

Dynadur-Rohr-AnschluBverschraubung aus
verzinktem Tempergufl mit AuBengewinde.

Die AnschluSverschraunbung entspricht der vorgenannten
im Prinzip und ist aus verzinktem Temperguf gefertigt.

Dichtung

NW Anschluf3-
gewinde Dynadur-Rohr-AnschluBverschraubung
mm D-in-Zoll aus Premessing mit Auengewinde.
10 R 3s Die AnschluBverschraubungen, die aus der auf
R das Rohr aufzuklebenden Dynadur-Bundbuchse,
1S 5 der Uberwurfimutter, dem Einschraubteil und
: D 20 R 34 einer Gummidichtung bestehen, dienen zur Ver-
A 25 R 1 bindung des Dynadur-Rohres mit der Anbohr-
schelle, dem Absperrschieber, dem Wassermes-
Y & REIES ser oder anderen mit Gewinde versehenen Arma-
40 R 112 turen.
50 R 2
Dynadur-
Buchse

Dynadur-Rohr-Kupplung aus Pre8messing.

Fiir die Fiille, in denen eine 1¥sbare Dynadurrohrverbindung
erforderlich ist, liefern wir eine Rohrkupplung, die aus zwei
ﬁynadur-Bnndhuchsen, einer Uberwurfmutter und einem
Einschraubteil sowie einer Gummidichtung besteht.



Uberwurfmutter

ynadurbuchse

Dichtung

Wandscheibe
/

Wandscheiben
aus PreBmessing.

Wandscheiben, die aus dem Winkel-
stiick, einer Uberwurfmutter, einer
Dichtung sowieder auf das Dynaduar-
Rohr aufzuklebenden Bundbuchse
bestehen, werden in den Nennweiten

g7, 12’ und 34 geliefert.

Dynadur-Rohrbiézen 90 Grad.

Rohrbégen kiénnen gem#if der fol-

genden Tabelle geliefert werden.

NW L R
mm mm mm
10 80 40
15 100 50
20 120 60
25 155 80
32 195 110
40 240 140
50 315 200




NW T Winkelstiicke aus Dynadur.
- mm mm Aus Dynadur geprefite Winkelstiicke sind in den
10 2 benstehenden Abmessungen vorgesehen.
15 40
20 47
25 58
32 70
40 84
50 100
Nennweite
15 auf 10
20 auf 15
T Reduzierstiicke ans Dynaduar.
auv
T Zur Reduzierung eines Rohrabganges an
it T-Stlicken, Winkelstiicken oder Bundbuchsen
407aut;32 um eine Nennweite stehen oben bezeichnete
S0jaufid0 Reduzierstiicke zur Verfiigung.

Dynadur-Rohre fiir je eine Nennweite passend.

NW L I
mm
=$
10 32
40
47 T-Stiicke aus Dynaduar.

58 Fiir Abzweigungen stehen die links bezeichneten

15
20
25
32 70 aus Dynadur geprefSten T-Stiicke zur Verfiigung.
40
50
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Physikalische Eigenschaften
von DYNADUR

(Richtwerte allgem. bei 20° C)
Spezifisches Gewicht 1,38
Zugfestigkeit 500 kg/cm?
Bruchdehnung 10 %

Biegefestigkeit 1100 kg/cm?
Druckfestigkeit 800 kg/cm?
Zugdauerstandfestigkeit 190 kg/cm?
Schlagziihigkeit kein Bruch
Kerbschlagziihigkeit 10 cmkg/cem?
Brinellhirte 1550 kg/cm?
Elastizititsmodul 30000 kg/cm?
Erweichungstemperatur ca. + 8¢° C.
Verformungstemperatur ca. + 130° C.
zuliissige Daunertemperatur ca. + 60° C.
Wiirmeleitfiihigkeit 0,14 keal/ mh °C.
Wiirmedehnzahl 80 . 10-¢

Brennbarkeit erlischt






“

VERLEGUNG UND BEARBEITUNG VON DYNADUR-ROHREN



Abliingen der Rohre
Das Abliingen kann mit einem feingezahnten Fuchsschwanz oder einer Metallbiigelsiige er-

folgen. Entgratet wird mit Feile oder Flachschaber.
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Die Verbindung zweier Dynadur-Rohre erfolgt durch Muffung und Klebung. Hierfiir wird das
eine Rohrende innen und das andere Rohrende auflen angeschrigt.

Nunmehr wird das innen angeschriigte Rohrende in heiBem @1 oder mit einer weichen Flamme
auf 120° bis 130° C erwiirmt. Bei demn Erwiirmen mit der Flamme ist iiulerste Sorgfalt geboten,
da das Dynadur-Rohr ein schlechter Wirmeleiter ist, und nar bei langsamer und gleichmiBiger

Erwiirmung die Gefahr der Uberhitzung der Rohroberfliiche vermieden werden kann.

Ein Dynadur-Rohr wird mit einer
Metallbigelsige abgeldngt

Die Enden der Dynadur-Rohre
sind zur Muffung vorbereitet




Das erwiirmte und erweichte Rohrende wird nunmehr iiber
das andere kalt gebliebene Rohremnde gemufft. Um ein
besseres Gleiten des aufgemufften Rohrendes zu erzielen,
kann 01 als Hilfsmittel benutst werden. Die Tiefe der
Muffung soll etwa das 1.5-fache des Rohr-AuBendurch-

messers betragen.

Die Muffung wird jetzt mit kaltem Wasser abgekiihlt und,

nachdem die Lage der Rohrenden zueinander durch einen

Erwdrmung des Dynadur-Rohres mit dem Propan-
brenner. Die Gasflasche wird am Gurtel getragen.

Nennweite 10 15 20 25 32 40 50
Rohr-AuwBen- ¢ 15 20 Z5 32 40 48 60
Muffentiefe 25 30 35 42 50 80 70

Durch Druck auf das Ende des
Dynadur-Rohres wird der
Erweichungsgrad gepriift

Erwdrmung des Endes des
Dynadur-Rohres in heiBem Ul




Das im Olbad erwdrmie Rohr-
ende wird ber das kalt
gebliebene Rohrende geschoben

Sorgfiltiges Entfetten des zu kle-
benden Teiles mittels sauherem
Lappen u. Tetrachlorkohlenstoff

Blcistiftstrich gekennzeichnet wurde, auseinander gezogen. Die zu verklebenden Rohrenden
miissen mit Tetrachlorkohlenstoff sorgfiiltiz entfettet, dann mit Methylenchlorid angelést und
mit PC 10-Kleber bestrichen werden. Nun schiebt man beide Rohrteile so zusammen, daf sie
die vorher durch Markierung gekennzeichnete Lage wieder cinnehmen.

Der Kleber soll nicht zu dick aufgetragen werden, um Wulstbildung im Rohrinnern zu ver-
meiden. Uberschiissiger Kleber am iiuBeren Muffenrand wird abgewischt. Bei Muffenverbin-

dungen ist die Stromungsrichtung zu beachten.
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Dynadur-Rohre, die um eine Nennweite unterschiedlich sind, kénnen in der vorbeschriebenen
Weise durch fluffung verbunden werden. Hierzu werden beide Rohrenden innen angeschriigt
und das gréBere Rohr nach dem Erwiirmen auf das kleinere Rohr gemuift. Die sich ergebende
Verbindung ist in der folgenden Skizze dargestellt. Sie gestattet eine Rohrreduzierung ohne

besonderes Formteil.

Die hierfiir erforderlichen Fittings, die unter ., Lieferformen* niiher beschrieben sind, besitzen
alle Dynadur-Bundbuchsen, in die das Ende der Dynadur-Rohre eingeklebt werden mufl. Zur

Herstellung einer solchen Klebeverbindung wird wie folgt verfahren:



Das abgelingte und innen und aufen etwa I mm ange-
schriigte Rohrende wird in heiBem ©1 oder mit einer
weichen Flamme auf 120° bis 130° C erwiirmt. Es sei noch-
mals auf die sorgfiiltizce Handhabung der Flamme hinge-
wiesen, um Uberhitzung zu vermeiden. Nachdem das Rohr-
ende erweicht ist, wird es in eine metallene Kalibrier-

buchse eingeschoben. Die Bohrung der Kalibrierbuchse

= : ist auf die Bohrung der Bundbuchse gleicher Nennweite
Das erwdrmte und erweichte Ende des Dynadur-

Rohres wird in die Kalibrierbuchse eingeschoben abgestimmt.

Nachdem das Rohrende in der Buchse abgekiihlt ist, wird es, wie schon vorher beim Herstellen
von Muffen beschrieben, gereinigt und geklebt. Man liit das Rohrende zweckmiiflig 2 bis 3 mm
durch die Bundbuchse ragen, um eine Zentrierung fiir die Dichtung zu erhalten. Bei den Rohr-

kupplungen it man nur an einer Bundbuchse das Rohrende geringfiigig durchragen.

Das kalibrierte und entfettete
Ende des Dynadur-Rohres ist
fertig zum Aufkleben der
Bundbuchse

Fertig geklebte
Dynadur-Bundbuchse mit
Dichtung und Ubsrwurfmutter







