DYNADUR
Versorgungsleitungen und Klebemuffe, 1969

DYNAUUA

Versorgungsleitungsrohre
mit Klebemuffe

® = eingetragenes Warenzeichen

nl.lnami' Nobel Actengeselischatt

Verkauf Dynarohr
521 Troisdorf - Miilheimer StraB8e - Postfach 114—117
Ruf 022 41/151 - FS 088 3379 dynar d 01/12 41060




Inhaltsiibersicht

Allgemeines .

Rohrabmessungen, Gewichte und
Techn. Lieferbedingungen

Lieferprogramm
fiir Rohre mit Kiebeverbindungen

Verarbeitungsrichtlinien
Verlegerichtlinien

Sinnbilder und Kurzzeichen
Schema eines Rohrleitungsplanes
Druckabfalldiagramm

Seite

12
19
23
23
24



Rohr + Verbindung = ein Material

(

DYNADUR-Rohre mit Kiebeverbindung sind fiir den Bau
von Wasserleitungen hervorragend geeignet. Die Rohre
werden aus PVC 100 nach DIN 8061 und 19532 herge-
stellt. Der Feststoffanteil des flir die Herstellung der Ver-
bindung bestimmten Klebemittels besteht ebenfalls aus
PVC. Die Einheitlichkeit im Werkstoff ist damit auch in
der Verbindung gewahrleistet.

Die Klebeverbindung ist kraftschliissig. Sie nimmt alle
bei der Druckprobe oder beim Betrieb der Leitung auf-
tretenden Beanspruchungen auf. Ein Abstltzen der Lei-
tung an Abzweigen, Bogen oder Endstiicken ist nicht
erforderlich. Ebensowenig ein Bedecken der Leitung mit
Erdreich vor der Druckprobe.

Die sich daraus ergebenden Einsparungen sind nicht un-
erheblich. Fir alle frei oder in nicht standfestem Boden
verlegten Druckleitungen ist eine kraftschliissige Rohr-
verbindung unerlaBlich.

In hydraulischer Hinsicht stellt die Klebeverbindung die(
technisch glinstigste Losung dar.

Bei frei verlegten Leitungen muB durch die Anordnung
der Rohrschellen auf mogliche Langenanderungen, die
durch Temperaturschwankungen hervorgerufen werden
konnen, Ricksicht genommen werden. In besonderen
Fallen wenden Sie sich bitte an unseren Technischen
Kundendienst.

Durch die hohe Genauigkeit der AuBendurchmesser kén-
nen die Rohre an jeder Stelle durchgetrennt und ohne
vorhergehendes Kalibrieren mit der Muffe eines Rohres
oder Fittings verbunden werden.

Das DYNADUR-Rohr einschlieBlich der Verbindung er-
flllt die technischen Anforderungen und Lieferbedingun-
gen des Kunststoffrohr-Vereins und des DVGW. Die
Rohre werden daher mit den entsprechenden Giitezei-
chen signiert. Die Einhaltung einer gleichbleibenden
Qualitat wird nicht nur durch die werkseigene Priifung,
sondern darliber hinaus durch das Staatliche Material-
Prifamt in Darmstadt sichergestellt. Mit diesem Institut
haben wir einen Uberwachungsvertrag abgeschlossen.

DYNADUR-Rohre sind gegen die praktisch im Wasser
und im Boden vorkommenden Agenzien bestindig. Ein-
zelheiten Uber die chemische Resistenz von PVC hart
sind in DIN 16929 angegeben.

PVC hart-Rohre kénnen infolge der elektrischen Eigen-
schaftswerte nicht zur Erdung benutzt werden. Anderer-
seits ist eine Korrosion durch Streustréme nicht méglich.

Durch die sehr glatten Oberflachen der Rohre ist der
Druckverlust klein. Einzelheiten enthalt das Druckverlust-
Diagramm auf Seite 24.

Das geringe Gewicht der Rohre ermdglicht eine wirt-
schaftliche Verlegung. Fiir die Aufgaben insbesondere
der Wasserversorgung sind unsere DYNADUR-Rohre
durch ihre groBe Betriebssicherheit und die an sie zu
stellende hohe Lebenserwartung ganz besonders ge-
eignet.



Kaltwasserleitungsrohre aus DYNAD UR

Rohrabmessungen nach DIN 19532

Werkstoff: PVC 100

AuBen- Wand- Innen-
durchmesser dicke durchmesser
NwW d s di
mm mm mm
50 63 3,0 57,0
65 75 3,6 67,8
80 90 43 81,4
100 110 5,3 99,4
125 140 6,7 126,6
150 160 17 144,6
200 225 10,8 203,4
250 280 13,4 253,2 (

Rohre der NW 65 bis 100 auch fiir ND 16/20°C lieferbar.

Erlduterungen zur Rohrtabelle

NW = Nennweite
d = RohrauBendurchmesser
di = Rohrinnendurchmesser

s = Wanddicke

Lieferlangen:

NW 50 bis 65 =6 m
NW 80 bis 250 : 6 m und 12 m (

Zulassige Toleranzen, bezogen auf 20°C:

AuBendurchmesser:

Wanddicke:

von NW 80 bis NW 250 =
0,0015-d + 0,1 mm

t0,1-s - 0,2mm

Geltungsbereich

Die folgenden Bedingungen gelten flir nahtlos herge-
stellte DYNADUR-Rohre aus PVC 100 nach DIN 8061.

Lieferform

Rohrabmessungen, Gewichte und Toleranzen nach
DIN 8062.

Allgemeine Anforderungen

Die Farbe der DYNADUR-Rohre ist dunkelgrau. Die inne-
ren und &auBeren Rohrflachen sind praktisch glatt und
sauber. Die Rohrenden sind der Verbindungsart entspre-
chend bearbeitet.

Werkstoff
Polyvinylchlorid ohne Weichmacher und ohne Fiillstoffe.

Werkstoffeigenschaften
(Bezugstemperatur: 20°C)

Spezifisches Gewicht . . . . . . 1,4kp/dm3
Zugfestigkeit .+« < . . . 500-550 kp/cm?
Bruchdehnung . . . . . . . . 10=50%
Schlagzéhigkeit . . . . . . . . keinBruch

(gepriift nach DIN 8061)

Kerbschlagzahigkeit (Rundkerb) . . 10—30 cm kp/cm?
Zeitstandsfestigkeit am Rohr . . . 240 kp/cm?
(extrapolierter 50-Jahres-Wert)

Elastizitdtsmodul (Biegeversuch) . . 30000 kp/cm2
Formbestandigkeit in der Warme . . 85°C

(nach Vicat)

Warmeleitfahigkeit . . 0,13 kcal/mh°C
Wérmedehnzahl . . 0,08 mm/m°C
Wasseraufnahme . . . . . . . . <4mg/cm?
(gepruft nach DIN 8061)



g

Laufende Priifung

Jedes Rohr wird auf die Einhaltung der &uBeren Durch-
messertoleranzen und an beiden Rohrenden auf Wand-
dickentoleranz uUberpriift. Innendruck- und Materialprii-
fung nach DIN 8061 und den Technischen Anforderungen
und Lieferbedingungen der Gilitegemeinschaft Kunststoff-
rohre e. V. und des DVGW.

Kennzeichnung

Die Rohre werden im Abstand von 1 m mit folgenden An-
gaben gekennzeichnet:

Gltezeichen der Glitegemeinschaft Kunststoffrohre, Zei-
chen des Herstellerwerkes, Nennweite und Nenndruck,
Werkstoff, DIN-Zeichen, Jahreszahl sowie mit der Masch.-
Nr. und einer Fertigungszahl.

Zum Beispiel:

DYNAROHR® NW 100 ND 10 PVC 100 DIN 19532 1964

Die Rohre werden nach der Prifung mit dem Giitezeichen
des DVGW etikettiert.

Anwendungsrichtlinien

DYNADUR-Rohre mit Klebeverbindung kdénnen zum
Transport von Wasser und anderen ungefahrlichen Durch-
fluBstoffen, gegen die PVC hart bestandig ist — bezogen
auf eine Temperatur von + 20°C — bis 10 atl dauernd
belastet werden. Bei anderen Betriebsbedingungen be-
raten wir Sie gern bei der Auswahl der Rohrdimensionen.

Verpackung

Die Rohre werden erforderlichenfalls zum Schutz gegen
mechanische Beschadigung verpackt geliefert.

Lieferprogramm

Rohre

Bauldnge: L=6u.12m

L3 1A

- ~

Ausfiihrung K

Rohr mit einseitig angeformter Muffe

flir Klebeverbindung

durchschnittl.

Rohrgewicht

NW d t LB=6m LB=12m
mm  mm kg/m kg/m
50 63 63 0,869 0,861
85 75 70 1,233 1,222
80 920 79 1,776 1,758
100 110 91 2,658 2,629
125 140 109 4,267 4,214
150 160 121 5,610 5,535
200 225 160 11,187 10,994
16,939

250 280 193 17,278

Bestellbeispiel:
DYNADUR-Rohr K 100 — 12
hierbei bedeuten:

K = Ausflhrung fir
Klebeverbindung
Rohr der NW 100
Rohrlange 12 m

100
12

Il

Il



Rohrbogen

Ausfiihrung K

Bogen mit beidseitig angeformten
Muffen

Bestellbeispiel:

DYNADUR-Rohrbogen
K 100 — 45°

R

hierbei bedeuten:

K = Ausflhrung fir
Klebeverbindung

L L \ 100 = Rohr der NW 100
t 2Z{ == 45° = Bogenwinkel 45°
NW R z Gewicht (
mm mm kg
15°  30° 45°  90° 15° 30° 45° 90°

50 155 72 87 112 202 0,225 0,270 0,305 0,415

65 260 189 224 264 414 0,680 0,750 0,825 1,080

80 320 188 233 278 463 0,970 1,125 1,250 1,695
100 400 184 239 299 529 1,510 1,785 2,060 2,880
125 500 179 244 319 609 2,650 3,100 3,650 5,270
150 600 345 425 515 865 5,360 6,230 7,080 9,660
200 900 415 540 670 1195 | 13,200 15900 18,700 30,000
250 980 432 567 712 21,300 24,600 30,430

Zubehorteile

Flanschbuchse
Ausfliihrung: KF

Nw z k Schrauben-
mm  mm abmessungen anzahl
50 3 125 M16 x 75 4
65 8 145 M16 x 80 4
80 5 160 M16 x 100 8
100 5 180 M16 x 100 8
125 5 210 M16 x 120 8
150 5 240 M20 x 120 8
Werkstoff: PVC 100

Bestellbeispiel:
Flanschbuchse KF 100

N

R

FlanschanschiuBrohr
Ausflhrung: KF
Werkstoff: PVC 100

NwW z k  Schrauben- Gewicht
mm  mm abmessungenAnzahl kg

200 450 295 M20x130 8 18,28
250 750 350 M20x140 12 37,56

Schraubenlange, giiltig flr Verbin-
dung mit Metallrohr

Bestelibeispiel:
FlanschanschluBrohr KF 200

T-Stiick
Ausflihrung: KT
Werkstoff: PVC

Fabrikat: GF
NW. L Z Gewicht
mm mm kg
50 72,0 34 0,451
65 84,0 40 0,746
80 99,0 48 1,180
100 119,0 58 2,045
125 147,0 71 3,600
150 167,0 82 4,900

Bestellbeispiel:
T-Stiick KT 100



Reduzierstiick

Ausfiihrung: KR
Werkstoff: PVC

Fabrikat: GF
NW: NW NW1 L z Gewicht
mm mm kg
80 65 118 0,342
80 50 112 74 0,284
100 80 61 10 0,258
125 100 172 111 0,830
125 80 76 25 0,600
150 125 86 10 0,650
150 80 86 35 0,750
Bestellbeispiel:
Reduzierstiick KR 100/80
Flanschen-T-Stiick
rNWz'i- Werkstoff: GE
— —]
\ NW: NW2 L h Gewicht
! mm mm kg
\. | 200 80 240 62
. TT 200 100 250 63
L 200 125 600 263 66
. . = 200 150 275 68
' > 200 200 300 74
JL 250 80 265 89
1+ 250 100 275 90
L 250 125 700 288 93
— 250 150 300 96
L 250 200 325 102
250 250 350 109

Bestellbeispiei:

Flanschen-T 200/100

10

Klebemuffe
Ausfiihrung: KM
Werkstoff: PVC

NwW z L Gewicht
mm mm kg

50 3 79 0,174

65 5 93 0,282

80 6 108 0,454
100 8 130 0,807
125 7 159 1,038
150 8 180 1,444
200 200 560 6,700
250 250 686 12,600

Bestellbeispiel: KM 100

hierbei bedeuten:

KM = Klebemuffe
100 = flr Rohr der NW 100

i
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Verarbeitungsrichtlinien

Die Verlegung von DYNADUR-Rohren setzt Sachkennt-
nisse in der Verarbeitung dieses Materials voraus, die in
Kurzlehrgdngen erworben werden kénnen. Auf Anfrage
geben wir Ihnen gerne entsprechende Hinweise.

Fir die Verarbeitung von DYNADUR-Rohren mit Klebe-

verbindung empfehlen wir: q
Flachpinsel, reine Borsten zum Auftragen des Klebe-
B mittels.
PinselgroBe:
NW | Abmessungen in mm
50 bis 150 50x5
ab 200 65x5

Schneidlade (Holz) zur Erzielung rechtwinkliger Sage-
schnitte.

-

i

TANGIT®-R;iniger zum Entfetten
TANGIT®-Kleber in /- und 1 kg-Dosen

Fuchsschwanz, feinzahnig, zum Absagen. Blattldnge ca.
500 mm; Zahnteilung 2 mm.

Flachschaber zum Entgraten. Sie kénnen auch aus ge- l
brauchten Feilen hergestellt werden.
Abmessungen: ca. 160 x 16 x 3 mm

Kabinettraspel oder Fraserfeile zum Anschrédgen der
Rohre.

Lange: ca. 300 mm, Hieb: 2, mittel ® eingetragenes Warenzeichen der Fa. Henkel & Cie. GmbH, Diisseldorf

Tragbehdélter fiir Dosen

13



Herstellen der Verbindung

1. Rohrende auBen und Muffe des Rohres oder Fittings
innen mit einem Lappen von Schmutz saubern. Bei
Temperaturen um 0°C evtl. anhaftendes Eis durch
Erwarmen — nicht mehr als handwarm — mit dem
Propangerat entfernen.

2. Tangit-Reiniger auf Toilettenpapier spriihen und die
zu verklebenden Flachen reinigen.

3. Tangit-Kieber vor Gebrauch umriihren. Die Muffe in-
nen dinn und das Rohrende dick mit Kleber bestrei-
chen. Pinsel nur in Langsrichtung des Rohres flihren!

PinselgréBe:
Fliissiggas-(Propan) Gerét " NW 50-150: Flachpinsel 50 x 5 mm
mit Griffstlick z. B. Fabrikat Dréager, Libeck oder Borr- ab NW 200: Flachpinsel 65 x5 mm
mann, Berlin) zum Verformen der Rohre bei Richtungs-
korrekturen.

4. AnschlieBend sofort die Teile ohne Verdrehen zu-
sammenschieben.

5. Uberschiissigen Kleber am &uBeren Rohr abwischen.

Wichtig

Reinigungs- und Klebemittel sind Chemikalien,
die in groBerer Konzentration das Rohr erwei-
chen.

Rohre nicht in eines dieser Mittel, das vergossen
wurde oder abtropfte, hineinlegen!

( ( Reinigen des Pinsels

Nach Gebrauch Pinsel mit Methylenchlorid auswaschen.
Dazu kann der Tangit-Reiniger, der in ein besonderes
GefaB abgefullt wird, verwendet werden. Uberschiissigen
Kleber vorher abstreifen.

Vor der Wiederbenutzung des Pinsels zum Kleben muB
er von Methylenchlorid befreit werden. Pinsel ausschla-

gen und vollstdndiges Abtrocknen abwarten.

15
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Richtwerte liber den Verbrauch von Hilfsmitteln fiir
Klebeverbindungen

Fiir die Herstellung von je 100 Klebeverbindungen wer-
den benoétigt:

NW Reinigungs- Kiebemittel
mittei
kg kg

50 1,25 2,50

65 1,35 3,30

80 1,60 4,50
100 1,90 6,30
125 2,50 9,60
150 3,10 12,20
200 5,80 22,70
250 8,50 34,00

Konsistenz des Klebemittels

Der Kleber muB pastenartig-dickflissig und streichféhig
sein. Er soll von einem Stab, der in das Klebemittel ein-
getaucht wurde, trage abflieBen. Bei schrédg gehaltenem
Stab soli sich dabei eine Kleberfahne bilden.

Wichtig
Das Klebemittel ist brennbar. Nicht in der Nahe
einer offenen Flamme arbeiten.

Mindestwartezeiten nach der Kilebung
Zugbeanspruchungen bis ca. 30 Min. (in Frostndhe 45
Min.) nach der Klebung vermeiden, z. B. Absenken der
Rohre in den Graben.

Leitungsfillung und Druckpriifung 24 Std. nach der letz-
ten Klebung.

Soll die Leitung mit dem Betriebsdruck belastet werden,
muB je atil eine Mindestwartezeit von 1 Std. eingehalten
werden.

(

Abtrennen der Rohre

Die Rohre miissen haufig zur Anpassung an die gege-
benen Verhaltnisse gekirzt werden. Sofern das Spitz-
ende wieder mit einer Muffe verbunden werden soll, muB
es angeschragt werden.

1. Rohr mit einem feingezahnten Fuchsschwanz abtren-
nen. Mit Hilfe einer Schneidlade wird ein rechtwink-
liger Schnitt erreicht.

2. Rohrende mit einer Fraserfeile oder einer Kabinett-
raspel — entsprechend der Skizze — anschrégen.

—H150
) [
©
L
e

NW e
mm
50 855 15
65 6,5 1.5
80 8,0 2,0
100 10,0 25
125 12,5 3,0
150 14,0 35
200 20,0 650
250 25,0 6,5

3. Kanten und Schrage mit einem Flachschaber abzie-
hen.

4. Markierungsstrich mit einem weichen Blei- oder auch
Tusche-Stift entsprechend dem MaB t (Seite 7) an-
bringen, damit die Einschubtiefe kontrolliert werden
kann.

Wichtig
Soll das Spitzende mit einem Fitting verbunden
werden, dirfen die Kanten des abgeirenntien
Rohres nur entgratet, nicht aber angeschragt
werden.

a7
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Verarbeitung von glatten Rohren

Glatte Rohre werden mit Hilfe von Doppelmuffen verar-
beitet. Die Rohrenden missen — wie vorher beschrieben
wurde — bearbeitet werden.

AnschiuB an Metalirohre oder -Formstiicke

FlanschenanschiuB

Die Verbindung mit einem Flanschenrohr oder -form-
stlick wird mit einer Flanschbuchse und dem dazuge-
horigen Flansch hergestellt. Nach dem Aufschieben des
Flansches auf das Rohr wird die Flanschbuchse auf
das Spitzende geklebt. Eine vorhandene Anschragung
muB ggf. vorher abgetrennt werden. Die Kanten des
Rohrendes werden nur entgratet.

Die Verbindung mit dem Gegenflansch darf erst 30 Minu-
ten — in Frostn&he 45 Minuten — nach der Klebung her-
gestellt werden. Es ist ratsam, das DYNADUR-Rohr wah-
rend des Befestigens der Schrauben in der Néhe des
Flansches, aber ausreichend weit von einer Klebeverbin-
dung entfernt, bis zum Erweichen zu erwéarmen. Uner-
wiinschte Spannungen werden so auch bei nicht genau
fluchtenden Leitungsteilen vermieden.

Gewindeanschluf8

Die Verbindung mit einem Gewinderohr wird mit einer
Verschraubung hergestellt. Vor dem Aufkieben des Ein-
legeteils muB die Uberwurfmutter auf das Rohr gescho-
ben werden. Die Kanten des Rohrendes miissen entgra-
tet sein. Die Schraubverbindung darf erst 30 Minuten
— in Frostndhe 45 Minuten — nach der Klebung herge-
stellt werden.

Ggf. muB das DYNADUR-Rohr dabei bis zum Erweichen
erwdrmt werden, damit bei nicht fluchtenden Leitungs-
teilen unzuléssige Spannungen vermieden werden.

Nachtréglicher Einbau von Leitungsteilen

Rohre oder Formstiicke werden mit Hilfe von Klebemuf-
fen in bestehende Leitungen eingebaut. Sofern die 6rt-
lichen Verhaéltnisse eine axiale Verschiebung der Lei-
tungsteile nicht zulassen, kann der Einbau auch mit Hilfe
von zwei Verschraubungen oder Flanschbuchsen vorge-
nommen werden.

Verlegerichtlinien

Transport

Beim Transport auf Fahrzeugen sollen die Rohre mog-
lichst auf ihrer ganzen Lange aufliegen. Werden sie ge-
tragen, faBt man sie — insbesondere bei 12 m Langen —
nicht an den Enden, sondern im Abstand von ca. /4 ihrer
Léange vom Rohrende an. Dann hangen die Rohre weni-
ger stark durch und der Transport wird erleichtert. Rohre
nicht auf dem Boden schleifen, sonst werden sie beschéa-
digt! Beim Verladen und Verlegen diirfen die Rohre nicht
geworfen werden.

Bei niedrigen Temperaturen wird PVC hart wie jedes an-
dere Material schlagempfindlicher. Daher missen hef-
tige Schlagbeanspruchungen bei Temperaturen unter
0°C vermieden werden.

Lagerung

Die Rohre sollen so gelagert werden, daB sie in ihrer
ganzen Léange aufliegen und nicht durch Erde, Schlamm
o. dgl. verunreinigt werden kénnen. Sie sollen ja vor-
nehmlich zum Transport von Trinkwasser dienen!

Rohrgraben

Der Rohrgraben ist den gilltigen Richtlinien entspre-
chend auszuheben. Die Grabensohle muB eben und
steinfrei sein. Beim Ausheben des Grabens ist auf einen
ausreichenden Abstand des ausgehobenen Erdreichs
vom Grabenrand zu achten, damit das DYNADUR-Rohr
nicht durch herabfallende Steine beschadigt wird.

In steinfreiem Boden sind flr die Rohrbettung keine be-
sonderen MaBnahmen erforderlich. In felsigem und stei-
nigem Untergrund dagegen muB das Rohr in eine minde-
stens 15 cm dicke Schicht aus steinfreiem Material gebet-
tet werden. Die steinfreie Deckschicht muB mindestens
30 cm stark sein. Die Rohre muissen auf der Graben-
sohle in ihrer ganzen Lange aufliegen.

19
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Einbau der Leitungsteile

T-Stlicke, Absperrschieber usw. aus GuBeisen missen
so unterbaut werden, daB sie durch Bodensenkungen
nicht absacken kénnen.

Betonwiderlager sind bei zementschadlichen Wassern
oder Boden (DIN 4030) ungeeignet.

Bei Verlegung in Moorbdden hat sich die Unterfltterung
von Schwerarmaturen mit Holzbohlen und ihre Festle-
gung durch Holzkeile bewéhrt.

Hydranten sollen nicht auf, sondern neben die Leitung
gesetzt werden.

Ventilanbohrschelien

Es sind nur fiir PVC hart-Rohre bestimmte Anbohrschel-
len mit breitem Bligel einzubauen.

Anbohren

Zum Anbohren dirfen nur Werkzeuge benutzt werden,
die fur PVC hart-Rohre geeignet sind (Kronenfréser).
Durchmesser der Anbohrung nach DIN 19532.

NW Bohrer ¢
mm
80 32
100 40
125 40
150—250 50

Korrosionsschutz von Metallteilen

Zum Schutz der Metallteile dirfen — sofern das DYNA-
DUR-Rohr davon berlihrt wird — keine heiBen oder 16-
sungsmittelhaltigen VerguBmassen verwendet werden.
Umhillungen aus PVC weich sind unzuléssig.

Kriimmungen

Die Verlegung der Rohre soll modglichst spannungsfrei
erfolgen. Kleine Krimmungen im Rohrverlauf kénnen
durch die natirliche Elastizitat der DYNADUR-Rohre er-
reicht werden. Um unzuldssige Spannungen zu vermei-
den, diirfen jedoch die in der nachstehenden Tabelle fiir
»h“ angegebenen Werte nicht Uiberschritten werden.

«

Kleinste durch Kaltformung erreichbare Biegeradien
(Richtwerte)

/\4{
h
\ 12m. T

:
\

NW R h

m m
50 20 0,64
65 34 0,54
80 41 0,45
100 50 0,36
125 64 0,29
150 72 0,25
200 100 0,18
250 129 0,14

Sind kleinere Kriimmungen erforderlich, muB das Rohr
an der betreffenden Stelle mit dem Propangasbrenner
erwarmt, in die gewiinschte Form gebogen und anschlie-
Bend mit Wasser abgekiihlt werden. Biegeradien bis ca.
10 x RohrauBendurchmesser konnen so erreicht werden.
Fir starkere Krimmungen empfehlen wir, vorgeformte
Rohrbogen (Seite 8) vorzusehen.

Druckpriifung

Die zu priifende Rohrstrecke soll im allgemeinen nicht
langer als 500 m sein. Bei groBeren Hohenunterschieden
ist gegebenenfalls eine weitere Unterteilung notwendig,
damit bei der Priifung am hochsten Punkt der Leitung
noch mindestens der Nenndruck (nicht Prufdruck!) vor-
handen ist. Der Druckmesser ist am tiefsten Punkt der
Leitung anzuordnen. Die Rohrverbindungen sollen wéah-
rend der Druckprobe freiliegen. Auf eine sorgféaltige Ent-
liftung besonders der Hochpunkte ist zu achten.

Der Prifdruck soll im allgemeinen den 1,3fachen und in
Sonderfallen den 1,5fachen Nenndruck nicht lbersteigen.
Im allgemeinen ist eine 12stlindige Vordruckprobe mit
dem Priifdruck anzuraten.

21
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Fir die Hauptpriifung empfehlen wir eine Prifdauer von
30 Minuten fir jede angefangenen 100 m Leitungslénge,
jedoch mind. 2 Stunden. Der Druckabfall darf 0,1 kp/cm?
im allgemeinen nicht liberschreiten.

Eine Festlegung der Leitungsteile vor der Druckprobe ist
nicht notwendig, wenn an allen Punkten zugsichere Ver-
bindungen (Klebeverbindungen eingebaut worden sind.

StraBenkreuzungen

Bei StraBen- oder Bahnkreuzungen sind die DYNADUR-
Rohre durch Schutzrohre zu flihren. Zur Vermeidung von
Kantenpressungen sind besonders an der Ein- und Aus-
trittsstelle elastische Zwischenlagen vorzusehen (z.B.
Dyna-Union-Ringe).

Im Ubrigen hat die Verlegung nach den einschldgigen
Richtlinien des DVGW zu erfolgen.

(Merkbléatter W 320 bis W 322, Ausgabe Februar 1967)

C
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Sinnbild

Sinnbilder und Kurzzeichen
fir Dynadur-, Dynalen-H- und GuB-Formteile

Kurz- Erlduterung
bezeichnung
K 100—12 Dynadur-Rohr NW 100

12 m lang fur Klebeverbindung

K 100—90 Dynadur-Rohrbogen NW 100—90°
far Klebeverbindung

KM 100 Doppelmuffe fiir Klebeverbindung

KF 100 Flanschbuchse NW 100

KF 200 Dynadur-FlanschanschluB-Rohr
NW 200

KT 100 T-Stlick NW 100 fiir Klebeverbindung

KR 100/80 Reduzierstiick NW 100/80
flr Klebeverbindung

T 200 Flanschen-T-Stiick NW 200

T 200/80 Flanschen-T-Stiick NW 200/80

N 80 Hydranten-FuBkrimmer NW 80
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Schema eines Rohrleitungsplanes
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Der Katalog zeigt den heutigen Stand der Technik. An-
derungen bleiben vorbehalten. Zur ausfiihrlichen Bera-
tung der Planenden und der Ausfliihrenden steht unser
Technischer Dienst zur Verfligung.

K 100-5
KF 100
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