ASTRALON
Eigenschaften und Verarbeitung, 1942
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+~ASTRALON"
EIGENSCHAFTEN UND VERARBEITUNG

Zi den altbewihrten thermoplastischen
Werkstoffen Celluloid und ,,Cellon”, die beide auf
der Cellulosegrundlage aufgebaut sind, hat sich
in den letzten Jahren ,Astralon” als ein auf der
Basis von Vinylpolymerisat entwickelter, rein
synthetischer Werkstoff gesellt, ,,Astralon® hat,
wie seine Entwicklung zeigte, nicht nur Eingang
bei den schon auf die Verarbeitung der thermo-
plastischen Werkstoffe Celluloid und ,,Cellon”
eingestellten Verbraucherkreisen gefunden, son-
dern es ist ihm dank seiner besonderen Eigen-
schaften gelungen, sich auch auf vielen anderen
Gebieten mit Erfolg durchzusetzen.

Astralon” ist lieferbar in Tafeln, Stiben und
Réhren und wird hergestellt in glashell durch-
sichtig, sowie in allen Farben in durchsichtiger,
durchscheinender und gedeckter Ausfiihrung,

Mindestmenge: fiir jede Farbe etwa 25 kg.
Mindeststiarke bei Tafeln: 0,15 mm,

z. Z. 0,25 mm.
MaBlabweichungen: + 10 %.

Es muB} vorldufig mit gré6Beren Stirkeschwan-
kungen als bei Celluloid gerechnet werden.

HerstellungsgréBen der Platten:
etwa 60 X 140 cm
etwa 80 X 160 cm

Bei Stirken unter 0,2 mm und fiber 2 mm
mul} mit gréfleren Abweichungen in bezug auf
die TafelgroBe gerechnet werden.

Die Platten werden in folgenden Oberflichen-
Ausfithrungen geliefert:

zweiseitig mit Langsschliff, d, h, unpoliert;

einseitig mit Langsschliff, d. h. einseitig po-

liert; =

zweiseitig poliert;

einseitig poliert, einseitig mattiert;

zweiseitig mattiert;

einseitig poliert, einseitig gepragt;

einseitig mattiert, einseitig gepragt.

,,Astra]oﬁ” kann auBerdem mit sogenannter
nicht nachbearbeiteter Oberfliche geliefert wer-

den. Hierbei ist von Vorteil, daB ,,Astralon” in
dieser Ausfiihrung nicht nur in Tafeln, sondern
auch in ,,endlosen” Bahnen bzw, Rollen geliefert
werden kann, allerdings in der normalen Qualitit
nur von 0,2—0,4 mm und die der Qualitit U nur
von 0,2—0,6 mm; Starketoleranz ist = 15 %.
Die Rollen bzw. Bahnen koénnen in Breiten
zwischen 60—80 cm geliefert werden. Die Linge
ist nicht unbeschrankt; immerhin kénnen Rollen
von etwa 10—20 m hergestellt werden. Die Ver-
wendung von ,,Astralon” mit nicht nachbearbei-
teter Oberifldche kommt da in Frage, wo Politur
und sonstige nachbehandelte Oberflichen, also
beispielsweise Mattierungen oder Prigungen,
nicht erforderlich sind. Allerdings sind die
Festigkeitseigenschaften dieser Materialsorten
geringer als die von ,,Astralon® mit nachbearbei-
teter Oberfl4che. _

wAstralon” ist unentflammbar, von guter -
Lichtbestdndigkeit und nicht hygroskopisch. Es
ist daher Verdnderungen durch Witterungsein-
fliisse nicht unterworfen. — Der Erweichungs-
punkt liegt bei normalem ,Astralon” etwas
niedriger als bei Celluloid und ,,Cellon*. Fiir be-
sondere Anspriiche ist eine Qualitdt mit héhe-
rem Erweichungspunkt entwickelt, nimlich
wAstralon” U, die jedoch vorlaufig nur in be-
schrinkter Farbauswahl geliefert wird.

sAstralon” zeigt beim Erwirmen eine aufler-
ordentliche Dehnfshigkeit bei gleichzeitiger Zu-
nahme der Festigkeit, die sich besonders bei der
Herstellung gezogener Artikel giinstig auswirkt,

Im Nachstehenden werden zunichst die phy-
sikalischen und chemischen Eigenschaften des
Astralon” eingehend behandelt und alsdann
einige Arbeitsanleitungen fiir die, Verarbeitung
des Materials gegeben. Hier sei nur kurz ange-
fithrt, daB sich im groBen und ganzen die Ver-
arbeitung des ,,Astralon” stark an die der ande-
ren thermoplastischen Werkstoffe Celluloid und
»Cellon" anlehnt, wobei natiirlich stets den spe-
ziellen Eigenschaften des neuen Werkstoffes
Rechnung zu tragen ist,
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Angreifendes Agenz Temp. Konz. Astralon” 4Astralon”
G % normal s
Wasserstoffsuperoxyd 20 30 bestandig bestindig
5 50 20 G 5 '
Wasserstotf 60 jede Sy X
Xylol ' 20 unbestindig o
Zinksalze : 40 verd. bestandig 5
5 60 o weitg. best. weitg. best.
- 3 60 ges, bestandig bestindig
Zinnsalze 40 verd. s i
i 60 - weitg. best. weitg, best.
a5 60 ges. bestandig bestidndig

Zeichenerkldrung: ges. — gesittigt.

VERARBEITUNG DES ,, ASTRALON"

1. Mechanische Bearbeitung

+Astralon” 146t sich nach den gleichen Metho-
den, wie sie bei Celluloid und ,,Cellon” iiblich
sind, schneiden, sigen, stanzen, bohren und po-
lieren.

Bevor auf die einzelnen Arbeitsgéinge einge-
gangen wird, seien zundchst einige allgemeine
Hinweise, die bei der Bearbeitung von ,,Astra-
lon” von Vorteil sind, gegeben:

~ Es ist zu beachten, daB ,,Astralon” nicht die
Oberflachenhdrte von Glas hat. UnsachgemilBe
Behandlung fithrt daher zu Oberflichenbeschéadi-
gungen, die sich nur schwer oder gar nicht mehr
beheben lassen,

‘Schon beim Auspacken der Scheiben ist da-
her mit entsprechender Sorgfalt zu verfahren.
Die Umbhiillung darf nicht mit einem Messer auf-
geschnitten werden., Zwischen den einzelnen
sAstralon”-Tafeln befindet sich Seidenpapier,
das infolge der elektro-statischen Aufladung des
Astralon” fest auf diesem haftet. Dieses Papier
soll auf dem ,,Astralon” verbleiben, bis es rest-
_ los bearbeitet bzw. eingebaut ist. Beim Hantie-
ren ist Vorsicht geboten. Das ,,Astralon” darf
nicht geschoben oder ohne weiteres aufeinander-
gelest werden. In jedem Falle ist eine weiche
Papierschicht dazwischen zu legen.

Beim Reinigen von ,Astralon”-Scheiben ist

Sorge zu tragen, daB die Oberfliche nicht be-
schidigt wird. Es diirfen keine Reinigungsmittel
verwendet werden, die harte Stoffe enthalten,
und auch die Wischlappen miissen weich und
sauber sein, Am besten reinigt man die Scheiben
mittels eines weichen Schwammes und durch
Spiilen mit Wasser. Leichte Kratzer lassen sich
unter Verwendung des Poliermittels der Rheini-
schen Schmirgelwerke Nickel, Kithneweg & Co.,
Beuel-Bonn, entfernen.

Infolge ihrer starken elektro-statischen Auf-
ladefghigkeit beschlagen sich sehr oft ,,Astralon”-
tafeln in Riumen, wo starke Staubentwicklung
auftritt, mit Staubteilchen. In diesem Falle
empiehlen wir, die Scheiben mit der von der
I. G. Farbenindustrie A.G., Frankfurt a.Main,
Abt. K, gelieferten Fliissigkeit Luran G abzu-
reiben, wobei ein Tropfen Fliissigkeit auf einen
weichen Woll-Lappen fiir etwa % m® geniigt.

a) Schneiden:

Tafeln aus ,,Astralon” bis zu 2 mm Stirke
lassen sich auf der Tafelschere schneiden.
Hierbei ist darauf zu achten, daBl der Schneid-
hebel gut gelagert ist und das unvermeidliche
Lagerspiel dadurch wunschidlich gemacht
wird, daB man den Schneidhebel beim Schnei-
den kriftig in der Richtung des unteren Mes-
sers herandriickt und in einem Zuge mit
gleichmiBiger Geschwindigkeit schneidet.






