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Quarz- und Stahlsandstrahlgeblése unterliegen bekanntlich einem ldastigen,
sehr starken Verschlei3 an allen den Teilen, welche mit dem Strahl in Be-
rohrung kommen. Ein wirksamer Schutz der Prallfléchen kann dadurch er-

zielt werden, daf3 man sie mit Mipolam-Prallschutz bedeckt.

LIEFERFORMEN VON MIPOLAM-PRALLSCHUTZ

Prallschutztafeln aus Mipolam werden in folgenden Abmessungen geliefert:

Formate: ca. 650 x 550 mm, 1400 x 600 und 1600 x 750—800 mm
Dicken:1/15/2/25/3/4/5/6/8/10/12 und 15 mm.

Fir die Auskleidung von Strahlkabinen und Funkern werden vorwiegend
Tafeln in 6 mm Dicke verwandt, die dinneren Tafeln dienen fir Vorhénge

an Arbeitséffnungen.

ERFAHRUNGEN MIT MIPOLAM-PRALLSCHUTZ

Mipolam-Prallschutz ist ein gummiweicher thermoplastischer Kunststoff von
auBerordentlicher Démpfungsfahigkeit. Wenn der Strahl auf das Mipolam
auftritt, wird infolgedessen seine lebendige Kraft zum gréfiten Teil ver-
nichtet. Das Strahlgut wird geschont, und es entsteht nur wenig Staub. Die
VerschleiBBfestigkeit von Mipolam ist sehr viel gréfier als diejenige solcher
Materialien, von denen der Strahl elastisch zurickprallt. Strahlkabinen, deren
Blechwand alle paar Tage ausgewechselt werden muBte, sind mit Mipolam-
schutz viele Monate stérungsfrei in Betrieb. Nach Betriebsvergleichen ist
die Lebensdauver des Mipolam-Prallschutzes um ein Vielfaches hdher als

diejenigen des — weniger ddmpfenden — Weichgummis.

MIPOLAM LASST SICH VERFORMEN UND SCHWEISSEN

Oberhalb von 150° C — eine Temperatur, die weit Gber den moéglichen Be-
triebstemperaturen liegt — wird Mipolam als thermoplastischer Kunststoff
so weich, daf3 man es nach Bedarf verformen kann; z. B. kann man eine
Tafel an einem Ende umbiegen, um sie an einer verdeckt in der Biegung

liegenden Leiste aufzuhdngen. Man erwérmt dazu die Biegezone — bei einer
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6-mm-Tafel 30 bis 40 mm breit — von beiden Seiten her vorsichtig mit einer
weichen, leuchtenden Flamme, legt das Ende der Tafel dann um die Be-
festigungsleiste oder um ein Lineal und kihlt die Biegestelle durch Aufgiefien
von Wasser. Wie man erwdrmen muf3, damit das Material weich genug wird,
aber nicht verbrennt, ist Erfahrungssache; man macht sich daher zuerst an

einem Abfallstick mit dem Arbeitsvorgang vertraut.

Bei kurzzeitiger Erwéarmung auf etwa 200° C wird Mipolam plastisch schweif3-
bar. Wenn man zwischen Mipolamschichten eine geheizte Klinge (Létkolben)
einfihrt und die Schichten nach hinreichender Erwéarmung zusammendrickt,
kann man Uberlappnéhte ausfihren, Flicken und Haltelaschen aufschweiflen.
Mit Schweifldraht aus gleichem Material und HeiBluftschweiflgerat (TP-
Brenner) stellt man Stumpfschweif3nghte her. Durch Schweiflung kdénnen
Prallschutzflachen beliebig groBen Formats und rdumliche Umkleidungen
hergestellt, ferner beschédigte Flachen ausgebessert werden. Wir sind gerne
bereit, unsere Kunden in der Ausibung der Verfahren praktisch zu unter-
weisen und kdnnen in Einzelfdllen auch geschweifite Formteile fir den Prall-

schutz in unserer Werkstatt herstellen.

AUFHANGEN ODER AUFKLEBEN VON PRALLSCHUTZTAFELN

Die Dampfungsfahigkeit des Mipolams wird am besten ausgenutzt, wenn
man die Prallschutztafeln nicht fest mit der Wand des Gerdtes verbindet,
sondern vor ihr aufhéngt. Die AusfUhrung im einzelnen richtet sich nach
den jeweiligen Verhdltnissen. Wenn Haltevorrichtungen vorhanden sind,
kénnen die Tafeln mit rickseitig angeschweifiten Mipolamschlaufen auf-
gehédngt werden. Man kann sie auch, wie vom Gummi her bekannt ist, mit
einem aufgelegten, verschraubten Flacheisen befestigen. SchlieBlich besteht
bei Mipolam die besonders vorteilhafte Mdglichkeit, daf3 die Befestigungs-
leiste in das umgebogene Ende der Tafel, wie im vorstehenden Abschnitt
beschrieben, verdeckt eingelegt wird. Wenn sich die Tafel mit der vorberei-
teten Umbiegung des Endes dann noch nicht hinreichend an die Wand anlegt,
kann sie durch Erwdrmen, wie beschrieben, schmiegsam gemacht und in

diesem Zustand an die Wand angedrickt werden.



Wenn man Mipolam mit der Wand verkleben will oder muf3 (z. B. an den
Tiren der Strahlmaschinen), so verwendet man am besten die Kleber
Ultraplast M der Isar-Chemie, Minchen, Bostik 1475 der Boston Blacking
Comp., Oberursel/Taunus, oder Terokal 2192 der Terosonwerke, Heidelberg.
Die Stahlklebefldche muf3 metallisch sauber und entstaubt sein, die Mipolam-
klebefléche ist durch Abwaschen mit Wasser und Seife zu sadubern und dann
abzutrocknen. Entsprechend der Vorschrift der Lieferfirma wird die Klebe-
I6sung im Verhaltnis 20 : 1 mit Harter gut durchgemischt. Bei der Ansatz-
menge muf3 man bericksichtigen, dafl das Gemisch nur 2'/2 Stunden ver-
arbeitungsfahig bleibt. Der Kleber ist sowohl auf die Eisen- wie auf die
Mipolamfléche so aufzustreichen, daf3 auf jeder Fléche ein geschlossener
Film entsteht. Der Verbrauch an Kleber héngt davon ab, wie glatt die me-
tallische Oberfléche ist; in der Regel braucht man insgesamt etwa 1 kg/m?
Prallflache. 20—30 Minuten nach dem Aufstreichen prefit man die zu ver-
klebenden Teile fest zusammen; vollkommene Aushértung der Verklebung

wird in etwa 24 Stunden erreicht.

(Liefer- und Verarbeiternachweis geben wir gerne auf Anfrage.)
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