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Ein unscheinbarer, ,in die Jahre gekommener" etwa 1m hoher drehbarer
Beobachtungsstand in der Nahe des Spicher Rottweil-SchieBstands
erschlieBt uns interessante Erkenntnisse:

Die schrag-gestellte ladierte transparente Kunststoff-Platte ist
offensichtlich eine mehrlagige Pressplatte (von 2mm Dicke, aus 10-12
Lagen bestehend, obere und untere Lage sind glatt poliert).

Der Entflammungstest mittels Streichholz ergab Flammfestigkeit und
Geruch nach Essigsaure. Ihr spez. Gewicht ist 1,2 - 1,3 g/cm?; ihre
Verformungstemperatur liegt bei 70-80 °C.

Es handelt sich um eine Pressplatte aus CELLON (Celluloseacetat der
Dynamit Nobel AG).

Das Besondere dabei ist, dass 1928 bereits der brillante Cellulose-
Chemiker und Troisdorfer Erfinder Dr. Gustav Leysieffer ein solches
Pressplatten-Verfahren flr Celluloid zum Patent angemeldet hatte.
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Tag der Bekanntmachung dber die Erteilung des Patents: 10. Mai 1928.

"” Dr. Gustav Leysieffer in Troisdorf b. Kdin a.Rh.
Verfahren zur Herstellung von Halbzeug aus Celiuloid hzw. cefiuioidartigen Massen.
Patoutiert im Deutschen Reiche vom 31. Dezember 1924 ab.

Bei der Herstellung von Celluloid oder
celluloidartigen Massen {Cellon usw.) wird
nach bekanntem Verfahren in der Weise ge-
atbeitet, daB die aus der Celluloseverbindung
{Nitrocellulose, Acetyleellulose, Athylceliu-
lose) mit Kampfer oder Kampferersatzmit-
teln unter Anwendung eines Uberschusses
von fliichtigen Lsemitteln hergestellte teig-
artige Masse nach Entfernung eines Teiles
des 1dsemittels auf erhitzien Walzen unter
Druck und Hitze zu einem Block von belie-
biger Stirke verschweift wird. Von diesem
Block werden alsdann mittels Hobelmaschinen
Platten von der gewimschten Stirke ge-
schnitten. Der Block muB, damit er leicht
geschnitten werden kann, noch eine erheb-
liche Menge von Ldsemitteln enthalten. Diese
Mengen moiissen aus den geschnittenen Plat-
ten durch Trocknen entfernt werden, wozu
eine auBerordentlich lange Zeit ntig ist. So
erfordert z. B. eine Platte von 8mm Stirke
80 Tage Trockenzeit. Hierin liegt ein sehr
groBer Nachteil infolge der entstehenden
Zinsverluste, der langen Lieferzeiten, grofler
Lagerrdume usw., mit denen gerechmet wer-
den mub. :

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, Plat-
ten selbst der dicksten Stdrken, also Halb-
zeug, mit einer Trockenzeit herzusteilen,
die nur einen Bruchteil der obenerwihnten
Trockenzeit betragt. Es hat sich die fiber-
raschende Tatsache gezeigt, dafl zur homo-
genen VerschweiBung der Masse zu einem
massiven Block nur ein sehr geringer Gehalt

an Losemitteln notwendig ist, sofern nur ge-
niigender Druck und eine ausreichende Tem-
peratur angewendet werden.

Das neue Verfahren verlduft wie folgt:

Es wird z. B. in der bisher fiblichen Weise
ein Block zusammengeschweilit und dieser zu
Blittern von dimner Stirke, z.B. o,5mm
Dicke, geschritten. Diese Blitter werden als-
dann so lange getrocknet, bis der groBte Teil
des Lésungsmittels verdampft ist, jedoch
muB noch so viel fifichtiges LOsemitiel ent-
halten sein, um eine VerschweiBung bei star-
ketn Druck und der entsprechenden Tempe-
ratur zu enmoglichen. Diese Trocknung er-
fordert, wie festgestellt wurde, nur wenige
Stunden. Die so geirockneten Blitter wer-
den alsdann unter Druck und Hitze zwecks
Herstellung einer Platte, eines Blockes o. dgl.
von gewiinschter Dicke einer zweiten Schwei-
Bung unterworfen. Bei der bei diesem Pro-
zeB notwendigen vorherigen Erhitzung der
Platten und beim Zusammenschweiien selbst
entweichen noch weitere Mengen von Ldse-
mitteln, so daB die erhaltene Platte nur noch
kurze Zeit zu trocknen braucht, um die letz-
ten Reste von Ldsemitteln zu entfernen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung von Halb-
zeug aus Celluloid bzw. celluloidartigen
Massen in Form von Bldcken, Platten
usw., dadurch ichnet, daf von
einem in_bekannter Weise durch Schwei-
Bung hergestelliten Block diinne Blitter
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Nach diesem Verfahren wurden auch Astralon-Pressplatten und Trovidur-
Pressplatten aus PVC in groBem Stile und Uber lange Zeit (und heute noch
bei der Réchling Engineering Plastics SE&C0.KG) auf dem Troisdorfer
Werksgeldnde hergestellt.
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