Jahrhundert der Kunststoffe
Erwin Barth von Wehrenalp und Dr. Hansjiirgen Saechtling
Econ-Verlag, Dusseldorf, 1952

Weitere Auszlige von Troisdorfer Autoren:

ERWIN BARTH VON WEHRENALP - DR. HANSJURGEN SAECHTLING

JAHRHNUNDERT DER KUNSTSTOFFE
IN WORT UND BILD

MIT BEITRAGEN VON: DR. MARTHA BODE-SCHWANDT, DR.-ING.
E. BROEDNER, H. DAMROW, DR. F. DINKELACKER, OBERING.
WERNER HAWERKAMP, DR. H. HEERING, Dk. KIRSCHBAUM, DR.
W. KNEIP, DR. M. E. LAEIS, ING. W. LISSEN, DR. W. LUBBERT,
PROF. DR. H. MATZKE, DIPL.-ING. E. MOLLBERG, DR. A. MULLER,
DR.-ING. KLAUS STOECKHERT, DR. ERWIN WEINBRENNER

UND 1134 ABBILDUNGEN, DAVON 36 VIERFARBEN-TAFELN, AUS
DER PRODUKTION DER DEUTSCHEN KUNSTSTOFF-INDUSTRIE

GRAPHISCHE GESAMTGESTALTUNG P. JAN. MAURER

ECON-VERLAG GMBH., DUSSELDORF, PRESSEHAUS

1551



Inststotie, Dr. Hj. Saechil

\u milieu du s

‘Appar , Obering. We

ibbert, Diis:




‘v‘-‘wug‘g”; sti

ical in

hfculo:




Dr. Hj. Saechtling, Troisdorf KUNSTSTOFFE ERK BAU‘VESEN

DIE BEDEUTUNG DER KUNSTSTOFFE FUR DAS BAUWESEN

Die Bauwirtschaft braucht, wenn sie bliiht, riesige Mengen von
Roh- und Werkstoffen. Die Erzeugung von Kunststoffen hat
nach Art und Menge der verfiigbaren Stoffe in den letzten Jahr-
zehnten eine Entwicklung erfahren, die ohne Beispiel ist. Es ist
daher naheliegend, daB immer wieder die Fragen gestellt werden,
inwieweit die Verwendung von Kunststoffen im Bauwesen zur
Erhohung des Kunststoffabsatzes beitragen kann und ob nicht
Kunststoffe dazu helfen konnen, wirtschaftliche und technische
Rohstoffschwierigkeiten auf dem Baumarkt zu iberwinden.

Im WeltmaBstab gesehen hat die volumenmiBige Erzeugung von
Kunststoffen die Erzeugungshdhe von Buntmetallen und von
Leichtmetallen ereicht und iiberholt. Es ist daher wirtschaftlich
sinnvoll, zu priifen, welche Bedeutung Kunststoffe fiir die bis-
herigen Anwendungsgebiete dieser Sonderwerkstoffe haben
kénnen. Auch technisch gesehen sind Kunststoffe erfolgreiche
Wettbewerber, sofern die Korrosionsbestindigkeit der Bunt-
metalle oder das geringe spezifische Gewicht der Leichtmetalle
fiir deren Verwendung maBgeblich waren.

Andererseits betrigt aber die Kunststofferzeugung auch heute
noch nur etwa 19 von Erzeugung oder Verbrauch jedes der
einzelnen Massenbaustoffe, wie Zement, Ziegel, Baustahl, Bauholz.
Die Herstellung von Kunststoffen ist mit erheblichem Energie-
aufwand verbunden, so daB die Kosten fiir Kunststofferzeugnisse
relativ hoch liegen. Wirtschaftlich ist damit das Anwendungs-
gebiet der Kunststoffe derart abgegrenzt, daB sie als Austausch-
materialien fiir Massenbaustoffe noch nicht in Betracht kommen.

Zu demselben Ergebnis fiihren technische Erwigungen iiber die
Verwendungsméglichkeit von Kunststoffen fiir tragende Bauteile.
Thermoplastische Kunststoffe scheiden fiir dieses Gebiet wegen
der Temperaturabhingigkeit ihres mechanischen Verhaltens aus.
Duroplastische, fiir konstruktive Zwecke hochgeziichtete Schicht-
stoffe weisen zwar — in groBerem Gebiet temperaturunabhéngig
— Zugfestigkeiten auf, die die von -Baustahl erreichen konnen,
auch diese besitzen aber den Nachteil eines relativ geringen
E-Moduls. Biegesteife Kunststofftriger z. B. werden infolgedessen
viel sperriger als Stahltriger. Die Bruchdehnung derartiger
Kunststofie ist gering; die Wirmeausdehnung aller starren
Kunststoffe ist immerhin so groB, daB bei reinen Kunststoff-
konstruktionen gréBerer Ausdehnung wie auch bei fester kraft-
schliissiger Verbindung von Kunststoffen mit anderen Werk-
stoffen im AuBenbau Spannungen bei wechselnden Temperaturen
zu Bruch fiihren kénnen. Immerhin sind aus Furnieren geschich-
tete Holzwerkstoffe mit Kunstharzbindung, die als vergiitete
Schicht- oder Sperrhélzer angesehen werden kdnnen, im Mon-
tagebau schon mit technischem Erfolg angewandt worden. Fiir
die zukiinftige Entwicklung sind auch die hochfesten drucklos
hergestellten Schichtstoffe aus Glasfaser-Matten oder -Geweben
mit Polyesterharzen von Interesse. Selbst in den USA, wo diese
Art Kunststoffe besonders weit entwickelt sind, betrachtet man
aber die Herstellung transportabler konstruktiver Badezimmer-
einheiten aus ,,Reinforced Laminates* noch rein als Gegenstand
der Diskussion und datiert die Epoche des Kunststoffhauses erst
vom Jahr 2000 ab.

Lieferformen von Kunststoffen

Als Bauhilfsstoffe und Bauausstattungsstoffe sind Kunststoffe in
sehr vielfiltigen Formen der Verarbeitung und Anwendung im
Gebrauch. In der Massenerzeugung des PreB- oder SpritzguB-
verfahrens hergestellte Formteile von kleineren Abmessungen
dienen vor allem als Bestandtzile ven Installationen im weitesten
Sinne. Fiir groBere PreBteile dieser Art sind die wirtschaftlich-
technischen Voraussetzungen fiir Massenfertigung selten ge-
geben; einzelne Beispiele werden spiter zu besprechen sein.
Bauprofile nichttragender Art aus harten Kunststoffen sind bei
uns im Gegensatz zum Ausland noch wenig in Verwendung. Fiir

Abdeckleisten, Gardinenstangen und dergleichen sind feuchtig-
keitsstandfeste Celluloseester geeignet. Bauprofile aus hértbaren
PreBmassen wurden frither schon einmal hergestellt. Die schwie-
rige Erzeugung ist erst neuerdings wieder aufgenommen worden.
Ein ausgebauter Markt fiir starre Kunststoff-Bauprofile besteht
bei uns noch nicht. Bauprofile aus weichgestelltem Polyvinyl-
chlorid sind dagegen von einiger Bedeutung als Treppenkanten,
Handliufer und andere Begrenzungs- und Dichtungsprofile. Aus-
sichtsreich ist die Weiterentwicklung der Verwendung von
Kunststoffrohren fiir Installationsleitungen. Fiir flichiges Kunst-
stoffhalbzeug aller Art bieten sich im Bauwesen auBerordentlich
groBe Anwendungsgebiete — wie umfangreich, leuchtet jedem
unmittelbar ein, der den Voranschlag eines groBeren Bauwerks
fiir FuBbodenverlegung, Maler- und Tapeziererarbeiten zu Hand
nimmt.

Eigenschaften von Kunststoffen

Die Eigenschaft von Kunststoffen, die fiir ihre Verwendung
im Bauwesen am wichtigsten ist, ist die Gebrauchsbestandigkeit.
Die Widerstandsfahigkeit von Kunststoffen gegen korrodierende
Angriffe geht bei den einzelnen Stoffen von der Unverinderlich-
keit unter Bedingungen alltiglichen Gebrauchs bis zur uniiber-
trefflichen Dauerbestindigkeit gegen chemische Angriffe. Unter
diesem Gesichtspunkt haben Kunststoffe und Kunstharzlacke
insbesondere auch im Industriebau Fortschritte gebracht. Die
Widerstandsfahigkeit der Kunststoffe gegen mechanische Ab-
nutzung beruht bei den Duroplasten auf inrer Oberflichenhirte,
bei den weichen thermoplastischen Kunststoffen auf der gummi-
artigen Zihigkeit des Materials. Infolge ihrer dichten Oberflache
nehmen Kunststoffe kaum Schmutz an und kénnen auch ohne
Verletzung der Oberfliche leicht gereinigt werden. Man kann
daher Kunststoffe in hellen Farben verwenden, die bei anderen
Werkstoffen zu unpraktisch wéren. Das kommt, wie allgemein
die unbeschrinkte Farbgebungsmdglichkeit von Kunststoffen,
dem Bestreben der modernen Architektur nach farbiger Ge-
staltung entgegen. Weitere Gestaltungsmdglichkeiten bieten
Kunststofferzeugnisse durch dauerhafte farbige Musterungen und
vielseitige Ausbildung der Oberfliche durch Prigungen verschie-
dener Art. Von den technischen Eigenschaften der Kunststoffe
ist fiir ihre Verwendung im Bauwesen neben dem geringen
spezifischen Gewicht vielfach auch ihr dielektrisches Verhalten
als Nichtleiter wie auch ihre verhiltnismiBig geringe Warme-
leitfahigkeit vorteilhaft.

Auch in der Anwendung auf das Baugebiet ist fiir Kunststoffe
die reiche Auswahl unter verschiedenen einzelnen Stoffen kenn-
zeichnend, die sich im gegebenen Gesamtrahmendurch ihre Eigen-
schaften unterscheiden. Die Bemiihungen der Kunststoffindustrie
um richtige Stoffauswahl und werkstoffgerechte Verarbeitung
haben dazu gefiihrt, daB sich der Baugestalter heute gerne der
vielfiltigen reizvollen Moglichkeiten, die Kunststoffe bieten,
bedient.

ANWENDUNGSGEBIETE VON KUNSTSTOFFEN
Kunststoff-Baudichtungsbahnen

Die Verwendung des hdchst korrosionsfesten, rohgummiartigen
thermoplastischen Kunststoffes Polyisobutylen fiir die Abdichtung
im Tiefbau und Hochbau hat eine neue Epoche der Dichtungs-
technik eingeleitet. Baudichtungsbahnen, die unter dem Namen
Dynagen 7112%) und Oppanol BA*¥) aus Polyisobutylen herge-
stellt werden, sind verrottungsfest und vollig bestindig gegen
korrodierende Einfliisse vom Grundwasser und Beton her. Sie
sind um mehrere hundert Prozent gummiartig dehnbar. Durch
VerschweiBung der Bahnen kann die Dichtung tiber groBe Bau-
werksflichen als homogene Hiille ausgebildet werden. Keiner

*) Handelsname der Dynamit-A.G., Troisdorf.
*%) Handel ne der Badisch Anilin- & Soda-Fabrik, Ludwigshafen.
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der bisher verwandten Dichtungswerkstoffe vereinigt alle diese
Vorziige. Ein Eisenbahntunnel, eine Talsperre, eine FluB- oder
Talbriicke sind GroBbauten, die auBerordentliche Aufwendungen
verursachen und Jahrhunderte gebrauchsfihig bleiben sollen.
Der Bestand des Bauwerks kann von der Zuverlissigkeit seiner
Abdichtung abhingen. Die Einfilhrung der Kunststoffdichtung,
die auch verarbeitungstechnisch Vorteile gebracht hat, ist daher
ein sehr bedeutungsvoller Erfolg des jungen Kunststoffgebietes.

Bauisolierstoffe

Die Schall- und Wirmeisolierung von Bauten wird mit dem
Fortschreiten des Betonleichtbaues immer wichtiger. Durch
Impragnierung von Glasfasermatten mit Phenclharzen stellt man
neuerdings Isolierstoffe her, die standfest, verrottungsfest,
wasser- und feuersicher sind. Dichte, diinne Bahnen gleichen
Aufbaues dienen als Grundlage fiir verrottungsfeste Dachdek-
kungen und Rohrisolierungen. Kunstharzschaumstoffe sind auch
in ihrer neusten Entwicklung noch so teuer, daB sie zwar fiir
Spezialzwecke der Kiltetechnik, nicht aber allgemein als Bau-
isolierungen in Betracht zu ziehen sind.

Fensterrahmen

Fensterrahmen in der iiblichen Holzausfiihrung brauchen viel
Bauholz, Handwerksarbeit und Lack; man arbeitet daher schon
seit langem an der Entwicklung von Kunststoff-Fensterrahmen.
Der naheliegende Gedanke, diese aus Profilen zusammenzu-
setzen, ist bisher noch nicht mit praktischem Erfolg verwirklicht
worden; neuere Vorschlige werden erprobt. Aus mit Phenolharz
abgebundenem Furnierschichtstoff gepreBte Fensterrahmen haben
sich im Gebrauch bewihrt. Die breitere Einfihrung macht
deshalb Schwierigkeiten, weil es bei uns keine allgemein an-
gewandten Normen fiir Fensterformate gibt, so daB die Herstel-
lung groBe Aufwendungen fiir Formkosten bedingen wiirde.

Baubeschlige

Beschlige fiir Fenster und Tiiren aus Phenolharz-PreBstoff und
Carbamidharz-PreBstoff gibt es in vielen bewdhrten Ausfiihrun-
gen, die dunklen Beschlige aus Phenolharz-PreBstoff sind auch
fiir AuBengebrauch geeignet. Fitschen, die zu Tiren mit Edel-
holzdecken passen, werden aus Formholz hergestellt, dem durch
Vulkanfibereinlagen hinreichende Tragfihigkeit verlichen wird.

Elektroinstallation

Das Gebiet der Elektroinstallation ist eine Domine der duro-
plastischen PreBstoffe seit den Anfingen ihrer Entwicklung. Es
ist in Wort und Bild im Abschnitt Elektrotechnik eingehend dar-
gestellt. Entsprechend der allgemeinen Entwicklung der Raum-
gestaltung zieht man fiir sichtbares Installationsmaterial in Wohn-
raumen immer mehr die hellfarbigen PreBteile aus carbamid- und
vor allem aus melaminharz-haltigen PreBharzen vor. Spritzgu3-
teile aus thermoplastischen Kunststoffen dienen fiir Schwach-
strominstallationen. Fiir Installationsleitungen sind mit Weich-
Polyvinylchlorid isolierte Leitungsdrihte zweckmaBig, weil sie
nicht altern und das Feuer nicht weiterleiten. Die glatten kunst-
stoff-umhiillten Drihte lassen sich auch leicht in Leitungsrohre
einziehen.

Wasser- und Gasinstallation, sanitire Ausstattung

Fiir die Wasserleitungsinstallation kénnen Rohre aus hart ein-
gestelltem Polyvinylchlorid, wie sie fiir den Rohrleitungsbau in
der chemischen Technik und fiir Getrinkeschankanlagen lang
bewihrt sind, technisch ohne weiteres verwendet werden. Die
Verarbeitungsverfahren der Warmformung und SchweiBung sind
gerade fiir diesen Werkstoff so durchgearbeitet, daB die PVC-
»Klempnerei*“ fiir den geschulten Handwerker einfacher aus-
zufiihren ist als die Verlegung der iblichen Wasserleitungen.
Ihre Anwendung ist allerdings wegen der Erweichung des ther-
moplastischen Kunststoffes kurz tiber 60° auf die Kaltwasserinstal-
lation beschrinkt. Bisher wurde Polyvinylchlorid bei uns auf
diesem Gebiet aus Rohstoff- und Preisgriinden kaum verwandt,

steht aber in der Ostzone und in anderen Lindern fiir Wasser-
leitungsinstallationen bereits in gréBerem Umfang im Gebrauch.
Auch Polyithylen-Rohre kénnen dafiir in Betracht gezogen
werden, sind allerdings bei uns bisher kaum verfiigbar.

In der Gasinstallation hat sich in USA die Verwendung von
Rohren aus Celluloseacetobutyrat fiir die Anschliisse von der
Hauptleitung zum Verbraucher bewahrt. In Deutschland liegen
Erfahrungen auf diesem Gebiet noch nicht vor.

Herd- und: Hahngriffe sind ein geeignetes Anwendungsgebiet fiir
PreBteile vor ‘allem aus hellfarbigem PreBstoff. Dabei ist die
geringe Wirmeleitfahigkeit des PreBstoffes vorteilhaft. Fiir Hei-
zungsventilrider verwendet man auBer PreBstoff, vor allem mit
mineralischem Fiillstoff, auch Vulkanfiber. PreBstoffe mit Holz-
mehl- oder Cellulo3efiillung sind nicht geeignet fiir solche In-
stallationsbestandteile, die dauernd mit Wasser in Beriihrung
sind, wie z~'B. Abortspiilkisten und die darin enthaltenen
Schwimmer. Diese PreBstoffe nehmen immerhin so viel Wasser
auf, daB durch die entstehenden Spannungen die PreBteile reiBen
kénnen. Schwimmer formt man aus Celluloid oder stellt sie aus
Polystyrol im SpritzguBverfahren her.

Fiir sanitire Einrichtungen sind Kunststoffe mit ihren hellen
Farben und den hygienischen Vorziigen und ihrer glatten wasser-
bestindigen Oberfliche besonders angenehm. Kunststoff-Klosett-
sitze in zahlreichen Ausfiihrungen haben den ilteren Sperrholz-
Klosettsitz praktisch verdringt. Waschbecken und Badewannen
aus Kunststoffen werden in einer Ausfiihrung, die fiir den nor-
malen Haushaltsgebrauch hinreichend stabil ist, zu teuer. Medi-
zinische Badewannen werden aber neuerdings aus Polyvinyl-

- chlorid zweckmiBiger und schéner als die friiher iiblichen Holz-

badewannen hergestellt. Leichte Waschbecken aus Plexiglas
werden in der Haarwische und in Flugzeugen benutzt.

Weiche FuBbodenbelige und Bauprofile

Gegeniiber der Holzbalkendecke, deren natiirlicher Abschluf
ein DielenfuBboden bildet, fiihren sich neuerdings auch im Wohn-
bau immer mehr massive Betondecken ein, die bei der Ausstat-
tung des Raumes mit einem wohnlichen, weichen, leise und warm
begehbaren Belag abzudecken sind. Der Bedarf an Belagstoffen
ist dadurch sehr gestiegen; Kunststoffe haben sich als geeignet
gezeigt, einen bedeutenden Anteil dieses Bedarfes zu befriedigen.
Auch bei der Verwendung von Kunststoffbeligen darf man aller-
dings nicht von der allgemeinen Forderung abweichen, daf der
Untergrund vor der Verlegung des Belages trocken ist und auch
trocken bleibt. Die Trittschallddmmung und Wirmeddmmung
von Massivdecken kann nicht vom Belag allein iibernommen
werden, sondern hingt auch vom gesamten Aufbau der Massiv-
decke ab.

Fiir héchste Anspriiche hat sich seit mehr als 15 Jahren im prak-
tischen Gebrauch ein in Tafeln und Fliesen hergesteliter Belag
aus weichgestelltem Polyvinylchlorid bewihrt. Dieser Belag ist
zwar teuer, er bietet aber mit seiner unbegrenzten Farbauswahl
nicht nur beliebige Méglichkeiten der Gestaltung reprasentativer
Riume, sondern ist fiir derartige Rdume starker Benutzung
auch sehr wirtschaftlich. Abnutzungserscheinungen konnten im
bisherigen Gebrauch nicht beobachtet werden. Der korrosions-
und wasserbestindige Kunststoff mit seiner dichten Struktur
braucht keinerlei Pflegemittel zu seiner Erhaltung. Dadurch
allein werden in offentlichen Riumen, wie Gaststatten oder Ver-
kaufsliden, ganz iiberraschende Ersparnisse erzielt. Neuerdings
wird Weich-PVC-Belag auch an verschiedenen Stellen in endlosen
Bahnen, deren Herstellung billiger ist, herausgebracht. Die
Entwicklungsschwierigkeiten dieser Fertigung sind im wesent-
lichen iiberwunden. Fiir Verwendung in technischen Rdumen und
an anderen Stellen, bei denen mit starker Einwirkung von
Wasser und Chemikalien zu rechnen ist, kann PVC-Belag ver-
schweiBt und auch an den Rindern hochgezogen werden, so daB
eine geschlossene Wanne entsteht. Gezogene Profile aus dem
gleichen Kunststoff dienen fiir Treppenkanten, FuBboden- und
Treppenrandleisten. Sie werden nicht nur in Verbindung mit



Weich-PVC-Belag verwandt, sondern sind allgemein vorteilhaft,
weil der thermoplastische Kunststoff Krimmungen angeformt
wnd an Ecken und Winkeln durch SchweiBung von Gehrungen
l=icht verbunden werden kann. Dasselbe gilt auch von den
~euerdings eingefiihrten Abdeckprofilen fiir Treppenhandlaufe,
di= wegen ihrer wirtschaftlichen Vorteile und der guten Ver-
arbeitbarkeit Interesse in breitesten Kreisen des Bauschlosser-
mandwerks gefunden haben und — in verschiedenen Farben her-
gestellt — sehr reizvolle Gestaltung beliebig gekriimmter Trep-
penhandliufe ermdglichen. Tragestangen von Handldufen und
shnliche Bauteile werden mit Schrumpfschliuchen aus Weich-
Polyvinylchlorid umkleidet.

Spachtelbelige aus Polyvinylacetat sind erst in den letzten
Jzhren eingefiihrt worden, werden aber bereits in sehr groBem
Umfang angewandt, insbesondere da sie billig herstellbar, daher
~uch fiir den sozialen Wohnungsbau geeignet sind. Die Dispersi-
onen aus Polyvinylacetat werden erst bei der Herstellung und
Verlegung der Spachtel mit Weichmachern und Fiillstoffen im
cecigneten Verhiltnis gemischt. Die Qualitit des Belags hdngt
in ganz besonderem MaBe von dem Verleger ab. Die Kunst bei
Zer Herstellung eines Spachtelbelages ist, die einzelnen Schichten
mit verschiedenem Fiillstoffgehalt so aufzubauen, daB der Belag
Binreichend druckfest wird, gleichzeitig aber auch eine gut ab-
riebbestindige, dichte Oberfliche bekommt. Die maBgeblichen
Hersteller und Verarbeiter von Kunststoff-FuBbodenspachteln
haben sich zu einer Fachgemeinschaft zusammengetan, deren
Mitglieder sich zur Uberwachung der Qualitit ihrer Arbeiten
nach eigenen Giitevorschriften verpflichtet haben. FuBboden-
Spachtelbelag besitzt den grundsatzlichen Vorteil, daB er fugen-
los ist, herstellungstechnisch den Nachteil, daB infolge der Trock-
nung der einzelnen Schichten der Aufbau eines Spachtelbodens
=twa eine Woche erfordert. Seine volle Gebrauchsbestindigkeit
=rhilt der Belag erst nach weiterem Austrocknen in etwa einem
Monat. Der Bauherr, der an seinem Spachtelbelag dauernd Freude
f2ben will, sollte im eigenen Interesse so disponieren, daB
Zem Handwerker die erforderliche Verlegezeit von einer Woche
zur Verfiigung gestellt wird.

Wandgestaltung und Vorhinge

Fir die einfachste Wandgestaltung, die Behandlung der Winde
=it Anstrichmitteln, hat die Entwicklung der Kunststoffe be-
Z=utende Fortschritte gebracht. Kunstharzgebundene AuBen-
f2rben sind wetterfest, kunstharzgebundene Innenfarben kénnen
i= nach den Gebrauchsbedingungen abwaschfest oder wischfest
Sergestellt werden. Man verwendet dabei sowohl wasserlSsliche
Sindemittel, wie Cellulosedther, als auch Dispersionen von ther-
moplastischen Polymerisationsharzen. Mit den gleichen Kunst-
sarzen kann man auch Wandspachtel dhnlich den FuBboden-
ssachteln herstellen. Damit kann man Wandflichen durch farb-
iche und figiirliche Musterung und plastische Gestaltung in
—odernen kunsthandwerklichen Ausfithrungen sehr reizvoll
Seleben.

2uch beim Druck abwaschbarer Tapeten werden Kunstharz-
Sindemittel vorteilhaft verwandt. Kunststoffbeschichtete Ta-
z=ten oder die Verwendung von Kunststoff-Folie als Tapete sind
=och wenig eingefiihrt. Weich-PVC-Folien fiir Wandbespannung
“=gegen sind nicht nur praktisch, sondern stehen auch in Aus-
=usterungen hervorragender Schonheit zur Verfiigung. Ahnliche
Folien werden fiir Vorhinge alter Art gebraucht. Der ,,Plastic*-
Fenstervorhang ist praktisch und billig und hat sich daher breit
=ingefiihrt. Sehr vielseitig ist aber auch das Anwendungsgebiet
2=r Vorhinge fiir Biihnen- und Saaldekorationen. GroRere Vor-
S3nge werden zweckmiBig nicht geniht, sondern geschweiBt. Die
Dekorationen sind besser zusammehzurollen und aufzubewahren
== Stoffdekorationen. Folien fiir diese Zwecke kénnen auch
wnentflammbar hergestellt werden.

Fir starre Wandverkleidungen gebrauchte man schon lingere
Z=it Astralon')-Tafeln aus Vinylmischpolymerisat. Diese sind
“-5schdn und von hervorragender Bestindigkeit, so daf sie
2uch heute noch fiir die Ausstattung chemisch beanspruchter

Riume, z. B. der Trinkbrunnenrdume von Heilquellen, zweck-
maBig sind. In der allgemeinen Verwendung sind sie aber fast
vollkommen verdringt worden durch Tafeln aus duroplastischen
Schichtstoffen, die hohere Temperaturbestindigkeit bei erheb-
lich geringerer Wirmeausdehnung besitzen und sich auch besser
verarbeiten, insbesondere miteinander und mit Holz verleimen
lassen. In Deutschland sind vor allem die folgenden Arten in
Gebrauch:
1. Hartpapierihnliche Schichtstofftafeln mit Phenol- und Phenol-
edelharz-Deckschicht in satten Farben unter dem Namen
Trolonit?). =

2. Tafeln dhnlichen Aufbaues mit Carbamid- oder Melaminharz-
bindung, auch in hellen Farben, unter dem Namen Resopal?)
und Pollopas?).

3. Furnierschichtstoffe, die an der Oberfliche unter einer kratz-
und abriebfesten Kunstharzschicht die Naturmaser geschilter
Buche oder Edelholzfurniere zeigen, unter dem Namen Liwa’)
und PAG-Holz3).

Als reine Wandverkleidungsplatten sind schlieBlich noch Holz-

werkstoffe mit Kunstharzbindung aus Holzverarbeitungsabfillen

zu erwihnen, bei denen die natiirliche Struktur der Spine oder

Furnierschnitzel dekorativ wirksam gemacht wird.

Die Schichtstofftafeln mit Phenolharzbindung kénnen nicht nur
fir den Innenausbau, sondern auch fiir wetterfeste AuBenver-
kleidungen verwandt werden. Sie dienen zur Umrahmung von
Schaufenstern und Gestaltung von AuBentiiren in Geschiften
und Gaststitten, weiterhin fir den Aufbau von Verkaufsraumen,
die im Freien stehen. Fiir die Ausstattung gewerblicher Raume,
bei denen ein elegantes raumliches Bild und leichte Reinigungs-
méglichkeit und Widerstandsfahigkeit gegen Reinigungsmittel
wie auch gegen Verunreinigung durch die gewerblich gebrauch-
ten Stoffe gefordert wird, dienen noch mehr hellfarbige Platten
mit Carbamidharz- oder Melaminharzbindung. Die Furnierschicht-
stoffe, deren Oberfliche durch eine Kunstharzschicht gebildet
wird, sind die gegebene Erginzung der vorgenannten Kunststoff-
platten fiir alle Gebiete der Raumausstattung, fir die man ein
Holzmaserbild vorzieht. Die Kunstharzdeckschicht dieser

‘Schichtstoffe ist gegen mechanische und chemische Beanspru-

chung im Gebrauch und durch Reinigungsmittel sehr viel be-
standiger als ein Lack iiblicher Art. Die Anwendung der Schicht-
stofftafeln fiir die Wandverkleidung geht vielfach unmittelbar
iiber ihre Verwendung fiir gewerbliche Mébel, die im folgenden
Abschnitt besprochen wird.

Kleinteilige Wandverkleidung aus Plittchen, die im SpritzguB-
oder PreBguBverfahren hergestellt sind, fiihren sich in Deutsch-
land noch langsam ein. In den USA gibt es derartige Erzeugnisse
auch durchsichtig fiir Raumteilungen in auBerordentlich viel-
faltigen Ausfiihrungen. Sie weisen viel geringeres Gewicht auf
als keramische Plattchen, sind billig und grundsitzlich so einfach
zu verarbeiten, daB sie in USA im Warenhaus direkt an den
Benutzer verkauft werden. Allerdings miissen Formgebung der
Plattchen selbst und Verarbeitungsvorschriften gut durchge-
arbeitet sein, damit die Verkleidungen standfest und haltbar
werden.

Raumeinrichtungen (Maobel)

Mobel dienen, abgesehen von besonderen gewerblichen Ein-
richtungen, den gleichmiBigen Bediirfnissen des téglichen
Lebens. Auf den ersten Blick sollte man daher meinen, daB die
Mabelherstellung viele Anwendungsmdéglichkeiten fiir im Massen-
verfahren hergestellte Kunststoff-Formteile bietet. Die Aus-
stattung der Wohnung mit M&beln ist aber in solchem MaBe eine
Angelegenheit des individuellen Geschmacks, daB fiir die Massen-
fertigung von Wohnmabeln nicht viele Voraussetzungen iibrig-
bleiben, obwohl die Herstellung von Sitzmdbeln durch das PreB-
verfahren eine hervorragende Anpassung der Mdbelform an die

1) Handelsname Dynamit-A.G., Troisdorf.
2) Handelsname H.Rommler G.m.b.H., GroB8-Umstadt.
) Handelsname PreBwerk A.G., Essen.



anatomischen Bediirfnisse ermoglicht. GepreBte Sitzmdbel und
Sitzmobelteile werden daher bisher vorwiegend fiir die Ausstat-
tung von Gaststatten, Versammlungsriumen, Schulen und als
Biirostiihle hergestellt. Der gegebene Werkstoff dafiir ist Schicht-
preBstoff mit Furnieren als Harztriger. Die Entwicklung der-
artiger Sitzmobel stellt einen beachtlichen Fortschritt der Pref3-
technik groBer tragender Kunststoff-Formteile dar. Fiir gewerb-
liche Mobel ist die Verwendung der Duroplast-Schichtplatten,
gleicher Art wie sie auch zur Raumverkleidung dienen, in leb-
hafter Entwicklung. Fertigungstechnisch sind die groBen Formate
dieser Flichenwerkstoffe interessant. Die Gebrauchsbestindig-
keit solcher Einrichtungen ist unter harten Bedingungen bewahrt.
Schultischplatten widerstehen den einfallsreichen Bemiihungen
der Schuljugend, sie mutwillig zu beschiddigen. Tischplatten fiir
Gaststdtten sind bestindig gegen kalte und heiBie Getranke, auch
starke Alkoholika, und kdnnen auch zigarettenfest hergestelit
werden. Gegeniiber den Marmor-Tischplatten der Caféhaus-
tische haben sie den Vorteil, da weniger Geschirr zu Bruch geht.
Die Bestiandigkeit und die hygienischen Eigenschaften der Kunst-
stoffplatten zusammen mit ihrer hervorragenden Ausstattungs-
wirkung sind auch maBgeblich fiir die Ausstattung gewerblicher
Riume, wie Apotheken, Friseursalons und Lebensmittelgeschifte.
Auch im Gebrauch als Schalterbinke, insbesondere als Postpaket-
schalter, haben sich die Kunststoffplatten als widerstandsfihig er-
wiesen.

Platten dhnlicher Art spielen in England und Amerika unter der
Bezeichnung ,,decorative laminates* eine viel umfangreichere
Rolle fiir die Bauausstattung als bei uns. Die Schichtstoffe werden
dabei nicht nur einfarbig oder mit Holzmaserung, sondern vor
allem auch mit sichtbaren Einlagen bedruckter gemusterter
Papiere oder auch von Geweben gebraucht. Diese Ausfiihrung
entspricht wohl weniger unserer Geschmacksrichtung; es ist
aber festzustellen, daB die Vorteile, die die Verwendung der

-

Platten fiir Gebrauchsmébel bietet, bei uns noch nicht hinreichend
erkannt und ausgenutzt werden. Vor allem fiir den Gebrauch
in der Kiiche sind die hellen Schichtstoffe sehr vorteilhaft und
werden auch im Ausland auf diesem Gebiet sehr viel verwandt.
Die Ausnutzung der Fertigungsmdglichkeiten, die die groB-
flichigen Tafeln bieten, fiir die Herstellung von Kiichenmébeln
wiirden allerdings -einé Wandlung unseres Geschmacks oder
zumindest unserer Gebrauchsgewohnheiten bedingen, nach
denen die Kiiche vielfach noch nicht als haushaltstechnischer
Raum behandelt, sondern mit barock-geschweiften Mobeln
ausgestattet wird. ;
Leuchten

Die Verwendung von Kunststoffen fiir Leuchten wird im Ab-
schnitt Elektrotechnik dargestellt. Die elektrotechnische Entwick-
lung der Beleuchtungseinrichtungen und diejenige der Kunststoff-
umhiillungen fiir die Leuchten stehen in enger Verbindung.
Durchscheinende Abdeckungen und Raster fiir Leuchtrdhren
sind von vornherein praktisch ausschlieBlich aus Kunststoffen
hergestellt worden, wobei verschiedene Ausfiilhrungen aus
verschiedenen Kunststoffen sich um den Vorrang bewerben.
PreBstoff dient von der anklemmbaren Leselampe iiber die
Wand- und Pendelleuchte bis zum Kronleuchter fiir die Herstel-
lung von Leuchten aller Art. Lampenschirme werden aus thermo-
plastischem Kunststoff-Halbzeug durch Blasen und Tiefziehen in
vielfiltiger Weise geformt, aber auch als SpritzguB3- oder PreB-
teile hergestellt. Dem aufmerksamen Betrachter bietet gerade
dieses Gebiet der Raumausstattung in seiner taglichen Umgebung
die Mdglichkeit, zu studieren, in wie vielfiltiger Abwandlung
nach Stoff und Gestaltung Kunststoffe einem grundsitzlich
gleichartigen Bediirfnis dienen konnen.

Die Bildfolge zu diesem Beitrag umfaf3t die Nummern [209-252]

DIGEST

THE APPLICATION OF PLASTICS
IN THE BUILDING TRADE

According to economical and technical
considerations plastics in the actual state
of development are well qualified for
technical purposes and special interior
decoration but not as structural elements.
All types of plastics are used and especially
impregnated semi-finished laminated
plastic material. The most important
general property of plastics is their
service durability also in light, not
dirtying colours. Plastics hereby meet the
modern tendency for coloured building
decoration. Coloured and embossed de-
signs allow further decoration possibilities.
The most important technical ranges for the
use of plastics are the corrosion and rotting
resistant, elastic and weldable, water and
moisture proof sheetings of polyiso-
butylene as sealing foils. They opened
new roads in the iniricate and responsible
field of moisture protection for underground
construction. Recently glass fibre materials
stable under load and durable, which are
aged with phenolic resins, are used as
insulating materials for building. The
development of plastic window frames is
in progress. Moulded window frames of
veneer laminated sheeting have the best
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chances. For a long time plastics are
known and have proved to be suitable
in the range of builder’s fittings and
electro-installation. Waterpipes can be
manufactured and often are already
made of polyvinyl chloride and poly-
ethylene. Inthe other branches,—especially
the sanitary one—, lightly coloured plastics
of differenttypes and fabricating designs are
in favour on account of their durability and
cleanliness. The importance of flooring
materials of flexible plastics rises with the
introduction of the concrete pavings of the
massive structure. Tiles and sheeting
of PV C have stood the test for a long time
as floor covering material of excellent
quality, even if they are not very cheap.
During the short period since they have
been introduced cheap coatings  of
polyvinyl acetate have acquired a wide field
of employment. In the development of wall
decoration paints which are waterproof
and resistani to wiping containing
synthetic resin binders and corresponding
coatings made good progress. Flexible
PVC foils in manifold tasteful patterns
serve for wall covers and decoration
curtains of all types. For rigid wall
covering, duroplastic aged laminates
in rich and light colours with veneer

middle layer and translucent veneer top
lamination, as they are also applied in
Sfurniture manufacture, is mostly used.
Up to now injected and moulded wall
tiles are utilized very seldom. In the range
of furniture productionthe above mentioned
laminated moulding material serves prin-
cipally for the equipment of industrial
rooms which are exposed to heavy wear and
tear and demand durable representative
decoration as e. g. bank- and post-office
counters, shop equipments in pharmacies,
hairdresser’s saloons andgroceries, further-
more furnitures for school houses. More
use than done hitherto should be made of
the advantages of large sheets of impreg-
nated laminating material in the
manufacture of kitchen furniture. Up
to now furniture manufacture with its
individual requirements gives only a limii-
ed chanceof application for moulded shapes
as seats for restaurants, meeting halls,
school houses, offices. Seats made of
laminated moulding material with veneers
as resin agent are up-to-date. Examples
for the application of plastics which
according to the type of material and
working manner are especially diversified
may be found in the production of plastic
chandeliers.



BEKLEIDUNG, SCHMUCK

Dr. Kirschbaum, Troisdorf

UND TASCHNERWAREN AUS KUNSTSTOFFEN

Kunstharze und Kunststoffe haben fiir die Bekleidungswirtschaft
und die Lederwirtschaft eine sehr vielfiltige Bedeutung. Kunst-
harze dienen in der Textilindustrie fiir Schlichten und Appreturen,
weiter dazu, Gewebe knitterfest zu machen, wasserdicht zu im-
pragnieren und zu dublieren. Auch zur Veredelung von Leder
werden Kunstharze verwandt und sie dienen als Bindemittel fir
Lederfaser- und Lederstiickwerkstoff.

Kunstfasern und Kunststoffe sind vielfach aus gleichen Rohstoff-
entwicklungen hervorgewachsen. Das gilt schon fiir die Chemie-
faser auf Grundlage von Cellulose, vielmehr noch fiir die voll-
syntethischen Fasern, von denen bisher Nylon oder Perlon aus
Polyamiden, die auch auf dem Kunststoffgebiet in anderen Ver-
arbeitungsformen verwandt werden, Weltruf erlangt haben.

Die eben erwihnten Gebiete sollen hier nicht dargestellt werden;
es wird vielmehr ein Uberblick iiber die Verwendung von Kunst-
stoffen an Stelle von Textilien und Leder gegeben werden. Die
dem Bekleidungszubehdr verwandten Schmuckwaren aus Kunst-
stoff werden in diesen Rahmen einbezogen.

BEVORZUGTE STELLUNG VON POLYVINYLCHLORID

Weichgestelltes Polyvinylchlorid hat sich infolge seiner mecha-
nischen Eigenschaften, seiner Wasser- und Chemikalienbestandig-
keit und den auBerordentlichen Mdglichkeiten der Farbgebung
und Musterung die Stellung eines eigenen Werkstoffes fur die
Herstellung von Bekleidung, Bekleidungszubehor und Taschner-
waren erobert. Auf diesen Gebieten wird es vorwiegend als
flichiger Werkstoff, endlose Folien oder abgepreBte Tafeln ver-
wandt. StranggepreBte Profile aus Weich-Polyvinylchlorid werden
als Lederstreifen und Zierprofile, auch mehrfarbig hergestellt,
verwandt. Bade- und Sommerschuhe werden im SchlagpreBver-
fahren als Formteile hergestellt.

REGEN-OBERKLEIDUNG

Besonders bei der Anfertigung von Regenbekleidung kommen
die Vorziige der PYC-Folie voll zur Geltung. lhr leichtes Gewicht
und die vollige Wasserundurchlassigkeit machen sie dafiir ge-
cignet. Bereits 1937 wurden Regenbekleidungen aus diesen Folien
hergestellt. Es handelte sich damals um Kapuzen und einfache
Regencapes aus diinnen, transparenten Folien, die sich wegen
ihrer Billigkeit schnell den Markt eroberten und die friiher viel
verwendete Olhaut bald verdringt hatten. Aus modischen Griin-
den, und weil es anscheinend als storend empfunden wurde, daB
diese Regenumhinge einen Durchblick auf die darunter getragene
Kleidung zulieBen, wurde mehr und mehr gedeckten Folien der
Vorzug gegeben, wobei sich die Farbtone kupfer, rot-, blau- und
ckelten. Die erste Verarbei-

her Kautschuk verarbeitet

n kaam Schwierig-

keiten bereitete, und teils durch branchefremde Firmen, die ge-
wisse Erfahrungen auf dem Gebiet der Kunststoffverarbeitung
besaBen. Eine grundlegende Wandlung in der Ausfiihrung trat
erst ein, als sich die Textilkonfektion in den ersten Nachkriegs-
jahren der Verarbeitung von PVC-Folien zuwandte. Das Interesse
der Textil-Konfektion ergab sich vor allem aus ‘der damaligen
Rohstofflage. Ihr Einsatz brachte jedoch nicht nur aus diesem
Grunde einen erheblichen Aufschwung der Regenbekleidung
aus PVC-Folien, maBgebend war die stark verbesserte modische
Gestaltung. Spater zogen sich die Konfektionare vielfach wieder
auf ihr altes Fertigungsgebiet zuriick, der Weg fiir die weitere
Entwicklung war von ihnen aber aufgezeigt. Auf Grund dieser
Ergebnisse waren die fritheren Kunststoffverarbeiter nun auch
in der Lage, Regenbekleidung besseren Genres herzustellen.

Gleichzeitig machte sich auch eine weitere Geschmacksﬁhdeﬁl—f\‘g
bemerkbar, es wurden Folien bevorzugt, die sich im stofflichen
Aussehen weitgehend Naturstoffen annaherten. Folien, die durch
Aufbringen einer Prigung ein textilahnliches Aussehen erhielten,
wie z. B. solche mit Leinen- oder Seidenprigung, wurden bevor-
zugt. Auch in der Farbgebung konnte man sich nicht mehr auf die
bisherigen Farben beschrinken. Es gibt heute bei seidengepriagten
Folien eine ganze Palette von Farbténen, wobei man sich weit-
gehend den mit der Mode wechselnden Popelinefarben anpaBt: von
Sonnengelb iiber Himbeerfarben, leuchtend Rot, Taubenblau und
Tiirkis bis Braun. Dariiber hinaus versuchen die Hersteller durch
Bedrucken seidengeprigter Folie besonders ansprechende Des-
sins zu bringen. Regenmintel in Pepitamusterung, Schottenkaro,
ja sogar mit diagonal verarbeitetem Streifenmuster beginnen
auf dem Markt zu erscheinen. Man sieht sie allerdings noch rechs
selten, da die geschmackliche Ausrichtung der deutschen Ver-
braucher sich-mit diesen Ausfiihrungen nicht so schnell befreus-
den kann. Das zeigte sich auch auf den Textilmessen diesss
Jahres, auf denen sich in erster Linie die auslindischen Besucher
dafiir interessierten.

Der Wandel in der Konfektionierung mit seiner Tendenz z=r
Qualititssteigerung, zu dem die Textilverarbeiter den Anstof
gaben, ist auch weiterhin bestimmend geblieben. Es kam nicht
mehr darauf an, nur einen einfachen Regenumhang zu trages.
sondern ein Bekleidungsstiick zu besitzen, das auch kleids==
aussieht. Weitfallende, flotte Hinger, enganliegende sportlics=
Mintel, in Glockenform gearbeitete oder solche in Kimonz=-
art mit angeschnittenen Armeln wurden stirker gefrast
Allerdings ist der Verarbeitung keine allzugroBe Variationsmoz-
lichkeit gegeben, denn bei aller modischen Betonung darf &=
Zweckbestimmung nicht zuriickstehen. Modellmintel aus P¥T-
Folie haben keine Aussichten, bei ihnen ist die Preisfrage wom
entscheidender Bedeutung. Komplettieren kann die kunstss=s
freudige Frau ihren Anzug noch durch eine Kopfbedeckung &
Form eines Kopftuches, eines Stidwesters oder einer Shaw-
Kapuze. Dem Schutz der Nylon- oder Perlonstriimpfe dies=s




Gzmaschen aus transparenten PVC-Folien. Erginzt wird die
B=genausstattung durch Schuhe aus PVC oder Lederschuhe mit
Sohlen aus diesem Kunststoff.

Die Entwicklung des Schweiflens, insbesondere des Hochfre"
guenzschweiBens hat sich auch auf die Verarbeitung der PVC-
Folien ausgewirkt. Wenn auch zur Zeit das Verndhen noch tiber-
wisgt, so setzt sich das SchweiBen doch immer mehr durch. Es ist
ci= werkstoffgerechteste Form der Verarbeitung. Sie schafft erst
sine innige Verbindung der Folienzuschnitte, macht das Be-
kleidungsstiick unbedingt wasserundurchlissig und gibt ihm
zuch eine erhdhte ReiBfestigkeit. Der serienmiBigen Fertigung
von Regenminteln im kontinuierlichen SchweiBverfahren stehen
jedoch noch Schwierigkeiten gegeniiber, da ein wirklich befrie-
cigendes Gerit dafiir noch nicht auf dem Markt ist.

Die fiir die Damenregenbekleidung geschilderte Entwicklung
gilt in groBen Ziigen auch fiir die Herrenbekleidung mit dem
Unterschied, daB den glatten Folien solche mit Ledercharakter
folgten statt mit textilihnlichen Prigungen; Folien mit Prigung
und Druckmuster fehlen verstindlicherweise hier ganz. Bevorzugt
verwendet werden zur Zeit mit PVC beschichtete, meist feinfidige
dicht geschlagene Gewebe aus Baumwolle, die den bei Herren-
manteln nicht zu unterschitzenden Vorzug gréBerer Reififestig-
keit haben. Diese Mintel stehen in sehr starker Konkurrenz mit
der Kunstlederbekleidung..

Die Regenbekleidung aus PVC-Folien hat unbestreitbar einen
groBen Abnehmerkreis gefunden. Ob sich dieser Umsatz halten
oder noch vergréBern laBt, diirfte im wesentlichen eine Preis-
frage sein. Popelinemintel einfacher Qualitit sind jetzt auch schon
zu billigen Preisen zu haben. Mintel aus Schirmseide liegen oft
noch giinstiger im Preis. Gute Aussichten diirfte auch in der
Zukunft der einfache Mantel und Regenumhang aus diinnen
glatten Folien haben. Er kann ein groBer Artikel werden, wenn
es gelingt, ihn zu einem niedrigen Preis zu bringen und wenn
auch die Verbraucher sich von der Einstellung frei gemacht
haben, daB diese Art von Regenbekleidung unbedingt eine lange
Lebensdauer haben muB. In der Regenbekleidung fiir Herren
steht die Preisfrage nicht so sehr im Vordergrund. Uberwiegend
wird eine kriftige, strapazierfihige Ware verlangt, wie sie aus
PVC-geschichtetem Gewebe hergestellt werden kann. Der ganz
lsicht geschweifite Folien-Regenmantel fiir Herren, den man in
der Aktentasche als kleines Pickchen mitfilhren kann, hat in
Deutschland noch nicht sehr viel Verbreitung gefunden, obwohl
er ein auBerordentlich praktisches Bekleidungsstiick fiir den
Sommer ist.

Eine Neuentwicklung von Regenbekleidung fiir Damen und
Herren aus sehr dinnem und dabei gut strapazierfihigem
Material sind die Mintel aus PolyamidgieBfolie, die aber noch
verhiltnismaBig hoch im Preis liegen.

BERUFS- UND SCHUTZKLEIDUNG

Auch bei der Berufskleidung haben sich die PVC-Folien stark in
den Vordergrund geschoben. Die Mangellage an anderen Stoffen,
wie Chromleder, Segeltuch und doppelseitig gummierte Ge-
webe, wihrend des Krieges fiihrten zwangsldufig dazu, nach einem
Austauschmaterial zu suchen. Sehr bald erkannte man, da3 man
in den PVC-Folien ein Material zur Verfiigung hatte, das mehr
war als ein Ersatz, nimlich ein Werkstoff besonderer Eigenart, der
ebenbiirtig neben die bisher verwendeten Stoffe treten konnte.
Abgesehen vom giinstigen Preis zeigen sie eine Reihe von qualita-
tiven Vorziigen, die sie fiir bestimmte Zwecke geradezu prade-
stinieren. Sie sind nicht nur geschmeidig, hygienisch, aus-
reichend reiBfest und in besonderen Ansitzen auch relativ kilte-
bestindig, sondern sie zeichnen sich vor allem durch eine weit-
gchende Bestindigkeit gegen.Wasser und aggressive Chemi-
kalien, wie Siuren und Laugen, aus. Auch gegen Ole und Fette
ist ihre Widerstandsfahigkeit fiir die meisten Gebrauchszwecke
hinreichend. Ein weiterer Vorteil ist der, daB sie, im Gegensatz
z. B. zu Gummi, geruchlos und gegen Licht und' Luftsauerstoff
vollig indifferent, also alterungsbestindig, sind.

PVC-Folien sind daher das ideale Material besonders fiir Saure-
schutzbekleidung in chemischen Betrieben. Die Moglichkeit des
SchweiBens der PVC-Folien ist gerade hier von besonderem
Vorteil, weil die SchweiBnihte nicht wie Nihte aus Garn von
Chemikalien angegriffen werden kénnen.

Aber auch in anderen Industriezweigen hat die Schutzbekleidung
aus PVC-Folien Eingang gefunden. Erwihnt seien nur Bergbau,
Brauereien, Wasserbau, die Nahrungsmittelindustrie verschie-
dener Sparten, wie Fischverarbeitung und Molkereien. |e nach
den Erfordernissen werden Schiirzen, Jacken, Hosen oder kom-
plette Schutzanziige verwandt, die ihre Erganzung noch in
Schuhen oder Stiefeln aus PVC finden kénnen, sowie in Faust-
lingen oder in Handschuhen, die im Tauchverfahren hergestellt
werden. Vielfach wird fiir die Schutzkleidung ein durch Gewebe-
unterlage oder -zwischenlage verstirktes Material verwandt.
Operationsschiirzen und -kittel, Fischerhemden, Anglerhosen
und Motorradmintel sind nur eine kleine Auswahl weiterer
Verwendungsgebiete.

Auch im Haushalt wird Folienschutzkleidung in verschiedener
Weise verwandt, von der Kiichenschiirze bis zum Windel-
héschen aus Polyvinylchlorid. Neu sind die Handschiitzer fiir
die Hausfrau, die aus Polyithylen-Feinfolie geschweiBt sind.

FUSSBEKLEIDUNG

Auf dem ureigensten Gebiet der Lederverwendung, namlich in
der Schuhindustrie, ist es noch nicht gelungen, ein Schuhoberleder
mit seinen eigentimlichen Kombinationen von Wasserdichtigkeit,
Wasserdampfdurchlissigkeit und Geschmeidigkeit in Kunststoff
nachzubilden. Dagegen sind Schuhsohlen aus PVC-Folien weit-
gehend eingefiihrt und setzen sich auch wegen ihrer Strapazier-
fihigkeit immer mehr durch.

Auch ganze Schuhe werden aus Kunststoffen angefertigt, und zwar
als Sommersandaletten und vor allen Dingen als Badeschuhe, die
beliebig oft und lange durchniBt werden konnen.

Dariiber hinaus verwendet die Schuhindustrie Kunststoffe in
verschiedenster Form, z. B. als Kappensteife, Quartierfutterstoff,
Brandsohlendeckstoff, als Klebstoffe, als Besatz- und EinfaBband
und Zierriemchen. Sommersandaletten bestehen in ihrem Ober-
teil vielfach aus buntgefirbten und geflochtenen Riemchen aus
Polyamid oder Weich-PVC.

BEKLEIDUNGSZUBEHOR AUS WEICH-PVC, GURTEL

Auch beim Bekleidungszubehér gibt es mannigfaltige Mdglich-
keiten fiir die Verwendung von Weich-PVC. Kleiderschmuck
und Hutschmuck, wie Applikationen und Phantasieblumen, werden
mit Hilfe von Weich-PVC-Profilen hergestellt. Vorwiegend dienen
aber dafiir, wie auch fiir Kragen, Manschetten und Schleifen,
Folien oder Tafeln in Hochglanzausfiihrung.

Fiir die Herstellung von Giirteln haben Weich-PYC-Folien mit
Phantasie- und Ledernarben den echten Ledergiirteln durch ihre
glinstige Preisstellung erheblichen Abbruch getan. Ein besonders
beliebtes Material fiir Giirtel ist Weich-PVC in Hochglanzaus-
fiihrung, die besonders schon auf abgepreBten Tafeln heraus-
kommt, aber auch auf durchlaufenden Folien erzeugt wird. Der
Oberflichenglanz dieser Produkte ist nicht nur schéner, sondern
vor allem auch ohne weitere Pflege haltbarer als der von Lack-
leder. Der Weich-PVC-Lackgiirtel ist zu einem Stapelartikel
geworden; er wird vor allem gern zu Sommerkleidern getragen,
weil er in simtlichen Modefarben zur Verfligung steht. WeiBes
Hochglanzmaterial wird fiir Koppel und Sturmriemen der Polizei
verwandt.

Die PVC-Folien dienen aber nicht nur der Herstellung billiger
Massenware. Es gibt Giirtel erstklassigen Genres aus Hochglanz-
folien mit Chairleder als riickseitigem Futter, wie auch umgekehrt
PVC-Folien als Abseite bei Montagegiirteln aus Leder Verwendung
finden, um dem Giirtel eine groBere Stabilitit und eine an-
sprechende Riickseite zu geben. Badegiirtel und Uhrarmbénder
werden als Profile aus PVC gespritzt.
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KNOPFE UND SCHNALLEN

Knopfe und Schnallen sind die wichtigsten Artikel des Beklei-
dungszubehors. Althergebrachte Naturstoffe, wie Horn, Stein-
nuB, Perlmutter, Holz, Metall und Glas, konnten den starken
Bedarf der Bekleidungsindustrie nicht mehr decken. Die span-
abhebend zu verarbeitenden Kunststoffe, wie Kunsthorn, Cellu-
loid und Edelkunstharz, wurden daher von Anfang an in groem
Umfang auf Kndpfe und Schnallen verarbeitet; sie eignen sich
auch vorziiglich dafiir. Heute noch sind Kndpfe und Schnallen
aus Kunsthorn ein groBier Artikel, da die naturnahe Schénheit
dieses Materials nicht leicht erreicht werden kann. Gestanzte
Knopfe aus dem zdhfesten Vulkanfiber sind billig und als weiBe
Wiischeknopfe praktisch. Celluloid wird fiir massive Knopfe heute
weniger verwandt. Es dient aber als Uberzugsmaterial fiir Hand-
schuhknopfe, fernerhin fiir Einlegestﬁbchen in Kragen, Korsetts
und Mieder, fiir Rand- und Schirmeinlagen von Miitzen. Auch auf
diesen Gebieten haben sich aber Erzeugnisse aus PVC oder
seinen Mischpolymerisaten (Astralon) eingefiihrt.

Der Massenbedarf von billigeren Knépfen, insbesondere Hosen-
kndpfen, wird vor allem mit dunklem Phenolharz-PreBstoff be-
friedigt. Kndpfe und Schnallen aus Harnstoff- oder Melaminharz-
PreBmassen stehen in Aussehen und Giite an der Spitze der
Kunststofferzeugnisse und werden auch in ausgezeichneten Echt-
horn-Imitationen hergestellit. PreBstofferzeugnisse kdnnen un-
beschrinkt fir Damen- und Herrenoberbekleidung verwandt
werden.

Kndpfe, Schnallen und anderes Bekleidungszubehdr konnen aus
Polystyrol im SpritzguB in sehr schonen vielfiltigen Farben und
Formen leicht und billig hergestellt werden. Diese modischen
Erzeugnisse werden vor allem fiir Damenwaschkleidung verwandt.
Sie sind licht- und wasserbestindig, dagegen nicht koch- und
biigelfest; durch organische L ssemittel, wie sie bei der chemischen
Reinigung gebraucht werden, wird Polystyrol aufgel&st. Man
soll daher Polystyrolkndpfe weder fiir Leibwische noch fiir
Damen- und Herren-Wollkleidung verwenden. Aus Polyamiden
im SpritzguBverfahren hergestellte Wischekndpfe sind elastisch
und so wirmebestindig, daB sie beim Kochen und Mangeln keinen
Schaden nehmen.

KUNSTSTOFF-SCHMUCKWAREN

Der Ubergang von Bekleidungszubehdr zu Schmuckwaren ist
flieBend. Man wird unter den mit der wechselnden Mode auf-
tauchenden und verschwindenden Erzeugnissen der Bijouterie-
warenindustrie kaum solche finden, die ganz ohne Kunststoff
hergestellt werden. Die Gablonzer Industrie hat es seit
je verstanden, mit derartigen Erzeugnissen, wie Ansteck-
schmuck, Broschen, Ketten, Anstecknadeln und Abzeichen, zu
besonderen Gelegenheiten der Mode im In- und Ausland zu
folgen und diese zu beeinflussen. Sie gehért zu den iltesten
Kunststoffverbrauchern und verwendet heute vor allem Spritz-
guBerzeugnisse aus Polystyrol. Die nach Westdeutschland um-
gesiedelten ehemaligen Gablonzer Firmen bedienen bereits

wieder den Weltmarkt mit derartigen Artikeln. Je nach den
Bediirfnissen der Aufnahmeldnder sind diese auBerordentlich
vielfiltig. Auch Negerschmuck (,,Beads”) und Negergeld
(,,Strangs'*) wird aus Kunststoffen hergestellt.

KU NSTSTOFF-TASCHNERWAREN

Kunststoffe werden iiberali in der Lederwarenindustrie verwandt.
Ein Gebiet fiir sich ist die Herstellung der iuBerst gebrauchsbe-
stindigen und preiswerten Vulkanfiber-Koffer. Folien und Platten
aus Polyvinylchlorid werden als Kofferiiberzug verarbeitet;
solche Koffer sind nicht .nur billiger, sondern auch verschleiB-
fester als Lederkoffer. Fiir groBe Einkaufs- und Badetaschen
werden PVC-Tafeln‘oder schwerere Folien, fiir Reisenecessaires
und Kulturbeutel leichtere Folien verarbeitet, teils in hnlichen
Verarbeitungsformen wie Leder, teils aber auch wie Textilien,
z. B. in gesteppter Ausfiihrung.

Fiir das typische Taschnerwarengebiet, namlich das der modi-
schen Damenhandtaschen, ist Weich-PVC von ganz besonderer
Bedeutung geworden. Nicht nur in Deutschland, sondern z. B.
auch in USA, ist die Plastictasche als neues Genre neben die
teurere Feinledertasche getreten, die ihr Gebiet trotzdem be-
hauptet. Die Plastictasche mit ihrer Preiswiirdigkeit, ihrer
Strapazierfahigkeit und der vielfiltigen Ausfithrung in Leder-
und Phantasienarbungen erméglicht auch dem Kaufer mit schma-
lerem Geldbeutel die Anschaffung von mehreren, zur jeweiligen
Kleidung passenden Handtaschen.

Als nach der Wihrungsreform in Deutschland die vorher nicht
erhaltlichen Ledertaschen wieder auf den Markt kamen, ging
der Absatz an Kunststofftaschen zunachst scharf zuriick, hat aber
inzwischen wieder den ihm gebithrenden Umfang erreicht.

Die Verarbeitungstechnik von Plasticmaterial fiir Damentaschen
ist gut durchentwickelt. Beim Entwurf, beim Nihen und Kleben
nimmt man auf die Sondereigenschaften des Kunststoffes Riick-
sicht. Das SchweiBverfahren wird auf diesem Gebiet praktisch
nicht verwandt. Es bietet aber Aussichten bei der Herstellung
von Portefeuillerwaren, wie Brieftaschen, Geldtischchen, Streich-
holzetuis und dergleichen. Dafiir hat sich der Kunststoff bisher
nicht so durchsetzen kdnnen wie fiir Tischnerwaren; die iibliche
Arbeitsweise der Portefeuiller erfordert weiche und diinne
Ledersorten vor allem fiir das Futter, und eine sehr feine Nzh-
technik, die man bei der Kunststoff-Folie nicht so anwenden
kann. Die HochfrequenzschweiBung bietet hier die Méglichkeit
sweckmiBiger und eleganter Nahtausbildung, ist allerdings
jeweils daran gebunden, daB fiir jede Form passende Elektroden
zur Verfiigung stehen.

Die beispielhafte Aufzihlung der Verwendung von Kunststoffen
fiir Bekleidung, Schmuck und Tischnerwaren zeigt die bereits
jetzt auBerordentlich weitreichenden Mgdglichkeiten. Weitere
Verwendungsméglichkeiten lassen sich noch erschlieBen, die
in der Hauptsache in den Massengebrauchsartikeln liegen diirften.
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