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Allgemeines

TROLEN-P ist die Bezeichnung flir Halbzeug auf Basis des thermo-

plastischen Kunststoffs Polypropylen. Mit diesem neuen Werkstoff
wird von Dynamit-Nobel die Typenreihe der unter dem Wortzeichen

"TROLEN" gefertigten Polyolefin-Kunststoffe erweitert.

Eigenschaften

TROLEN-P weist eine Reihe von interessanten Eigenschaften auf,
in denen es sich wesentlich von den bisher gel&ufigen Polyole-
finen unterscheidet. TROLEN-P besitzt eine ausgezeichnete Stei-
figkeit, relativ hohe Oberflidchenhdrte, hohe Abriebfestigkeit
und gute Schlag- und Kerbschlagzdhigkeit. Es zeichnet sich fer-
ner durch gute dielektrische Eigenschaften aus. TROLEN-P ist
praktisch frei von Geruch und Geschmack. Das spezifische Gewicht
des Materials liegt bei 0,90 - 0,91; es ist damit leichter als
sdmtliche bekannten Thermoplaste.

Eine der bemerkenswertensten Eigenschaften von TROLEN-P ist
seine gute Temperaturbestidndigkeit; das Material ist kochfest
und Formteile kdnnen auch bei Temperaturen von iber 100°C ohne
Verformungsgefahr sterilisiert werden. Der Schmelzbereich von
TROLEN-P liegt zwischen 160 - 165°C. Wie bei allen Thermo-
plasten verdndern sich die mechanischen Eigenschaften des Ma-
terials mit zunehmender Temperatur. Fir die Festlegung der mog-
lichen Dauertemperaturbelastung von TROLEN-P muBl jedoch auBer
dem Abfall der mechanischen Eigenschaften zusdtzlich die Alte-
rungsstabilitidt des Materials bei hdheren Temperaturen berilick-
sichtigt werden. Bei 0° und tieferen Temperaturen zeigt TROLEN-P
eine dhnliche Schlagempfindlichkeit wie Hart-Polyvinylchlorid.

Die in der nachfolgenden Tabelle angegebenen physikalischen Werte
sind als Richtwerte (allgemein bei 20°C) zu betrachten, die unter
definierten Bedingungen an Priifkdorpern ermittelt wurden. Die an
Normkdrpern gemessenen Werte lassen jedoch nicht ohne Einschrin-
kung einen SchluBl zu auf das Verhalten von Fertigteilen, da Ver-
arbeitung und Formgestaltung darauf wesentlichen EinfluB haben
kSnnen. -
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Physikalische Eigenschaften

Wichte

Zugfestigkeit

ReiBdehnung

E-Modul

Druckfestigkeit
Schlagzghigkeit
Kerbschlagzdhigkeit
Formbestidndigkeit nach Martens
Formbestidndigkeit nach Vicat
Wadrmeleitfihigkeit
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Chemische Bestdndigkeit

TROLEN-P zeigt praktisch keine Wasseraufnahme und weist eine
weitestgehend mit TROLEN-H (Niederdruck-Polydthylen) gleichzu-
setzende Chemikalien-Bestadndigkeit auf. Vergleiche der chemischen
Bestdndigkeit von TROLEN-P und TROLEN-H ergeben, daB beide Mate-
rialien von Benzol, Alkohol, organischen Siuren und Athern etwa
gleich stark angequollen werden. Einige chlorierte aliphatische
Verbindungen und Schwefelkohlenstoff quellen TROLEN-H in geringe-
rem MaBe stdrker an als TROLEN-P. Hingegen wirken aliphatische
Kohlenwasserstoffe, aromatische und aliphatische Ester, Hydro-
aromaten, Ketone und Ole auf TROLEN-P geringfiigig stdrker anquel-
lend als auf TROLEN-H. Von konzentrierter Salpetersiure, Chlor-
sulfonsdure, Oleum und Halogenen wird das Material angegriffen.

Da TROLEN-P erst vor kurzer Zeit entwickelt wurde, liegen umfas-
sende, sich lUber weitere Temperaturbereiche erstreckende Priifwerte
hinsichtlich Chemikalienresistenz noch nicht in ausreichendem MaRe
vor; die Angaben liber die chemische Bestdndigkeit des Materials
sind deshalb nur als Anhaltspunkte zu werten i).

1) best. = keine oder nur geringste Gewichtszunahme,
keine Beeinflussung der Materialfestigkeit.

bed. best.

il

evtl. mehr oder weniger groBle Gewichts-
und MaBdnderung, gewisse Verminderung

der Materialfestigkeit; nach Ricktrocknung
evtl. Versprodungserscheinungen.

0

Chemische Bestidndigkeit bei 20°C

Konzen- Verhalten
tration in %

Abgase Jjede besit.
(kohlensdurehaltig)
Abgase : jede best.

(salzsdurehaltig)~

Ameisensdure lo best.

= e
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Ammoniak, wissrig
Anilin

Athylalkohol, wissrig
Athylalkohol

Athylalkohol vergillt
(miE =2 9 "Tolnol )

Bthylither
Athylacetat

Benzin

Benzol

Borsdure, wissrig
Butylacetat

Calziumchlorid, wissrig
Chloroform
Chlorsulfonsiure
Chormsiure
Citronensiure, wissrig

Cyclohexanol

Dibutylphtalat
Dioxan

Essigsiure. wissrig
Essigsdure, wdssrig
Fixiersalzldsung
FluBsdure, wissrig:’
Formaldehyd £

Glykol
Glycerin

Isopropylalkohol

Konzen- Verhalten
tration in %
lo best.
loo bed. best.
jede best.
96 bed. best.
96 bed. best.
loo ReSt .
loo best.
loo bed. best.
loo bed. best.
lo best.
loo best.
1o best.
loo bed. best.
loo unbest.
lo best.
l'e best.
loo best .
loo best.
loo best .
lo best.
25 - 4o best .
handelsiiblich beste
28 = Uiy best.
4o best .
loo best.
loo best.
best.
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Kalilauge, wéssrig
Kalilauge, wassrig
Kaliumbichromat

Kaliumpermanganat
Leinol

Methylalkohol
Methylenchlorid
Milchs&dure, wdssrig

Mineraldl

Natronlauge, widssrig

Natronlauge, widssrig

Natriumbisulfit, widssrig

Nitrobenzol

Oleum

Oxalsdure, wiassrig
Pyridin
Perchlordthylen

Phosphorsdure, wissrig

Phosphorsiure, widssrig

Quecksilber

Salzsdure, wissrig
Salzsdure, wassrig”
Schwefelkohlenstoff

Schwefelsdure, wiassrig

Schwefelsidure, wissrig

Schwefelsidure
Spindelol

Seewasser

Konzen- Verhalten
tration in %
lo best.
50 best.
5 best.
i bed. best.
loo best.
loo best.
loo bed. best.
lo best.
bed. best.
lo best.
50 best.
lo best.
loo bed. best.
loo unbest.
lo best.
best.
bed. best.
lo best.
85 best.
best.
lo best.
4o best.
loo bed. best.
2 best.
lo best.
98 bed. best.
best.
loo best.
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Konzen- Verhalten
tration in %

Tetralin bed. best.
Tetrachlorkohlenstoff unbest.
Tetrahydrofuran bed. best.
Trichlordthylen unbest.
Toluol bed. best.
Wasserstoffperoxyd 1 best.
Wasserstoffperoxyd 20 best.
Xylol loo bedi. best.
Zinkchlorid, widssrig lo best,

5. Lieferformen

TROLEN-P-Tafeln, schwarz,
Format ca. 2000 X looo mm,
Dicken 2 - 6 mm,
(andere Farbwiinsche auf Anfrage).

TROLEN-P-BlG6cke, schwarz,
Format ca. 600 x 500 mm,
Dileken bis zu 20 mm
(MaBabweichungen: Dicke + lo %).

4. Verarbeitung

a) Spangebende Verarbeitung
TROLEN-P weist gute spangebende Verarbeitungseigenschaften ks
es konnen dabei Werkzeuge benutzt werden, wie sie von der Hart-
PVC-Verarbeitung her geliufig sind. Bei Verwendung von Kreis-
sdgen ist es jedoch ratsam, die Zahnbrust des Sdgeblattes etwas
auszuhalsen (positiver Spanwinkel), damit das SHgeblatt eine
schneidende Wirkung hat. Hierdurch wird eine starke Gratbildung
am Sdgeschnitt vermieden.

Den vorgenénn%en Angaben liegen Versuche zugrunde, die mit Ma-
schinen von 750 - 2000 UpM durchgefiihrt wurden.

-7 -
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e)

Die Erwdrmung von TROLEN-P ist wegen des geringen Wirme-
leitvermdgens besonders vorsichtig vorzunehmen. Sie kann
durch Infrarotstrahler, HeiBluft, offene Flamme, Glycerin

usw. erfolgen. Die Erwdrmungszeit ist von der Plattenstirke
abhéngig. Die glinstigste Verformungstemperatur liegt zwischen
180 - 200°C. Ein zu schnelles Aufheizen des Materials auf Ver-
formungstemperatur filhrt zu Uberhitzungen an der Gberfiliches
was sich durch starkes Glidnzendwerden bemerkbar macht.

Zum Biegen verwendet man zweckm&dBig die vorgenannten Heiz-
quellen. Nach der Erwdrmung kann der Zuschnitt um einen
entsprechenden Kern oder Dorn geformt werden. Der Formling
wird sodann mit einem geeigneten Kilhlmittel (Wasser oder
Druckluft) bis unter 60°C abgekiihlt. TROLEN-P 1iBt sich mit
aus Matrize und Patrize bestehenden Formen (z.B. Hartholz-,
Alu- oder Stahlformen) driicken (auch Formstanzen genannt ) ;
dabei werden die Formen zweckmdBig auf ca. 80°C vorgewirmt.
TROLEN-P kann bei einer Erwdrmungstemperatur von 190-200°C
im Blasverfahren verformt werden. Bei Verwendung von zu kal-
ter PreBluft kilhlt das Material zur PreBluftseite hin je-
doch erheblich ab, so daB die Ausformung der Teile oft mit
Schwierigkeiten verbunden ist. Auch sind im erwdrmten Ma-
terialzuschnitt nach der Verformung die Stellen des Luft-
eintritts sichtbar. Nach MOglichkeit ist daher das Form-
stanzverfahren anzuwenden.

Leichte und grofBflidchige Verformungen lassen sich bei Ein-
haltung der Verformungstemperatur anstandslos im bekannten
Vakuumformverfahren durchfiihren.

- e - e - - -

TROLEN-P-Platten werden zweckm#dBig mittels Heizspiegel-
schweifung verbunden. Die von der TROLEN-H-Verarbeitung
bekannten Stumpf- und NutenschweiBungen lassen sich sehr

gut durchfihren. Auch ist es mdglich, die bekannten Abkant-
schweiBungen anzuwenden. Die zweckmiBigste SchweiBtemperatur
liegt bei 2502C; der erforderliche SchweiBdruck betrigt

e 255 kg/cmg. Auch die HeiBgasschweiBung mit Zusatzdraht
kann ausgefiihrt werden; jedoch sind hierbei die erhaltenen
Zugfestigkeitswerte wesentlich geringer und die Durchfiihrung
der Schweifung bedeutend langwieriger.

Da TROLEN-P ein Thermoplast jlingster Entwicklung ist, liegen aus-
reichende praktiscpe.Anwendungs- und Verarbeltungserfahrungen noch

niecht eor.

Die Angaben in vorliegender Druckschrift sind als unverbindlich zu
betrachten; sie entsprechen unseren bisherigen Erfahrungen, die
durch weitere Versuche vervollstidndigt werden.

Troisdorf, Oktober 1959

Bearbeitet: Dr. Volker Hofmann, Troisdorf,21. Februar 2020



