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Lagerung

DYNAPLAN T Turbelag auf Rollen
muB aufrecht gestellt werden,
damit keine Druckstellen am
Material auftreten.

Vorbehandiung

DYNAPLAN T Turbelag ist grund-
satzlich vor der Verarbeitung
— am besten zusammen mit dem
vorgesehenen Tragermaterial —
ein bis zwei Tage in einem
trockenen, warmen Raum
(Temperatur etwa 20° C; relative
Luftfeuchtigkeit ca. 65 %) zu
lagern. Die Temperatur muB auch
nachts und wahrend der Verar-
beitung erhalten bleiben.
Rollenbelag sollte wenigstens
einige Stunden vor der Verarbei-
tung abgerollt und auf einer plan
bereiteten Flache gelagert werden.
Aufgrund seines Aufbaus reagiert
DYNAPLAN T Turbelagingeringem
AusmaB auf Temperaturschwan-
kungen. Bei Belag, der zu kalt
oder zu warm gelagert wurde,
kénnen FlachenmaBanderungen
auftreten. Wird Material in einemy
derartigen Zustand verarbeitet,
besteht die Gefahr, daB es sich
verzieht oder vom Tragermaterial
ablost.

Tragermaterial

Als Tragermaterial eignen sich in
erster Linie gute Feinspanplatten
sowie stdbchenverleimte Tischler-
platten und Sperrholzplatten.

Das Sperrfurnier sollte moglichst
feinporig und strukturlos sein
(Limba, Gaboon, Abachi o. a.);
keinesfalls eignet sich Buche oder

Kiefer. Hartfaserplatten sind
ebenfalls geeignet, wenn die
Oberflache vorher geschliffen wird.
Weiterhin ist es méglich, Bleche
und andere plan bereitete Unter-
grundflachen zu belegen. Jedes
Tragermaterial mufB3 trocken und
fachgerecht — wie unter Punkt 2
ausgefihrt — vorbehandelt sein.
Tischlerplatten mit blockverleimter
Mittellage oder Massivholz sind
nicht zu empfehlen, auBer wenn
es sich um schmale Rahmenstiicke
handelt.

Zuschneiden

Das Zuschneiden von

DYNAPLAN T Turbelag erfolgt mit
einer Schlag- oder Furnierschere.
Kleinere Mengen kdnnen auch

von Hand mit einer feingezahnten
Sage, einem Messer oder einer
elektrisch betriebenen Kunststoff-
Handschere zugeschnitten werden.
Kanten, die nachher gestoBen
werden, mussen etwas unter-
schnitten sein, damit sie oberseitig

~fugendicht werden.

Da DYNAPLAN T Turbelag in
Bahnen geliefert wird, ergibt sich
nur geringer Verschnitt.

Verleimen und Verkleben

-v Voraussetzung fur einwandfreie

Verleimungen und Verklebungen
sind groBte Sauberkeit und eine
staubfreie Umgebung. Das Trager-
material muB, wie schon erwahnt,
trocken, eben, staub- und fettfrei
sowie unempfindlich gegen den
vorgesehenen Leim bzw. Kleber
sein.

Zum Aufleimen auf Holz und
anderes stark aufsaugendes

Untergrundmaterial haben sich
Emulsionsleime (z. B. KLEIBERIT®
FE 1954 der Klebchemie,

7504 Weingarten/Baden am besten
bewahrt. Emulsionsleime lassen
sich schlierenfrei und diinn auf-
tragen und gewahrleisten eine
gute Haftung, ohne den Belag
ungunstig zu beeinflussen.

Der gleichmé&Bigste und sau-
berste Leimauftrag ist mit einer
Leimauftragsmaschine zu erreichen.
Beim Leimauftrag mit einem
Kammspachtel empfiehlt sich nach-
tragliches Abrollen mit einer
feuchten Lammfellrolle, um den
Leimauftrag zu egalisieren. Selbst-
verstandlich kénnen auch sonst
ubliche Hand-Leimauftragsgerate
verwendet werden. Diese Ver-
leimung mit Emulsionsleimen
erfordert allerdings einen ganz-
flachigen PreBdruck. Die PreBzeit
richtet sich nach der Art des Leims.
Dabei ist die Gebrauchsanweisung
der Leimhersteller maBgebend.
Der PreBdruck soll 1,5—2 kg/cm?
nicht Ubersteigen. Voraussetzung
far eine gute Oberflache sind
saubere PreBzulagen. Matte
ULTRAPAS® Kunststoff-Platten
haben sich hierflir bewahrt.

Fir Verlegungen auf nicht
saugendem Untergrundmaterial,
wie Blech, Zementputz usw.
empfehlen wir Kontakt-Kleber.
Sehr wichtig ist es, nur solche
Kleber zu verwenden, die speziell
fur Weich-PVC-Belage, z. B.
Mobelfolie, entwickelt wurden
(z. B. TEROKAL® Kleber 953).
Auskunft hierliber geben die
jeweiligen Kleber-Hersteller.

Der Kleberauftrag erfolgt bei
Kontakt-Klebern beidseitig und




muB absolut schlierenfrei sein.
Fremdkd&rpereinschliisse missen
unbedingt vermieden werden, da
sie sich mit Sicherheit an der
Belagsoberflache abzeichnen und
zu Beanstandungen fiihren. Die
Beseitigung derartiger Mangel ist
sehr zeitraubend und kostspielig.
Nach dem Abtrocknen des
Klebers — entsprechend der
Gebrauchsanweisung des Her-
stellers — ist der Belag ohne
Zug- oder Druckbeanspruchung
abrollend aufzulegen, mit der
Hand gut anzureiben oder mit
einer Gummirolle anzurollen.
Dabei ist zu beachten, daB Luft-
einschllisse vermieden werden.
Sehr vorteilhaft ist es, den Belag
nach dem Aufkleben in einer
Presse kurz nachzupressen, ca.
1 min. bei 3 kg/cm>. Auch hierbei
erweist es sich als zweckmaBig,
eine gesauberte, matte
ULTRAPAS® Kunststoff-Platte
als Zulage zu verwenden. Das ist
aber nur méglich, wenn das ganze
zu verpressende Teil fugenlos
abgedeckt werden kann, da sich
anderenfalls die Kanten der Zulage
auf dem Belag abzeichnen. )
Auf keinen Fall darf, gleich
welcher Kleber verwendet wird,
die Presse beheizt werden. Bei -
DYNAPLAN T Tiirbelag handelt es’
sich um ein thermoplastisches
Material, das sich unter dem
EinfluB von Warme ausdehnt und
beim Erkalten zusammenzieht.
Wenn die Presse beheizt wird,
besteht die Gefahr, daB sich das
PreBteil verzieht, oder die
Oberflache des Belages beschadigt
wird. Um eventuell trotzdem
auftretende Spannungen nach dem

S

Verpressen aufzufangen, werden
die Platten im Stapel einige
Stunden abgelagert. Kleberflecken
auf der Belagoberseite miissen
direkt entfernt werden.

Beschneiden der Kanten

Der nach dem Verpressen Ulber-
stehende Belag wird bei kleineren
Stiickzahlen mit einem Messer
beigeschnitten und mittels eines
Hobels (H.SS.-Eisen; Sohle mit
ULTRAPAS ® Kunststoff-Platte
geschutzt) sauber beigearbeitet.
Bei Serienanfertigungen konnen
diese Arbeiten auch maschinell
durchgefuhrt werden (Abrichte,
Kreissage, Tisch-, Ober- und
Handfrase). Es ist vorteilhaft, in
diesem Fall hartmetallbestilickte
Werkzeuge zu verwenden.

Bearbeitung mit Maschinen und
Werkzeugen

DYNAPLAN T Tirbelag kann mit
allen tblichen Werkzeugen und

-Maschinen be- und verarbeitet

werden.

Bohren

Das Bohrenvon ein-oder zweiseitig
belegten Teilen kann mit allen
normalen Holzbohrern vorge-
nommen werden. Die saubersten
Ausbohrungen erhalt man
allerdings bei Verwendung der
handelsiblichen Metallbohrer.
GroBere Locher oder runde
Ausschnitte werden am zweck-
maBigsten mit einem Hand- oder
Maschinenkreisschneider, eventuell
auch mit einer elektrischen Stich-
sage ausgearbeitet.

Frasen

DYNAPLAN T Turbelag laBt sich
auf allen Tisch- und Oberfrasen
bearbeiten. Bei Serienfertigung
empfiehlt sich der Einsatz
hartmetallbestlckter Werkzeuge.

Biegen

DYNAPLAN T Turbelag kann bei
ca. 20° C Raumtemperatur ohne
besondere Vorrichtungen oder
Maschinen um Rundungen bis zu
10 mm @ gebogen werden. Unter
bestimmten Voraussetzungen
kann der Radius verringert werden.

Abkanten

Scharfwinkliges Abkanten des
Belages ist dann mdéglich, wenn
der Belag riickseitig zu 3/4 V-formig,
Winkel 90 °, eingekerbt wird. Beim
bereits aufgeleimten, liberstehen-
den Belag wird diese Kerbe mit
einem Simshobel vorgenommen,
dessen Hobelmesser entsprechend
geschliffen ist (siehe Schnittzeich-
nung).

Hobeleisen

Tragerplatte

T

Dynaplan T 1,3mm




Ultrapas® Kunststoffe fiir Mobelindustrie und Innenaushau

Kantenschutz

Die Kanten kdnnen ebenfalls mit
DYNAPLAN T Turbelag versehen
werden. Weiterhin empfehlen sich
hierfir DYNAPLAN P Profile in
diversen Ausflihrungen, wie z. B.
Turfalzprofil, Pendeltirprofil,
Umleimerprofile etc..

VerschweiBBen

Wenn bei groBeren Verlegeflachen
gestoBen werden muB, kann der
Belag vor der Verlegung unterseitig
verschweiBt werden. Fir eine
fachgerechte VerschweiBung des
Materials werden zuerst die Kanten
der Belagzuschnitte zur Aufnahme:
des SchweiBdrahtes angeschragt,
so daB bei deren ZusammenstoBen
eine V-formige Fuge entsteht. Die
V-Fuge soll eine Tiefe aufweisen,
die etwa ?/3 der Gesamtstarke
des DYNAPLAN T Tirbelages
entspricht. Praktisch geht man so
vor, daB die Verbindungsstellen
des Belages (V-Fuge) durch
Zufiihren eines auf ca. 200° C
temperierten HeiBluftstromes
erhitzt werden. Mittels einer
Druckrolle, durch die man den
SchweiBdraht einldBt, werden die
Belagteile homogen miteinander .
verbunden. Dieses Verfahren ist"
einfach. Es setzt allerdings
praktische Erfahrung voraus.
Nach volligem Erkalten der
SchweiBnaht wird der Giberstehende
SchweiBdraht mit einem dinnen,
ausgeschliffenen Spezial-Messer
zlgig und plan abgestoBen. Um
hohle SchweiBfugen zu vermeiden,
wird der SchweiBdraht am besten
zweimal abgestoBen, indem man

beim ersten Schnitt ein dinnes
Furnier unterlegt.

Wenn durch besondere Umsténde
ein oberseitiges VerschweiBen
erforderiich wird, missen spezielle
Vorkehrungen getroffen werden.
In diesem Fall berat Sie gern
unsere Abteilung fir Anwendungs-
technik.

HeiBluftschweiBpistolen und
Zubehor liefern u. a.:

Spreng- und Kunststoff-Vertrieb
Hessen GmbH, 355 Marburg/Lahn,
Ockerhauser Allee 38;

Karl Leister, 565 Solingen 1,
Mangenberger StraBe 248

Reinigung

DYNAPLAN T Tirbelag a8t sich
miihelos reinigen. In jedem Fall
soll nach Fertigstellung des mit
DYNAPLAN T Turbelag belegten
Teiles eine Grund- und Erst-
reinigung des Belages mit einem
Seifenreiniger vorgenommen
werden, wie z. B. CONTARELL,

R 1000®, SOFIX®. Das glinstigste
Mischungsverhaltnis betragt etwa
20—25 gr./Itr. Wasser. Auch
allgemein ist zu empfehlen, fir

die Reinigung des DYNAPLAN T

. Turbelages ein I6sungsmittelfreies
. * Seifenpraparat zu verwenden, um

Beeintrachtigungen der Oberflache
zu vermeiden. Das jeweils richtige
Mischungsverhaltnis und die
einwandfreie Anwendung bitten
wir den Gebrauchsanweisungen
der Hersteller zu entnehmen.
Leim- bzw. Klebereste mussen
unter allen Umstanden sofort
nach dem Leimen oder Verkleben
vom Verarbeiter (mittels Wasser bei

Verwendung von Emulsions-
Leimen; mittels Leicht-Benzin oder
Petroleum bei Kontakt-Klebern)
entfernt werden. Normal
verschmutzte Belage lassen sich
leicht mit einem feuchten Tuch
oder Fensterleder reinigen.

Falls Seifenreiniger dem
Wischwasser zugesetzt wurden,
nicht mit klarem Wasser nach-
spllen, damit der entstandene
Schutzfilm erhalten bleibt.

Anfarbungen der Beladge durch
Stempelfarbe, Kohlepapier, Kugel-
schreiberpaste, Kopierstifte usw.
kénnen nur mit Losungsmitteln
und daher nicht ohne Beschadigung
der Oberflache entfernt werden.
Wird die Oberflache regelméaBig
mit einem Seifenreiniger (ohne
Lésungsmittel-Zusatz) behandelt,
bildet sich ein Schutzfilm, der auch
derartige Anfarbungen weitgehend
verhindert.

Ein Einwachsen von
DYNAPLAN T Turbelag ist zur
Erhaltung des Materials nicht
erforderlich.

Lésungsmittel und I6sungs-
mittelhaltige Reiniger, die PVC
stark angreifen, sollten nur vom
Fachmann angewendet werden,
um Beschadigungen des
DYNAPLAN T Tirbelags, die nicht
mehr zu beseitigen sind, zu
verhuten.

Beratung

Im Rahmen dieser Verarbeitungs-
richtlinien kénnen nicht alle
Arbeitsmethoden ausfiihrlich
behandelt werden. Fiir spezielle
Probleme bitten wir, sich mit uns
in Verbindung zu setzen. Unsere
Abteilung flir Anwendungstechnik
steht lhnen jederzeit zur unver-
bindlichen Beratung zur Verfiigung.

Hinweise in dieser Verarbei-
tungsanleitung sind nach bestem
Wissen erteilt. Gewahrleistungen
kénnen daraus nicht abgeleitet
werden.

Dynamit Nobel Aktiengesellschaft
Verkauf Kunststoffe, Abt. 24
521 Troisdorf Bez. Kdln

® = eingetragenes Warenzeichen
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