Dynadur-Kanalstegrohre in Marokko
Artikel in der Werkzeitschrift ,Dynamit Nobel®, 3/1976
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Die Firma Maroc-Chimie, mit Haupt-
sitz in Rabat, produziert in der Pro-
vinzhauptstadt Safi Diingemittel, die
fast ausschlieRlich weltweit exportiert
werden. Das Werk hat eine Belegschaft
von 1000 Personen und liegt 6 km
stidlich von Safi, an der Kiistenstral3e
Casablanca— Agadir, unmittelbar am
Atlantik. Im Auftrage der marokkani-
schen Regierung plant und lberwacht
die dénische Firma Haldor-Topsge
samtliche staatlichen BaumaRnahmen.
Bereits im Jahre 1974 waren auf dem
angrenzenden Werksgelande der Fa.
Maroc-Phosphor, Dynadur-Kanalsteg-
rohre mit den entsprechenden Form-
teilen verlegt worden.

Zur Erweiterung der Produktions-
Kapazitat wurde nun das Projekt ,,Ma-
roc-Chimie 11 geplant. Die Kiihl-
systeme der Fertigungsanlagen wer-
den mit Meerwasser beschickt. Fiir
den Vorlauf verlegte man stahlarmierte
Betonrohre aus landeseigener Pro-
duktion. Da bei der drucklosen Riick-
fiihrung des Kuihlwassers in den Atlan-
tik unterschiedlich anfallende Saure-
mengen beigemischt werden, ent-
schlo® sich der Auftraggeber, PVC-
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Unsere Dynadur-Kanalstegrohre, in Fachkreisen renommiert, fanden
auch Einsatz bei der Verlegung einer Rohrleitung in Marokko. Die
Projektleitung hatte Hans Breuer vom Geschiftsbereich Bauwesen,
der einen Bericht fiir die Werkzeitschrift zur Verfiigung stellte.

Rohre einzusetzen, und zwar insge-
samt 1697 m mit 6 Rohrbégen und 22
Revisionsschachten mit einem Ge-
samtgewicht von 225 t.

Konigreich Marokko

(Al Mamlakah al Maghrebia)

458730 gkm, 16880000 Einwohner
(Araber, Berber, Negermischlinge)
Hauptstadt und Residenz: Rabat,
530400 Einwohner

Kiistenstadt Safi: 129200 Einwohner

Folgende technische Probleme stan-

. den zur Diskussion:

e Aufgrund der hydraulischen Be-
rechnungen sind 2 Rohrstrange
NW 1000 von je 840 m Lange er-
forderlich. Die Verlegung erfolgt
parallel in einem breiten Rohrgra-
ben ohne Verkehrslast,

e die Uberdeckungshéhe ist unter-
schiedlich und betragt max. 5m,

® die Verlegung unterhalb kreuzen-
der Straen und Bahngleise erfolgt
in Stahlbetonschutzrohren aus lan-
deseigener Produktion,

® die Revisionsschichte miissen che-
misch resistent sein,

etwa in der Mitte der Trasse ist ein
Héhenunterschied der Grabensohle
von 3,50 m, bei einer gleichzeitigen
Abknickung von 90° zu Uberbrik-
ken,

® bei einer eventuellen Auftragsertei-
lung muR die letzte Lieferung Ende
Juni im Hafen Safi Port eintreffen,

® Betreuung der Baustelle durch den
Berichterstatter.

Im April ging die erste Lieferung frist-
gerecht via Rotterdam mit der M/S
.,Coro-Sidero” auf die groRe Reise.
Auch die beiden restlichen Teilliefe-
rungen gelangten termingerecht zur
Verschiffung und an den Bestim-
mungsort. Allen Beteiligten in der
Dynamit Nobel, wie BKE-V-Ex Dis-
position, Réhrenbetrieb und Versand
geblhrt unser Dank fir die reibungs-
lose Zusammenarbeit.

Nach diesen Vorgaben ging es nun an
den schwierigsten Teil, die technische
Abwicklung. Unter massivem Zeit-
druck muBten Konstruktion und Fer-
tigung der Formteile formlich aus dem
Boden gestampft werden. Da bis zu
diesem Zeitpunkt Formteile dieser Gré-
Benordnung noch nicht gefertigt wur-
den, konnten wir auf keinerlei Unter-
lagen zuriickgreifen. Mit freundlicher
Unterstiitzung unserer Bauabteilung
konnten kurzfristig die Zeichnungen
fiir Schachte und Rohrbdgen erstellt
werden.

Im Marz 1975 fand bei der Maroc-
Chimie eine Besprechung mit deren
verantwortlichen Herren statt. Die
vorgelegten Plane wurden grundsétz-
lich akzeptiert und nach einer Bau-
stellenbegehung und Auslotung aller
Méglichkeiten waren wir uns (iber das
Vorgehen einig.

Nunmehr war eine kontinuierliche und

Atlantikbrandung vor dem Ende des Rohr-
systems



Auslauf der Dynadur-Rohre in den Atlantik

Moschee Sounna in Safi

Richtungsénderung der Trasse um 90° und
Bewaltigung eines Hohenunterschiedes
von 3,5m

Blick vom Hotel auf den Hafen von Safi

Verlegung der Dynadur-Kanalstegrohre

Palmen im Hotelgarten
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termingerechte Produktion gewéhr-
leistet.

Um die Kontinuitdt der Montage von
Rohren und Formteilen sicherzu-
stellen, muBten wir, da auf dem Markt
nicht erhéltlich, ein Montagewerkzeug
erst entwickeln. Es handelte sich um
eine Vorrichtung, die durch Spreizen
mittels einer Spindel an die Rohr-
innenwand gepreRt wird. Die Zugkraft
beim Einziehen eines Rohres von 5 m
Lange betrdgt 1,4 t. Nach der kon-
ventionellen Art der Montage wéren
hierzu 2 Hubziige erforderlich gewe-
sen, die beim Einzug synchron héatten
betétigt werden miissen. Solch ein
Verfahren war an Ort und Stelle aber
nicht realisierbar.

Im Juli startete ich mit einem Werks-
wagen und erreichte nach drei Tagen
das Reiseziel. Die Lange der Reise-
route betrug exakt 3224 km und flhrte
Uber Aachen, Paris, Madrid, Algeciras,
Tanger, Rabat und Casablanca nach
Safi.

Bereits am nachsten Morgen fand auf
der Baustelle eine erste Zusammen-

kunft aller Beteiligten statt. Es stellte
sich alsbald heraus, daR seitens der
Verlegefirma nur der Baufihrer die
franzosische Sprache beherrschte,
wiéhrend die Leute der Verlegekolonne
nur arabisch sprachen. Kurz entschlos-
sen funktionierte ich eine Baubaracke
in einen Kinosaal um, der mit Decken
und Zementtliten verdunkelt wurde.
Die Zuschauer plazierten sich auf Ful3-
boden, Tischen und Schréanken. Als
erstes wurde unser Stegrohrfilm vor-
geflihrt und im AnschluR daran Dia-
Positive aus der Praxis gezeigt. Die
Verstéandigung war ausgezeichnet, da
zwei Herren von der MC spontan als
Ubersetzer fungierten. Bei einem Um-
trunk mit , Whysky-Marocain** (stark
gesuRtem Pfefferminztee) begann eine
lebhafte Diskussion uber den Arbeits-
ablauf.

Nach Einteilung der Kolonnen begann
man nun mit der Verlegung der Rohre.
Die Rohrgrdben waren groflStenteils
bereits mit Sandbett fertiggestellt. In
dieser ersten Phase machte sich die
eingehende Information durch Film
und Lichtbild bemerkbar, indem die
ausfiihrenden Leute die erforderlichen

Handgriffe, obwohl ungeiibt, ganz gut
beherrschten. Die schwierigste Pas-
sage der Trasse, ein Hoéhenunter-
schied von 3,50 m bei gleichzeitiger
Richtungsénderung von 90° wurde
noch in Zusammenarbeit mit dem Be-
richterstatter fertiggestellt.

Ende November waren die Arbeiten

abgeschlossen, und die Baustelle
konnte abschlieRend inspiziert
werden.

Die Rohrverlegung war beendet, sdmt-
liche Formteile mit Beton ummantelt
und die Rohrgrében groRtenteils ver-
fiillt und verdichtet. Lediglich am Ein-
lauf in den Atlantik wurde noch eine
Betonrampe erstellt, um die Rohre bei
rauher See vor Brechern zu schitzen.

AnlaRlich der AbschluBbesprechung
bedankte sich Chef-Ing. M'rabsat fiir
die hervorragende Zusammenarbeit
und die reibungslose technische Ab-
wicklung.

Hans Breuer
Geschiaftsbereich Bauwesen
Pb-HT/Anwendungstechnik Abdichtung
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