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Troisdorf:

350 Jahre Pollopas-Betrieb

Im Jahre 1931 begann unser
Unternehmen mit der Herstel-
lung von HarnstoffharzpreR-
massen in den auch heute noch
benutzten Gebduden von ,,Pol-
lopas 1. Vorangegangen war
die Erprobung des Verfahrens
im Technikum.

Die Entwicklung und der Name
Pollopas gehen auf Versuche
von F. Pollack und K. Ripper im
Jahre 1920 zurlick, durch Aus-
hértung von Harnstoff-Formal-
dehydharz ein ,,organisches
Glas herzustellen. Technisch
verwertbare Ergebnisse bliecben
beiden damals versagt, weil die
zundchst schénen glasklaren
Produkte nach wenigen Tagen
infolge von Austrocknung an
der Luft rissen. Aber die Harze
konnten spéter erfolgreich fiir
einen anderen Zweck als ur-
spriinglich geplant eingesetzt
werden.

Bei der den Phenolharzen ent-
sprechenden Verwendung der
Harnstoffharze als Bindemittel
flr faserige Stoffe und Einsatz
dieser Produkte als PreRmassen
traten die Méangel, welche dem
,,organischen Glas" angehaftet
hatten, nicht mehr auf, weil die
Fasern dem  ausgehdrteten
PreRstoff zusétzliche Festigkeit
verliehen und  vorhandene
Spannungen ausgleichen konn-
ten. Bei Verwendung von ge-
bleichter Cellulose als Fiillstoff
bekam man eine helle Grund-
masse, welche sich nach Belie-
ben in zarten oder leuchtenden
Farbt6nen einfdrben lieR, eine
willkommene Ergdnzung zu den
bereits in Fertigung befindlichen
PhenolharzpreBmassen, die we-
gen der dunklen Eigenfarbe des
Harzes hauptséchlich in
schwarzen und braunen Farben
— z.B. fiir Lichtschalter, Steck-
dosen, Schalttafeln, Radioge-
hduse — hergestellt wurden.
Farbige Phenolmassen waren
zwar auch im Handel, jedoch als
stark gedeckte Téne von gerin-
ger Brillanz, die bei Lichteinwir-
kung zum Braunwerden neig-
ten. Die HarnstoffharzpreRmas-
sen zeigten diese Nachteile
nicht. Sie konnten aber auf den
gleichen Maschinen und PreR-
formen wie bis dahin die Phe-
nolharzpreRmassen verarbeitet
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werden. DaR sich die Amino-
plastpreBmassen — unter die-
sem Sammelbegriff werden die
unter sich verwandten Massen
auf Basis von Harnstoff-, Thio-
harnstoff-, Melamin- und Di-
cyandiamid-Formaldehydharzen
zusammengefallt — trotz der
spdter einsetzenden  stlirmi-
schen Entwicklung der thermo-
plastischen Formmassen nicht
nur bis heute behauptet haben,
sondern fast Jahr fiir Jahr noch
Zuwachsraten aufweisen, ist
das Ergebnis ihrer guten Be-
stdndigkeit gegen Warme, LG-
sungsmittel und Chemikalien,
mechanische Festigkeit, Kratz-
festigkeit, Lichtechtheit und
vielseitigen Anwendungsmég-
lichkeit — einer so vorteilhaften
Kombination von Qualitéts-
merkmalen, wie sie kein anderer
Kunststoff erreicht.

Schon in den Jahren 1935/36
wurde der Pollopas-Betrieb ver-
dndert und erweitert.

Herr Pilger (2. von links ) und Herr
Bitz (ganz rechts) gehéren zu den
.,Ménnern der ersten Stunde” des
Pollopas-Betriebs. Fr die beiden
Pensionére war der Besuch ihrer
friiheren Wirkungsstétte mit vielen
Erinnerungen verbunden.



Wahrend des Krieges wurden
AminoplastpreBmassen  auch
im Trolitan-Betrieb nach einem
auf die dortigen Anlagen zuge-
schnittenen Verfahren herge-
stellt, weil es an Phenol fehlte.

Dieses sogenannte ,Pollopas
KW’ — nach dem Knet-Walz-
Verfahren — enthielt Holzmehl
als Faserkomponente. Die Wie-
deraufnahme der Pollopaspro-
duktion nach Wiederherrich-
tung der durch Kriegseinwir-
kung verhéltnismaRig wenig be-
schadigten Anlagen erfolgte im
Jahre 1947. In der Folgezeit
sind sdmtliche Fertigungsstufen
maschinell und verfahrenstech-
nisch verbessert und rationali-
siert worden. Mit der verfah-
renstechnischen Modernisie-
rung und Automatisierung ging
eine stdndige Weiterentwick-
lung der PreRBmasseeigenschaf-
ten einher. Dadurch blieben un-
sere AminoplastpreRmassen am
Markt stets wettbewerbsfahig.

gen, Héhensonnen, Haartrock-
nern. ;
Ultrapas®-Massen werden fiir
Pref3teile mit erhéhten Anspri-
chen in bezug auf Chemikalien-
bestédndigkeit und Besténdigkeit
gegen heiRes Woasser einge-
setzt. Sie sind zugelassen fiir
Formteile, an welche nach dem
Lebensmittelgesetz erhéhte An-
spriiche an die Geruchs- und
Geschmacksfreiheit gestellt
werden, z.B. ER- und Trinkge-
schirr oder Salbendosen.

Im Pollopas-Betrieb sind eine
grof’e Zahl von Mitarbeitern
schon seit vielen Jahren tétig.

Bei verfahrenstechnischen Er-
probungen, bei denen es oft
nicht ohne Staubausbriiche
ausging, denn unser Produkt ist
nun einmal (iber weite Bereiche
der Fertigung staubférmig, ha-
ben sie sich voll eingesetzt und
damit neben den Abteilungen
Forschung, Technik, Anwen-
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Die Produktpalette umfal3t heu-
te Harnstoff- und Melaminharz-
preBmassen — letztere werden
unter dem Markennamen UL-
TRAPAS® angeboten — fiir
vielseitige Anwendungen. Bei-
spiele flir Harnstoffmassen
POLLOPAS® sind Elektroteile
wie Schalter, Steckdosen, Si-
cherungsgehduse; Sanitérteile
wie WC-Sitze, Badezimmerab-
lagen; Kosmetikteile, hier vor al-
lem farbige Schraubverschlus-
se; Installationsteile wie Geh&u-
se von Kiichenmaschinen, Waa-

dungstechnik und Verkauf ei-
nen wesentlichen Anteil an un-
serer heutigen guten Stellung
auf dem Weltmarkt. lhnen allen
sowie den Pensiondren unseres
etriebes, von denen einige
,,Méanner der ersten Stunde”
noch das b50jadhrige Bestehen
unseres Betriebes miterleben,
gilt heute unser Dank.

K. Bruncken ||
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