kelte Stanzwerkzeuge und Schweifivorrichiun-
gen fitr den Glihdrahe, die dazu fiihreen, dald ab
1951 die Metallkarvenfertigung im Betrieb aufge-
nommen werden konnte. Dic Poltriger bestan-
den aus Stahl, d.h., man muflze die Zindpillen an
die Zinderdrihte anschweiBen, Dabel benutzte
man zunichst kleine elekirische Tisch-Schweil-
maschinen. Die obere SchweiBlelekirode konme
mit eanem fubibetingien Hebelsystem gegen die
untere feststechende Elekirode gedriickr werden.

Der Anstieg der Produktion von elekinschen
Zeitzlindern machte in den Jahren 1956—1957
auch cine Kaparitivserweiterung in der Meuall-
kil‘l.r:l'l[crl.ig‘ung erforderlich. Die Leistung der
Pressen reichue aus, um die Stanzen | und IT mic
zwel Werkzeugen auszuriisten. Der Werkzeup-
satz der Stanze Il bendtigie dagegen dic gesamite
Fliche des Pressentisches, so dafd kein zweiter
Sarz untergebracht werden konnte. Dazu kamen
aber noch weitere Schweiimaschinen, die mit
verbesserten Transportleisten fiir die Metallkar-

ten :u.-.gcri.ihlrl: waren.

Mach 197 wurde die Mewllkarenfertigung
noch rationeller gestalvet. Die Stanzwerkzeuge |
und 1T wurden kombiniert, womit der Schni 11
wegfallen konnte. Dann wurden der Stanzvor-
gang | (mit dem kombinierten Schaniu), die Band-
wische und das Extrudicren zu cinem automati-
schen Fertigungsgang zusammengefalt, Die so
gemachten  Entencklungserfahrungen flewisen
schliclilich in cinen Prizimonsautomaten <in, der
m Sommer 1983 r,e'linﬁ.-rl winrde und der mit -
ner modernen elektronischen Steucrung ausgeri-
STt 151,

Hinter dem Stanrautomaten befinder sich eine
automatische Pufferstrecke mit photooptischer
Bandsteuerung. Sie verhindert, dafi der Bandzug
bei den nachfolgenden Arbersgingen Bandwi-
sche und Extrudieren sich nacheeilig auf den
Bandvorschub in der Stanze auswirkt.

Der Bandwaschapparar, ebenfalls neu  ange-
schafft, reinigr das gestanzte Band durch Ulra-
schall. Ein kleiner Extruder mit ciner Bandge-
schwindigkeit von max. fiinf Metern pro Minute
spritzt einen Isolierstreifen auf. SchlieBlich wur.
de auch noch eine neve Furl!:igun;h.m:.u'h:int it
cinem neuen Werkzeugsaz (als Ersatz fir die
frihere Stanze 11I) konstruiert, die zusitzlich mi
giner modernen  Schweilivornichtung (600
Schweiflungen pro Minute) ausgestamet werden
konnte, Der EPE'.J:i.:I-.I"‘l.IJI!i:IL'I:I:l, der die j.ut..-:i.l:,r
Stanze Il und die Glihdrahuschoreifimaschinen
ersetzen soll, wurde Ende 1985 in Betrich genom-
men und arbeitet sehr zuverlissig mit Leistungen
bis zu 450 Hilben pro Minute.

Die Metallkarten mit den Polirigern und derm
Glithdraht bilden das _Geriist™ der Zlindpille.
Aber der Glithdrahr allein gibt noch keine Flam-
me zum Ziinden einer Sprenghapsel ab. Das be-
wirkt erst der Ziindsatz der Ziindpille, der vom
Glihdraht die Ziindenergic erhilt. Der Satz be-
steht aus einem Gemenge von verschiedenen
Komponenten, die mit cinem Lisemitte] zu ek
ner dickfliissigen Masse verarbeitet werden. Eine
bestimmue Menge des Ziindsarzes wird in die fla-
che Tauchschale einer Vormichtung gegeben, ma
der die Metallkarven mehrmals in den Zindsatz
getauchs werden, Dabei bilder sich dann das
Zindkptchen, Dhe Polirdgerkarten, frither die
gelateten Ab- bew, Té-Karten, heute die Mleeall-

)

karien, werden in cinem spezicll fir dicsen Ar-
bestsgang  hergesielkben Tauchrabhmen einge-

spannt.

Den wichtigsten Teil der Zindpillenfertigung
stellt der Tauchrahmen mit der Trockenanlage
dar. Diese Trockenanlage wird cbenfalls durch
eine Betonwand gegeniiber dem Tauchraum ge-
sehiiezr. Mur die Transportketten mit iliren Um-
benkridern ragen ein kurzes Seick in den Tuch-
raum hinein. Die beiden Trockenkanile sind
erwa 15 Mewer lang und werden mit MNieder-
druckdampf beheizi. Die beim Trockenprozefi
freiwerdenden Lasemitteldimpte saugt eine Ent-
liifrungsanlage am hinteren Kanalende ab.

Aidestitinche Falimawhing fir ZhndedrEbae 1558

Fur Kemniewhroeg dor gwdll Zntdwien Jes Exh
Ebich-Zindon wenden Aleminium-Pliitdben mit den

wingepriguen & ! rn 6 dic Plandordribie
gahaitg,

In froheren Jahren war das Antauchen des Ziind-
satzes an che Poleciger eine Arbeit, die eine ruhi-
ge¢ Hand und cin putes Augenmall vorausserzie
Man benuizie cine Viornichtung mit einer verts
kal beweglichen kleinen Tischplatee, die mut ei-
nem einfachen Hebelmechanismus manuell ange-
hoben werden konnte.

An einer Tauchvormichtung waren zwel Perso-
nen beschiftigt. Eine bediente die Tauchvornich-
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tung, die andere legte die Tauchrahmen auf und
nahm die getauchten ab, Bevor diese an die Kette
des Trockenkanals gehingt wurden, schwenkte
man die Rahmen mehrmals, bis der angetauchte
Ziindsatz beicht angetrockner war. Weil sich der
Zilindsarz in der Losemitelilissighein schnell ab-
setzte, mufite die Taucherin thn zwischen den
einzelnen Tauchvorgingen Gfver umrithren. Je
nach Ihmﬂp-i“en:.ﬂ mufite der Rahmen drei- bis
viermal eingetaucht werden, um die Kipfchen-
form und das erforderliche ?_'i,imiuugﬂ\:i.thq Fat]
erreichen. War die letzte Zindsarzrauchung ge-
trocknet, erhickt das Ziindkdpfchen eine Schutz-
schicht aus farbigem Lack.

Aufl diese Weise wurden bis Mitte der 70er Jahre
Ziandpillen hergestellt. Die seir 1974 eingefihrie
automatische Ziindpillentauchvorrichiung  be-
steht aus einem fahrbaren tschférmigen Gestell
in Schweiflkonstruktion. Auf der Tischplate
sind die beiden Halterungen fiir den Tauchrah-
men an je zwei Siulen angebracht. Jede Halte-
rung hat zwei kleine Auflagepratzen, die so ge-
staleer sind, daff sie den aufgelegten Tauchrah-
men in seiner Lage genau fixieren. In der Mitte
gwischen den vier Siulen weist die Tischplame
eine Bohrung auf, unter der sich die Lagerung der
vertikalen Spindel fir dic Hubbewegung der
Tauchschale befindet. Auf dieser Spindel ist
oherhalb der Tischplatte der Hubtisch fir die
Tauchschale befestigt. Dic Spindel wird durch
eine Kurve angehoben. Sie hat deshalb unten eine
Laufrolle. Da die Tauchvorrichtung bei den ver-
schiedenen Ziindpillensorten unterschiedlich ise,
werden zwei Kurven benditigt. Die Tauchschale
hat an einer Ecke eine Ausbuchiung, fiber der
der kapazitive Initistor zum berihrungslosen
Abtasten des Flisigkeitspiegels steh.

Der Trockenkanal har zwei Kewen, die iiberein-
ander angeordnet sind und die cine gemeinsame
Antricbswelle haben, Je nach Stickzahl der
Tauchcharge werden normaleraeise beide Ket-
ten zusammen oder in besanderen Fillen nur
einzeln benutan, Jeder Tauchrahmen ist an einer
Kette von anderen durch eine Schilrze aus benfi-
higem PVC geschiiez:.

Die fertigen Zindpillen miissen nach der Tauch-
konwrolle klassifiziert werden. Das geschiche in
der Zindpillenmesserel, wo der Widerstand des
Glithdrahtes gemessen und das Zindzusatzge-
wicht gepriift wird.

In einem newen MeBautomaren werden die
Zundpillen nicht mehr mit der gesamiten Metall-
karte zugefiihrt, sondern einzeln aus einem
Schwingropf wie bei der Schweifimaschine des
Rohzinderautomaten. Die Zindpille wird wih-
rend des Messens von der Klemmizange am Isola-
tondstiick gehalten. Angewandt wird heute aus-
schlieflich die Vierpolmesung. Der Voruel:
Aufretende  Ubergangswiderstinde  werden
ganzlich ausgeschlossen.

Anfang 1946 begann man in der Ziifa mit der
Entencklung sines newen Drahtummantelungs-
systemns, das den Sprit:.-:k-::npf rum [solieren der
Zlinderdrihte verbessern sollte. Ex hame sich
nimlich gezeigt, dafl mehr PVC-Masse in der
Schnecke transportiert werden muflie als zum
Ummanteln erforderlich war. Verluste waren
unvermeidlich. Es gelang schliefilich, dem Masse-
kanal cine |:||:l'li.mi|c Form zu geben und mit ei-
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Singen — Schieflfen — Schwimmen — Turnen

Das BedOrfnis, sich aubBerhalb der Ar-
beitszeit zusammenzufinden, hatte
auch in der AWS wverschiedene Ursa-
chen. Man wollte sich wunterhalten,
Sport treiben, schieBen oder gemeain-
gam singen. Als sich jedoch 65 Werks-
angehdrige am 29. Movember 1917 in
der Gastwirtschaft Fuchs in Obearlar
trafen, da hatten sie mehr vor, als sich
am gemeinschaftlichen Singen zu er-
bauen. Die M&nner, die sich schon frad-
her zu Standchen und in Quartetten ge-
trotfen hatten, sahen in elnem Werks-
gesangverain das Mittel, den Kollegen
am Arbeitsplatz durch kleine Konzerte
in den Betrieben sowie feierliche Stun-
den auBerhalb Hilfen in schwerar Zait
Zu geben. Obwohl er bald in die Braite
wuchs und sich sehr schnell nationale
und internationale Anerkennung wver-
schaffte, nie verlor der Werksgesang-
vergin, der spatere Mannergesangver-
ein der RWS und Werkchor der Dynamit-
AG das eigentliche Ziel aus den Augen:
Fir den Kollegen im Betrieb da zu sein,
dia Feiern im Betrieb musikalisch aus-
Iugestalien und bei den Hahepunkien
im Jahresablauf tatkraftig mitzuwirken.

Dab der Werkchor — Georg Siebal wur-
de als erster Prisident gewahit —
schon sehr bald zu einem Werbetrager
par excellance fir das Unternehmen
wurde, dankt ar Chorleiter Willi Schell,

der Ober 40 Jahre die zeltweise bis auf
170 Aktive angewachsene Singgemein-
schaft musikalisch betreute. Er hatte

die schwierige Aufbavarbeit Obarnom-
men, nicht ohne jedoch vor der konsti-
tuigrenden Versammlung In Oberlar
eina Test-Probe durchgeflhrt zu haben.
Das Protokollbuch der ersten Sitzung
weist aus, dab Schell .Ein blankes
Wort® von Kirchhoff und _Der Soldat®
von Rebbert singen lie, bavor ar sain
endglitiges Ja zur Ubernahme des
Chorleiteramtes gab,

Schon zu Weihnachten 1917 gestaltete
der Chor ein Konzert fir die Beleg
schaft, wie es seitdem Tradition ist.
Schell arbeitete hart und mit so gro-
Bem Erfolg, dai die Fachwelt bald auf-
horchte, und als der Chor 1918 im Kdl-
nar Glrzenich sein erstes Sffentliches
Konzert gab, schrieb der international
anerkannte Kunstkritiker der Kolni-
schen Jaitung, Profassor Maitzel: ,Willi
Schell kam, sang und siegte.” Und die-
sa santanzhatt-fachlich-lobande Fest-
stellung konnte der Chor in den Folge-
jahren stets da elnheimsen, wo ar auf-
trat: Beim Gesangwatistreit in Mehlam,
auf der Gesolel in Dasseldorf, aul der
ersten groBen SOddeutschlandfahrt mit
Konzerten in Worms, Ludwigshafen
und Heidelberg, in Solingen und Essen,
wiaderhalt im Kdlner Gorzenich, auf der
groBen Grenzlandfahrt vom 1934 und
beim 12. Deutschen Sangerbundesiest

Minrargrungrernin dor Hheinich-Wrafilichen
Sprangenali- Aot ien-Cepiellichaln i Jaby 1917 im
s hiketihid Hevdellarg




1937 in Braslau. Der MGV dar RWS ent-
wickelte sich 2u einem Gltezeichen for
den deutschen Mannerchorgasang: ar
wurda in einem Zuge mit den bekannta-
sten deutschen Singgemeinschaften
genannt, eing Verpflichtung, der man
auch unter neuam Namaen als Werkchor
der Dynamit-AG mit Reisen nach Buda-
pest, Dosseldorf, Mirnberg, Eupen,
MoOnchen, um nur ainige zu Nnannen, ge-
recht zu werden versuchte.

Mit demselben Elan wie schon 1817
ging Willi Schell 1845 zu Werke, 1948
brachte der Chor aus Arnsberg die
Goldmedaille vom Meisterchorsingen
mit. Vollblutmusiker Willi Schell und
geine MEnner zeichneten sich belm 13,
Deutschen Sangerbundesfest in Mainz
aus, beim internationalen Sangertref-
fan in Wiesbaden, beim 14. S&ngerbun-
desfest in Stuttgart und auf Auslands-
raizen nach Rom. Spanien. Griechan-
land, in die Torkei, die Schweiz und die
USA sowie in den Faernen Osten. Os-
wald Gilles und Hermmannjosef Ribben
I5sten Schell ab, auf Siebel folgten Di-
rekior Dr. Balke, der mit dem Attribut
Sangervater geehrte Direktor Christian
Klefisch, Theodor Schnelder und Leo
Maller und die Obrigen bekannten Vor-
sitzenden der Machkriegszeit.
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Die Grofe und den Bakannthaitsgrad
des Werkchors der Dynamit Mobel AG,
wig ar haute helbt, erreichte keing der
andaran Zusammenschlissa Van
Werksangehdrigen. Dannoch, nationa-
le Erfolge konnte auch der 1955 gegrin-
dete Fotoclub varbuchan. 1959 etablier-
te sich eine WerkschieBsporigruppe,
der Anfang der 60er Jahre 60 Schitzen
angahdrten. Geschossen worden ist
bal der RWS schon friher. Zuerst mit
Geschitzen zur Probe der eigenen Pro-
dukte auf einem im MNordwesten des
Firmengeldndes (nahe der MOlheimer
StraBe) schon im vorigen Jahrhundert
angelegten SchieBplatz, dann aber
auch mit Gewehr und Pistole. Der Platz,
der im Ersten Weltkrieg zur Erprobung
des SchieBpulvers genutzt, von der Be-
satzung dann aber 1818 weitgehand de-
montiert worden war, wurde Im Frih-
jahr 1826 for sportliche Zweacke umge-
baut. Auf acht Standen bot sich von da
ab Gelegenheit 2um Schiefen auf Wurf-
tauben, laufende Hasen-, Keiler-,
Fuchs- und Rehbockschelben, Ring-
scheiben for groBe und kleine Kaliber,
Fallscheiben, auBerdem zum Wogel-
schieBen und EinschieBen von Doppal-
flinten auf Deckung und Durchschlag.
Eine gedeckte Halla machte auch das
SchieBen an Regentagen mbglich, Der
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Leiier Prefouor Hormanngeed Ridbhen

nem verbesserten Spritzkopf sowic cinem neuen
Diisensystem wesenthich bessere Dirahtqualititen
o erzielen.

Ab 1955 setzie eine weitere newe Periode der
I}r.lh!'imlicrung ein, die rur heul:igt'n Technik
und den modernen Verfahren fiihete. Der erste
Reifenhiuser-Extruder wurde angeschafft, der
speriell fiir die Verarbeitung von Kunststoffen
gebaut worden war, Den Spritzkopl baute man
pedoch in der Ziifa, basierend auf den Erfahrun-
gen der Jahre zuvor. 1956 kam ein zweiter Rei-
fenhiuser-Extruder mit einer verbesserien Tech-
nik hinzu, in dem stan der PYC-Seringe PYVC-
Granulat verwendet werden konnte, das aus a-
nem Trichter unmittelbar in die Schnecke lief.
Wenere Verbesserungen, u.a. ber der Zulihrung
und Dosierung des vorgewirmien Granulats,
beim Wechsel der Haspeln und die Konstruktion
Clnes 5-:|'.||1:||v.'n:|1.ﬂ:]h:|pfﬂ fitr den Exuruder,
fithrien bis 1970 dazu, dal eine Drahtisolierung
aufgebaut werden konnte, in der die Produktion
von rund 200 Metern pro Minute Einzeldraht
pro Maschine auf 450 Meter und zwei Dirdhie je
Maschine gesteigert werden konnte. Dhabei war
die Qualitit noch wesentlich verbessert worden.

Hate man vor 1970 fiir die verschiedenen Far-
ben der Isolation ein umfangreiches Lager an ent-
sprechendem Granulst unterhalten missen, so
fand man jerzz die Méglichkeir, narurfarbenes
Granulat unmittelbar vor der Verarbeitung mit
den entsprechenden Farbpigmenten zu mischen,
Dhe |:'rJ|"|I!'i=-|:l|.i='r|.|.n|_g; wurde prompt auf dieses
Verfahren umgestell. Um bei dem komplizier-
Len Hcr.-.l!r|]unppnm.-|3 die wichuig erscheinen-
den Konmrollen durchfihren zu kénnen, wurden
die Extruderanlagen mit emsprechenden Gerdiven
ausgeritster. 5o pritft ein Laserstrahl-Gerdt lau-
fend den Fulleren Drahedurchmesser, ein anderes
die zemtrische Lage des Drahtes in der Isolation
sowie cin Hochspannungspribfgerit, ob Isola-
vionsfehler aufgetreren sind. In diesem Fall schal-
et ein Impuls die Maschine sofort ab,

Die nach dem Zusammenbruch wneder :ufgp-
nommenen Yersuche am Faltauromaren fihrien
zunichst zu keinem befriedigenden Ergebnis,
Erst 1953 nahm die Fiifa eine maschinelle Falt-
vorrichiung in Betrieb, eine Konstruktion, die
auch als Ausgangsbasis fiir einen Faltauromaren
diente. An der El‘L‘l'll.':il.'klung sines solchen Auto-
maten bereiligre sich auch die TA-Kufa, Zwei
von disser Abteilung gebawte Maschinen wurden
1954 in der Fertigung eingesetzt. Sie hatten je-
doch nicht die Letstung der in der Zikfa herge-
stellten Maschine (9000 gegeniiber 12000 gefalte-
te Drahien je Schicht). Dafiir war jedoch in der
Eufa-Maschime das Problem der ruckfreien
Drahtabhaspelung gelist, ein Verfahren, das die
Ziifa Gbernahm.

Wie zundchst das Falven, stellve auch das Stopfen-
aufstecken eine personalintensive Arbeir dar.
Deshalb versuchie man ab 1948, den Stoplen di-
rekt aul die sobertien Lunderdrabte su sprivzen.,
Das PYC-Swopfen-Material und die PVC-Isolie-
rung der Dirihre verbanden sich daber so fest mut-
einander, daB eine wesemtlich bessere Abdich-
wing als durch Kleben erreicht wurde, Das ma-
schinelle Aufspritzen 15t Anfang 1950 in die Pro-
duktion der Rohziinder t'i.ngcfli'hrl warden. Man
hatte dafiir zwer honzontale Eprilzguﬂ-h'lm]li-
nen aufgestelle. In das Werkzeug konnten zehn
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Leibenort hcheigung o Tell der Lehrlingsambildung
um 1933

der Schitzenverain Obarlar und die Ka-
| meradschaftlichen Veraine Obarlar und
| Sieglar nutzten regeiméiig die Gele-
| genheit zu Ubungs- und Preisschiafen.
Aber unmittelbar nach Eréffnung des
Standes fanden sich auch Warksango-
hirige unter der Leitung won Herrn
Gottschalk zu UbungsschieBen, Jeder
dber 16 Jahre alte RWS-Mann durfte
sich unter der Aufsicht von Fachleuten
beteiligen. Man arrangiarte eine Reihe
| won PreisschieBen. Dabei erhialt

‘ Vergin Weldmannsschul® Troisdaorf,

Meistar Brennar von der Z0fa einen von
der Firma gestifteten Pokal wund
Meister Gotischalk einen prachivollen
handgeschnitzten Hirsch. Schon ein
Jahr nach der Wiedererdifnung wurde
die Anlage erneut ausgebaut und ,ba-
deutend vergrifert”.

Braiten Raum in dér Fraizaitgestaltung
der Wearksangehdrigen nahm Sait jehar
der Sport ein. Er wurde in verschiede-
nen Gruppen und Abteilungen, spéter
auch in selbstandigen Verainen batrig-
ben. Aber auch im Weark wurde vor al-
Minglieder der W50 Dyvnamnl Tronder™ [(Werks-
shichportgruppe der Dynamit Nobel AG, Troisdord]

bian. Vergheichmchiaiien

lem in der Lehrlingsausbildung groBer
Wert auf sportliche Betatigung — Lai-
basObungen hiek das damals im offl-
ziellen Sprachgebrauch — gelegt. Man
belrieb regelmaBig Gvmnastik und Ge-
ratelurnen, lermté Schwimmen, unter-
nahm Waldldufe und Mannschaftsspie-
le. Im Handball maBen sich die Janglin-
ge mil 50 bakannten Teams wie denen
aus Miederplais und Spich. Als sich bei
einer Umfrage im Oktobar 1928 heraus-
stellte, daB von 42 Lehrlingen nur 18
schwimmen konnten, engagierte das
Werk Riegenflhrer des 5.V. Rhenania
Kaln-Deutz. Auf dem Sportplatz des
Werkes wurden zunéchst Trockendbun-
gen abgehalten, Zu diesem Zweck lagte
man sich auf dem Bauch auf Banke,
wobel Arme und Beine in der ,Aus-
gangsstellung” frei in der Luft schweb-
ten und nach Anweisung im Schwimm-
rhythmus beweglt werden muBtan.
Mach diesem Schwimmunterricht auf
der Erde folgte die praktische Unterwei-
sung im Kdlner Bad.

Der Erfolg: Am 14. Juni 1929 legten die
Lehrlinge Broicher und Esser die Frai-
schwimmer-Prifung ab.

Wie aus einemn Bericht von Elfriede Gro-
the bekannt wurde, taten sich im Sep-
tember 1927 einige Damen Zusammen,
um jeden Donnerstag auf dem werksei-
genen Sportplatz unter der Anleltung
ainar jungen Mitarbaiterin, die im H&l-
nefr Turnverain aktiv war, Gymnastik zu
betreiben. Dazu gab es sportliche Spie-
le, die bei schlechtem Wettler und im
Winter in die Fabrikturnhalle (hinter
dem Gebiude der Direktion C) verlegt
wurden. Schon weanige Wochen nach
den ersten Zusammenkinften trugen
die Damen einheitliche Sportanzige
und Sportschuhe, eine der frihen lose
organisierten Gruppen, wie sle sich
spéter noch mehrfach zusammenfan-
den. Es war immer wieder die gleichea
Erfahrung: Wo eine engagierte Fih-
rungskraft vorhanden war, blihte die
Gruppe, tral sie ab, zerfiel sie rasch.

Vereinfacht wurde die vielfsitige Neu-
auflage von Gruppenbildungen durch
das Vorhandensein von Turnhalle und
Sportplatz — zeitweise eigenam Sport-
lehrer und aigener Sportlehrerin —,
werkseigenen  Tennisplatzen, dem
SchigBplatz und entsprechenden Bade-
und Duschainrichtungean.

gefaltete Zinderdrihte eingelegt werden, Damit
die Dirdhte im aufgespritzten Stoplen cinen guten
Hah bekamen, erhielien sie beim Falten an den
vorderen Dirahtenden vor der Verdrillung einen
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kleinen Knick, der in der Mitte des Stophens lag,
Urmn gine bessere Ausnutzung der Kapazinit zu er-
reichen, versuchee man, das Spritzwerkzeug zu
vergriflern. Dazu wurde eine hydraulische 73

Tonnen-Presse hergerichtet. Stark vereintach
wurde schhieflich auch das Anbringen des Num-
memnplitichens am Rohzinder. Die Kennzei-
chen hatten ehedem aus einem Alominiom-P EHe-




chen bestanden, das an den Draht geklemmt
wurde, Spiter nahm man weilie Kunststolf-Plit-
chen. Mach ciner voriibergehenden Einzelferu-
gung mit kleinen hydraulischen Pressen hat man
dann bem Rohzinderaotomaten schlieBlich
Mummern-Kennzeichen aus PYVC direkt auf den
Draht gespritzs.

Ihe Rohzinder-Automaten, der erste wurde
1961 im Gebaude 724 in Betrieb genommen,
brachten eine weitere Modernisierung der Ferti-
gung. Zuvor hatte man von 1956 bis 1960 ver-
sucht, die Rohziinder automatisch mit einer
Lingstakistrae herzustellen. Diese Takuserafle
war mit ciner grofieren Anzahl von Werkzeug-
haltern awsgeriistet. Dier gefaliete Dirahe mufte
noch manuell eingelegt werden. Dennoch: Dhe
Rationalisierung war enorm. Dhie Takistrafle ab-
solvierte folgende Stationen: Spritzpresse, Vor-
r.il.']'nlunr,en sum Abwchneiden der Drihte vor
dermn EEHPEL'IL, Dirihte enusolieren, Drihte rch-
ten, Ii.indp'tllenrﬂchweiﬂmuq;!\inu mit Pillenzu-
[iﬁhrung, Schweiltkontrolle sowie manuelle Em-
nahme der Rohziinder aus dem Werkzeugrriger.
Diie leeren Triiger brachte cine Transportketie
wieder bis vor dic Sprizpresse zuriick. Don
wurden neue Drihie cingelegt und der Werk-
zeugtrager wieder in die Presse eingeschoben,

Obwohl der Forschrine augenfilliy und spiirbar
war, wurden bei den konstruktiven Entwick-
lungsarbeiten dicser Lingsrakstrale schon Uber-
legungen bir cine automatische Ferugungsanlage
fiir Zeiziinder angestells, die Faltmaschine, Roh-
ziinderanlage, Anwiirgapparar mit Messen, Biin-
deln und Packen in einer Fertigungsreihe kombi-
mieren sollte, Prableme brachte damals moch die
automatische Steuerung. Als En‘ixhenll.imng
wurde deshalb zunichst der mechanische Rund-
vsch des Rohrinderautomaten r:ingl.'i'li.i.hr!. LDer
Runduisch ist miv einem groflen Drahckupellages
als Drehelement auf dem Maschinengesell gela
gert. Er wird durch einen Maltesertrich berduigy.
An der Tischunterseite sind 24 Zapfen anpe-
bracht, die zur genaven Arreticrung des Tisches
dienen, auf dem die entsprechenden Werkzeuge
tir die Stopfen wnd die Nummernplitchen
montiert sind. Dhe Vornichtungen, die die Stop-
fen und Nummern spritzen, die Drilte vor den
Stoplen egalisieren und richten sowie die Vor-
richtung, die die Zindpillen an die Drihte
schweilis, sind auf dem Maschinengestell um den
Bundusch herum montert. Wach dem Schwets
Ben wird die .'i'i.i.nrJI:li"l: mit einer I:ngu Fef:ﬁ-l,
axial und verukal gebogen, so dall sich schlechre
re Schweiliaellen lisen und der so defekre Roh-
ziinder bei der visuellen Schlufkontrolle aussor-
tiert werden kann.

Einziehstube flr
Ziindersprengkapsein

In der Ziifa arbeitete man schon ab 1937 mux hy-
drauhschen Viersiulenpressen, Fabnkat Bub-
marnn, bei denen der Zvlinder und die Pumpe
mit dem Motor im und am Unvergestell der Pres-
e angebracht waren. Der Presentisch wurde
durch den Kolben von unten gegen einean den vier
Sdulen befestigte Traverse angehoben, Unter der
Traverse war ein Kompensator angebracht, der
aus zwel zusammengeschraubren Teilen bestand
und der einen Hohlraum hatie, Zwischen den
betden Teilen befand sich eine Gummimenbra-
ne, die den Hohlraum halbierte. In der unteren
Hilkte lagerte eine Fetthillung, gegen die von un-
ten die 88 Preflkolben drickien. Oberhally der
Membrane war ein Drucklufr-Polster,

Mt diesen |.u[l-F:l;1-H1:.rnpcnutnrrr.| wallte man
erreichen, den Verzogerungssatz in allen 88 Kér-
pern mit der gleichen Kraft zu pressen, um so
Ungenauigkeiten zu vermeiden. Man fertigte sei-
nerzeit Verzbgerungsziinder fiir zehn Zettstufen
mit Halb- und Ein-Sekunden-Satren. Der Verza-
perungssarz wurde mit einer manuell betdtigren
Ladevorrichiung eingefiillt. Aus prefitechnischen
Griinden mufite die Fiilllmenge klein sein, so dafd
bei den niedrigen Zeitstufen weniger Prefvor-
ginge als bei den hoben Zeivstufen erforderlich
waren. Die Ladevorrichtung, nach deren Prinzip
noch heure ge.:rl.'lc:i!ﬂ wird, hatte einen Schhitten,
der zwischen Dosierung und Pressen hin und her
hcwer,;l wurde.

Eine Fortentwicklung des Systems stellie der
Lreine” Fetthompensavor dar, der nicht mehr
von der Diruckluft abh3ngig war und bei dem das
Feu durch einen senkrechien Kolben und ein
aufgelegres Gewicht so belaster wurde, daff man
die gewiinschie Prefkraft genauer einstellen
konnte.

Etwa ab 1952 ristete die Zifa alle Kompensato-
ren der 5:[:-:|hi-np-ruu:r.| mut eenkrechten Gewich-
ten aus, die genaver arbeiten als der Hebelkom-
pgnu.lur.

Als 1950 der Millisekundenziinder auf den Marke
kam, war dafir ¢in newer Verziperungssarz not-
wendig, der nicht nur anders als der bisherige
Halb-5¢kunden-Satz hergestelly, sondern auch ge-
nauver geladen und geprefit werden mubBte, Der
Sprengkapselbetrieb begann mit der Herstellung
von Sonderziindmiteln, bei denen wesemtlich
kleinere f'i-prvrngm:lﬂ:u:h'|1':,rr| celaden und oft mie
haheren Suftkriften geprefit wurden. Es ist klar,
daff dadurch auch erhéhve Anspriiche an die
technischen Einrichiungen, und zwar beziiglich
der Genauigkeit und der besseren Regelbarkeit,
Ff:tel]t werden multen. Da der Maschinen-
markr noch keine entsprechenden Gerite Liefern
konnte, stellte die Technische Abteilung der
Ziifa kompletne Fertigungsteile selbst her. Als je-
doch 1955 im Sprengkapselbetrich die 108er-Tei-
lung eingefiihrt wurde, ersetzie man dort den
Membrankompensator durch einen neven Kom-
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pensatorentyp, und rwar den Ringdichi-Kom-
pensator, System Bracker, dessen Feufillung
man so bemessen haite, dall cin Spiclraum fiir
den LadehShenausgleich vorhanden war. Das
Fett ermi ¢ in dieser Verteilung cine viel
gleichmiBigere Saftkrafi, als bei einer Gummi-
membrane,

ipensatoren nach dem Bracker-System r
den auch in den Einzichstuben d nderbetrie-
bes eingefibee. Die Pressen zum Einzichen der
Verzogerungskdrper damir ausgeriser
den, weil dafur eine grofie Stfikraft erforderlich
war. Micht nur die Fettfillung wurde laufend
kontrolliert, sondern auch die Stiftkraf
Preflaife. Dadurch konnte man fests
Kaolben moch eimwandfre
nimlich vor, dafl sich durc 3 i und be-
sonders aach Prebexplos
ben nicht mehr oder aur noch schwer bewegten.

hydraulische Pressen mit eimer

':'Il:'h.ll:'l.'l-h}'-:lrll.:li!'.-L'tI-'.'I'I Steuerung  ausgerisiet
worden, Mit dieser o 1 AR War ein automati-

scher Ablaut des Pr




rigen mechanischen Steuerung durch die Diruck-
vorrichtung. Bel einer automatischen Pressen-
:'I!Euenm;'h:lu man anstelle des manuell bclitig\-
ten Steverventils ein elektromagnetisches Stever-
veniil eingebaur.

Beim dheren Eschbach-Zinder wurde bereits ein
scparat  geprelioes  Verzbgerungssilick in  die
Sprengkapse]l cingezogen. Als Verzigerungssatz
kannte man damals pedoch nur den Halb- und
den Einsckundensatz. Dheser Satz wird aus zwei
Komponenten hergestellr, die durch Mahlen, Sie-
ben und Mischen fiir die Verztgerungssarzher-
sellung aufgearbeitet werden mubuen. Bei der
Fabrikation des Millisekundensatzes mullte man
evwas anders vorgehen, weil man ihn mit Hilfe
eines Kornmittels so aufzubereiven hate, da er
an der Lademaschine verladen werden konnte, Je
nach Anteil der verschiedenen Komponenten
kann der Millisekundensatz fir verschiedene
Brennzeiten hergestellt werden. In jedem Fall ist
er jedoch zindempfindlicher als der Halbsekun-
densatz,

Der Verzogerungssatz mufl, wie schon beschrie
ben, in kleinen Portionen mit einer Lademaschi-
ne in die Verzdgerungskirper eingefiill werden.
Bis 1963 machte man das in der Zifa manuell.
Die leeren Verzdgerungskdrper sind in einen
Liffel gestippelt worden und, da die Ladevor-
nichiung vor der hydraulischen Presse stand,
nach dem Dosieren soformt auf den Pressentisch
geschoben und pepreflt worden, Dhe Pressen
wurden dabei auch von Hand gestevert. Diese
Mrbeitsweise war immer von der Zuverlissigheit
der Bedienungsperson abhingg. Durch den Ein-
sanz einer elektronischen Steverung und die Ver-
wendung nevartiger hydraulischer Steverelemen-
te war es miglich, diese Abhingigheit abzuschaf-
ten und die Clualitit der Verzigerungskorper
durchgehend zu verbessern. Die Bedienung der
alten Knichebelpressen zum Einzichen der Ver-
zoperungssatzkirper in die Sprengkapseln erfor-
derte frither viel Kraft. Man ersetzie sie deshalb
schon 1939 durch hydraulische Pressen, sielliz
aber zugleich auch rlegungen an, wie man
den Einziehvorgang noch rationeller gestalien
konnte. Aus dicsen Uberlegungen wuchs die er-
ste Preflanlage mit einem mechanischen Arbeits-
ablauf. Die Einziehpresse stand auf dem Fufibo-
den hinter einer Betonschurerwand, die eine tiir-
artige ﬁ'“ll'll.ll'l.a :ufwin, die wiederum zur Pres-
senseite hin mit einer Stahlplame verschlossen
war, Im Bedienungsraum war die Offnung durch
drei Saahlplamten abgesichert, von denen die mits-
lere fest an der Wand angeschrauba war, die bei-
den anderen jedoch als Schicbetiiren fungieren
konmren, so dafi man bei Stérungen an der Lif-
feleinfubr-Vorrichtung  diese von der Bedie-
nungsseite her beheben konnee. Hinver der Ein-
richpresse war bis zur Auslauféffnung eine Lauf-
bahn angebrache, der man fiir den Liffeltrans-
port ein bestimmtes Gefiille gegeben hatte. Das
erwries sich als erforderlich, damit die Einziehlai-
fel, die mit Lanfridchen ausgestatter waren, auf
der Bahn ablaufen konnten. Dhe Ridchen hatten
horizontal schwenkende kleine Achsen, dic von
Diruckfedern gerade gehalten wurden. Durch die-
se Schwenkachsen konnten sich die Ridchen
beim Ablaufen den Laufbahnkurven anpassen.
Diie Einzichpresse und die Laufbahn wurden von
dem Mitarbeiter durch ein mit Panzerglas ge-

schiitztes Fenster beobachter. Spiegel hinter der
Betonwand machten den Uberblick bis in den
letzten Winkel méglich.

Im zweiten Raum war in die Laufbahn cine hy-
draulische Bremse eingebaut, der die Aufgabe zu-
h:m, die Lﬁ#elw:#n nach dem Fuﬂw:rpng
erwa zehn Sekunden festzuhalien. Dadurch wur-
de verhindert, daff beim Einzichen der VZ-Kir-
per peziindete Sprengkapseln im Bedienungs-
raum explodieren konnwen. Die Fertigung der

Millisckundenziinder erforderic im Prinzip kei-
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ne grofie Anderung in der Einzichstube I Erst
fiir die schlagwettersicheren Millisekundenziin-
der war eine wesentliche Anderung des Einzieh-
liffels norwendig. Die Verzoperungshrper fiir
diese Eeirzlinder bestanden anfangs aus zwei Tei-
len. Diese mufiten fester in dic Sprengkapse] ein-
geprefit werden, damit beim Schufl keine heifien
Teile weggeschleudert wurden. Auflerdem hate
man auflen an der Fiinderhiilse einen kleinen
Kupferring im Bereich des oberen Randes des
Verzigerungskiirpers iberzogen, der den Hale
noch verstirken sollie. Damit bei der dazu not-
wendigen hiheren Prefikraft keine Verformung
der Sprengkapsel aufirat, mufltc man diese in
Stahlmatrizen pressen. Dhas Gewicht der Matn-
zenbiffe]l war dabei wesentlich grifler als bei den
Loffelwagen fiir die nichtschlagwettersicheren
Sprengkapseln.

Trotz der Teilmechanisierung erwies sich die Ar-
beit in der Einzichstube immer noch als zu per-
sonalaufwendig. Eine wesentliche Verbesserung
trat erst ein, als man 197 die erste Phase einer
neven automatischen Einzichanlage realisierens
konnte. Drie Lffelwagen und die Laufbahn fielen
daksei weg. ThHe Matrizenlétfe]l wrurden dafiir miz
Laufbiindern transportiert. Die Pressen der auto-
matischen Anlage wurden in einem Raum hinter
einer Betonwand in einer Reihe aufgebaur. Die
gesamte Anlage wird iber eine elektronische
Einrichtung automatisch gestevert, d.h. die auf
dem Laufband ankommenden Liffel geben be-
rithrungslos Giber Initiatoren Impulse, die die
Liffeleinfihrvorrichiungen betdtigen, die Pref-
vorginge auslisen und die Klappen der Auslaof-
dttnung steuern. Mach und nach ist diese Anlage
weiter automatisiert und gegen Ende 1971 eine
Anlage in Bewrich genommen worden, in der die
Lenziindersprengkapseln automatisch hergestelle
werden, Dabei setzt man die leeren Hidlsen mie
einer Vorrichtung in die Matrizenliifel ein. Die
Lokel gelangen mit dem Lautband zur Ladema-
schine, werden automatisch mit Sprengstoff ge-
fidll: und dann hinter einer Schutzwand geprefi.
Laufbinder transpomieren anschlieBend die Laf-
fel zur Fanschenlsdemaschine und zu cinem Ar-
beitstisch, wo die aus der Machbar-Ladestube
kommenden fertigen VZ-Kérper manuell in dig
Sprengkapseln eingesetzt werden, Die Matrizen-
I5ffe] bringt man dann mit Transportbindern
nacheinander zur Einzichpresse und zur Mach-
driickpresse. Nach diesem Pressen kommen die
Liffel mit den eingezopenen Sprenghkapseln zu
einer Anlage, in der automatisch die Isolierhiil-
sen in die Kapseln eingefiille, die Fillung in den
Sprenghkapseln kontrolliert, die Sprengkapseln
aus den Marrizen gedriickr, mit einer Ubergabe
vorrichtung gefafit und auf einen Rundtisch ab-
gesetzt werden. Mach dem awomatischen An-
nockvorgang nimmt man die Sprenghapsele
automatisch aus den Werkzeugen des Rundue
schies und setzr sie in Transportliifel ein.

Die gesamten Arbeitsablivfe werden elekiro-
nisch gestevert, wobei die Steueranlage jedoch
auch auf eine manuelle Bedienung umgestelh
werden kann. Der Arbeitsablauf hinter der Be-
ronwand kann durch Offnungen, die mit schufl
festern Glas gesichert sind, beobachter werden
Die uniibersichtlichen Stellen sind iber Fernseh
Monitore einzusehen. Am Schalipule st die ge
samae Anlage schematisch dargestelle. Kleine S
gnallimpchen zeigen den Betncbszustand an
Blinkzeichen machen auf Stérungen aufmerk
sam. Mit Beginn der Planung fir eine automati
sche Einzichanlage war auch die automatischa
Fertigung der Initialverzgerungs-Korper mir
einbegriffen. Anfinglich hatte man diese Kirper
s hergestelle: Die mit dem Verzbgerungssatz ge
ladenen Kérper wurden in den Loffel eingesetas
mit Bleiazid aufgeladen, dieses geprefit und au
das Bleiazid Nitropenta geladen und ebenfalls ge
predi.

Lademaschinen und Pressen standen in Betonbo-
xen, die mit den {iblichen Durchreichiffnunger
verschen waren und die man durch Stahlplater
gesichert hatte. In dicsen Stahlplaiten waren klei
ne Offnungen ausgespart, die wiederum min
Klappen verschlossen werden konnten, die mar
mit emtsprechenden Verriegelungen gesichen
hatte, 50 dal bei den offenen Klappen nichr gela
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den oder geprefit werden konnte., Jede Maschine
durfre nur von einem Mitarbeiter bedient wer-
den. Ein weiterer siuberte mach dem letzren Pres-

sen dem Loffel von Sprengstoffstaub, um ihn
dann in den Arbeitsraum der E'inri:]'l:nl::gc zu
reichen.

Die awtomatische Anlage wurde so geplant, dafs
die Laffel mit entsprechenden Transportvorrich-

P k& By 1
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tungen (Laufbander und Schubstangen) an die
cinzelnen Arbeitstationen befardert werden, die
chenfalls hinter einer dum‘hgclunrlen Betonwand
stehen. Die Lademaschinen befinden sich in ein-
zelnen Beton-Boxen, |r:|.‘|:ig|:i|.']'| Laffeleine und
-auslaaf sind die einzigen Verbindungen mit den
Bedienungsriumen. Die Stationen der IV-Anls
ge: Lisffelaufgabe im Laderaum der VZ-Kérper,
automatische Bleiazid-Lademaschine, Fillmen-
genkontrolle, automatisches Laden mit Nitro-
penta, hydraulische Presse, avtomatisches Abhe-
ben und Reinigen der Ladedecken, automarisches
Reinigen der Ladelofiel, Liffel mit ferugen V-
Kérpern zur Einziehstube transportieren, wobei
fehlerhafre Laffel :.e”:u.ltit:ig ausortiert werden,
Riicktransport der Werkzeuge zum Ausgangs-
punkr.

Seit Anfang 1986 hat man auch die neue Anlage
fiir die automatische Herstellung von Sprengziin:
der-Sprengkapseln in Betrieh genommen. Sie ist
im Prinzip wie die bisherige Anlage aufgebaur,
aber sie wurde riumlich groflzigiger gestalier,
Viele neue vechnische Erkenntnisse konnten bel
der Anlage verwirklicht werden, Stait einer 8fer.
Teilung wie bisher, sind alle Werkzeuge mit
100er-Teilung hergestellt. Stan der Bewegungs-
hydrauhk benutze man nun dic Pneumatik zum
Betreiben der Produktionseinrichtungen. MNur
dig Pressen tir das Einzichen des Verzogerungs-
hﬁ.rpt'r:.. fiar das Verdichten der Ladungen und
fiir den ﬁ.nnmh\-nr;mg werden noch hydrau-

Lo

lisch betricben. Die ganze Anlage wird elektro-
nisch gesteuert und dberwacht. Dhe Uberwa-
chung der Arbeitsablivfe mit Fernsehanlagen
wurde erweitert.

Friibere Lidoobe fir Inivisl-V,

Ziindermontage
Bevor die Zeitziinder-Sprenghapseln zur Ziinder-
montage kamen, d.h., zum Annocken, Anwiir-
gen, Biindeln und Verpacken, wurden sie frither
nach dem Einzichen der VZ-Erper nach Zeir-
stufen sortiert im Lager aufbewahrt, Im Monta-
biuvde waren dic cinzelnen Arbeitsriume
durch dicke Betonwinde voneinander getrennt,
und auch innerhalb der Riume hatte man den je-
weiligen Arbeitsplarz gegentiber dem niichsten
durch Schurzwinde aus Beton gesichert. Die Ar-
beitstische mit den Annock- und Anwiirgeappa-
raten und auch die Packtische standen also in Bo-
xen. 5o war fir die Sicherheit einiges getan, un-
befriedigend blieh jedoch die weitpehend manu-
elle, personalintensive und auch beschwerliche
Arbeir, vor allem die am Anwiirgeapparat. Schon
1946 baute die Ziifa deshalb einen Anwilrgeappa-
rat, der hydraulisch betitigt wurde. Dadurch
wurde gewihrleister, dafl der PVC-Stopfen im-
mer gleichmiBig angewiirgt wurde. Dazu kam,
dafl das Annocken der einzelnen Sprengkapseln
mit den einfachen Annockvorrichtungen entfiel,
weil das ein Mehrfach-Werkzeug in der Einzich-
stube fibernommen hatte,

Spiter kombinierte man die Amwiirgeapparate
mit den WiderstandsmeBeinrichrungen, und um
1970 vereinigte man diese Kombination mit einer
mechanischen Sortier- und Packeinrichtung, wo-

bei durch cine elekrronische Steuerung gewdhr-
leister war, daff der Ausschufl auspesondert wur-
de. Weitere Versuche, diese Fertigung noch stir-
ker yu automatisieren, scheiterten zundchst.
Auch die ab 1977 angelaufene Versuchsanlage
zur antomatischen Zenzinderfertigung, die rund
zwel Jahre rweischichtig lief, wurde wieder auf-
gi.gﬂ:len_ Sie brachte jedoch immens wiele Er-
kenntnisse und Erfahrungen, die in die Entwick-
Iun.s_ der heute benutrten Finder-Takistraflen
einflossen. Die wichtigste Erkenntnis der Ver-
suchsanlage: Mit dem Palettensystem der Ver-
suchsanlage war keine exakie automatische Ziin-
dermontage zu erreichen. Man entschied sich
deshally, dic Ziinder mit festen Haltewerkzeugen
an die einzelnen Arbestsstationen zu fishren, Hal-
ten wir fest: Elekerische Sprengriinder wurden in
der Regel in mehreren Fertigungsabschnitten
von einer entsprechend stattlichen Zahl von Mit-
arbeitern hergestelle. Es wurden deshalb Einzel-
maschinen entwickelr, die jedoch filr den auno-
matischen Fertigungsablauf wesemliche Arbeirs-
ginge auslicBen. Das Ziel der Zifa-Envwicklung
gang pedoch daraut hinaus, die Arbeitsginge Zin-
derdrahtfalien, Dichtungsstopfen auf Driihte
Spritzen, £eistufenkennzeichen Anbringen, Iso-
lation Priifen, Dirdhie Abschneiden, Entusclieren
und Richten, Metallziindpille Anschweiflen,
Sprengkapsel mit dem Rohziinder dicht Verbin-
den, elekirischen Widerstand Messen und feruige
Sprengzunder Verpacken in einem awtomat-
schen Arbeitsablauf susammenzufassen. Deshalb
wurde zunichst cine Zinderdrahtfalimaschine
entwickelt, bei der die achtftirmige Dirahifaliung
zwar erhalten blieb, man Stopfen, Zindpille und
Sprenghapsel jetzt aber an den Dirahtenden an-
brachue, die bei der fritheren Falungsart um die
Drrahtpuppe gewickelt wurden. Das Zeitstufen-
kennzeichen kommt an eines der Dirahtenden,
Eine weitere Neuheit: Das vollstindige Verdnl-
len der Dirabwenden, in deren Bereich die Dach-
tungsstopfen angespritzt werden. Dadurch wird
die spiiter angeschweifite Ziindpille pegen mecha-
nische Beanspruchung gesichert. Die fertige
Dirahtpuppe mimmi ein Greifer von den Wickel-
stiften und legt sie in den Werkstiickeriger, auf
dem @ber ein Lichtleitkabel optisch und elektro-
nisch der richtige Sitz des Ziinderdrahtes kon-
trolliery wird. Dann EI‘{!:II.H! das Anspritzen der
Stopfen uwnd des Zeinstufenkennzeichens. Die
vorhin genannte opuische Priifung der Lape der
Drrahre luft synchron mit dem nachfolgenden
Abschneiden der Zinderdrihte vor dem Stopfen,
die 5o auf eine bestimmte Linge gebracht wer-
den. [Dheses Abschneiden, Entisalieren und Rich-
ten erbedigen die gleichen Bearbeitungseinheiten
wie die beim Rohziindersvtomaten. Auch fiir
das AnschweiBlen der Iijndpi.“zrl hat man e
gleichen Einrichrungen genommen. Mur fir die
Schweillkontralle wurde eine vereinfachie me-
chanische YVorrichmung konstruiert. Durch eine
weitere visuelle Kontrolle sollen Fehler am Zeit-
stufenkennzeichen, Beschidigungen am Ziinder-
draht und auch Fehler am Stopfen und an der
Ziindpille festgestellt werden.

Beim freigegebenen Rohziinder wird die Spreng
kapsel auf den Stoplen geschoben. Das geschiehr
auf einer elekiro-pneumarisch betitigren Spreng.
kapse)-Fiigemaschine, die auf der anderen Seire
an dic Takustrafle montiert und mit Schutesin-
den aus Stahl gesichert ist. Siter die Kapsel, wird
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sic auf den Swopfen des Rohzlinders anpewiing:,
wobei man zugleich den Widerstand am Ziinder
miBr. Mach diesem Anwiirgen erreicht der
Werkstickiriger min dem fervigen Spremgzeit-
ziinder dic Entnahmestation, von wo en Lauk
band nach Aussondern aller Ausschufitele die
Zenziinder zur Packstation bringr, wo noch ma-
nuell gebiindel und das Biindel in eine Fali-

schachtel gelegt wird,

Alle Bewegungsabliufe an der Takestrafle wer-
den elekrronisch Gberwacht, bei Stirungen wird
die Strafle stillgesetzt. Eine Ziffer zeigt sofort an,
wo die Stirung aufgetreten ist. Obwohl mat die-
ser Takustrafle das geserzee Ziel zundchst einmal
erreicht wurde, versuchte man in der Ziifa ver-
schiedene dieser einzelnen Arbeitsginge weer
zu vereinfachen, so das Anschweilen der Liind-
pille mir einem Laser-Schweiapparat, ein Ver-
fahren, das jedoch umfangreiche und aubwendige
Anderunpsarbeiten an der Takustrafle erforder-
lich machen wiirde, Die weiteren Versuche ge-
hen deshalb dahin, ein verbessertes Widerstands-
Sehweiflverfahren zu entwickeln, bei dem solche
Anderungsarbeiten entfallen.

Andere Versuche: Die fertigen Zeitziinder sollen
automatisch soriery, gezihly, banderoliert und
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gebiindelt und dann nur noch von der Packerin
zum Versand fertig gl.':u:l.l.r.'hl werden.

Was kommt in
Sprengkapsel und
Sprengschnur?

Als Sprengstoffe fiir Sprenghkapseln verwender
man Tetryl oder Mitropenta und fir die Spreng-
schnur nur Nitropenta. Beide Sprengitoffe wer-
den in der Zifa produziert. Terryl stellie man
fricher cinfach her, indem man cine bestimmee
Menge Dimethylanilin in Schwefelsiure lste
und diese Lisung in einen Mitrierapparat einlaw-
ten hell, in dem sich ein Gemisch aus Salpeter-
und Schwetelsiure befand. Da beam Nitnerpro-
zeB viel Wirme entwickelt wird, mufite sofort
und sachgemili gekihlt werden, andernfalls
konnte ein whneller, forschreitender Tempera-
wranstieg zum Brand oder zu einer Explosion
tihren, Der Mitnervorgang mulite deshalb stin-
dig tiberwacht werden.

Das pach mehrmalipern Waschen mit verdinnter
Schwelelsiure pewonnene Bohtetryl mulite vor

Medderne Tramlerdpals Ted sunsmatiace Hernd-
lufig von Spraegs dndom

der Wenerverarbeitung umkristallisiery werden,
wotir man damals reines Benzol benutzie, Spa-
ter trat Aceton an sewne Stelle.

Drieses klassische Produkuonsverfahren von Te-
tryl wurde in modifizierter Form bis erwa 1970
in der Ziifa beibehalten. Die modernisierte Anla-
ge bestand aus der Dinstromethylanilin-Sulfosau-
re-Anlage und der Mischsiure-Herstellung, der
Mitnierung mit Stabilisierung und schlicBlich der
Umknstallisierung,

[Dras Verfahren: Die bendtigre Menge Dinitrome-
thylanilin wurde mit Wasser gemiischt und in den
Sulfurierkessel pepeben, in den man Schwefelsiu-
re vorgelegt hame, Durch Rihren mischre man
dic Komponenten miteinander und erziche so
eine Sultosiure (aus Dimethylanilin, Schwefel-
siure und Wasser), die in cinen Lagertank abge-
lasgen und aus 1hm in das Meligrii‘l!: gepumpt
werden konnre, Beim Nitrierprozefl selbsy hame
man schon friher Tetryl-Abfallsiure wieder mit-
benutzt. Sie enthielt enen hoben Antenll an
Schwefelsiure, die man unter Rikren mit kon-
zentrierter Salpetersiure und Wasser vereinigre,
und so in einem kontinuierlichen Prozefl die



.

Mischsiure (aus Schweleldiure, Salpetersiure
und Wasser) gewann, die ebenfalls in einen La-
pertank kam.

Lum Mireren wenden aus den Lagertanks be-
stimmte Mengen Dinitromethylanilin-Sulfosiu-
re und Mischsiure in Mefigefifle gepumpt, aus
denen beide Komponenten nach Einschalten des

Rihrwerks geregelt in den Mitrierkessel laufen,

in dem etwas Mischsure vorgelegt worden ist
Die Mengen in den beiden Mischgelilien and so
dosiert, dafh sie flir einen sich dber cine Stunde
hinzichenden Mitrierprozef ausreichen. Durch
chemische Reaktion entstehit das Tetryl, das sich
an der Oberfliche der Nirerfliissigheit absetz
und noch wihrend des Prozesses komtinuierlich

in den ticfer stehenden Machnitrierer abliuft,
Mach mehrmaligern Waschen mit  Wasser
kommt das feuchte Rohvetryl in den ersten Stabs.
lisierungskessel, in dem das Rohtetryl mit hes-
Bem Wasser gekocht wird, wodurch man auch
die resthiche Saure entfermt. Das Tetryl aus der
Mischsidore mull umkristallisiert werden. Auch
das aus Salpetersdiure hergestellie Tewryl wird
umkristallisiert, Beim letzteren Verfahren ent-
|A”‘. l.i..?l'- :';Il.J.I"iI;"-\.iI.'rI."l'l ['h'.'. L';"'|Lr|'.l:_l,||'_\i.\_'r\'|1 e
schiehr min E['.!Il_' von Aceton bei 70 Grad wnd
unter stindigem Rithren, Ziel des Prozesies ist s,
ein kugelftirmiges Tetryl zu gewinnen, das nach
dem Trocknen und Sieben in der Sprengkapsel-
herstellung verwendet werden kanm.

Visslly Kannralle der Fandgillen

Ebenfalls als Ladung in Sprengkapseln, aber auch
fir andere Zindmittel als Fiillung in der Spreng
Lind- und
Sprengladungen, dient das MNitropenta oder Pen

'\-n.\,'l'll'.IJF '.II'||_| .tl-. |':'|_'|5|5-.-\.|||_'||;" |.|_:.'

waerythrittetramitrat, das heute in den Gebauden
produziert wird, die im Knege Hir diesen Zweck
gebaut worden waren. Dhe gesamiten Innenein
richiungen muflten jedoch nach dem Zusammen
bruch als H:.'|.‘=-1|-II|<I|'|-|1'|-I..||'|:_: dEMORANIErT Wer
den, Heute sind in den beiden Produktionspe
bauden die Appararuren fiir die Mitrierung und
Sia I'\lil.x:l_'.'l.ll'.l_{ SOWIE |_|;|_' ,"'L.-||.I.;|_'|' r die ], '||I\.||
stalbzierung, Rektifizierung und Phlegmatisie

=
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rung untergebrache. Angegliedert sind auflerdem
daz Siure |.1:_.:|,'!, das Klirbecken fiir die Abtallsiu-
re und das Klirbecken fiir die Abwisser aus der

Produkion.

,Ju,',ln.pjnga?rm!u'::1 e fiir i ropenta sind Pentaery-
thrit und hochkonzentrierte .‘;..1]Fu'1¢'r-.h.ur¢'~ die in
der Mitrierapparatur reagienen.
Ahnlich wie beim Tetryl, Buft das Nitriergut in
den Machnitrierer und wird anschlicBend kriftig
mit Wasser gewaschen. Das noch feuchie Roh-
Mitropenta wird durch Injektoren zur Weiter
verarbeitung in die Stabilisierung beftrdert, die
im Machbarraum untergebrache ist. Dhese Stabili-

miteinander

sierung besteht im wesentlichen in cinem erneu-
ten Waschen mit heifem und kaltem Wasser,
wobel im ersten Fall verdiinnte Sodalfsung zuge-
szt wird.

Bei der anschlieflenden Umkristallisierung wird
der im Innern des Roh-MNiropentakorns noch
hafiende Sdurerest entfernt und der Sprengstoff
in eine andere Kristallform iibergefohrt. Dias ge-
schieht ebenfalls mit Aceton. Der umbkristallisier-
e Sprengstoff wird mehrmals mit Wasser gewa
schen, dann wasserfeucht in Transportkisten ge-
packt und zum Trockenhaus oder zur Phlegmani-
sierung transportiert. Mach dem Trocknen wird
das Mitropenta gesiebt, und zwar in einer voll
automatischen Anlage, wobei die volle Trans-
portkiste, die aus leitfihigem Kunsisioff besteht,
nur auf die Kippvorrichtung der Sicbmaschine
pestelly werden mufd

Ebenso wie Tetryl und Mitropenta werden auch
die fur die Sprengkapselhersiellung bendugren
Inivialsprengstoffe in der Zifa hergestell. Die
Apparaturen hierfiir wurden schon in den 20er
Jahren entwickel. Sie werden bis heute, wenn
auch in verbeserten Konstruktionen, weiter be-
nutzt. Diie beiden Inivialsprengstoffe Bleiazid und
Trzinat erhilt man durch Fillungsreaktionen
Die dazu bendtigten Komponenten produzierte
man ebenfalls in der Zidfa, weil, wie sich heraus-
stellte, man nur so die gewiinschie hohe Cualitas
der Ausgangstotte garantieren konnte.

Fiir das bendtigie Natriumazid brauchie man ge-
schmaolzenes Matrium, das in einen sogenannten

o4

Amidropt geleitet wurde. In diesem geschlosse-
nen Beaktionsbehilier aus Stahl erhutzte man die
flassge Metallmasse auf etwa 350 Grad und leste-
te dann gasformipes Ammoniak ein. Bei der Re-
aktion baldet sach Watriumamod, das man in dse
sogenannate N-Trommel einfilly, in der sich noch
ein Rest des Rohazids von der vorherigen Charge
befindes, in das sich das cinlaufende Natriuma-
mid jedoch verteili. Bei einer Temperatur von
230 Grad reagiert das flissige, geriihrie Matriume-
amid mit dem eingeleiteten Stickoxydul-Gas zu
Matriumazid, wobei Atznatron und Ammoniak
abfallen. Das Ammoniak wird fiir die Herstel-
lung von Ammonsalpeterlisung verwender, aus
der man wiederum durch Zerserzung das Stick-
oxydul-Gas gewinnen kann. Das Rohazid, beste-
hend aus Matriumazid wnd .;';l.l...':l'IJ.Irll:l. Itk man
in Wasser, dampit s im Vakuum ein, schleuderr,
wiischt und trocknet s schliefilich bei 110 Grad.

[ar. Hikicbert Wamhel, Werklanss v | 5ai— 1577

Mitropenis-Nidricreng im Spreagaell-Beneh, 190

Nach dem Trocknen wird der Stoff gemahlen
und versandfertig verpackr.

Die zur Herstellung von Trnzin (Trintroresor-
zin) erforderliche Anlage wurde in einem turme
artigen Gebdude auf vier Bihnen montiert, Auf
der obersten Erage 165t man Resorzin in konzen-
trierer Schwefelsiure und lift es in den darun-
terstchenden MNitnerkessel ab, wo die Lasung mt
konzentrierter Salpetersiure mitriert und an-
schliefend miut "'Wasser verdinnt wird. Das ausge-
fallene Trizin wischt man grivndlich und saugr es
anschheflend auf Nurschen ab. Trizin wird jetze

estellt.

mit in der neven Tetrvlanlage herg
Meben den beiden klassischen Inimalsprengsuol-
fen Bleixzid und Trizinat stell die Ziifa aber auch
Bleipikrar her, das bei der Ziindpillen-Produk
tipn verwendet wird. Man fertigt es mit entspre
chenden Fillapparaturen im Gebiude der Blei-
azsdan |.1:_._'|,'

Um welchen Initalsprengstoff es sich auch han-
deki, das Trocknen, Sichben und Mischen stelh




stets die gefihrlichste Produktionsphase dar. Bei
der gmﬁzn Erweiterung von 1917 hatte man die
Herstellung der Initialsprengstoffe an das nérd-
lichste Ende der Ziifa verlegr. Man verwandte da-
mals in der Sprengkapselberstellung nur Knall-
quecksilber. Unterhalb einer breiten Querstrafle
baute man umwallte Trockenhiuser, Siebriume
und die kleinen schrankartigen Liger fiir den fer-
tigen Initialsprengstoff.,

Eine allecartige breite Strafle von der Knall-
queckslberanlage bis zum Brandenburger Tor®
{das heunge Sozialgebiude und die Drahrisolie-
rung) bildete die Mimelachse des fast symme-
trisch :n-gﬁm,ln:lfn S-pn:ngk.:.]:melh'tri-qhn. Man
errichtete niche nur auf jeder Seite die glesche An-
zahl von Ladestuben mit den dazugchérigen
Trommelhiusern, Revisions- und Packstuben so-
wie den Sprenghapselligern, sondern auch je drei
Trocken- und zwei Sicbhiuser sowie mchrere
Satzliger. Damit hatte man schon damals einen
optimalen Fabrikationsfluft fiir den Initialspreng-
stoff erreicht. Dhe neue Fertigung von Initial-
sprengstoff, nimlich die von Bleiazid und Trizi-
mat, mubBre aus riumlichen und rechnischen

Griinden in den Fillriumen des heutigen Gebiio-
des eingerichter werden. Damit war ein relanv
|:.nger Transportweg fiir die feuchien Initial-
sprengstoffe zu den Trockenhiusern vorpro-
grammieri. [hese Trockenanlage bestand aus
ewei getrennten Gebduden, einmal avs dem
Trockenhaus selbst, das in einem Wall sand, und
einem Maschinenhaus, das auflerhalb ermichiet
wurde, Zum Trockenhaus fihrie ein Tunnel, der
so angelegt war, dafd er nicht unmittelbar auf das
Gebiude zulief. Im Trockenhaus gab e zwel
Riume. Im vorderen kleinen wurde auf einem
Sperialarbeitstisch der feuchre Sprengsvoffl aus
dem Filtertuch, dem Kniuel, auf Trockenrah-
men ausgelegt. In Filterticher waren die Spreng-
soffe nach den entsprechenden Reakuonen im
Fillhaus aufgefangen worden. Heute fGlk man
den Sprengstoff in Schiisseln, die in cinen Trok-
kenschrank gestellt werden, welcher hinter einer
starken Betonwand im Trockenraum steht, Dhe-
ser hilzerne Schrank har an seiner Rickseite ei-
nen flachen Holzkasten, der den eingeblasenen
Warmluftstrom nach allen Seiten gleichmaBig
verteilt.

Bérse Trtrylanlage, 1984

Mach dem Trocknen wird der Inivialsprengstoff
mit den Schiisseln zum Siebhaus gerragen, dor
gesieha bew. gemischi. Dieses Sieben stellue fris-
her eine recht getihrliche Arbeit dar. 1940 wurde
cine neue ELI‘II‘LL'hllII'l].;_ konstruert, die den Sieb-
vorgang verbesserte. Auch das Siebhaus wurde
geindert. Eine starke Betonwand trenm den
Swhraum vom Maschinenraum. Im Seebraum
selbsy befinden sich die Doppel-Schiisselkippvor.
ril:luung_ das Sieb, der Verteiber und die Dosen-
anhebevorrichiung.

Das Absieben der Initialsprengstoffe geschiehn
automatisch, Dabei fllt der 5pu|1.55.1n!|'!|' nach un-
ten in den Verteller, womit er in Tr:nsprm-:luur
gefiille wird. Diese werden per Hand in Trage
vorrichtungen gestellt und zu den Abstellschrin
ken gebracht, in denen sic bis zur Weiterverar
beitung aufbewahrt werden.

Dhie Siebser nri.-:hlungen sind heure so weit entwik
kelt, daff die Sieb- und Mischvorginge weitge
hend automatisch erfolgen. Der Sicber brauch
den Sp-:rznslrl.u!l"l' nur noch zu transportieren.

[



Sprengschnur-
Herstellung

Schon in den 20er Jahren hatte man sich in der
Zindhiitchenfabrik mit der Entwicklung einer
Sprengichour befafis, Dabei dachie man an eine
Findschnur mit MNitropenta als Kern, Im Gebiu-
de des heutigen Ziinderbetriehs, auch als langer
Bau® bekannt, hat 1926 eine Einnichiung gestan-
den, mit der man versuchsweise Sprengschniire
hergestells har. Erst 1934 wurde jedoch die
Sprengschnur mic ciner Fillung aus Nitropenta
im grifleren Umfang produziert. Die Anlage
stand in einer ehemaligen Ladestube in der Mihe
des Finderbetriebs und umfalice Spinn- und Um-
spinnm:uchimn, ]mprsgninr'l.'mritlliunﬁrn mit
Trockentrommeln  sowie Spulmj.schimn fiar
Jute- und Baumwollgarn. Erwa um 1935 kam
eine E:tl!rurlerinl:.ge fitr die neve Hipn'l.:m-H'i.i.Ia
lung dazu, mit der zundchst nur versuchsweise
gt.lrbcim: wurde. Schliefilich stand dem Betrieh
auch schon eine Rnigenanlage zur Verfiigung,
mit der dic Fehlerfreibeit der Schnur geprith
werden konnte. Als nach dem Zwernen Welt-
krieg dic Machfrage nach Sprengschniiren so er-
heblich stieg, dafi dic vorhandene Anlage den
Anforderungen nicht entsprechen konnte, wur-
de 1951 cin newes Fabnkationszentrum geschal-
fen, und zwar zwischen Rohrschlosserei und
Sprengstoffabrik. Es umfaflie die Spinnerei, das
Gebiude mit Extruderanlage, die Kontrolle und
die Umspulmaschinen sowie die Packerei und die
Garnspulerei.

Auslehrung drv Fabrib und der Stad Troisdar swi
schen 1994 folber] waed 197% fursien)
Im Zuge dieses Aufbaus modernisierte man auch

den Maschinenpark. 5o wurden Spinn- und Uim-
spinnimaschine zu einer Einheit zusammenge-
faffe. Sie standen in Beton-Boxen, die — pEgeEn-
iiber jeder Maschine — mit einer Durchreichaff-
nung mit schicbbaren VerschluBplacven aus Stahl
verschen waren, in der die Sprengstoffdosen ab-
gestells wurden,

Das Extruderhaus bestand aus dren RB3umen, dem
ersten filr die eigentliche Exvruderanlage, dem
rweiten fir die Rii-nl!;nlmi.nri.thlunﬂ und dem
dritten fiir die Spulmaschinen, mit denen die
Sprengschour fiir den Verkauf in der Regel anf
Spu'lzn mar 100 Meger F.umngwermij-gen .quw;'-
wickelt wurde. Dabei erfolgte noch cine visuelle
Kontrolle.

Dhe Meuerungen im Herstellungsprozel gingen
mit einer erheblichen Qualivitsverbesserung und
einer gesteigerten Zuverlissigkeit Hand in Hand.
Deer Erfolg: Die Troisdorfer Sprengschnur wurde
zum sehr gefragten Ziindmiwel. Die Ausweitung
der Produktion machte es erforderlich, dafl die
Ummantelungsanlage erweitert und leistungsfi-
higere Extruder angeschafft werden muBren. Bei
dieser Schneckenpresse wurden die Erfahrungen
: ! mit Kunststoff-Exvrudern verarbeiter, Die Ma-
v w 0, schinen waren mit langsam laufenden Schnecken
IWIH?&' ‘ S Ma ausgeriistet, damit :ﬁp.mfmphumh: Maic-
ﬂ:. 3 | " rial gentigend lange im Schneckenzylinder ver-
I weilen konnte. Durch von auflen zupefithree
Wirme (in der Regel elekirisch, aber auch mar
Dampf oder heiffem Wasser) wurde die Masse
plastifiziert. Auflerdem war = mébglich, die




»Fabrikpflege“ — sozialer Umbruch

Als Emil Moller die ZOndhOtchenfabrik
in Troisdorf etablierte, da schwebte
ihm trotz des zundchst kleinen Zu-
schnitts ein Industrieabetriab wvor. Aul-
bau wund Organisation der ersten
Sprangkapselfabrik  glichen jedoch
mehr einem groBeren Handwerksbe-
trieb. Die Zofamanner fohlten sich denn
auch als Familia, in dor &5 keine sozia-
len Spannungen gab. Dabei herrschten
durchaus patriarchalische Verhaltnis-
& gwischen Betriebsleitung und Arbai-
terschaft. Bel der Grindung der Arbei-
ter-Zentrale im Jahre 1815 wird diesear
Zustand noch als lobens- und erhal-
tenswerlt begriBt. Tatsachlich hatte
Emil Mdller alle far die damalige Zelt
glltigen sozialen Einrichiungen ohne
duBeren Druck der Arbeiterschaft ge-
schaffen. Sie wuchsan mit den Produk-
tionsstatten und der Zahl der Baschaf-
tigten, Veranderte Produktionsmadcha-
nisman hatten angepaBte Sozialein-
richtungen zur Folge. Mit den ersten
Batriabsgebduden wurda ein Speise-

saal f0r die Arbeiter eingerichiet, wia
aus erhaltenan Bauzeichnungen 2u ant-
nehmen Ist. Er stand schon 1888. Es
gab Wasch- und Umkleiderume und

ab 1884 eine sigene Betriebskrankean-
kassae. (Siehe auch Aarziliche Yersor-
gumng).

Herrschien bis zum Ersten Waltkniag
weitgehend die Verhalinisse des 19,
Jahrhunderts, &nderte sich das for dia
Ziofa schlagartig, als das Arbeitskraf-
tereservolr der n8heren Umgebung
nicht mehr ausreichte und Arbeitskraf-
te, zumeaist weibliche, von auswarls
herangaezogen werden muBlen. Die
meist aus den landlichen Gebisten an
Sieg und Agger kommenden Manner
und Frauen hatten noch eine Bezie-
hung zu lhrer ,Pulver®, unter den Zu-
strdmenden und Rekrutierten aber gab
&3 nicht wenige, die das ,Malochen® in
nicht ungefahrlichar Umgeabung als

aine Art Zwangsarbait ansahan, Gerade
unter den Fraven bildaete sich aing naua
Schicht aufgekldrtar, nach ainar gewis-
san Unabhéngigkeit strabender Barufs-
tatiger. Die Ideen der Frauenrechtlerin-
nen aus der Mitte des 19. Jahrhunders
und der  Suffragetten® der Jahrhun-

dertwende setzten sich jedoch nur be-
dingt durch. Immearhin sah as die Arbai-
ter-Zentrale als nicht gerade leichie
Aufgabe an, integriersnd Zu wirken umnd

das Element der Beunruhigung in un-
seran Arbeitsstatten® abzubauen. So
setzten schon froh Bestrebungen ein,
der weiblichen Arbeiterschaft geistigen
und sittlichen Schutz angedeihen zu
lassen.” Aus diesern Bemihen ent-
stand auf dem hiasigen Werk die Fa-
brikpflege.” Lobte die Arbaiter-Zentrale
im Rechenschaftsbericht 0Ober die
Kriegsjahre: ,Das ist der Verdienst un-
sarer Werke, daB wir als aine der ersten
Firmen die auBerordentliche Bedeu-
tung der Fabrik-FlOrsorge fir die weibli-
che Arbeiterschaft und die Jugend er-
kannt haben.® Abar man betrat mit die-
sar Firsorge volliges Meuland, und das
in einer Zeit, die vielfaltige und ver-
starkte Anforderungen an soziala Be-
treuung und "-"erﬁnrgung stallta. Im Be-
richt der Arbeiter-Zentrale wird kein
Mame genannt, .dér Frau,..." jedoch
aimeé =chlechte und dilsttantenhafte
Lantung diesaer ersten Fabrikpflege al-
testlert, .die kein Ruhmasblatt in der
Geschichte unserer Werke bedeutet.”

Werkupriscusl vor dom erigen Welikrieg




Dia Arbeiter-Zentrale Obermahm nach
digsem wenlg verheibungsvollen Ein-
stieg kurzerhand selbst die Fabrikpfla-
ge und organsierte sie neu. Das Werk
stellte Berufsschweastarn, die zum Tell
Fabrikdienst hinter sich hatten, ain, dia
nach ainer won der Arbeiter-Zentrale
~ausgearbeiteten und dann auch spa-
ter fir eine groBe Anzahl industrieller
Werke maBgebend gewordenen Dienst-
anweisung” wirkten, Der Einsatz der
Schwestern muB, glaubt man den Be-
richtan, sehr arfolgreich gewasen Sain.
Sie erledigten fOr die Arbeiterinnen un-
aufschiebbare Gange und erbrachten
Disnstleistungen, organisierten Unter-
haltungsabande und Ausflige. AuBer-
dem standen sie nach Feisrabend zu
Plauderstandchen berait.

Mit dem waiteran Zustrom von Arbeits-
kraften von auswarts wurde auch das
‘Unterbringungsproblam hichst aktuall.
Das Werk richtete Wohnheima ein, in
denen im Kriege bis zu 3000 Parsonen
beiderlel Geschlechts untergebrachi
waren. Gendgten fdr die Haima der Ar-
beiter sogenannte Helmwarter, die for
COrdnung und Sauberkeit sorgten und
die MNeuankdmmilinge einzuweisen hat-
ten, muBten for die Heime der Arbeite-
rinnen als Oberleitung zwei Diakonig-
schwestern eingestellt werden, denan
fir jedes Heim eine Vorsteherin zuge-
teilt war. Um so etwas wie Helmat- und
Familienersatz bieten zu kbnnen, rich-
tete die Arbeiter-Zantrale Unterhal-
tungsabende, Weihnachtsfeiern, Kon-
zerte und sonstige Darbletungen sowie
Filmabende in einem eigaens eingerich-
ten Kino ein. Erstmals tritt bel diesen
Konzerten der MGV der RWS, der heuti-
ge Werkchor, und ein _Kinstler-Orche-
ster” des Werkes in Erscheinung. Es
wurden Vortrige gehalten wnd Aufkla-
rungsaktionen Ober Gesundheitspflege
einschliaBlich der Geschlechtskrank-
heiten durchgefdhrt. Zusatzlich zu den
Betreverinnen bemdhte sich elne vom
Siegkrels bestellte FOrsorgeschwester
besonders um das Wohnungs- und
Quartierwesen, soweit es werksange-
hérige Frauen batraf. Die evangealische
Kirchengemeinda Troisdor! bildete ai-
nen aigenan Ausschul zur Batreuung
der evangelischen Arbeiterinnen der
RWS. Elnen Tail der Kosten fOr die Be-
| treuung durch die Schwestern trug das
Wark.

| Inden schwierigen Kriegsjahren arwias
sich die Arbeiter-Zentrale als wirkungs-

volles Instrument des Ausgleichs zwi-
schen den Forderungen und Wilnschen
der Arbeiterschaft und den Bedingun-
gen, dia von der Beriebslaitung gastellt
wurden, oft sogar gestellt werden muB-
ten. 5o galang &% auch, gegen Kriegs-
ende, .abgesehen won dem blinden
Lérm, den einige exaltierte Frauen am
Tage der Revolution glaubten schlagen
zu dorfen®, jede .nennenswerte Beun-
ruhigung unter unserar Arbaitarschaft™
Zu vermaiden.

Es gelang, wie wir schon sahen, das
Unternehmen weltgehend schadlos
Ober die Wirren der Revolution und die
Jahre dar Weltwirtschaftskrise zu brin-
gen. Bei allen wirtschaftlichen Sorgen
dieser Zeit wurde den Belangen sozia-
ler FOrsorge weiterhin groBe Aufmerk-
samkeit gezollt. Das galt besonders fir
die Zofa.

Bei der Herstellung der Sprengstoffe
und daren Komponenten werden nicht
nur Chemikalien, sondern auch Sauren,
Lésemittel und dhnliche Stoffe verwean-
det. Es versteht sich fast von selbst,
daB die mit dlesen Stoffen hantieren-
den Beschaftigten in besonderer Waisea
vor gesundheitlichen Gefahran ge-
schitzt werden muBten. Dazu gehbrien
nicht nur eine entsprechende Arbeits-
kleidung, sondern auch Einrichtungen
for die Reinigung nach Arbeitsschlub.
Sie galten stets als vorbildlich. Ebenso
die Speisesdle, in denan die in der
Werkskiche zuberaiteten Speisen ain-
genommen werden konnten, aber auch
das Essen, das Familienangahdrige im
Henkalmann® brachten. An den Spei-
sasdlen am Tor ¥V und am Tor VI waren
dafir eigens von auBen zugéngige
Ubargaberiume mit groBen Theken ein-
gerichtet worden. Dem Speisesaal am
Tor W war zusétzlich aine Verkaufsstel-
le fOr Artikel der Kufa angagliadert. Sie
bot die in den J0er Jahren stark in Mode
gekommeanean Kunststoffartikel wie Ge-
schirr aller Art, Besteck, Sandalen u.a.
Zu besonders goOnstigen Preisen an.
AuBerdem gab es die Maglichkelt, Brit-
chen und Brot, Wurst, Kase und Butter
Zu kaufen.

Uber die Versorgung mit ihren Spezial-
ginrichtungen wie .Pensionskasse der
Angestellten vereinigtéer Sprangstoff-
und Calluloid-Gasallschaft V.¥V.aG.*
und derm spiter eingefihrien Rechisan-

spruch auf Firmenrente hinaus wver-
suchte dis Z0fa, vor allem nach Un-
glicksféllen unbdrokratisch und effek-
tiv den betroffenen Familien zu helfan.
So war es selbsiversténdlich, ja es galt
als ungeschriebenes Geselz, dal man
sich — Ober den verbriaften Anspruch
hinaus — um die Familien kOmmerte,
die ihren Erndhrar verloran hatten. Die
Ziofa sorgte for die Ausbildung der Kin-
dar und beschaffte — wo immer es
ging — die gewlnschten Arbeitsplatze,

Wahrend des Zweiten Weltkriages ver-
suchte die Betriebsleitung der Zofa, zu-
mindest ainen Tell der sozialen Vergon-
stigungen auch in den vielen kleinen
ausgelagerten oder auBerhalb des Wer-
kes eingerichtaten Batriebaen sinzuflh-
ren. Es gab regelrechte Metallbetrigbe
in den Strafanstalten in Siegburg und
Rheinbach. Dazu arbeiteten in ver-
schiedenen Batrieben der Z0fa, im Hal-
sen- und im Ladebetrleb Strafgefange-
ne aus Siegburg, die in einer Starke von
100 bis 150 Mann in ginem abgesicher-
ten Gebdude in der F.E.Z unterge-
bracht waren. Neben einem hauptamitli-
chen Beamten aus der Siegburger
Strafantalt waren Hilfsaufseher von der
Zota zugeteilt, und gerade sie waren es,
die fir manche Erleichterung sorgten.

Es wirde den gesetzien Rahmen spren-
gen, auf alle sozialen Errungenschaf-
ten ainzugehen. Genannt selen aber
noch die Stiftungen. Am 8. September
1911 Oberwies die Witwe von Genaraldi-
rektor Emil Mdaller der Gemainda Trois-
dorf 25000 Goldmark als Emil-Maller-
Stiftung®. Der Zinsertrag sollte dazu
dienen, ,bedOrftigen Kranken und ver-
schamten Armen beider Konfessionen®
2u helfen. Sie wurde spéter durch
die .Professor-Dr.-Paul-MOller-Stiftung
GmbH*® ersetzt. 1955 grindete das Un-
ternehmen die .Dr.-Fritz-Gajewski-5tif-
tung GmbH®, deren Mittel der Farde-
rung der Berufsausbildung wnd der
Machwuchsschulung =zur VerfOgung
stehen.

Bleibt noch zu berichten, daf es schon
In den 20er Jahren (beginnend mit dem
15. September 1926) mit den monatlich
erschienenen RWS-Mitteilungen aine
erste Werkszeitschrift gegeben hat, in
deren FuBstapfen nach dem Zweiten
Weltkrieg die .Dynamit Mobal Werkzeit-
schrift® trat.




Schneckendrehzahl in cinem gewissen Bereich
stufenlos einzustellen. Auch in der Spreng
schnur-Anlage konnte bis hevte durch neue
technische Yerfahren nicht nur die Konstruktion
der Spinnmaschinen verbessert werden, sondern
auch das Extrudieren hat man mit neven Maschi-
nen wesentlich verbessern kiinnen. %o wurde
auch hierbei die Methode des Farbpigmentierens
des Granulares eingefithre. For das Konfektionie
ren der Versandspulen sind maschinelle Einrich-
mungen geschaffen worden, und das alte Riénigen-
verfahren bei der Kontrolle ist durch neue
Durchstrahlungsgerate erserzt worden.

Der Name wechselte —
die Ziifa blieb

Gab vordergriindiz das Wort Sprengstoff™ Aus-
kunft iber die Tir
Kiirzel doch Jahrzehnte hindurch auch Hir das,

igkeit der RWS, so stand dieses

was in groben und kleinen Sammelladungen die
Tore der Ziifa verlicB und den Sprengstott erst
zu seiner Wirkung brachre: Sprengziinder und
Sprengkapseln, Der Wep von Nobels ersiem
Zinder zum Produkr von heute war weit, Aber
Mobel tat den ersten entscheidenden Schrate. 5o
fiel ex den Zifa-Leuten auch nichy schwer, als aus

Rl
. 2 / -
-__-__}‘__ c

[l - Ing- Jargen Fimmarmann, Werkbpner seq 1978

Mderss trihnisihe Verlshron i das compuicr-un-
teratiEric Kot ruiores [CADY) findm in der Z0fa An-
wemdung, | =13

wirtschaftspolitischer Sicht und als Fusionser-
||:--'|1!1i\ das I'-l'h':'l,'l.'“'i'lr'l.il.'fll.' und hichst anerkannue
RS dem DAG weichen muflte, das sich als Ab-
kirrrung Hir die Dwynamit-Actien-Gesellschaf
vormals Alfred Naobel & Co |Z'in|_'|n.|: erabliert har-
te. MNoch sinmal Inderte sich der Unternehmens=
name. Aber in der neven Firma Drynamin Mohel
!".klll‘rl},‘t‘ﬂ'“h‘hj'l hlieks dac _U:\.'n:tmil“ als ‘Q:.'m-
bal fiir die Sprenpmittellertigung bestehen, und
das auch in Feiten, die dem Kunstaoff und der
Chemikalie den gewichtigeren Part im breiten
Verbunde des Unternchmens zuwiesen.

Was stets weiterlebte beim Wandel der Unter
nehmensnamen und Wachsen neuver Arbeitsge-
baete, das war die Fiifa, die 1886 gegriandete Zin
derfabrik. Der stets jede Forschungsarbeit moto-
risch antreibende Ehrgeiz, immer auf dem neue-
sten Stand der Erkenntnisse zu sein und neue,
fortschrinliche Lasungen fiir Produkte und Ver-
fahren xu hinden, nicht zuletzt aber das Wissen
und die Tatkratt der Mitarbeiter haben den Pro
dukten aus der Ziifa damals wie heute im In- und
Ausland hischate .-"|.|:ur|-.:~n:||:.n:_.: verschafft und
Kunden in aller Welt gewonnen.

S0 15t die Ziifa immer noch eine tragende Siule
eines Unternehmens, in dem das Wort Dryvnamin
und der Mame Mobel Erbe sind und zugleich
Verpflichtung dem Manne gepeniiber, der einst
mit der Erfindung des Dynamits und des Patent-

ziinders die moderne Sprengrechnik einleitete.
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Zeittafel

21. Okiober, Alfred Bernhard Mo-
bel wird in Stockholm geboren,

Dias Mitroglyzerin wird von Asca-
nio Sobrero entdeckr.

Die erste erfolgreiche Sprengung

der Welt mit MNiroglyzerin unter |

Wasser pelingt Alfred MNobel in der
Mewka in 56, Petersburg

Alfred Nobel bringt erstmals reines [

Mitroglyzerin min Hilfe eimer kles-
nen Menge SchieBpulver zur Ex-
plosion. . MNobels Patentziinder®
war erfunden.

21. Juni, griindet Alfred Nobel mir
cinem Kapital von 30000 prruﬂi-
schen Talern die Firma Alfred MNo-
bel & Co., Hamburg,

§. MNovember, Genchmigungsur-
kunde zum Bau ciner Mitroglyze-
rin- und Ziindhiitchenfabrik in
Kriimmel.

Erﬁ|1-|,l|,:||1;gI dag ﬁit'herhnilhsprcng-
stofls Drynamat durch Alfred Mo
bel.

Weitere Forschungen Nobels fiih-
ren in Paris zur Sprenggelatine.

1. Movember, {}ri.iﬁd.uﬁg der Bhei-
nisch-Westfilischen-Sprengstoff-

Aktiengesellschatt in Kaln, Gene-
raldirektor Emal Misller It unmait-
telbar mach dem Landerwerb mit
dem Bau eimer ﬁprrﬁgklpiﬂhbrih

beginnen.

Dr. Gustav Aufschliger (Hamburg)
und Emil Miller (Trowsdort) ent-
wickeln die Wetter-Dhvnamite.

[he Ziindhiitchenfabrik in Trois- |

dorf npimmt 1hre Arbeit auf.

Erste Erweierung der Zondhiit-
chenfabrik durch Errichtung einer
SchicBwolle- und Pulverproduk-
tlonsstatte,

Emil Miller wohmt der ersien
Baurmwoll-MNitrierung in Troisdorf
ki

10. Diezember, Alfred MNobel stirbt

im San Remo, letzren
Wohnort,

Dinitrochlorhydrin und Mitrogly-
kol wird bei den Mitroglyzerin-

SELNEm

Sprengstoffen eingefithrr, wodurch |

sic bei miedrigen Temperaturen
nicht gerric:cn.

20, Januar, Wasserwerk Trowsdort
wird in Betrieh EEnOmMmen.

Die RS wird an das Elektrizedes-
werk Berpgeist® angeschlossen.
Trotsdorf erhilt damiv ebenfalls
Strom,

Werksarzt und Betriebskrankenkasse

Er hatte aine eigens gutlgehende und
bekannte Praxis, und nur zu gewlissen
Stunden schaute er einmal bei der RWS
vorbai. Dr. Knabe stand ain ArZtraum
zur Verfigung, in dem er Werksangehd-
rige untersuchte, beriet, Medikamente
verordnete oder zur Weiterbehandlung
an einen Kollegen oder das Kranken-
haus Oberwigs. 1817 wird Dr. Knabe
arstmals als zustandig for dia arztliche
Versorgung der Belegschaft genannt.
Einen Arztraum muB es jedoch im Be-
reich der RWS schon froher gegeben
haben, und deshalb llegt es nahe, —
wenn s auch nicht aktenkundig ist, —
daB es schon vor 1817 einen wearksarzi-
lichen Dienst gegeben hat.

Was Dr. Knabe bis 1939 tat und nach
ihm Dr. Viagel, wird heute von dan inzwi-

schen festangesteliten und ausschlies-

lich for das Unternehmen tatigen
Werksarzten nicht anders gesehen: Die
Gesundheit der Belegschaftsmitglieder
soll dberwacht, der richtige Mann an
den richtigen und entspraechand ausge-
statteten Arbeitsplatz gestellt und
Schaden won ihm abgewandt werden.
Dia Warksarzte — mit Dr. Kurschaid be-
ginnt 1347 ihre Reihe — wollen also
nicht in Konkurrenz zu ihren Kollegen
drauBen In der Stadt treten, sondern Ar-
beitshyglene trelben und durch laufen-
de Untersuchungen Berufskrankheiten
vermelden.

Das versuchte man zundchst ab 1950 in
einer gut ausgebauten und entspre-
chend eingerichteten Baracke. Ab 1961

steht ain 38 Meter langer und 13 Meter
braiter zwalgeschossigar Bau vor dem
Tor | zur VerfOgung, dar mit allen Ein-
richtungen fdr eine schnelle Diagnose,
dig prophylaktische Behandlung und
dan Motfall ausgestattet ist. Da gibt es
ainen Opeérationsraum, in dem erste
Hilta geleistet, im Katastrophanfall
aber auch sofort opariert warden kann.
Maban Labor und Anlagen f0r HOr- und
Sehtests steht eine Rontganainrich-
tung bereit, gibt es sechs Wannen for
medizinische Bader und Duschen. Inha-
lationen und Unterwassermassagen
sind ebenso maglich, wie MaBnahmen
gegen Suchtgefahren, Bestrahlungen
und Saunabaden. Also fast eine Kleine
Klinik, und doch sollen all diese Mak-
nahmen nur als Ubergangs- und Zwi-

Erlsffnung der ssuen A rrisbigilung 191

schenstation angesehen werden; Die
Behandlung bleibt dem Hausarzt Ober-
lagsen, in ernsten Fallen dem Hospital.

Meben die Beratung in der Sprechstun-
de treten die von der Berufsgenossen-
schaft der chemischen Industrie gefor-
derten Untersuchungen als wearksarztli-
che Aufgabe sowie die Uberwachung
dar Arbeitsplatze. Wie erheblich der
Aufwand Ist, mag eine Zahl erldutern:
1854 wurden 19000 Beratungen und Be-
handlungen durchgafdhrt.

Schon wenige Jahre nach der Grin-
dung der RWS, genau im Jahre 1894,
wurde die _Betriebskrankenkasse der

o




Rheinisch-Westfalischen Sprengstoff
AG, Troisdorf® eingerichtet. Sie &nderte
1831 mit dem Firmennamen ihre Be-
naichnung in _Betriebskrankenkasse
dar Dynamit-Actien-Gesellschaft wor-
mals Alfred Nobel & Co., Troisdorf.”

Zundchst war diese als Bindeglied zwi-
schen Unternehmen und Arbeitnehmer
konzipierte Kasse nur for die Betriebs-
angahdrigen des Troisdorfer Werkes
zustandig. Ab 1913 wurden auch andere
Fabriken einbezogen, so dab der Mit-
gliederbestand bis auf 31000 stieg.

GroBe Probleme brachten die starken
Fluktuationen der Jahre des Ersten
Weltkrieges und vor allem die in den
beiden letzten Kriegsjahren ,mit un-
heimlicher Hartndckigkeit und Heflig-

e

keit aufgetretenen Ruhr- und Grippe-
epidemien.” Moch schwieriger wurde
es, als 1918 der GroBtell der Beschaftig-
ten entlassen werden muBte, .die Mit-
gliedsbeitrige also auf ein Minimum
zurlckgingen®, dagegen dia Morbidi-
tit kOnstlich auf ein unertrigliches Ma-
ximum gesteigert wurde®, So sehr die
Klagen der Arbeiter-Zentrale aus dama-
liger Sicht berechtigt erscheinen mis-
gsen, muten uns die Zahlen, gemessan
an den heutlgen Ausgaben, kaum er-
schreckend an: Mitglieder und Firma
zahlten 1916 rund 319000 Mark, davon
(plus einigen weiteren kleinen Einnah-
men) muBte die Kasse etwas mehr als
38000 Mark an Arzte, einschiieflich der
Zahnarzte, 30000 Mark an Apotheken,

189000 Mark fOr Heillmittal, 62000 Mark
an Krankenhiuser und 111000 Mark an
Krankengeld zahlen. 1918 waren beai
Elnnahmen wvon rund 6&679000 Mark
92000 Mark an Arzie, 56000 Mark an
Apotheken, 44000 Mark fOr Heilmittel,
112000 Mark an Krankenh8user und
532000 Mark an Krankengeld auszuge-
bean. Im Jahre 1918 also ain starkes Da-
fizit, das sich insgesamt auf 155000
Mark belief. Dank der Ricklagen aus
den Vorjahren konnte jedoch allen For-
derungen prompt nachgekommen wear-
demn,

Was heute noch gilt, war damals schon
Maxime: Dia Batrisbskrankenkasse ist,
wie jede geselzliche Krankenkasse,
kein aul Gewinn abgestelltes Erwerbs-

lI

Fiar day dhisgnosiinche Frogramm modrmer &b
mcdirin im dic Aratabecilung crsproch
srmngeTiL,

1
- Y

unternehmen, sondern eing gemainnot-
ziga Einrichtung, die das Vermdgen der
Versicharten treuhanderisch verwaltet,
Jades Mitglied der Kassa ist also Mit-
besitzer des HKassenvermidgens. Die
Aufgabe der Kasse besteht darin, mit
méglichst geringer Belastung an Bei-
tragen die bestmbglichsten Leistungen
Zu erzielen. Das ist in der 32jahrigen
Geschichte der DM-Betriebskranken-
kasse bisher gelungen: 88 Prozent der
Einnahmen flossen in Form von Lei-
stungen an die Versicherten zurlck,

| 1905

1910

1910

1710

1710

1910

1910

1911

1913

1913

1914

1914

1916

1916

1916

19161
1917

1918

1918

1919

1919

1919

4. Mirz, die Celluloid-Fabrik in
Troasdorf nimmt ihre Fertigung
.iuf.

Bletazid wird im Werk Troisdorf
der RYW'S erstmals in der Welt vech-
nisch hergestellr.

5. Juni, S3urebrand in der Zind-
hiitchenfabrik. Die  Troisdorfer

Feuerwehr hilft lschen.

Dr. Paul Miller iibernimmt von
seinem Vater Emil Miller den Var-
standsvorsitz in der BYS,

Das erste Laboratorium wird in der
Zundhiitchenfabrik in Beinieb pe

ommen.

10, Dezember, Generaldirekior
Emil Miller stirbe in Berlin.

Werkswehr gegriindet, zun3chst
dres La.iu:hg,rupprn mit 27 Mann.

Dir. Paul Miller tbernimmt als Ge-
neraldirekior die Leitung der RWS.

Erstmalig in der Welk Tetryl groB-
technisch hergestellr.

Die BWS foedert grofiziigig den
Ausbau des 5t. Joseph-Krankenhau-
ses in Troisdorf.

Neben der fretwilligen wird eine
Berufsfeverwehr mit einem Brand-
i.m.pch.m, rwel Feldwebeln ond
sechs  Feverwehrminmern einge
richet.

Wilhelm Eschbach Betriebsleiver
der Fiifa.

Cellulosd-Fabrik wird  stillpelepr.
Ausbau giner Fabrik fiir Geschiitz-
pulver,

Zitfa erhilt newes grﬁiﬁ:m Labora-
LOMFILLL.

Erweiterung des Sprengstoff- und
des Sprengkapselbetrichs.

Fabnk elektnscher Zinder wird
nach Porz und nach Hochkreuz
verlegt.

Mehrere Explosionsungliicke for-
dern zahlreiche Tote und Verletzte.
Es kommt zum Massenaustritt von
Belegschaftsangehiirigen,

9. November, Pulverfabrik stellt
Betrieh ain.

13. Dezember, Yortrupp der 2. Ka-
madizschen Division trifft als Besat-
zungstruppe in Trodorf ein.

Auf Anordnung der alliierten
Kommission miissen Bauwerke mit
einer Cesaminutztliche von rund
58000 Quadratmeter niedergelegt
werden.

Dhe Herstellung von Trizinat und
des Ausgangsprodukies Trizin wird
aufgenommen,

Wiederaufnahme der schon wor

dem 1. Weltkrieg begonnenen
Kunsistoffproduktion bei der RWS
durch Dr. Paul Miiller. |
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1939

Aluminium-Bleiazid-Sprenghapsel
wird produziert,

Eschbach-Zinder wird patentiert

Briska-Sprenghkapsel eingetiuhrr.

Der elekirische Schnellzenzinder,

sogen. Eschbach-Ziinder, im Han-
del.

Anlage zur Herstellung von M

triumazid und fir Bleinitrat = Aus |

gangspunkt fir die Fabrkation von
Bletazid — gebaut.

Aluminium-Walzwerk und Gielie
re1 wird in Betrieb genommen.

[re RW'S besitzt 225 Wohnungen
fikr Arbeiter und Angestellve.

Anlage zur Herstellung von Kup-
fer- und Tombakbindern rcinge
richter.

1. Dezember, Lehrwerkstant der
RS wrird erddfnet.

Fabrikationsanlagen fiir elektrische
Zinder in Porz und Hochkreus
werden wieder nach Trowsdorf zu-
riackverkegt.

2. Februar, das erste 1m neuen

Rihrenwerk Troisdorf warm ge
walzte Rohr entsteht.

Die Zifa bieret dem Bergbaw den .

gaslosen clekirischen Kurzzeinzin-
der an.

Meue mechanische Werkstatn in Be-
trich genommen.

Die BYWS wird durch Fusion der
Dwnamit-Aetien-Gesellechaft  vor
mals Alfred Nobel & Co. ange-
schlossen und mimmt deren Fir-
MeENnEmen an.

Eigene .-\.n|_1|_'|r eine der ersten
diegar Art iJI:J-;'rh:mpL — fiir die Her-
stellung von Nitropenta in Betrich
BonOmmen.

Die Hauprverwaloang der Dhynamir-

AG vormals Alfred Nobel & Co. |

zicht von Hamburg nach Troisdorf
L1151 H

Isolierung der Zunderdrihee dureh

Mipolam,

Herstellung der Sprengichnur (De-

wonationselindschnur) aus  MNitro-

penta.

Die bis dahin selbstindige Fabnk
elekirischer Ziinder (F.E.Z.) geht in
die Dynamit-AG auf und wird be-
trichlich der Fiita .1|||_'|L"\.ch|-::-'\.wr|.

Der Firmensitz der Dynamit-AG

wird von Hamburg nach Troisdorf |

verlegt.

Eine rweite '..'-,'.'Fr\-iinl:l:'rw kontinu-
ierlich arbeitende Anlage zur Her-
:I:t”l.mp' von Tetryl nimmmt Betriel
auf.

Schieflen und Priifen dienen der Sicherheit
und Zuverlissigkeit in der Anwendung

Sicherheait geht in der Zofa ober alles,
und zwar Sicharheit in zweierlei Hin-
sicht: Maglichst von allen latenten Ge-
fahren baefreit sein soll der Herstel-
lungsprozet, absolut zuverldssig aber
auch das Produkt sein, das den Ver-
sand verldft, Basucher, dia Fachleute
gingeschlossen, wundern sich bel Be-
triabsbesichtigungen immer wiedar,
mit welchem Aufwand die Tests der in
der Z0fa hergestellten Produkte durch-
gefdhrt werden. Rund ein Drittel der ge-
samten Produktionskosten wird for Pri-
fungen aufgewendet, groBe Mengen
der Produktion werden auf Tesistrak-
ken verschossen, um absolute Gewahr
zu bekommen, daf jedes Los eifwand-
frei der Spezifikation entspricht. DaB
die Z0fa sich bei diesen Prifungen pro-
fillierter wnd AuBerst zuverlassiger
Fachleute bedient, erhihit den Grad der
Sicherheit weiter, dazu die Tatsache,
daf diesem SchieBen zahlreiche Kon-
trollen in den ainzelnen Stadien der Fer-
tigung vorausgegangen sind. Schilies-
lich geht es um Leben, das Leben von
Kumpels in der Kohle oder im Erz. Es
hangt an der Zuwerl@ssigkeit von

sws-U-Sprengmillisekundenziinder

Sprengkapseln, Zondern, Sprengschni-
ren und DetonatlonsverzOgerern. Der
Mann vor Ort mub wissen, daB er mit
Troisdorfer Zdndmitteln® ein Werk-

zeug an die Hand bekommt, das ein
Hichstmal an Gite darstellt. Was abar
geschiaht mit diesen ZOndmitteln in
der Praxig?'®

Der Sprengstoff soll im Gesteln, im Erz
oder in der Kohle eine unerhdrt grobe
Arbeit leisten, die mit rein mechani-
schen Mitteln einen riesigen Aufwand
arfordern wirde., Der Sprengstoff ist
aber seiner Natur nach maist trage und
durch mechanische Einwirkungen wie
Schlag und Stob oder eine gewdhnliche
Flamme nicht dazu zu bringen, seine
Enargie in elne gewaltige Krattentla-
dung freizugeben. Dazu bedarl es dar
Zondmittel.

Da ist zundchst die Sprengkapsel (sle-
he auch: Sprengkapsel — was ist das?).
Sie besteht aus einer dinnwandigen
Metallhblse, in der sich eine Obearla-
dung — von den Fachlauten als .Autla-
dung® bezeichnet — elnes sehr emp-
findlichen Sprengstoffes und eina in
mehraran Stufen mit sehr hohem Druck
geprefte Unterladung befindan. Friner
wurde dis HOlse meist aus Kupfar her-

Produktwric schlsgwetcenicheror Sprengreainder
Lensulin 1— e fde den Kobivharghau

gestellt. Heute werden aus Kupfer nur
noch schlagwettersichere elektrische




— 1944 28, und 29. Dezember, |_|_|{g;,||-|ﬂriff¢

verursachen erhebliche Schiden.
250 Tote sind zu beklagen, grofle
Teile des Werks und der Ortschaft

! gsind zerstort, weitere stark beschi- [
digz. |
1945 & Mirz, bei einem neuerlichen

Luftangriff wird u.a. die Haupover-
waltung weitgehend zerstir,

et e Bl | 1945 Mai, Aufriumungsarbeiten in der |
3 T i CT— = s
= = | Ziifa werden zugelasen, 400 Mitar- |
beiter werden eingestellr.
[ | 1945 Mai, Einfiihrung der Finf-Tage
| Wache in der Fiifa.

15945 Jum, Zinder und Sprengkapseln
dirfenn wieder in kleinen Mengen
herpestelly werden.

1945 23, November, das Vermdgen der
Dynamir-Actien-Cesellschaft ward
von den britischen Besatzungsbe-
hdrden beschlagnahms,

| 1944 Erster Berricbsrar gegriinder. Zum |

| Vorsrzenden wird Ewald Klew ge-
withl.

1950 Deer Millisekundenziinder wird ein-
pefihrr,

I 1951 Meuwe Nitropenta-Anlage in Betrieb
jadaliliilei N

| 1953 16, Derember, |fn1|1-.~.un1_'| der ]:l:l.'-
| namit AG aus alliterter Kontralle, |

1953 Schlagwetterfester  Millisekunden-
zlinder wird eingefihrr,

| 1953 Evwald Klett erster Varsitzender des

neugebildeten Geamtbetriebsrates.

1956 23, Juni, Einweihung des neuen
Hauptverwaliungsgebiudes der
Dynamit-AG an der Ecke Kaser-
und Kélner-Strafie, Fs sellt das er- |
ste Hochhaus Troisdorfs dar,

1957 Einfihrung der Zindpillen-Fert-
gung mit Stahl und Messinglamel-
len.

1958 Einfihrung von Verzigerungskor- |
pern aus Zinkdruckgull, |

1958 Entwicklung ewner kombinierten |
Zinderdrahe-Falimaschine.

1958 MNeuwes Sozialgebdude der Kunst-
stoff- und der Ziindmittelfabrik.

1954 Wegen fehlender zusitzlicher Ar-
beitskrifte und Arbeirsriume mul
die Fiifa einen Teil der Produktion
clekinscher Zinder nach Forde

wverlagern.
1459 28, Dezember, in siner auBerors
dentlichen Hauptversmmmlung

wird die Umwandlung der Dyna-
mit=Actien-Gesellschakt varmals
Alfred Mobel & Co. beschlossen,

Ermalung der Versdgerunganciten mi statistischer

Ps—— der Firmenname wird in Dynamit
Sevimmbenriundl ven Sprmginedes Zetrsin . Mabel .ﬁ.ht:ir:ngzﬂ.n]]n:h:.‘lH gedndert,
I=14 o demn Prishéand & s . .
1961 11. Juli, zwei schwere Explosionen
im Gelinde der Dynamit MNobel
e ———— e ey AG,
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1963 Enl.wicklung eines Rundlaufauto- _
maten fir die Fertigung von Roh-
zindern,

19465 Mitropenta-Anlage in den Sstlichen
Werksteil verlegt.

1965 Meworganisation der Diynamit Mo- |
bel AG. Die Sparven Sprengminel, ZOnder im Bergbau verwendet. Alumi- tiefung gebohrt, in der der Zonder Platz
Chemikalien und Kunststoffe wer- nlumhdlsen bei Sprengkapsein wnd finden kann. Um die Sprengkraft gut im
den geschaffen. Dhe Ziifa wird ein Bohrloch einzuschlieBen, wird nach

Werk der Sprengmitiel-Sparte,
Llllh; Zinderdrihee IIIII::!

1964 Ziindpillen werden elektronisch ge-

IeEERen.

1970 Alle Mutterlavgen und Abwisser
aus den Fillanlagen werden zentral
gesammelt und neutralisiert.

1970 Tzl.r:rl-NilriemnE {Sul'l"g] micsderni-
SIErL.
r

1971 Inbetriebnah i t i
nbetriebnahme  Sner  automats T ey

schen Ein:-:i.-:h:nl:.g: {Einziehhaus
).

1972 Mitropenta wird automatisch ge-
siebe.

1972 Ziindsirze: Komponenten werden

automatisch gewogen und  pe-
mischt.

1972 Kahfliefipref-Verfahren fiir  die
Halsen-Herstellung technisch in-
BESELEL.

1973 Inbetricbnahme  cimer  awtoman-
schen Anlage zum Laden und Pres-
sen von VZ-Kérpern miv Blejazid
und Nitropenta (Einzichhaus 2).

e

Linderhiilse

Kunsmuoffhile

)

| Zikndpille

I 1974 Zundpillen automatisch geraucht.

1975 MNeue Werkzeug-Konstruktion fir
Herstellung von Messing-Mipfchen
auf neven Kaiser-Pressen.

Verziigerangasaiz

1975 Automatisches Herstellen der Zink-
dru{‘hguﬂ-'\"rrrﬁg:rung:hiirpﬂ'.

1974 Inbetriebnahme einer horzontalen
StranpgieBanlage.
1979 El'l.l.wi:klung einer  vollautomat-

schen Zinderfertigung (Takestra-
fBen)

Primidadung ——ft=—1—

1982 Einfilhrung eines massenexplo-
sonssicheren Momentzinders.

1982 Inbetricbnahme von CNC-bahnge-
steuerien 'Werkzeugmaschinen.

1]

Sehundirladung —

1983 4. Februar, neues Kaltwalzwerk der — E—’
Ziifa fiir Buntmetalle in Betrieb ge-
w1, ZOndern haben im Kohlebargbau nam-  Sceellsitsinds m Mipalammoplm, lssenhi-
lich den Nachtell, daB bei der Detona: e o o or Kennacidummsg der

tion dar Kapsel umherfliegende glORen- . o ermiderer Schnellzezinder wm 1952 .
de Aluminiumteilchen aine ZOndung D lniillsdosg i s da Versbgerungsbek ge- |

1983 Einfiihrung von CAD {rechnerun-
terstiinzies  Zeichnen am  Bild-

“_}_'E"r"":' im Konstruktionsbiiro der von Schlagwettern ausltsen kannen. proks.
Litta. 1% werde dis ZOndermetiment um dem Millisekun:
1904 Einfiheu . b Am Sprengort gibt der Fachmann die  dmsnder erweitert. Dicser Plindr umersheide
nfibrung emer rechoeruater- berechnete Menge von Sprengpatronsn b in s Keamruktion ven dom Halbnckunden.
= " - piindy duach andrrem Vi
stiizren Crualivitssicherung. in die Bohrldcher, als arste die soge- T o

1985 Meue Anlage fir Terryl- und Tri-
zinherstellung  (Hoko-Verfahren). I
Anlage wird von einem Leitstand
s gESLEUETL. e e e e

nannte .Schlagpatrone®. In diese dem Einbringen der gesamten Ladung |
Sprengstoff-Patrone hat man eine Ver-  noch der .Besatz® aufgeldlit. Das kén- |
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nen Lehm, Sand oder andere Materia-
lien sain.

Sind alle Bohriécher besetzt, kénnen
sie mit Hilfe der elektrischen Zdnder
-Abgatan® wardan.

Der elekirische ZOnder hat sich Oberall
da eingefdhrt, wo moderne Abbaume-
thoden einen raschen Forigang der
Sprengarbeiten erfordern und wo as ba-
sonders auf Sicherhelt ankommi. Das
trifft nicht nur for die groBen Kohlen-,
Erz- und Kalibergwerke zu, sondem

| auch bel schnell fortschreitenden Stra-

Benbauarbaiten durch bergiges Geldn-
de, bai Steinbrichen und bei groBfla-
chigen Erdbeweagungen. Micht mehr
wegzudenken ist auch der Einsatz
elektrischer ZOnder in den groBen Kalk-

steinbrichen der Zementindustrie, wo
die Bruchwand haufig 30 Meter hoch ist
und eine ganze Reihe von ebenso fie-
fen, grobdimensionierten Bohrl&chern
in ginem Zondgang abgetan wird. Bai

digsen .GroBbohrloch-Spreangvarfah-
ren” wird zudem die in der ZOfa herge-
stellte Sprengschnur verwendet, deren
Sprengstoff-Seale mit rund 7000 Metern

pro Sekunde durchdstoniert. Sie diant
dazu, die Detonation augenblicklich
ven dem auBerhalb des Bohrloches lie-
genden ZOnder auf die Ladesdule zu
Obertragen. Bei einer solchen Spren-
gung brechen haufig mehrare tausend
Toennan Gestein herein. Es ist klar, dag
aina solche Sprengung eine beachtli-
che Erderschitterung zur Folge haben
kann, die sich sehr negativ auswirkt,
wenn in der Nahe menschliche Siedlun-
gen oder sonstige Aufbauten bestehen.
In diesem Fall bietet der Millisekundean-
zinder aine erhabliche Hilfe, Diese Z0n-
der haben nicht nur den Vorteil, dab sie
das .Haufwerk™ besser und gleichma-
Biger zerklainern, sie bringen auch we-
sentlich weniger Bodenerschitterun-
gen mit sich als die MomentzOnder. For

Cerofdahibach-Sproagung im Serishruch mic Mk
el ikt i

den Hohlebergbau besonders interes-
sant sind die Moment-, Zelt- und Milli-
sekundenzonder In schlagwettersiche-
rer AusfOhrung. SchlieBlich stellt die
Zofa auch noch blitzsichere Zonder her,
die besonders im gewittergefahrdeten
Hachgebirge eingesetzt wardan.

1985

1985

| 1986

Inbetricbnahme  einer auroman-
schen Pertigungsstrecke fiir Metall-
teile zur H-:r:l-:“ung von Zindpil-
len.

Meue Technologie hilt Einzug in
der Ziifa: Streckdriickmaschine mit
CNC-Swcuerung im Betrich Metall
nimmt Fertigung auf.
Inbetricbnahme einer neven Ein-
richanlage. (Einziehstube 3).

"u’ﬂu‘!.'[.n“un.g eines  elekeronischen
Sprengzeitziinders.
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