man 1925 cine eigene Aluminium-Giellerel und
ein kleines Walrwerk fiir das Bandmarerial ein-
richten und in Betrich nehmen konnte. Dias er-
forderliche Gebiude war schon 1923, wenn auch
nicht in der hewtgen Linge, hochgezogen waor-
den,

Kaspar Kiihlem, der viele Jahre Meister in dictem
Betrieh und der als 14jihriger Lehrling 1904 in
die damals kleine Werksratr der Zilfa eingetreven
war, verdanken wir cine ausfihrliche Schilde-
rung der Anlage und threr Wirkungsweise, Das
Alurminium wurde in Graphi-Tiegeln in einem
Schachiofen geschmaolzen, der in den Fuliboden
eingelassen war, Befewert wurde der Ofen wom
Keller aus. Als Brennmaterial dienten Holz und
Kaohle, die man um die Tiegel legte, War das Alu-
minium geschmolzen, grtt man die Tiegel mat e
ner Scherenzange und gofi das flissige Metall in
flache Formen, die auf dem Boden lagen. Mit ei-
ner Schmelze konnte man zwei Platen giefien,
[has war harte Arbeit, bei der nicht nur Rauch
und Hitze, sondern auch das Gewicht des Tiegels
den Arbeitern zusetzien, War das Mevall erstarr,
wurde die Giefihaut entternt und die platentar-
migen Brammen gewalzt, Zu diesem Zweck tru-
gen Arbeiter die Brammen in die Werkstatt, die
damals noch 1im Hilsenbetrieb lag.

Die blanken Brammen glihte man im Walzwerk
und zog sie dann warm zu Laschen aus. Dafiir
stand eine 230er Walemaschine zur Verfiigung,
Die Laschen wurden wiederum gegliht und dann
in einem Trog einem Reinigungsbad unterwor-
fen, d.h., 9e mubBiten von Hand gewaschen wer-
den. In einer reeiten, einer 150er Walrmaschine,
wurden die Laschen zu Bindern I":rliwwa.l..-:l.
Eine Rollenschere schnint anschlicflend die Bin-

der auf die pewiinschte Breie,

Dias khinge alles sehr folgenchtig, aber so einfach,
wie hier geschildert, lief das Verfahren nichr. Es
mufiee etliches Lehrgeld gezahly werden, bis man
iiber entsprechende Legierungsstofte und verbes-
serte GeeBmethoden zu @einem Aluminmam kam,
das die Qualiciy aufwies, die unabdingbar fiir
gute Hiilsen und damirv pute Sprengkapseln er-
schien, Aber auch hier zeigte sch, daff Sach-
kenntnis, gepaart mit dem ndtgen Durchsteh-
vermbpen, das anpepeilte Ziel erreichen i, Das
Produks gab schlieflich allen Bemithungen rechs.
1925 baute die Zifa das Aluminium-Walzwerk
aus, Machdem die Versuche erfolgreich abpge-
schlossen waren und die Produktion in der ge-
wiinschien Gite Jief®, kaufie das Unternchmen
von Krupp-Gruso in Magdeburg neue leistungs-
tihige Walzmaschinen, und zwar zum Vorwal-
zen der warmen Brammen eine #00¢er- und eine
350er Maschine zum Walzen der Laschen zu Bin-
dern. [a man fir diese Maschinen mehr Platz be-
nétigre, verlegte man die Schmelze in das inzan-
schen stillgelegre Kesselhaus neben dern 'Wale-
werk., In dem Ahbau richuere man mchrere
Schachtifen her. Die Tiegel wurden statt von
Hand mir einem Laufkran aus den Ofen gehoben
und die Brammen in stehende Kokillen gegossen.
Dhe Erleichterung fir die GieBercileute war au-
genfillig

M uiskvi kgt v Divpbepym um 1933

Meben Kupfer auch Tombak

Ab 1926 nahm die Ziifa auch die Herstellung von
Kupfer- und Tombakbindern auf. Kupler 15t zu-
nichst ebenfalls in den Schachtéfen geschmolzen
worden. Aber es stellve sich bald heraus, daff die
Brammen aus Reinkupler oft nicht zu verwen-
den waren, weil das Material beim Gieflen poriis
geworden war. Erst als das Unternchmen einen
Elektroschmelzofen angeschaffi und inszalliert
hatte, konnte nach viclen Versuchen cine Kup-
ferlegierung hergestellt werden, aus der sich gutes
und zehfihiges Bandmaterial walzen liefi.

[} man neben Aluminium- und Kupferbindern
auch solehe aus Messing und Tombak herstellte,

ergab sich — bei einer 5o ausgeweiteten eigene
Metallerzeugung — die Notwendigheir wisser
schaftlicher Unterstiitzung. In den eigens fiir di
weitere Efforschung der Hillsenprodukrion ge
schafferen Laboratorien konnten mevallurgische
metallographische, physikalische und chemisch
Umersuchungen durchgefihrt werden. In diese
Laboratorien entwickelte man nicht nur Rezep
wren filr newe Legierungen, sondern auch solch
tiir die richuige Kokillenschmere und die Zick
fiissigkeiten fiir MNipfchen und Hilsen.

Batrmeh (07 Kunstodiprefoabe, oo, Halar-Gohluw, vor 1952



Dhiese Nipfchen produzierte das Werk mir einfa-
chen Stanz- und Zichwerkzeugen und auf Exzen-
terpressen. e Hiilsen entstanden in Tl:llqrpr{:-
sen und horizontalen Einzugmaschinen, und
war in vier Zigen. Nach jedem Zichvorgang
mufiten die Teile grzgl'i.ihl werden, damit das Kup-
fermaterial ziehfihig blich.

Bei den Tellermaschinen setzte man die Teile
von Hand in die Bohrungen der Teller ein. An
der Einzugmaschine gab es deswegen schon eine
mechanische Zufuhreinrichtung, Geglitht wurde
jeweils in cinem gemauerten Ofen, der mehrere
Eammern enthielt, die jede eine cigene Feuerung
besall. Diese Feuerung beheizte man von auflen
mit Brikeus, die Gliihkammern dagegen wurden
won innen im Glihhaus beschickr. In diesem
Glihhaus wurden auch die Mipfchen und Hiil-
5N p:w.l'n:hen and gﬂmmmrh.

Mit verbesserer Qualitit — aber auch grofierem
Bedewf — sticgen die Absatzmbglichkeiten. Das
aber hiell, mehr Hilsen won E|ei-:|‘!||!‘|-]|r.ih-rn|.‘|rr
Gie in kilrzerer et hersellen. Die maschinelle

Fertigung mulite also verbessert, rationalisiert
und damat verballige werden. Aullerdem muflren
fir den 1921 emtwickelten elekirischen Zeitziin-
der, den sogenannten Eschbach-Zinder, Hilsen
von verschiedener Linge zur "n"zri'i.i.p.l.ng stehen.
Zu ihrer Herstellung diente zundchst eine hori-
gontale Fweilach-Fiehmaschine. Ab 1923 produ-
zierte man die Hillsen auf einer neu konstruier-
wen Vierzugmaschine, deren Prototyp in der da
maligen Zentral-Werkstate gebaut worden war,
Dhe El‘fﬂlru:‘l;n:l. die man bei der Hilsenfern-
gung mache, flossen postwendend in die Verbes-
scrungen an den Vierzugmaschinen cin, dic
schlielilich nur noch in der Fiifa-Werkstate B
baut wurden. Um 1938 gelang die Konstruktion
einer Funtrugmaschine, Mit ithrer Hilte konnte
man die |Jngfn Hiilsen fiir die hheren Zestu-

fen der elekurischen flinder besser hersellen.

Mach dem Fichen mufiten die Hilsen von der ih-
nen anhafrenden Zichflissighent befreir werden.
Man wusch und trocknete sie anschlieiend in e
ner horizontalen Trommel in Sl'i.gl.'meh]. Wil ex
dabei zu Beschiidipungen am Hiilsenmund kam,

ging man dazu iiber, alle Hiilsen mit einer Auf-
weitmaschine zu kalibrieren, Dabei pragie man
zugleich mit dem Kalibrierstift am Hilsenboden
ein 1" ein, das tir Trosdorter Produks stand.
Bei den Zeirzlindeehitlien wurde suditelich noch
die Zettstufen-MNummer mit angegeben.

Um die MetallabfElle besser verwerten zu kén-
nen, zog das Unternehmen ab 1926 eine um fang-
reiche Metallwarenfertipung im Hilsenbeurieh
anf, Die Abfille verarbertete man 2u neven Bin-
dern, aus denen man TablettenrGhrchen mit und
ohne Gewindekappen fir die pharmazeutische
Industrie und ein umfangreiches Soriment an
Puderdosen, Schraubkappen fur Parfumflasch-
chen, Lippenstift-Gehdusen mit einfacher und
komplizierter Mechanik fur die kosmetische In
dustrie fertigte. Viele Teile erhielien geprigre
Zeichen oder Aufschrifien, sie wurden lackien,
aber auch galvanisch vernickelr, versilbert oder
sopar vergolder. Dhe _."'|.h|'l|.|pr-::ldu]lu:‘ cripcuten
gsich schlieflich so grofier Beliebtheint, daff sie
auch an auslindische Kunden gelicfert wurden.

Entwicklung der modernen Ziindertechnik

Der Eschbach-Zunder
macht Furore

5o sehr es dringte zu produzieren, damit die Exi-
stenz des Unternchmens gesichert werden konn-
te, ebenso wichtig war, dafl man nach der unge-
heuren Hekeik der Kriegsproduktion wieder Zeit
hatte, Forschungs und Entwicklungsarbeiten zu
betreiben. Sie erwiesen sich als so dringend wne
kaum zuvor. Das Unternchmen muBte erste
Choalitis und stets Besseres als die Konkurrenz
anbieten, wollte man bestehen. Dier Vorstandsbe-
richt fiir das Jahr 1922 vermerk:: Jinsbesondere
gelang es uns, unsere Sprengkapselfabrik Trods.
dort villig unabhangig zu machen von dem Be-
zuge auslindischer Rohstoffe. Die neuen Spreng-
kapseln haben sich auf das beste bewihm und
sind auch bereits auf einer gmﬂen Anzahl van
Auslandsmirkren zur Einfithrung. Damit wur-
de’ in der nuchtern knappen Form des Rechen-
schaftsherichis lobend der Erfq:ll.; dieser Bemii-
hungen festgestelle.

Dhe schon lange vor dem Ersten "E-'Ehh.ri.t'g einge-
keitete und energisch  betrichene  Bleiazidior
schu ng wurde nach dem Zuammenbruch beson-
ders forciert, mit dem EI.'E\\'.'I.'II:'I 15, dal man ab 1921
diesen Sprengstoff in einem Fillkessel hersiellen
konnte, wie er in dieser Konstruhtion heue
noch verwendet wird. Er war das Endprodukt
zehnpahriger Entwicklungsarbeit, dann aber in
der Gesamtkonstruktion so .i.u:-gcrl:ifl!. daff dieser
Fillkessel nur genngfigg verbessert wenden
konnte.

Zunichsr stellte die Ziifa das Bleiarsd aus Na-
triumazid und Bleiazetat her. Dhie so ausgefillten
Bletazidkristalle (man bezeichnete sic auch als
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Bleizuckerazid) waren nadelfdrmig und dechalb
sehr empﬁnrll:il.'l't gegen Stofs und Schlag. Ab 1924
verwancdte man statt des Bleiazetars dann Bleini-
trat. Dhe Folge: Aus der gesinigren Losung ge-
wann man 5:1,tr|'|p'l'|:nc;' Krstalle. Das Bleiazd
wurde handhabungssicherer. Im Ladeberrieh, der

um die Jahrhundertwende entstanden war, wur-

de schon in diesen ersten zwanziger Jahren mit
hydraulischen Pressen gearbeitet. Eine zentrale
Station  versorgle sie mit dem notwendigen
Diruckdl. Wilhelm Eschbach, seit Ende des Jahres
1919 Dhirekror der Zindhittchenfabrik, entwik-
kelie fiir diese Pressen den schon angefiihrien

Werkleiier Willelm Ewhbach mit Libodater D W. Friodench usl
Ritter von Hern aul dor Treppe rum Filds-Labor

Lu[ih-::-mpcnu‘lur. Er brachte wesentliche Er-
leichtr:ungen, aber auch eine starke Cualivies-
verbesserung der gefiillten Hiilsen, Die wichtig:
e ]".rﬁndung dieser Zeit aber war der elektrische
Zenziinder, der als sogenannter Eschbach-Z(in-
der bekannt wurde und der als Ausgangspunkt
fiir alle heutigen elektrischen Sprengriinder ange-
sehen werden kann.



Entgasungsloch

Schwarrpulver-Zindschnur
in verschiedenen Lingen
als Verniigerang

Lo 1900 kesm iy alglerrlache Pladung der Z0nd-
schasiir an Copbraich. Vershiodon bisge 20 ndichi,
wibchs waren dev ereg Schein rum Zenadader,

e Erfindung, an der Eschbach schon vor dem
Kriege geknobelt hatte, kam zur rechren Zeit,
Der Bergbau ging nach dem Zusammenbruch
immer mehr dazu iber, Sprengkapseln mit fest
verbundenen elektrischen Fiindern zu verwen-
den. Die Zindschnur herkémmlicher Ar hate
zu viele Machieile, sie mubte denn auch dem
elekrrischen Zonder weichen, sobald der in der
gewiinschien Cualicit geliefert werden konmre.
Dhas vermehrie elekirische Ziinden liel sehr bald
das Bediirinis nach elektrischen Schnellzeitziin
dern aufkommen. 1922 wurde der erste Esch-

bach-Zinder (zindschaurloser elektrischer Zeit-
ziinder) patentiert. Weitere intensive Versuche
fisthrien 1924 dazu, dal es ersimals in der Welt
brauchbare, von der Bergbehfrde amerkannte
elekrrische ziindschnurlose Zeitziinder mit kur-
zen Verzdgerungen von einer halben bis einer Se-
kunde gab, dic in Serien von zchn bis zwolf Zeit-
stufen hergestellt wurden. Diese neue Ziinderge-
neration stellve einen Durchbruch dar, wie er in
der Sprengtechnik nur selten in dieser Form regi-
striert werden konnte,

F.E.Z. kehrt zuriick

Dhie Produktion der elekinschen Zeitziinder war,
was die Rohsioffe anbetraf, zum gréfien Tel
von der Fabnk clkkinscher Zinder abhingg,
die, ehemals in Trowsdorf ansisag, nach Pore und
nach Hochkreuz verlegt worden war, Um den
kostspieligen Transportweg auwszuschalten und
auch, weil die beiden Betriebsanlagen votal ver-
alter waren, man also den gesamiren Maschinen-
und Apparaturenpark hdtie chenso erncuern,
miissen wie ganze Gebiudeteile, verlegre man die
beiden Fabriken 1927 wieder nach Troisdorf zu-
riick. Die F.EZ., wie sie in der Kiirzelsprache
des Unternchmens nur genannt wurde, bezog
vorerst einige leerstehende Gebdude der Kufa, bis
im Jahre 1934 durch den Umbau der fritheren
Munitions- bzw. Meallwarenfabrik die F.EZ,
dort ein neves Unterkommen fand,

Damit war cine breite Basis fiir die Produktion
des elektnischen Zeitziinders gegeben, dessen
Verbrennungsgase noch abgeleitet werden mufl-
ten (siche auch Lebensbild won Wilhelm Esch-
bach). Dhas ergab Schwierigheiten, vor allem im
Bergbau, denn bei den oft unglinstigen Bedingun-
gen in den Gruben war der geforderte wasser-
dichte Abschlufi nicht erreichbar. Gaslos, das
war das Stichwort, das mufite das Zicl sein, denin
ohine Gase gab es auch keine Abdichtungsorgen.

Aber wie die beim Brennen der Verziperungs-
kirper entsichenden Gase verhindern?

Wilhelm Eschbach wechselte die Zindmittel, So-
wohl das elekirische Ziindkaplchen als auch der
Verzhgerungssatz wurden aus solchen Kompo-
nenten hergestellt, die beim Abbrennen kaum
Gas entwickelten oder doch jedenfalls nur so we-
nig, dafl keine Entgasungskanile in der Hikse
mehr angelept werden muibten und damin das bei-
dige Abdichtungsproblem ein fiir allemal wom
Tisch war. Der neue gaslose Eschbach-Ziinder
konnte hermetisch abpeschlosen werden, was
man durch einen Bleistoplen erreichte, durch
den die Ziinderdrihte gefithrt wurden und der 5o
innig mit der Kupfer- oder Aluminiumbhillse der
Sprengkapsel verwiirgt war, daf die sich bildende
minimale Gasmenge nicht austreten, aber auch
keine Feuchtigkeit eindringen konnre,

Dier gaslose elekirische Schnellzeitziinder wurde
im In- und Ausland patentrechilich geschibrzr. Er
fithree sich ab 1932 im gesamuen deutschen Berg-
bau ein, war aber auch in den Gruben von
Frankreich und Belgien und in den Miederlanden
gefrage.

Ein Prospekr der Abteilung Sprenghkapselfabrik
Troisdorf der Dynamit Actien-Gesellschaft vor-

Im _Miinningschen Zeitrimder® woikte der Zhnd:
whnurrisder in ciner bauchigen Uberhilbe, & dic
Verbrenreegigas sulnchmen konste,

The Hidlss des Donar-Zlndomn war s lang, dafi dic
Firdabaurkinki ma &v Speonghapa] darcinge-
ikt werden honnlen. [ Ealgissg enfodgte Gher
i bl gegradbeiegends Licker in dor Pideder-
i,

mals Alfred Nobel & Co. nennt die Vorteile de
neven gaslosen Eschbach-Ziinders:

1. Unbegrenzte Lagerbestindigheir, da kein
Feuchtigkeit oder Gase, die die Ziinder un
ginstig beeinfluflen kinnten, einzudringen
vermigen.

L. Die Ziinder sind bei Anwendung von Gum
mi-Kupferleitung als Unterwasserziinder fi
einen Diruck von 5—6 Atm. geeignet.

3. Dhe Fiinder sind unabhingig von der Hand
habung durch den Verbraucher, insoweit al
die Brennezeit nicht durch Besetzen zu beein
flussen ise. Auch kann durch nicht sachgems
Bes Einbringen in die Sprengstoffpatrone
kein Inbrandsetzen der Patrronen erfolgen.

4. Material, welches nachglimmt oder Spis
schilsse verursachen kann, ist ehenfalls in die
sen meuen Ziindern nicht vorhanden. Dies
Zinder ergeben absolut keinen Rauch. Du
her sind die Betriebe frei von Rauch bis au

die Sprengstoffgase.

Sorgen bereitete den Ziifaleuten nur noch die lsc
lierung der Zinderdrihte, die man mit Baum
waolle, Papier und Gummi zu erreichen suchte
Sie wurde 1934 aufgegeben und stam ihrer di
unbrennbare Kabelmasse Mipolam eingeserss
Dresss Mipolam, zundchst aus Vinylmischpoly
merisaten, spater aus reinem Polyvinylchlon
hergestelks, stellie eine Entenicklung der Kufa das
die nicht zuletz durch den Bedarf der Zisfa nac
unbrennbaren Drahtumspritrungen  angereg
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Er gab einer Generation von Ziindern seinen Namen: Wilhelm Eschbach

Eschbach — ZOnder — Troisdort, drai
NHamen, drel Begritfe, dia — jeder tlr
sich stehend — in der Sprengstoffkun-
de bestimmte Assoziationen auslbsen,
Sie werden auf spezifische Wealse in der
Dreierkombination wverdichtet, dann
namlich, wenn man vom Eschbachzin-
der aus Troisdorf sprichi. Mit diesam
Eschbachzlnder ist der elekirischa
Zeitzinder ganz allgemein angespro-
chen, und doch hat sich Wilhelm Esch-
bach nicht mit dem .einfachan® elekiri-
schan ZOnder zufrieden gegaben, wie ar
im arsten Dezennium unseras Jahrhun-
derts auf den Markt kam. Jahrzehnte
ruhte sein Forschergelst nicht, bis er
glaubte, dal die selbsterkannten Nach-
teile der ersten ZO0nder baseltigt selen,
und dann wieder, bis die Mangel der
20ndschnurlosen alektrischen Zaitzin-
der abgestellt waren und ar mit dem
gaslosen ealektrischen KurzzeitzOnder
dem Bergmann, dem Tunnel-, Kanal-
und Brickenbauer das optimale Z0nd-
wark an die Hand gegaban hatte. Wer
war dieser Eschbach, der Patentlisten
und Fachzeitschriften fallte? 1874 in
Mengede im Kreise Dortmund geboren,
wandte sich der jungea Wilhelm Esch-
bach dem Bergfach zu. Mehrare Jahra
war er als Bergingenieur tatig, bevor er
1803 in die Dienste der Rheinisch-Weast-
falischen-Sprangstoff-Aktiengaseall-
schaft und der Fabrik alektrischer Z0n-
der trat. Dieser Wechsel bestimmte
sgin Leben, machte ihn jedoch auch zu
ginem interessanten Fachmann, der
spezifisches Wissen von der Arbeit un-
ter Tage mit deam schnell Erlernten der
Sprengkapseltechnik wverginte. Nach-
dem ear als Reiseinganieur bewiesen
hatte, dag er dem Verbraucher dia Auf-
gaben, Anwendung und die MOtzlich-
keit von Sprengkapseln mit elekiri-
gchem Zinder, die Ober elektrische
Zondmaschinen bedient werden konn-
ten, erfolgreich klarzumachen wver-
stand, ernannte ihn Dr., Paul Mdiller
1814 zum Betriebsleiter der ZO0ndhOt-
chenfabrik der RWS in Troisdorf, Ab
1817 trug er als Bauleiter die Verant-
wortung f0r die Plane zur groBzlgigen
Erweiterung der Z0fa.

Moch mehr gefordert aber war Wilhalm
Eschbach nach dem Zusammenbruch,
als statt Sprengkapseln zur militari.
schen MNulzung ausschlieBlich Berg-
werks-Sprengkapseln gefragt waren.
Mit Vehemenz stOrzte sich der 1919
zum Direktor der Zandhdtchenfabrik in
Troisdorf ernannte Ingenieur aufl die
schon vor dem Ersten Weltkrieg begon-

nened Entwickiung des elektrischen
Zinders. Eschbach hatte das Bleiazid
und statt der Kupfer- die Aluminiumhdl-
se aingefohrt, war durch starke Ver-
dichtung der Hauptladung zur Briska-
kapsel gekommen und hatte durch Ver-

besserungen im Fabrikationsablawf
{Luftkompensatorpresse) fir Vereinfa-
chung und verbesserte Qualitat des
Endproduktes gesorgt.

Wun aber in diesen Machkriegsjahran
galt sein ganzes Sinnen, dem ihm o ans
Herz gewachsenen Bergbau zu noch
besseran Sprengsdlzen zu wverhelfen.

Willzlm Eichbach, Workletior van 191%— %14

Zugegeben, der elektrische Z0nder bot
schon gréBara Sicherhait und hihere
Zuvarlassigkail. Man Konnte 2u @inam
genau bastimmten Zeitpunkt schieBan
und war damit in der Laga, mahr Schis-
s& auf einmal abgeben zu konnen. Die
Zionder boten Sicherheit gegen das
stdndig drohende Damoklesschwert
der Schlagwettergefahr. Und doch ar-
kannte der Praktiker der Untertagear-
beit die Mangel, die dieser 18910 allge-
mein im Ruhrbergbau eingefihrien




elekirischen ZOndung anhafteten. 1922
gelang &5 Wilhelm Eschbach, seinen
zondschnurlosen elektrischen Zander
patentieren zu lassen. Dieser Zdnder,
der erstmals seinen Namen tragen soll-
te, wurde vom Hersteller, der Abteilung
Sprangkapselfabrik Trolsdorf dar Rhei-
nisch-Westfalischen-Sprengstoff-Ak-
tiengesellschaft K&ln, wie folgt be-
schriaben: _Die Eschbachzinder beste-
hen aus elektrischen Momentzlndern
it entsprechend konstrulerten Blech-
odar Papphilsen. In diesen Blech- oder
Papphilsen wardan Sprengkapsaln, in
deren Leemdume VYerzdgerungssaiz-
sticke eingepreil sind, fest singasetzl.
Die Satzstlcke, In deren zentralan Boh-
rungen sich der Verzégerungssaiz befin-
diet, werden in bis zu zwalf verschiede-
nen L&ngen hergestellt, so dab a3 hier-
bei maglich ist, gine Serie von zwolf re-
gelmabig aufeinanderfolgenden Schis-
sen abzutun.

Die Zeitabstande zwischan den einzal-
nan Schissen kGnnen aul Wunsch aine
halbe bis eine Sekunde betragen. Au-
Barlich sind die Zeiten der ZOnderserie
kenntlich am den regelmdaBig anwach-
| senden Langen der Sprengkapseln:
auBerdemn sind noch an dem oberen
Ende eines Zonderdrahtes Blechmar-
ken mit entsprechenden Mummern an-
gebracht, 50 daB sich auch noch nach
dem Besetzen der Schisse deren richli-
ge Reihentolge erkennen 1861

Die Gase, die durch das Abbrennen des
VerzGgerungssalzes entstehan, werden
durch einen durch den Schwefel ge-
fohrten L&ngskanal oder durch zwei
saitlich angebrachte Entgasungsiocher
ins Freie gefdhrt. Diese Offnungen oder
die Langskanale werden durch aufge-
klebtes Papier gegen Eindringen won
Fouchtigkeit und Fremdhkérpern ge-

| Sprengkapael

Ein gredlar Porvschnigy war 1920 dor von Willkelm:
Esc btk eriwibele elindschmriow elebariche
Laitrdmder™ (o Fachbsch-Flsader™), Sttt cines Find-
btk pale £ Eremai e mit Virsdgerungy-
e gefiallie atallhithe, wadurds die Casdildung
sark verminderi wurde.

schitzi. Diese neuven elakirischan Zeit-
Zinder haben keine groBere Lange als
ain normaler ZOnder mit montierter
Sprengkapsel, so daB hierbel die Ge-
fahr der Knickung im Bohrioch beim
Besetzen ausgeschaltet ist.”

Der erste EschbachzOnder bot in der
Tat eine Relhe von Vorteilen. Dank der
ihm mitgegebenen Zuverlassigkeit war
der Zinder nicht mehr abhingig won
der sorgfaltigen Behandlung durch den
Bergmann, und damit war eine Haupt-
ursache fOr Versager ausgeschaltet.
Und da der EschbachzOnder beim Ein-
satz immer hinter den Besalz des
Schusses gelegt wurde — ganz im Ge-
gensatz zum Zlndschnur-Zeitzinder —
war bei der neven Methode ein Zer-
schlagen des Zonders durch vorher ge-
fallene Schisse vermeidbar. Schlieb-
lich gab &5 kein Nachglimmen, fast kei-
nen Rauch und avch kaum Schaden an
den StreckenstéBen und Zimmerungen.

Aber wie jeder Entwicklung hafteten
auch dem zondschnurlosen elekiri-
schen ZeitzOnder Mangel an. Sie wer-
suchte Wilhelm Eschbach durch Eim-
fihrung des gaslosen elekirischen
Kurzzeitzinders zu beheben. Im Jahre
1828 wurde Eschbach zum Geschafis-
fihrer der Fabrik elekirischer Z0nder
ermanni. Eschbach blieb in dieser sel-
ner Funktion auch nach der Fusion von
RAWS und DAG.

Als Wilhelm Eschbach seinen &0, Ge-
burtstag feierte, lobte ein renommier
tes Fachblatt den Zdnderfachmann und
Befriebsleiter: ,Unter seiner Leitung
entstand eine wohl der schénsten
Sprengstoffabriken Dautschlands; die
Zondhatchenfarik wurde nicht nur im
Inland, sondern auch in der ganzen
Welt fohrend auf dem Gebiet des Z20nd-
mittelwesens.”

worden war. (Das Mipalam erwies sich in der
Folgezeit als ausgesprochener Renner fiir das Un-
ternehmen.)

Die newe oliermasse konnte in verschiedenen
Farbréinen geliefert werden, womit die Ziifa dem
Wunsche der Bergleute nachkommen konnte,
die verschiedenen Somen von Zindern durch un-
terschaiedliche Farben bei den Drahtummante
lungen kenntlich zu machen. Die Praxis wird
noch heure gelibt. Eine Farbe oder eine Farb-
kombination sagt nur dem Licferanten und dem
Empfinger genau, um welche Sorte von Ziindern
&3 sich handelx,

Stopfen aus Mipolam

Lias Mipolam von der anderen Kaisersurafienseite
diente aber nicht nur zur Ummantelung der

Ziinderdrihre, sondern auch als Stopfen fir den
Fiinder (Mipolamstopfen). Bei der Entwicklung
bewihme sich die Zusammenarbenr F.E.Z.-Kufa-
Ziifa ausgezeichnet.

Schon unmittelbar nach dem Ersten Weltkrieg
hatte man in der Zifa den hohen Wert und die
vichseitige Anwendungsmiglichkeit des Nitro-
pentas (Pentaerythrittetraniirat) kennengelernt.
Zahlreiche Versuche waren gestartet worden, bis
man erkannte, dafl dieses Mitropenta sich ausge-
zeichnet fir eine Detonationsziindschour eignen
wiirde. Die guten Versuchs und Erprobungser-
gebnisse Lieflen erwarten, dall sine Sprengschnur
aus Mitropenta cin breites Absarzgebier finden
wiirde.

1932 wurde 10 einer Ei.sE:l'Il. fir diesen Fweck ein-

gerichteten Anlage — cine der ersten technischen
Anlagen iberhaupt — die Herstellung von Mitro-
penta aufgenommen. 1934 ging die Detonations-
ziindschnur aus Nitropenta in die Fertigung. Die
Machfrage nach dieser Ziindschnur stieg mit den
Jahren — zeirweise rapide — an. Sie blich auch
nach dem Zweiten Weltkrieg gefragt. In den 50er
Jahren konnte die bestehende Anlage den Bedard
nicht befriedigen. 1951 wurde deshalb eine newe
Anlage mit neven selbstentwickelten Maschinen
aufgebaut und in Betrieh genommen.

Zusammenfassend kinnie man sagen: Die Emt-
wicklung nach dem Ersten Weltkrieg liest sich in
dieser Form recht erfreulich. In der Tat, man hat-
te intensiv geforschi, Erfolg gehabt und die Er-
gebmizsse in Produkte eingebracht, die sich am
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Dier mighste Schrintg s der Emwiklung ven W,
Fachbach war 1931 dor vollbemmen fnshiagho s
akmadlge, gailine dlokonachs Kurvacicrhnder,

Marks durchserzen konnten. Der hohe Qualitins-
standard des Einzelstiicks und seine absolute Zu-
verlimigkeit wurden nahezu sprichwinlich.
Aber die ntichrerne Schilderung des technischen
Foruschrits und Erfolgs 56z nicht ahnen, wieviel
kaufminnischer Linsarz himver den Zahlen sicht,
die 5o abstrakr die Bilanzen fillen. MNur blitzarug
zucken die Probleme durch die SuBerst knapp ge-
hahenen Berichte des Vorstandes fiir die General-
versammlung. So in dem far 1923, dem 37, Ge-
schiftsjiahr des Unternechmens, in dem von .gu-
tem Aufiragsbestand und guten Geschiiftsaus-
sichten® die Rede ist, in die hinein plitzelich die
Besetzung der Ruhr® eine sehr ernste Lage schuf,
deren Auswirkung fiir das ganze besetzte Gebiet
und damit auch fiir unsere, im franzdsisch beserz-
ten Gehiet liegenden Troisdorfer Anlagen won
uef einschneidender Bedeutung wurde®. Der
Verkehr kam zum Erliegen, der Absatz wurde
schwer behindert, Der Vorstand entschloff sich
trotzdem,  unsere Fabrikationsstiven simtlich
ir Betrieb #u halten®.
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RWS gleich Rastlos
Weiter Streben

In ciner zeitgendssischen Schilderung von Josef
Arenz™ wird erzihle, wie Freiwillige vom ersten
Tage der Besctzung an die Blockade zu durchbre-
chen versuchien, RWS, das stand damals fiir
Rastlos weiter Sereben®, und umter dicsem
Motto soll es nie an Freiwilligen gemangelt ha-
ben, die als Fahrer, Begleiter oder Transportfith-
rer die von den Franzosen aufgebauten Sperrket-
ten zu durchbrechen versuchien, um die erzeug-
ten Produkee in das freie Gebier bringen zu kin-
nen. Dabei bedienten sich die Lastoragenkonvois
meist einiger Radfahrer, die als harmlose Arbei-
ter Kundichafterdienste taen und die herausro-
finden suchten, wo die Franzosen Posten bero-
gen hatten oder Patrouillen gingen. Man nahm
mit schwer beladenen Lastwagen Fahrien quer-
feldein in Kauf und bendtigre angesichts der vie-
len Schleich- und Umwege manchmal 24 Swun-
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den, um eine zehn Kilomever entternte Eisen-
bahnstation zu erreichen, in die man verladen
konnte. Keine der hundere unerlaubten Fahrren
verliel reibungslos, wird berichtet. Einige Male
wurden die RWS-Wagen sogar beschossen. Ver-
luste unter dem Personal soll es jedoch nicht ge-
geben haben.

Duank dieser Transporte endete die Produkrion
nicht auf der Halde, konnte — und das verstirks,
nachdem wieder stabile Geldverhilinisse einge-
kehrt waren, — sogar erweitert werden. Auch die
Metallwarentabrik expandierte als Teil der Ziita
erheblich. Allerdings war nmach dem Kriege die
Warmpresserei nicht mehr lukrativ zu betreiben,
nachdem die meisten Maschinen — und narfirlich
auch die besten — auf Befehl der Entente-Kom-
mission abgeristet und verschrotter worden wa-
ren. Meue schaffie man im Hinblick auf die unsi-
cheren Verhilinisse nicht an. Die Folge: Das
Kali- und WarmpreBwerk wurde ni|]gc|.-rg1. [has
Rohrwerk, als der andere Teil der Metallwarenfa-
brrik, baute man dagegen aus und spezialisierie es



auf bestimmie Qualititen. 1928 wurde dieser Be-
trichszweig sopar noch durch den Bau eines
Warmwalzwerkes, dessen Produktion in erster
Linie diente, den Bedart anderer Konzerntabn-
ken zu bd'rind.igcn, erwetert.

In diesem Betrieb stellve man in erster Linie Roh-
re aus normalen Kohlenstoffsiihlen wie auch aus
besonders legierten St3hlen her, die hohen An-
forderungen in Bezug auf bestimmte mechani-
sche Eigenschaften, Widerstandsfihigheit gegen
korrodierende Einfliisse von Sauren, Laugen und
Gasen sowie hihere Temperatur geniigen muli-
tem,

Interessenvertrage und
Zusammenschlusse

In den Xer Jahren tat sich die gesamite deutsche
Industrie schwer. Besonders getroffen aber war
die Sprengmittelbranche. Die gewaltigen Verlu-
ste, die alliierte Besctzung, Demontagen, Repara-
tionen, Kohlenmangel und Transportprobleme,
auch die Produktionsiiberwachung durch dic Be-
saizer machien es ungeheuer schwieng, wieder
zu geordneten Yerhilinissen zu kommen. Wenn
es dennoch gelang, in der zweiten Hilfie dieses
ersten MNachkmegsiahrechnis trotz der allenthal-
ben herrschenden Arbeitslosigheit drei- bis vier-
mal so viele Arbeiter zu beschiftigen wie vor
dem Kriege, dann warft das ein bezeichnendes
Bild auf die Flexibilitit des Fiihrungsstabes der
RWS, aber auch auf die Wirksambkeit von Inter-
essenvertrigen und in deren Gefolge von Kon-
zernzusammenschlissen. 1926 rat die BWS in
cinen  Interessengemeinschaftsvertrag mit  der
LG. Farbenindusinie Aktiengesellschatt, die ih-
rerseits ein Jahr zuvor, basierend auf einer schon
seit zehn Jahren bestehenden Interessenverbin-
dung, als eben diese .G, Farbenindustrie AG mir
cinem Akticnkapatal von 1100 Millionen Reichs-
mark gegrindet worden war. Gleichzeitig tra
die BWS in einen Interessengemeinschafisver-
band zur Dynamit-Actien-Gesellschaft vormals

D, Wadner Friderach, ielly, Werkbager von 1917 — 18

Alfred Nobel & Co. Damit einher ging die Beru-
fung von Generaldircktor Dir. Paul Miiller zum
Vorsandsvorsitzenden der Dynamit-Actien-Ge-
sellschafi (DAG). 1931 fusionierien RWS und
DAG. Das Unternchmen nahm den Firmenna-
men Dynamit-Actien-Gesellschaft an. 1932 wur-
de die Hauprverwaltung der Dynamit-AG nach
Troisdorf verlegt, 1938 endgiiltig auch der Sitz
des Unternehmens.

Ihe F.E.Z., deren wechselhatic Geschichie war
schon verfolgt haben, wurde 1936 mit der Trois-
dorter Ziindhiitchenfabrik vercinigr. 1937 er-
warb die DAG die Aktienmajoritit der Gustav
Genschow & Co, AG, Berlin, und im selben Jahr
wurde die Adastra Verwaltungs-GmbH der Dy-
namit-Actien-Gesellschaft angeghedert, auf die
auch das Vermégen der Siddeurschen Spreng.
stobfwerke AG Gberging,

Das zur MNeige gehende vierte Jahrzehnt sah die
kriftige, in die Breite gewachsene Dyynamit-AG
gesund und in geordneten Verhilinissen wir-
kend. Das Ahlirnhpi!ﬂ b:l.rug 47 Mullionen
Reschsmark, der Umsatz erreichie 1938 210 Mil-
lionen. Der gesamte Grundbesitz des Unterneh-
mens umfaliee 23,4 Millionen Quadratmeter, die
Gesamibelegschaft des Stammunternehmens und
der ihm angeschlossenen Gesellschaften umfalite
36400 Mitarbeiter. Davon waren 3327 im Be
resch der Ziindhiitchenfabrik beschifugs, 2070
weiblichen und 1457 mannlichen Geschlechts.
Als Dirckvoren standen der Zifa Dr. Walver
Friedrich und Dipl.-Ing. Ferdinand Habbel vor.

Ziifa-Maschinen aus eige-
ner Produktion

Vom allgemeinen Aufschwung, den die Dyna-
mit-AG pach dberstandener Wirtschafiskrizse zu
verzeichnen hatte, profitierie die Ziifa, ja sic trug
wesentlich rum Erfulﬁ bei. Ziander und Spreng-
kapseln hawten — bilanzrechnisch und auch i
der Gewinn- und Verlustrechnung — nichr selven
den gleichen Stellenwert wie das Celluloid und
andere Kunsistoffprodukie nach dem Zusam-
mentruch. Direktor Wilhelm Eschbach kommi
das Verdienst zu, dem Werk ein villig neues Ge-
sicht gegeben zu haben, ein Gesichr, das in wei-
wen Teilen dem heutigen gleicht. Eschbachs Idee:
s Funktionale 3o mit dem Sichernden-Schiit-
zenden unter Wahrung dsthetischer Gesichis-
punkte zu verbinden, dal das Unternehmen nur
in Ansitzen den allgemeinen Eindruck eines In-
dustriebetricbes hinterlit. Die gesamie Anlage
glich eher einer grofiziigig cingenichteten Park-
landschaft mir eingestreuten, meist hinter be-
grinten Willen versteckten flachen Zweckbau-
ten. Sorgfilog wurden Baum- und Strauchbe-
wuchs erhalien und der Aufwochs da ersetzr, wo
er cinging oder aus baulichen Notwendigheiten
heraus geschlagen werden mufite; denn Biume
und Strivcher erfiillten neben einer landschafis-
Sstherischen avch eine Schutzfunkrion, wie die

bewachsenen Wallanlagen um die Einzelgebiude.

530 wie in das dullere Erscheinungsbild Ecfahrun-
gen der Kriegsjahre und des langsam anlaufenden
Meubepinns ebenso wie aus dem rasanten Auf-
schwung Ende der 20er und Anfang der 3er Jah-
re einflossen, 5o auch in die Ausstatiung der tech-
nischen Anlagen. Hatte man im Krieg der Pro-

dukrionssteigerung weithin den Vorzug geben
miissen, jetzt standen die Entwicklung neuer
Produkie und die Weiterentwicklung der wor-
handenen, hihere Wirtschaftlichkeir, Sicherhein
am Arbeitsplatz und Erleichterungen in der ma-
nuellen Fertigung im Vordergrund. In enger Zu-
sammenarbeit wirkten Forschung, Technik und
Fertigung Hand in Hand. Die Fertiger machien
keinen Hehl daraus, wo sie der Schub driickre,
und baten die Kollegen aus der Technik um Ver-
bcsscrungpn. und die Forscher erfubren sehr
schnell, welche Mingel dem einzelnen Produke
noch anhafteten oder wo bei mingellosen Stoffen
dennoch "nrnl'hn.wrrul'l;en i der Leastungstihig-
keit des gefertigren Teils méglich erschisnen. Im
intensiven Bemiihen um allgemeinen Fortschrin
fand Wilhelm Eschbach siets fardernde Riicken-
deckung bei Generaldirektor Dr. Paul Miller,
der Zeit seines Lebens ein starkes persénliches [n-
teresse an der Ziindhiitchenfabrik zeigre.

Hatte man sich frilher bei grofien Anschaffungen
auf den Ankauf von Maschinen und Gerdten ver-
lassen — und dabei nicht selten hichse negative
Erfahrungen gemacht —, so setzie Eschbach die
eigene mechanische Werkstatt nach und nach in
den Stand, Maschinen, Vorrichtungen, Werkzeu-
ge und chemische Apparaturen selbst herzustel-
len, Diese mechanische Werkstatt war mit dem
Hiilsenbetrieh in cinem Gebdude untergebrache.
Gegen Ende der 20er Jahre nahmen die Aufgaben
der Werkstatt einen derartigen Umfang an, dafl
die vorhandenen Riumlichkeiten nmicht mehr
ausreichten, Eigens fiir sie wurde deshalb eine
grofle Halle gebaut, die 1930 in Betrieh penom-
men werden konnte, Fur « Techmschen Abtei-
lung™ der Zifa gehiirte auch ein Konstruktions-
biiro, das anfangs noch sehr bescheiden ausgestar-
ver war, spiter jedoch, durch vielfiltige Erfolge
ermutigt, erheblich ausgebaut wurde. Bis Ende
der 30er Jahre wuchs das Konstruktionsteam zu
einer anschnlichen Mannschaft an. In diesem
Team gab & eine cigene Gruppe, die sich aus-
schliefilich mit der Konstruktion von chemi-
schen Anlagen befafize,

Spezialkonstruktionen aus Holz

Eine andere Gruppe widmete sich dem Maschi-
nenbau. Harte man in den Zeiten der Wirt-
schafuskrise vielfach noch aus alten Maschinente-
len neue Fertigungsapparate zusammengeserzt,
konnte man in den 30er Jahren an die Konstruk-
tion und den Bau newer, anf die sperifischen Be-
diirfnisse der eigenen Produktion abgestellen
Maschinen herangehen. Die Werkszatt erhiels
neve Werkzeugmaschinen, und im Verein min
dem Konstruktionshiiro war es miglch, den ak-
tuellen technischen Fortschritt einzubringen und
50 duflerst maflgenaue Produktionseinrichrungen
zu schaffen.

Im Zuge der Ausweitung dieser Selbsthilfeein-
richtungen® kamen auch dem Baubetrieh, der
Schreinerei und dem Anstreicherurupp wesentli-
che Bedeutung zu. Die Schreinerei stellie bei-
spiclsweise micht nur Versandkisten her, sondern
auch spezielles Mobiliar fiir die Bauten des
Sprenghapsel- und des Ziinderberniebs. Fiir viele
maschinelle Einrichrungen, die mit Sprengstoff
in Berithrung kamen, erwiesen sich Spezialkon-
struktionen aus Holz als erforderlich. Sie wurden
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ebenfalls in der Schreinerei nach eigenen Zeich-
nungen angefertigt.

Drie so ausgebaure Techmische Abteilung setzte
mit ihren Eigenproduktionen international neue
Maflstibe, Uber die weitere technische Entwick:
lung des eigenen Betriebs hinaus zog man deshalb
die Ziifa heran, um komplette Anlagen in ande-
ren Werken aufrubaven oder zu modernisieren.
So baute die Ziifa bei der African Explosives and
Industries Ltd., Siidafrika, eine Sprenghkapselanla-
ge, auBerdem Anlagen in den Miederlanden, in
Frankreich; Schweden und Finnland. Zudem
wurden nach Schweden, Finnland und aach an
Unternchmen innerhalb Deutschlands Bleiazid-
Anlagen verkauft. Dazu gehbrien auch die Wer-
ke in S6mmerda und Empelde. Ab 1933 war es
jedoch verboten, solche Anlagen ins Ausland zu
liefern. Gebaut und eingerichter wurde dagegen
weiter in Empelde und in Frde. Die £ifa richte-
te hier Fertigungsanlagen fiir Zindmimel ein.
Auch die auf dem Reiflbrent emstandencn
Sprengstoff- und Sprenghapselanlagen in Mal-
chow und Wolfrarshausen sind von der Techn:-
schen Abteilung eingerichtet und mir qualifizier-
tem Zufa-Personal sowie unter der Leitung kun-
diger Ziifa-Leure in Betrich genommen worden.

Ziinder werden gebraucht

Bei aller so augenfilligen positiven Entwicklung
der Ziifa in diesen Jahren darf man nicht verges-
sen, dafl die Zeiv zwischen den beiden Kriegen
groBe wirtschaftliche Probleme brachte, mit eini-
gen Wechselbidern in produktionstechnischer
Hinsicht. Aber gerade in diesen Zeiven wir-
schaftlicher Instabilitit erwiesen sich der Ziinder
und die Sprengkapsel als erforderliches JDauer-
gut®, das man emntach brauchre, mal mehr, mal
weniger, aber ohne den es cinfach nicht méglich
war, die rwingend erforderlichen bergminni-
schen Férderungen beibehalten oder cingeleitere
geologische Verinderungen weiterbringen zu
kénnen. 5o heilt es im Beriche des Vorstandes
des noch als RWS firmicrenden Unternehmens
von 1926: Unsere Sprengkapsel-Abteilung har,
gestittzt auf grofe Exportlieferungen, bei ange-
meszenem Mutzen gute Umsitee erreiche. Die
Metallwarenfabrik hat ebenfalls zufriedenstel-
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lend gearbeiver.® Wohl gemerkt, das waren Fest-
sicllungen, dic in cine Zeit allgemeiner Wirt-
schaftsflaute fielen und die Umsdtze Jin allen Ab-
teilungen stark zuriickgingen®, wie an anderer
Stelle in dicsem Geschiftshericht vermerkt wird,
Aunch im Bericht liber das Geschifispahr 1927
hieifie es: _Dhas Geschiift in Sprengkapseln entwik-
kelt sich weiter, besonders auf den Auslands-
mirkren. Die Metallwarenfabrik arbeitet zufrie-
denstellend.® Die Produktion der Ziifa hielt also
auch im Aufwind leichter wirtschafilicher Erho-
lung mit. Schon Ende 1926 deutete sich eine Bele-
bung an, die sich in 1927 fortsetzte und die vor
allem .den new aufgenommenen Fabrikations-
rweigen auf dem Kunsistoffgebiet® einen erfrew-
lichen Aufschwung brache.

1928 zeigre sich in aller Deatlichkeir, welch gu-
ten Ruf die Troisdorfer Sprengkapsel internatio-
nal genofl. Als das Geschift mit Sprengstoff und
Sprengkapseln durch den Lohnkampf im nord-
westdentschen  Raum  zuriickging, gelang es,
Sprengkapseln in gesteigerter Menge auszufiih-
ren. Auch als sich bei schlechter allgemeiner
Wirtschaftslage Absatzschwierigheiten fiir ver-
schiedene Produkre ecinswellien, erwiesen die
Sprengkapseln ihre Durchschlagskraft: Die Um-
sitze konnten — besonders auf dem Exportsek-
tor — weiter gesteigert werden. Als sich aoch
1930 die Umséiize Jinfolge der ungiinstigen Wirt-
schafislage zuriickentwickelten®, konnte der
RWS-Vorstand im Geschiifisbericht feststellen:
Mit unseren Sprengkapscln und eclektrischen
Zilndern sowic in Jagd- und Sportmunition ge-
lang €5, ihn (den Umsatz) auf der Hihe des Vor-
jahres zu halten®,

e Entwicklungsarbeit und das unbedingte Stre-
ben nach Qualici hatven sich in der Zein der Mot
auspezahly, haten dann auch noch Absatz wer-
schafft, als Ausweglosighkeit die allgemeinen Pro-
dukvionskrifrte lihmre und durch mangelnde
Einkiinfre michts fir ine gesunde Innovation ge-
tan werden konnte, Anders in der Fifa, die
kaum pemals — die ung::.und{'ﬁ Enrwicklungen
der Kriege ausgenmommen — iiberschiumende
Expansionen, dafiir aber gesunde kontinuierliche
Entwicklungen zu verzeichnen hame. Sie mach-
ten Awsbauten méglich, wie sic oben skizzier
worden sind.

Amichi der KW Trobder! mit Lida, ou 1907

Generaldirektor Dr. Paul
Miiller versuchte zu ver-
mitteln

Diie engen Verflechtungen zwischen RWS be:
DAG mit den beiden Kommunen Troisdorf w
Sieglar wurden auch in den Jahren zwischen d
beiden Kriegen gepflegr. Die Notwendigkeir d
sich gegenseitigen Assistierens und Entgege
kommens verstirkue sich, vor allem in den wa
schaftlich wechselvollen Jahren. Dhas gegenseiti
Abhingigkeitsverhiltnis drilckre sich auch i
Wohnungsbau aus. Schon die RWS und spi
die DAG haren fiir thre Belegschaftsmirgliec
Wohnungen gebaut (siche auch an anderer 5t
le), aber unabhingig davon florierte auch ¢
Wohnungshau in den Kommunen, sobald wie
Vollbeschafiigung herrschue; ja, als das Une
nehmen Gber das sich bictende arbeitswill:
Kriftepotential der niheren Umpgebung hina
Mitarbeiter einstellic, dic sofort oder wenig s
ter mit ihren Familien nach Troisdorf ader Si
lar zogen, wurde der Ban von Wohnungen v
FANEIE-

Aber nicht nur in Fragen konkreter Beziehy
gen, wie sie einmal die Gas- und Wasservers
pung, die Stromzuleitung oder die Abwasserl
seitigung darstellt, war das Unternchmen gefs
dert. Es wurde auch in die seit der Jahrhunde
wende bis zum 1. August 1969 laufenden ine
kommunalen Streitigheiten hineingezogen.

Hamen die ersen erworbenen Grundstiicke a
schlieBlich auf dem Gebiet der seit 1900 selbstd
digen Gemeinde Troisdorf gelegen, so dnde
sich das bald: Dde RWS mulite auf Gelinde :
riickgreifen, das politisch nach Sieglar gehée
Durch die Zugehdingkent des RWS5-Arcals
rwei Gemeinden und die damit verbundene A
teilung der zu zahlenden Gemeindesteuern, er
ben sich nicht gerade geringe Rivalitinen.

Troisdorf schielte nach Oberlar

Schon 1906 hatte Troisdorf den ersten, noch =
haften YVersuch gestartet, den Machbarart OF



lar einzugemeinden.” Der Sieglarer Birgermei-
ster Lindlau wies in ciner Denkschrift am 7. Juli
1922 auf diese erste Amacke Troisdorfs, auch in
den Besitz der Lindereien zu kommen, auf die
sich die RWS jenseits der Troisdorfer Gemeinde-
grenzen ausgedehnt harve, hin.

Ennnern wir uns: Die ersten Zilifabauten entstan-
den ausschliefilich auf Troisdorfer Territoriam,
beim Sprung Gber die heutige Kaisersirafle aber
wurde mehr und mehr auf Sieglarer Gemeindege-
biet gebaut. Die F-::l|g=: e Stenern, die zunichst
nur nach Troisdorf flossen, wurden entspre-
chend dem Anteil der Fabrikationsbauten aufge-
schliisselt. Das aber bedeutete bei der Expansion
nach Norden zunchmend héhere Einnahmen fir
Sieglar, zu dem auch der Otrsteil Oberlar gehire,
und nahezu stagnierende Steverzuflisse fir Tro-
isdorf. Wiirde, so schreibt Lindlau in seiner
Denkschrift, Oberlar zu Troisdorf kommen,
wire die Restgemeinde Sieglar und die Resthiir-
germeisterei Sieglar auf das empfindlichste ge-
schidigt, ihrer Haoptsteuerkraft beraubt und
dann Giberhaupt nicht mehr lebensfihig. Lindlau
sah jedoch ein, dafl die Grenze zwischen Trois-
dorf und Oberlar auf Daver niche 2u halten war,
und riet deshalb zur Verschmelzung der beiden
Cemeinden. Aber Troisdorf reflekuierte zu-
niichst nur auf Oberlar. Lindlau lieB sich jedoch
nicht entmutigen, er steckie viel Energie in seine
weiteren Fusionsbemiihungen. Im Mai 1922
wandie er sich an Generaldirekvor Dr, Paul Mil
ler um Unterstiitzung. Paul Miiller schrieb dar
auf postwendend an Landrat Strahl, also den
Dhienstvorgesetzien des damaligen Troisdorfer
Biirgermeisters Wilhelm Klev.

Statt einer positiven Reaktion gab e weitere
kommunale Rangeleien, die zu nichis fithrien,
datilr aber das politische Klima stark negativ be-
cinfluiten.

Als Lindlay Dy, Paul Miller im Juli 1922 von
dem ablehnenden Beschluff des Troisdorfer Ge-
meinderates zur Fusion unterrichtete, schrieh
Mauller nochmals, hatte aber schon die Befiirch-
tung, dafl da vorliufig nichts mehr zu machen
sein disrfie. Dies bewahrheitete sich, zumal der
starke Befiirworter eines kommunalen Zusam-
menschlusses, der Sieglarer Blirgermeister Lind-
law, von den Besarrungstruppen voribergehend
auspewiesen wurde, Als dann zwei Jahre spiver
erncul Anstrengungen unternommen wurden,
zu emer Verenigung der beiden Gemeinden zu
kommen, stellte man fest, dal 7710 des Gelindes
der RWS und 6/10 des Bahnhofs Troisdorf auf
Sieglarer Gebiet lag;zn- Aber auch diese newe
Runde, wie auch die von 192829, die Bemiihun-
gen wihrend der Mazi-Zeit und nach 1950, fithr-
ten zu keinem konkreten Ergebnis.

Das Gerangel iiber Jahrzehnte hielt uwnd nahm
manchmal nicht gerade héfliche Formen an. Die
RS, spiter die DAG, und auch noch die Divna-
mit MNobel Aktiengesellschaft hatte es bis 1969
mit zwei Kommunen zu tun. Erst mit dem Ge-
setz zur MNevordnung des Bonner Raumes wur-
den Troisdorf und Sieglar, zusammen mit dem
ehemals zur Gemeinde Lohmar gehfrenden Hei-
dedorf Alvenrath und den nérdlich der Sieg lie-
genden Teilen der Gemeinde Menden (Friedrich-
Wilhelmshiitte), zur Stadt Troisdorf zussmmen-
getalis, Erst ab 1. August 1969 liegt das grifice In-

dustricunternchmen des Bhein-Sieg-Kreises kom-
plett auf Troisdorfer Terrivorium, erst ab diesem
1. August hat es die Dynamit Nobel AG mat mur
einem kommunalen Partner zu tun.

Scheinanlagen bewahr-
ten sich

Als der Zweite Weltkrieg ausbrach, stellte sich
die Sitwation fir die Ziifa véllig anders dar, als im
Weltenbrand von 1914—<18. Zwar hatic ¢ auch
1917 und 1918 Fhegeralarm gegeben, aber kein
Angnff war auf das Werk geflogen, keine Bombe
in seine nihere Umgebung abgeworfen worden,
Was 1914—18 noch in den Kinderschuhen szeck-
te, das Bekimpfen von Erdzielen aus der Luff,
hatre sich zu einer \'Eiuig :-r:ll:nindi#n SErategi-
schen Waffe entwickel. Micht nur im Vor
marsch der eigenen Armeen suchte man kriegs
entscheidende Wenden zu erzwingen, sondern
auch durch Zerstérung des kriepswichuigen Po-
tentials und durch Demoralisierung der Bewilke
rung. Die Gefahr fiir die Ziifa kam — jedenfalls
vorerst — ausschliefllich aus der Luft. Gegen
Luftangriffe erwies sich die aus anderen sicher-
heitszechnischen Grinden verfigte starke De
zentralisation im Werk und die Abschirmung
durch Erd- und andere Schurzwille als wirkungs-
volle Hilfe, mehr aber noch das Eingebettetsein
in eine Parklandschaft. Eine Zusammenstellung
fiir das Strategische Bomberkommando der US-
Strestkrafte spricht denn auch davon, daff die
Ziifa in einem bewaldeten Teil des Werksgelin-
des liegt, (wihrend die Kunststoffabrik, die den
griferen Teil des Gelindes belegt, Jhas no natur-

al camouftlage™)."

Die Ziifa gesucht

[he Tasache, dafl schon in den ersten drei
Kregspahren ungezihlie Leuchtschirme iiber der
Ziifa gesevzt wurden, miissen so gedeuter wer-
den: Man kannte die Zielrichtung, konnte aber
das wichtige _targer® nichr sichren. Das um so
weniger, als mit den im Standort stindig wech-
selnden Scheinfabriken in ndchster, aber unge-
fihrlicher Machbarschaft, viele Fallen pelegr wa-
ren. Auf die Scheinfabriken in der Heide, am

Ortsrand ‘.‘i-]:li{“h, im fskalischen Wald und nahe
dem geriumten Heidedorf Altenrath, schnell aus
Pappe, Latten, Sperrholz angefertigt und mit aus
sicherer Entfernung zu schalienden, abgedunkel-
ten Lampen bestiickt, wurden Tonnen won
Spreng- und Brandbomben abpeworfen. Die
Ziifa aber blieb in dieser Phase der susschliefilich
nachts durchgetihreen Angriffe unbehelligr, we-
nigstens runichsz,

Gestder ledighch durch die Fliegeralarme, konn-
te die Produktion in der kriegshedingten Weise
gesteigert werden. In dem schon genannten ame-
rikanischen Bericht wird die durchschnitliche
Monatsprodukeion fiir 1943 in Mitropenta for
detonating cord™ mit 35 Tonnen und fiir 1944
mit 24 Tonnen angegeben, die fiir Tetryl mix 20
Tonnen fir 1943 und 25 Tonnen fir 1944, Vor-
geschen als Monatsproduktion in Metallhillsen
waren 25 Millionen Stiick, geschafh wurden, im-
mer nach dem US-Bericht, 1943 im Monats-
durchschnict 23 und 1944 26 Millionen Stiick.
Dazu kamen noch 1,5 bew. 1,4 Millionen Ziind-
pillen und 14 bzw. 15 Millionen Sprengkapseln
und noch 2 bzw. 1,6 Millionen elektrische Ziin-
der. Schluffolgert denn auch der US-Berichter-
statter: Das Werk ist der groflee ,producer of in-
dustrial detonators and fuzes in Europe'®. Trotz
dem: Seine Rolle in der Kriegsindustrie war von
geringer Bedeutung, wenn man davon absieht,
wie wichtig diese Ziinder fiir den Bergbau waren.
Die US-Experten meinten, daf die MNihe der
Grenze (only five miles from the River Rhine)
die deutsche Regierung veranlaBr habe, das Werk
sabzuschreiben®, sprich, es micht mit kriegsent-
scheidenden Fabrikavonssuftrigen zu belasten,
ein grofier Vorteil, wie sich nach dem Zusam-
menbruch zeigen sollte,

Angst vor Sabotagetrupps

D genaue Auflistung von Gebiuden und Pro-
duktionsmengen in Hinden der Amerikaner ist
augenscheinlich schon vor der Besstzung angefer-
tigt worden. Man hatte also genaue Kenntnisse
iber den Aufbau des Werkes. Waren Spione in
der Z@fa? Die Furcht vor thnen, aber auch vor
Sabotagetrupps, trieb jedenfalls selesame Bliten,
Am 3. September 1940 wurde zur Abwehr sol-

Jubillbsmurier der Techaischen Abgilung b [abee 191%

35



cher Trupps cine Kompanie Landesschutzen
zum Schutze der Troisdorfer Werke® abpestellr.
Sie hatte die alleinige Aufgabe, die Ziifa vor engli-
schen Sprengkommandos zu sichern. Man be-
fiirchtete nimlich, da8 die Briten versuchen wir-
den, Fallschirmspringer abzuserzen, die das Un-
ternehmen in die Luft jagen sallten. Die Briten
dachten aber wohl nicht an ein solches Himmel-
fahrskommando. Sie versuchien es mit unge
zihlen Bomben, aber die DAG blieb unbeschs-
digr. Uber Monate hinweg inderte sich das Bild
nicht. Am 17. Mai 1941 krachie cine griflere
Menge Bomben in eine neue Scheinfabrik der
DAG. Eigentliche Werksanlagen wurden in der
Mache zum 16. Juni 1941 von 3 Spreng: und 13
Brandbomben getroffen. Alle tielen aber in san-
diges Waldgebier, chne Schaden anzurichren. Le-
diglich eine Wasserleitung ging zu Bruch.

Zwei GroBangriffe

Es wikrde zu weit fihren, alle Angriffe aufzufiih-
ren, die Troisdorf und damit die DAG in diesen
Kriegsjahren erlebt hat. Bleiben die GroBangriffe
am 28. und 29. Dezember 1944, die das Unter-
nehmen entscheidend rrafen. An diesen Tagen
ficlen mach US-Angaben 364 Bomben auf das
Werksgelinde (das hier mir 380 acres angegeben
wird) oder umgerechnet erwa 100 Tonnen Bom-
benlast.,

Bis zu diesen beiden Groflangriffen — auch vor-
her hatte es bei kleineren Angriffen schon Aus-
fille gegeben — lief die Produktion nur wenig ge-
SLM welter.

Nun waren das Werk und — in verheerender
Weise — auch die Ortschaft getroffen, als in die-
sen betzten Dezembertagen des Jahres 1944 der
Bombenregen auf Troisdorf niederging, Uhber
250 Tote zihhe man, darunter jedoch keine in
der Ziifa, wohl weil der Angnff nachts erfolgte.

Am 11. April 1945 zogen die Amerikanerin Trous-
dorf ein. Um 6 Uhr standen sie in der heutigen
Taubengasse, von Lohmar aus vorriickend. Ge-
gen 10 Uhr erreichten amerikanische Truppen
die Parrkirche 5t. Hippolytus in der Mite der
heutigen Altstade. Aber erst am niichsien Tage
gegen 17 Uhr herrschie Rube. Die Amerikaner
hatten durch einen konzemtrischen Angriff den
letzven Widerstand, der in den Kléckner-Mann-
saedi-Werken geleistet wurde, gebrochen. 5o
fort nach ihrem Einmarsch besetzien die Ameri-
kaner das Werk, dic Tore schlossen saich, Am 8.
und 11, Mai besuchte eine US-Kommission die
DAG. Wenig spiter gab sie die Erlaubnis zur In-
standserrung der wichrigsten Fabrikationsraume.

Wie aber sah es im Werk aus, das noch 1881 Mir-
arbeiter im Ziifa-Bereich gegen Kriegsende be-
schiftigt hatte?

Anton Engelmann spricht davon, dafl 60 Prozent
der Gebiude in der Zifa zerstiim waren. Die
Amerikaner sagten &5 in ihrem Berichr etwas de-
taillierter: Das Walzwerk lag vollstindig zersutn
da, das Matriumazidwerk zu 70 Prozent. Den
Tank fiir flidssiges Ammoniak hate es aus der
Verankerung gerissen, er blieb aber unbeschi-
digt. In der F.E.Z. galten fiinf Maschinen als veil-
weise unbrauchbar, die Garage und die Feuerwa-
che lagen total danieder. Das Ziifa-Labor war
ebenso komplett vernichtet wie der Bau zur Her-
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Sprengkapsel - Was ist das?

Soviel ist heute sicher: Ohne Spreng-
kapsel gibe es modernes, zielgerichte-
tes, genau abgestimmtes und sicheras
Sprengen nicht, ja, ohne Sprangkapsel
wire die Entwicklung der heutigen
Sprengmittelindustrie nicht so rasant
verlaufen, wie das seit der EinfGhrung
des Knallguecksilbars durch Alfred No-
kel zu registrieran ist. Was aber ist die-
se Sprengkapsel, und wie kam Alfred
Mabel zu ihr?

Die Idee post festum nachvallzogen, er-
sehalnt, wie meist in solchen Fallan,
simpel, und doch war der Gedanken-
gang bahnbrechend. Spulen wir des-
halb den Geschichisfllm etwas zurfck.

Das Schwarzpulver beherrschte Jahr-
hunderte hindurch das Feld der Sprang-
mittel. Wollte man a5 zur Explosion
bringen, stopfte man &5 in einen Bahal-

ter oder preBte es in ain Bohrloch, das
mit einer Lunte oder einem Halmzonder
imit Schwarzpulver gefdliter Strohhalm)
varsehen war. Uber die Lunte oder
den HalmzOnder versuchie man, die
Schwarzpulvermenge zur Explosion Zu
oringen.

Das Varfahren hatte, wie sich leicht er-
sehen 1&Bt, seine Machteile. Einmal
blisb — zumindest beim Halmzinder
oder, wenn es die Umstinde nicht an-
ders erlaubten, auch bei der Lunie —
for den ZO0ndenden nicht viel Zail, in
Deckung zu gehen. Zum anderen ge-

schah as immer wieder, dab der Z0nd-
vorgang nicht kontinulerlich ablief oder
gar abbrach. Das Nachsehen kam fast
dem Leuchten mit dem Streichholz im
Benzintank gleich. SchlieBlich hatte
das Schwarzpulver nur aing Daflagra-
tionsgeschwindigkeit von 300 Metern in
der Sekunde aufzuweisen. Das badeu-
tete: Hartes Gestein widerstand der
Sprangung.

Mun hatte Sobraro 1847 mit dam Mitro-
glyzerin ainen wirkungsvolleran Spreng-
stoff entwickalt, den Alfred Nobel seit
1862 fabrikmagig herstellte, der gegen
Schlag und StoB empfindlich war, je-
doch durch Flamme gezdndet, nur ab-
brannte ohne zu explodieren (wie nahe-
zu alla modernen Sprengstoffe). Schiob
man dieses alige, schwach gelblich ge-
farbte Sprengdl in ein Bohrloch, explo-
diarta a5 zwar, wenn man diese Explo-

sion durch eine gezindete groBere
Menge Schwarzpulver sinleitete; aber
diese Explosion verlief ungleichmabig
und lied deshalb in ihrer Wirkung stark
2u winschen Obrig.

Mach jahrelangen mehr oder weniger
erfolglosen Versuchen fand Alfred No-
bel heraus, daB die Explosion von Mitro-
glyzerin und des von (hm erfundenen
Dynamits nicht nur im Bohrloch, son-
dern auch ohne jeden Einschlug im
Fraien sicher und glelchmagig erfolgte,
wenn er sie durch gine kleine Meanga
won ainem halben bis sinem Gramm
Knallguecksilber ainlaitete, die in aina
KupferhQlse eaingepreBt war. Die
Sprengkapsel war erfunden. MNobel
steckte sie in den Sprengstoff hinein,
varsah sie mit einer Zondschnur —
Bickford hatte sie gefertigt, indem er
Schwarzpulver umspinnen lied —, die
durch Funkenzondung das Knallqueck-
silbar und damit das Dynamit zur Explo-
sion brachte. Dieses Dynamit detonier-
te mit einer Geschwindigkeit von 7000
bis 8000 Metern in der Sekunde, war
also in der Umsetzung etwa 20mal so
schnell wie Schwarzpulver. Die Wir-
kung war entsprechend nicht maehr
schieband wie belm Schwarzpulver,
sondern zermalmend wnd zerschmet-
ternd. Hartes Gestein hatte gegen per
Knallguecksilber gezindetes Dynamit
keine Chance mehr. Mun galt Knall-
quecksilber als nicht gerade neu. Das
durch Ldsen von Quecksilber in Salpe-
tersdure und Eintragen der Ldsung in
Alkohol entstehende Knallquecksilber
war schon in den 20er Jahran des vori-
gen Jahrhunderts bel ZOndhdtchen ver-
wendet worden, die man In Geschosse
for Handfewverwaffen elinbaute.

Alfrad Mobel hatte also dem Sprung
vom Zondhotchen zur Sprengkapsal ge-
schafft. So klein dieser Schritt rdckblik-
kend erscheinen mag, die Einflhrung
von Knallguecksilber als InitialzOnder
revolutionierte die gesamte Spreng-
technik, Mit Knallguecksilber konnte
das Dynamit so gehandhabt werden,
dab seine Explosivkraft voll zur Geltung
kam. Mit Hilfe der Sprengkapsel erst
wurde @s méglich, Tunnels in die Felsen
zu sprengen (Gotthard- und Simplon-
tunnel), grofere Kandle (Panamakanal)
2u bauen und den Bergbauw zu moderni-
siaren.

Die von Alfred Nobel erfundene Speng-
kapsel ist spater — wile aufgezeigt —
verschiedentlich verndert wordan,
doch die Grundidee und die Aubere
Form der Kapsel bestehen haute noch.

Da Knallquecksilber teuer ist, suchte
man schon bald nach sainer Einfdh-
rung in die Sprengkapselfartigung nach




Wegen, s durch billigera und stérkere

Sprengstoffe zu ersetzen. In der Tat ge-

lang @s, gegen Stof und Schlag unemp-
| findliche Stoffe herauszubringen, die in

Sprengkapseln gepackt und mit einer

kiginen Menge Knallguecksilber verse-

hen, den verbesserten Zweck erfdliten:
| Das Knallguecksilber brachte den un-
| empfindlichen Sprengstoff zur Explo-
sion und der wiederum zOndete die
Sprengpatrone oder die Sprangladung.
Ein Vorgang also in drel Schritten und
doch sekundenschnell ablaufend.

| Der erfolgreiche Durchbruch bei der Su-
che mach Ersatz for Knallguecksilber
gelang den Zifa-Chemikern mit dem

Bleiazid. Es zeigte manche Vorzdge ge-
genlber Knallguecksilber, konnte aber
abenso direkt durch Funken- oder
Flammenzindung zur vollen Explosion
gebracht werden. Zudem brauchte man
von Bleiazid eine geringere Menge als
von Knallguecksilber, und die mit Blei-
azid geflliten Sprengkapseln werden
weniger durch ungOnstige Lagerung in
feuchter Luft beeinfluBt als Knall-
quecksilber-Sprengkapsain.

Die Bleiazid-Kapsel setzte sich derar
durch, dai Ende 1929 in der Z0fa 70 Pro-
zent aller Sprengkapseln aus Alumi-
nium-Bleiazid- und nur etwa 30 Pro-
zent aus  Kupfer-Knallguecksilber-
Sprengkapseln bastanden.

stellung der Zinderdrihte mit der Ummanie-
lungsanlage, das Sprengschnur-Gebdude dagegen
nur beschidigr. Dier Baw, in dem elekirische Ziin-
der hergestellt wurden, mufiee als vollig un-
brauchbar angesehen werden, der Sprenghkapsel-
betrieb war als Folge eines Feuers explodiert. Das
Sprenghapsellager, von Schutzwidllen umgeben,
hatte einen MNahkrepierer. Die Wille stiireen
ein, aber eine zweite Explosion im Lager blich
aus. Der Bau 725 zur Hersiellung von elekin-
schen Ziindern mit Sprengkapsel lag ausgebrannt
da, der Baw 730, der demselben Zwecke diente,
bt sich veilweise zerstére dar. Fin Lagerraum fir
Ziinder und Sprengkapseln war explodiert, die
ibrigen Labors in unterschiedlicher Weise be-
schidigr, wie auch acht von den zwilf Pachriu-
men. Die grofien Zifa-Magazine, in denen nach
dicsen US-Angaben cine Million Sprengkapseln
lagerten, haten michts abbekommen. Im Walz-

werk befanden sich nech vier Walzen in gutem
Zustand.

Drie Amerikaner sprachen denn auch von chaoti-
schen Verhiltnisen, 5Sie fanden, als sie zur In-
spektion kamen, keine Torwachen vor, dagegen
wurden nichtauwtorisierte Requisitionen festge-
sielle. Gegen Abend ertappten sie cinen Armee-
Leurnant, der die letzie Pumpe, die o3 im Werk
gab, mitnahm. Es muBte also etwas geschehen,
rumal die Kommission nicht wufite, was ge an-
gesichis der ungeklirten Verhilunisse mit den
400 Tonnen MNitrocellulose anstellen sollve, die
man noch vorfand. Sie konnten, hatte weiterhin
pedermann Zutritt zum Werk, lescht r.|:|:||-::-|.iieren.
Unter dem Diruck dieser Verhilonisse und unter
dem Aspekt, dafl miglichst schnell wieder Ziin-
der fiir den H-ergh:.u ]:lrudu:.:i.en werden muliten,
gaben die Amerikaner die schon oben genannte
Aufrium- und Instandsetzungsgenchmigung. In

die Lisfa kehrte wieder — wenn auch in besche-
denem Umfa.rlg = Leben ein.

Wiederaufbau und
Weihnachtsaktion

Glicklicherweise hatten einige Maschinen, aber
auch noch Rohstoffe und Halbfabrikare, dac In-
terno Gberstanden. Mit ihrer Hilfe konnten
schon im Juni die ersten Sprengkapseln und Zeie-
ziinder hergestelle werden, nachdem die an ihre
Arbeitsplitze zuriickgekehrien rund 400 Mitar-
beiter unver schwierygsten Bedingungen naotdiird-
tig aufgerdume hatten. Der sehr schnell wieder in
Gang kommende Bergbau bendtigie dringend
Sprengmittel, wenn die von ihm geforderten Fér-
dermengen (darunver gewaltige Cluantiviten an
Reparationen) erreicht werden sollien. Im Juli
::ingen die Anﬂmkmngen an die :'fii.F:r rumal
auch Zindmiwel fiir die Minenriumung in der
Mord- und Ostsee gebraucht wurden. Auch sie
muflte die Zifa liefern. Es war der sogenannie
Doppelziinder, der aus zwei verschiedenen Zeir-
stufen bestand, die zusammengekuppeht waren
und zum Riumen von akustischen Seeminen
dienten. Produktion und Wiederaufbau mullsen
abko parallel laufen und das alles unter alliierter
Kontrolle. Die US-Soldaten waren bald von briti-
schen Truppen abpelisr worden, denen spiter
Belgier folgren. Die Belgier hatten am Tor V (die
Piérnerloge eingeschlossen) eine Wacheinheit
stationiert. Vion hier aus ging stindig eine Drei-
Mann-Streite durch und um die Zisfa. Der cigene
Werkschure war mit der Torkontrolle in den
wieder aufgrh:ut:n Teill des Hilsenbetriehs ver-
legr worden.

e Englinder zeigten sich hiichst interessiert an
allen techmischen Einnichtungen der Zifa. Vor
allem der Fertkompensator hatte es ihnen ange-
tan. lhre Spezialisten suchren rusammen mit
Amenkanern in allen Betrieben nach ihnen bis-
her unbekannten Einrichtungen, Maschinen und
Apparaten. 50 galt ihr Interesse neben den von
der Zifa entwickelten Kompensatoren mit hy-
draulischer Steuerung und Regelanlagen auch
den Temperaturreglern in den TrockenhSusern.

Diie geserzliche Grundlage fiir das gesamie Giffent-
liche Leben boten die Gesetze und Verfligungen
der Militirregicrung vom 1B, Scptember 1945,
Diese Gesetze lieflen den Besatzern weitgehend
trese Hand. Sie verfiigien, der besseren Kontrolle
wepen, dafl nur das Tor V gedffnet wuarde, Stren-
ge Visitatiomen waren an der Tagesordnung.

Meben Produktion und Wiederaufbau rar die
Diemontage als wichtiger Fakvor im Betriehsab-
lauf auf, S0 muflie die kompleme newe, kaum in
Betrich gewesene Nitropenta-Anlage demontiert
werden. Uber diese Anlage hinaus ging, bedingt
durch die streng ausgeiibte Kontrollfunktion der
Alliierten, manches Know-how in andere Hinde
iiber. Auf der anderen Seite havte eine langsam
einseizende Liberalisierung im  wissenschaftli-
chen und rechnischen Bereich dem Austausch
von Informationen zur Folge. S0 gab ez Mach-
richten liber neue Fertigungstechniken im westhi-
chen Ausland wie auch iiber die Verwendung
von Hartmenall als Werksvodf fir Schait-, Stanz-
und Zichwerkzeuge, Gerade die Einfiihrung von

Moghoeguchaft der Fifs am Ende des sweiten Welt kg
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Harvmetall wurde in der Ziifa als grofier Gewinn
betrachict. Eine auf Gberkommenen Ertahrun-
gen aufgebaure spezielle Hartchromanlage er-
mbghichte lingere Standzeiten bel Zichwerkzeu-
gen fiir die Mipfchen- und Hiilsenfertigung.

Solche Verbesserungen kamen naturgemifl der
zih anlaufenden Produksion zugute. Sie hatte ab-
soluten Vorrang hinter der mit Druck geforder-
ten Demontage, aber vor dem Wiederaufbau, der
zuriicksichen und aut das Motwendigsie zu-
nichst beschrinkr bleiben mufie,

Loks lieferten Dampf

Um den fir die Beheizung der Trockenhiuser
und die Fabrikarionsriume dringend bendtigten
Dampt erzeugen zu kinnen, wurde ein mobiler
Dampfkessel besorgt. Seine Produkrion ergine-
ten zwei von der Bundesbahn gelichene Loks. Sie
standen am Brandenburger Tor® auf einem
Gleis, das von der Tetrylanlage heranpefiihr
worden war. Diese Loks mufiten Tag und Machs
betreut werden.

Alls glickliche Fiigung erwies sich, dall die Werk.
zeugmaschinen bis auf wenige Ausnahmen erhal-
ten waren und dic Werkhalle der TA mur Teil-
schiden crlitten hate. Die Dicher konnten
schnell wieder notdirftig gedeckt, die scheiben-
losen Fenster mit Brettern und Kunststoffplatten
wertterfest gemacht werden. In der so hergerich-
teten Halle wurden die niitigsten Werkzeuge fiir
die Fertigung und die erforderlichen Reparatu-
ren durchgefihr. Einen Birobetrieh im heun-
gen Sinne gab es in der TA niche. Im jerzigen
Werkstattbiiro, damals wesentlich kleiner, stan-
den for Peter Willmeroth ein Reifibrett und fir
Betriebsleiter Ewald Hennig ein Schreibtisch, der
pdoch auch von allen Mitarbeitern mitbenutz
wurde,

Den Stammarbeitsplatz, wie er heute selbsiver-
sindlich ist, gab es in dicsen Aufbaumonaten
nicht. Jeder mufite dort anpacken, wo seine Kraft
gefordert war, So sah man nicht selten Meiser
und leitende Angestellte im  Blaumann® Seite an
Seite mit den ansonsten untergeordneten Arbei-
tern in den Riumtrupps Hand anlegen.

LUim dringend bendtigres Material heranschaffen
zu kimnen, wurden cinige vorhandene Lastwa-
gen repariert und wieder flott gemacht. Es gab ei-
nen einzigen Personenwagen, einen DEW-Mei-
sterhlasse, den Direktor Habbel benutzie, wenn
er zu auswirtigen Besprechungen mit den Mili-
tirs mulite. Um dieses altersschwache Vehikel
standig einsatzbereit zu haben, stellie man in der
Fachwerkstart Hau in Oberlar vorsicheshalber
einen Austauschmotor bereit.

Vom Teamgeist und der hervorragenden Koope-
ration in diesen Wochen schwirmen noch heute

alee Zifaleute, wenn auf diese schwienige Aul-
h:upl!.u: die Rede kommt. Dall s in verhilini-
miflig kurzer Zeit gelang, die Produktion wisder
in Gang zu bringen und schnell auszuweiren, ja
wieder nahezu normale Verhilinisse in das Un-
ternchmen zu bringen, wird nicht zulerzr auf den
Einsarz von Direktor Habbel zurickgefithry, der
neben einer zielgerichteten, weit vorausschauen-
den Mlanung auch den notleidenden Menschen
sah., Habbel erkannte, dafft Hilfe fiir den hungern-
den Mitarbeiter Fortkommen fiir die Ziifa be-
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Kampf der Wohnungsnot

Der stark dorflich strukturierte Aufbau
Troisdorfs wund Sieglars und der da-
durch bedingte Mangel an geeigneten
Unterkdnften for die Mitarbeiter veran-
laBte die RWS, sich schon sehr froh auf
dem Wohnungsbausektor zu engagie-
ran. Das geschah auf zwel Ebenen:
Das Werk baute eigene Wohnungen
und bateiligte sich an Vorhaben der bai-
den Wohnungs- und Siedlungsbauge-
nossanschaften in Troisdor! und Sieg-
lar. Der Erste Weltkrieg hatte deutlich
gezeigt, wie problematisch es war, auf
Dauer 3000 und mehr Baschaftigie in
Heimen unterbringen zu missen. Das
Werk muBte interessiert daran sein, we-
nigstens eine gewisse Stammann-
schaft in Troisdorf und Umgebung sal-
haft zu machen. Da der normala Trois-
dorfer Immobilisnmarkt Kaum zusatzli-
| chen Wehnraum hergab, muBte das
|  Woerk salbst aktiv werden. 5o batailigte
| sich dis RWS maBgebend an dar Grin-
dung der Gemeinndizigen Wohnungs-
baugenossenschaft Troisdorf im Jahre
1918, einem Bauversin, der sich als sat-
zungsgemébe Aufgabe das Ziel geaselzt
hatte, den Mitgliedern Kleinwohnungen
zur Miete oder zum Erwerb zu verschaf-
fen. Es ging in erster Linie um die Mit-
borger, die selbst nur einen geringen
Kapitaleinsatz leisten konnten und
dennoch anstrebten, zu Eigentum zu
kommen, Die Gemeinde Troisdorf be-
grifite die Genossenschaft insofern als
willkommene Einrichtung, weil sie half,
die akute Mot auf dem Wohnungssektor
zu lindern und unschéne Bauldcken im
Ortsbild zu schlieBen. Bei der Stadter-
hebung Im Jahre 1852 hatte der sich
aus kleinsten AnfBngen heraus ge-
wachsene Hausbestand der Genossen-
schaft die Summe von 568 benutzbaren
Wohnungen erreicht.

In den Anfangsjahren der genossen-
schaftlichen Wohnungsbauarbeit en-
gaglerte sich die RWS nicht sonderlich,
was das Bauven mit dem Verein betraf.
Das Werk baute vielmehr in eigener Re-
gie und konnte bis 1925 insgesamt 225
Wohnungen for Arbeiter und Angestell-
te bereitstellen. Die Yerwaltung dleser
Wohnungen machte die Einrichtung ei-
ner gigenan Abtellung notwendig.

Erst in den Jahren 1935/36 bediente
sich die Dynamit-AG verstérkt der Er-
fahrungen der GemeinnOtzigen Woh-
nungsbaugenossenschaft, die sie mit
dem Bau won zweckgebundenen Woh-
nungen fir Reichsbahnbedienstete an-
gesammelt hatte. Mit UnterstiOtzung
der DAG wurde der Ursulaplatz, der

ehemalige Kirmesplatz, in der Ober-
stadt gelegen, bebaut. Es entstanden
2wllt Hauser mit 58 Wohnungen. We-
nig spater folgten Wohnzeilen am An-
noniswag, in der Paul-Kaller-Strafe und
an der FriedenstraBe, der damaligen
HindenburgstraBe (heute Siebenge-
birgsallee) sowie der ,Alten StraBe”,

1838 besal die DAG 328 Wohnungan,
davon hatte die Gemeinndtzige Sied-
lungsbaugencssenschaft Siaglar-Trois-
dorf 49 und die Gemeinndtzige Woh-
nungsbaugenossanschaft Troisdort
107 gebaut, 172 galten als .reine®
Warkswohnungen. Die Z0fa halte von
den Werkswohnungen 26 und von den
Genossenschaften 62 balegt. For 1939
sahan dia Planungen 58 Wohnungen an
der MOlheimer StraBe in Oberlar und
der HohenzollernstraBe, an der Berufs-
schule (damals am Hofweiher) 114
Volkswohnungen und am Trerichswai-
har in Siegburg 128 Volkswohnungen
VIO,

Gerade In diesen enddreibiger Jahren
wurden enorme Anstrengungen unter.
nammen, miglichst vielen Betriebsan-
gehérigen zu Wohnungen in der Nahe
der Produktionsstitten zu verhelfen.
Verstarkt selzte das Werk in diesen
Jahran vor allem auf dis Hilfe der Trois-
dorfer Baugenossenschaft, die wvon
1937 auf 1938 alleln 29 zusiizliche
Wohnungen beschaffte. Die Baugenos-
senschaft konnte denn auch 1942 stolz
vermelden, dab sle bis zu diesem Jahra
der DAG weiteren Wohnraum zur Verf-
gung gestelll hatte und das trotz der
Schwierigkeiten, dia schon die ersten
Kriggsjahre brachten. Auch am Wiadear-
aufbau nach dem Kriege bateiligte sich
die DAG. Bis 1962 baliefen sich dia Ge-
samtaufwendungen fOr den Bau wvon
Wohnungen fOr Werksangehdrige und
die Mitfinanzierung von Eigenheimen
auf runde 800 Millionen Mark. Einbazo-
gen war schon das fOnfstdckige Wohn-
haus Ecke Emil- und Paul-Miller-Strabe
als Beispiel eines fortschrittlichen
Machkriegs-Werkswohnungsbaus.

Zeichnete sich Ober viele Jahre das
Werkswohnungswesen vor allem durch
das preiswerte Angebot von Wohnraum
aus, 50 standen die vergangenen Jahre
ganz im Zeichen der Verbasserung der
Wohnqualitat. Bei der Modernisienung
von Werkswohnungen war das Trois-
dorfer Wohnungs- und Siedlungswesean
Vorrelter fOr die ganze Unternehmens-
gruppe Dynamit Nobel. Die Wohnungen
wurden mit neuven Badern, energilespa-




renden Helzungen und isoliervergla-
sten Fenstern ausgestattet, die Hauser
grhielten freundliche AuBenanstriche,
Und es zeigte sich, daB das Interesse
von Ledigen an einfachen Heimplatzen
meahr und mehr nachlie und stattdes-
san verstirk! eigene Kleinwohnungen
gefragt wurden. Deshalb baute man dle
vorhandenan Wohnheime in Apparte-
menth8user mit allen Einrichtungen
modernen Wohnkomforts um. Die posi-

[

deurete. So machte er Konzestionen, fir die man
heute kein Verstindnis aufbringen wiirde, weil
sie den Betriehsablauf zu sehr stéren, die aber
damals aus der Mot geboren die einzig richtige
Konsequenz darstellien. Es zeigie sich, dafs gelin-
derte Mot und menschliches Verstindnis die Ar-
beitsmoral festigte und den Wiederaufbauwwillen
starkte. Jeder sah, daft es wieder aubwins gi Mg,
dafl man wieder hoffen durfte und es sich lohnue,
kriftig zuzupacken.

Tabakpflanzen pikiert

In der Ziifa wurde unter diesem Aspekt manches
installiert, was sich der einzelne nicht leisten

tive Resonanz auf alle diese MaBnah-
men und die Vollbelegung aller Woh-
nungen zelgen, dab die Werkswohnun-
gen, die dazu noch eine ideale Lage ha-
ben, auch heute noch aine gern in Amn-
spruch genommene soziale Einrich-
tung sind. Im Jubildumsjahr 1986 ha-
ben in rund 800 Wearkswohnungen un-
gefahr 1700 Menschen elne modernean
Ansprichen genogende Heimstalt ge-
funden.

—

konnte, aber Suferst hilfreich im Selbstversor-
gungsbemithen war, 5o wuarde im Heizungskeller
der Werkstanthalle eine Schrotmiihle aufgebaur,
Sie stammie aus dem Satzbetricb und auf thr
konnte jeder die von seinen Angehdrigen gesam-
melten Kirner mahlen, die beim Ahrenlesen anf
den Feldern zusammengehommen waren. In der
Harterei lief eine kleine Schneckenpresse, in der
() aus Raps oder Bucheckern geprefit wurde. In
der Werkstann stand eine Schneidemaschine, auf
der selbstgezogene Tabakblitter geschniten und
auch Tabaksvengel noch zu JMachorka® zurecht-
pesturzx werden konnten. Spezialisten der Werk-
peugmacherei siten und pikierten auf dem
Werksgelinde Tabakpflanzen und gaben sie an

Arbeitskollegen fiir die Weiterzucht im heimi-
schen Garten ab. Die Direherei tertigte Feuaer-
zeuge. Die dafiir benttigten Feuersteine schnire
man aus Cerium, einem Rohstoff fiir die Spal-
zlinder-Fertigung. Fiir viele ausgebombee Fami-
lien baute die TA komplene Kiichenherde, zu
denen auch Kochtdpfe und anderes dringend im
Haushalt benditigte Gerat geliefert wurde. Die im
Handel nicht erhilelichen Sticke wurden unter
Mitwirkung des Betriebsrates zupﬂ:rilt.

Fwei Monare vor Weihnachten 1945 gab Dirck-
tor Habbel den Aufirag, innerhalb des Werkes
nach Ladenhiitern zu sechen, aus demen man
Kinderspielzeug fertigen konnte. In wielen Ge-
sprachen hatte er die Mot der vielen Frauen und
Miimer von noch in Gefangenschaft gehaltenen
Mitarbeitern erlebt, die nicht wufiten, was gie ih-
ren Kindern zo Weihnachten schenken sollien.
#u kaufen gab es praktisch nichts, und wer niche
<maggeln® konnte, ging leer aus.

Cublude der Werkadirekiion ws 1950

Mite November lief in der Ziifa eine Spielzeug-
fabrikation gleich an mehreren Stellen an. Der
Hiilsenbetriech stanzte Lochstreifen fiir kleine
Stabilbaukisten, und Peter Willmeroth fertigte
Skizzen fiir die Modelle und den Aufkleber fiir
die Pappkisten an, die in der Lichupauserei ver-
vielfiltigt wurden. Es waren alte Munitionsver-
packungen, die Jakob Schweikert im Versandbe-
trieh gefunden hatte. Die erforderlichen Schriub-
chen steuerte das Magazin bei. Die TA-Werkstatz
stellee den Inhale der Kisten zusammen, die Wo-
chen spiter unter den Weithnachisbiumen |il."gl.'11

x



sollten. In der TA wurden aber auch Rodelschlit-
ten, Wipp- und Schaukelpferde hergestellt. Daru
kamen Rechenmaschinen fiir ABC-Schiitzen,
wobei man statt der sonst Gblichen Perlen oder
Kug.nln Vcnjigerungski‘irper aus wrltupf:rtem
Eisen oder aus Aluminium nahm. Die Schreine
rei produzierte Puppenwagen, Wikrfel- und Ke
gelspiele, Enten und Dackel mit 'Wackelschoranz
und anderes Spiclzeug aus Hole. In der Anstrei-
cherel bekamen dic Dinge dann thren letzten
Schlliff. Die gesamte Fertigung hiitte einem klei-
nen Spiclzeughersicller alle Ehre gemacht. Insge-
samt konnten schhieBlich Giber 300 Spaclzcuge
tber den Betriebsrat an die Fraven noch nichi
heimgekehmer Mitarbeiter verschenkr werden.

Sohlen aus Mipolam

[ra es kein Schuhzeug zu kaufen gab und die Re-
paratur meist sehr schwierig war, richteten drei
Minner, die das Schuhmacherhandwerk erlermt
hatten, in einem Raum des Knallquecksilberbe-
wriches  eine Schubmacherwerkaan ein. Als
Schlenleder diente hartes Mipalam, Weich-Mipo-
lam dagegen gab das Material fir Sandalen,
Taschen, Portemonnaies und ihaliches her. Die
TA baute fiir die Schuhmacher-Werkstar eine
Putzmaschine mit Absaugvorrichiung. Aufier-
dem wurde eine Nihmaschine beschafft. Die
Zisfa half auch aufierhalb des Werkes, wo immer
es ging. 50 lieterte man eine Aufhingevorrich-
rung fiir die ersze Hz]telfhg_hu:kg auf der Oberlarer
Kirche, dic aus ciner Welle mix zorei Kugellagern
bestand, die aus Trimmern einer Gemiizetroks
lu:n.lnl:gq: in der F.E.Z. ausgebaut werden konn-
te. DAG-Mann Jakob Réhrig schweiliee die Vior-
richiung im Glockenstuhl zusammen. Dem Sieg-

larer Krankenhaus beschaffie die Ziifa cine ge-
brauchte Rontgenanlage und cine dampilbcheizte
Kichenpfanne.

Bai all diesen MNebenarbeiten kam der Wiederaut-
bau aber niche zu kure. Es g:h eine Menge zu
tun, und trotzdem zeige sich bald, dafi die Be-
triche micht voll ausgelastet waren. Jede Werks-
einheit suchte deshalb fiir sich, an Lohnarbeiten
zu kommen. 5o stelle die £iifa auf den Automa-
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ten, die nach und nach von den Auflenstellen zu-
rickkamen, Messingarmaturen her, die fiir Elek-
tro-Schalvgerive im PreBwerk der Kufa weiter-
verarbeitet wurden. Fiir eine Porzer Firma pro-
duzserte die Ziifa Aluminiumrollen fir Ton-
bandgerite in groferer Stiickzahl. Die Siegburger
Firma Walterscheid erhielt von der Zitfa die er-
sten im Einsatzofen gehireten Gelenkwellen.
Der Hiilsenbetrieh fertigte Lampensockel fiir
normale Glihlampen und auch iiber lingere Zeit
hinweg Hir Autoglithlampen in groBer Stiickzahl
an. Schliefilich lisferte die Zifa Aluminiumron-
den fiir Zahnpastatuben und dhnliche Teile.

In der Sprengkapselfabrik wurde gleich mit der
Wiederaufnahme der Arbeir im Mai 1945 die
Fiint-Tage-Woche cingefihr. Der Voreil dieser
Regelung: Alle erforderlichen Reparaturen, die
nicht wibrend der Arbeitszei c:]:d:igt werden
konnten, blichen fiir den freien Samstag. Sonn-
tagzarbeit war degegen in der Ziofa stets tabu,

Tomaten
auf Dachern gezogen

Aus viglen Nachkriegsberichten ist bekannt, wie
schwierig die Ernihrungslage der Bevilkerung
vor allem im Jahre 1945 war. Dhe Zifa-Mitarbe-
ter erhielten zwar eine Zusarzverpllegung, die so-
genanate Bergmannsruteilung®, eine Sonderver-
glinstigung fiir die Mirwirkung am Berghau, aber
dieses mit Wurst belegre Broachen, um das die
Ziska-Mitarbeiter glihend beneidet wurden, half
nicht durchschlagend. Dazu kam, daff die Ange-
hirigen zu Hause kaum geniigend zu essen hat-

D ZliFs-Dirckionen Pordinand Mabbal und soln Machiolger als
Warkliiwer von 1953=Eed [y, Hipsastich Wippoadahin

ten. Dheser allgemeinen Mot suchte man durch
den Ausbau ciner Werkskiiche abzuhelfen, gab
dazu pedes Fleckchen freies Land innerhalb des
Werkes fiir dic Anlage von Gemiisebeeten frei.
Auf dem Grundstiick, auf dem heure die Haupt-

verwaltung steht und das der Ziifa gehiirte, lege
man einen groferen Gemiisegarten fir dis
Werkskiiche an. Tomaten wurde der Vaorrang
eingeriumt. e wuchsen auch — neben den Ta-
bakpflanzen — auf den Dichern der heutigen Ni-
tropenta-Anlage. Hinter dem Chemischen La-
bor, wo sich heute das Behelfstor zum Sport-
bzw. Parkplarz Sffnet, legren Belegschaftsmitglie-
der schiitzungsweise 15 Kleingirten an. Im iibri-
gen Werksgelinde gab es noch Hihner- und Ka
ninchenstille, und Ziegen wnd Schafe, die Werks-
angehirige angeschatft hatten, weideten auf den
Schurzedllen,

e Arbeir der verschiedenen Riumkolonnen
fiihrie die wieder aufgestellie Baukolonne fory
Den Gebiudereparaturen stellien sich jedoch aul
den ersten Blick unbe:.-:wingh:.r erscheinende
Schenenigkeiten emigegen. Organisationstalem
Hans Seibert ging mit dem schon erwihnter
DEW-Meisterklasse immer wieder auf die j:.gl_'
nach Bezugsscheinen fir Zement, Kalk, Hols
und m::‘igcn Baumaterialien. Er erwies sich als
blendender Beschaffer. Fs Echn; thm SOHEAT, Kar-
toffeln fiir die Werkskilche zu ordern.

e alte Hauptverwaltung war im Marz 1942
durch einen der levzren groflen Luftangriffe zer-
suirt worden. Dier kleine erhalien geblichene Tei
wurde spiter beim Bau des Wissenschaftlicher
Laboratariums gegeniiber der jetzigen Hauptver:
w:.'ll:ung mit qinhﬂ:ng_:n. Deer "l.":rw:ltung abes
mangelte es in diesen Wiederaufbaumonaten ar
Platz. Fast alle Vorstandsmitglieder, die Sozialab
teilung mit der Pensionskasse, der Sprengstoff
verkauf, die H-rtrichu.:l!rrn:hnun; und der Einkau!
fanden in der Zilfa eine Bleibe.

Mit Zufa-fremden
Produkten durchgehalten

Ende 1945 kehrte Direktor Wippenhohn vor
Enlpc]dn' nach Troisdord zurick. Als ehemaliges
Leiter dieser Fabrik brachte er grofie Erfahrung
auf dem Gebiet der Metallverarbeitung mit. Ex
betreute zunichs besonders den Aufbau de
Walrwerkes und des Hillsenberriches. Von Em
pelde wurde auf seine Initiative ein Teil der Spe
rialmaschinen, wie sie fiir die l":trnn:nf{rtigun;
beniddgr wurden, nach Trotsdorf geschafft, s
beisprclweise Knichebelpressen, Mefimaschinen
Ru:inigungmmmmeln und Fhnliche Vorrichtun
gen, die dann spiter tar die ]"u:rt'iguni_" von Vieh
betiubungspatronen = die Genehmigung zu
Hrnl!l:|]u:||.|:; dieser Schlachtpatronen wurde 194
erieilt — Treibkartuschen, Jagdpatronen um
ihnlichen Munitionsteiben eingesetzt wurden.

Parallel zur Ubernahme dieser Maschinen fertig
te die TA-Werkstate die Schuﬂgeritr fiir die An
wendung dieser Tetle. Die Produktion der Treik:
kartuschen und Viehbetinbungspatrronen wurd
in den sopEnannien Revisionsstuben neben de
alten Dampfzentrale installiere. Spiver, nachden
das im US-Scktor gelegene Stadeln die Fertigun
wieder aufnehmen durfte, wurde diese fiir di
Ziifa etwas fremde Produktion nach dort verleg

D unter den DAG-Werken nur die Ziifa vou

den Englindern die Erlaubmnis erhalten hate
Ziindmittel und den erforderlichen Sprengstod



herzustellen, bekam die TA-Zifa den Audtrag,
die Herstellung von Jagdgewehren und Pulver
fitr Jagdpatronen zu planen. Mit Hilfe von zuge-
zogenen Fachleuten gelang es der Werkzeugma-
cherei, den Prototyp eines Jagdgewehrs zu ent-
wickeln. Es war eine doppelliufige Flinte, die al-
len schiefitechnischen Bedingungen entsprach.
Gleichzeitiy wurden die Maschinen fiir die Pul-
verherstellung, ein Pulverkneter, Fabrikar Wer-
ner & Pfleiderer, zwei Pulverschnsidmaschinen,
Fabrikar Krupp, und eine Kuplertrommel zum
Graphitieren des geschnittenen Pulvers aus den
Lweigwerken beschafft, die noch nicht wieder
wirken durfren.

Ay die Ziifa Mite 1945 die Herstellung von
Sprengkapseln und elekirischen Ziindern wieder
autnahm, konnten sich die Fachleute im Labor
auch wieder mit Entwicklunpsarbeiten und new-
en Versuchen auf dem Gebietr des Ziindmintelwre
sens fiir den zivilen Bedarf mit dem Fiel beschii-
tigen, die Sicherheit beim Schiefien im Bergbau
weiter zu erhihen. Meue Bearbeitungsmethoden
in der Werkstare wurden eingefithre, so das
spritedose Schleifen und das Arbeiten mit Dia-
:1'|Jr‘.[-f'i-.'|'|l|.'i.l'wi:rk.rcuprn an Hartmetallen.

Die Zindmittel-Erzeugnisse aus Troasdorf, die
noch aus der Vorkriegszeit auf dem Kontinent
und in Ubersee einen guten Buf besaflen, setzren
sich auch jetzt wieder dank ihrer |'||.'r1.'-::-rr.:.5.'= nden
Cualitdt durch. Sie erhiclten einen weiteren Zu-
wachs in Gestalt des Millisekundenziinders, der
1950 in den Handel kam und eine bedeutende
Umstellung aut dem Gebier der Sprenprechnik
zur Folge hae. Millisekundenziinder erleichtern
infolge threr sehr kurzen, exakien Intervalle das
Ziinden ciner grofien Anzahl von Sprengschiis-
sen, die im Vergleich zu den bisherigen Ziindern
mit einer oder einer halben Sekunde Abstand
cine ganze Rethe betrichelicher Viorteile bieten.
Mit dem Millisehundenziinder sei wahrhaft ein
Spitzenprodukr enrwickelt worden, lobee dann
auch die Fachwelr.

Im Jahre 1953 folgre der schlagwettersichere Mil-
lisckundenziinder, der es erlaubt, mit Wetter-
sprengstoff in der Kohle zu schieflen.

Mit wieder zunchmendem Absate in der sweiten
Hilfte der 40er Jahre — der Gebrauch von
Sprengstoffen und deren Herstellung war in ei-
ner Verordnung betreffend die Komtrolle und
Sicherheit von Sprengstotfen fur Industrierwek-
ke® wom 22 Oktober 1947 geregelt — konnie in
der Zifa zunchmend mechanisiert und erneuent
werden. Dhe Stopten an den Zinddrihten wur-
den gespritzt, die Ziindpillen angeschweiflt, bei
der Drahtisolierung pelang es, zwei Drihee
gleichzeitig zu ummanteln.

Es gelang schliefilich, die Fenhompensatoren (O-
Ringe am Kolben) zu werbessern und eine auve-
matische Sreverung der Pressen einzutiihren

Faltmaschine

Dem automatischen Falen von Zinderdrihten
waren unendlich viele Uberlepungen und Versu-
che fiber Jahrzehnie hinweg vorangegangen. 40
bis 50 Frauen und einige wenige Minner standen
an den .i||hl:r;|,'|.'h:.1n.|'|!cn Fal '|-'-I1I'Fi|.'|'|l!l.l|'l£|,'!1, daru
kamen noch die, die auswins dieses Fiinde rpup-
pe genannte gefaltete Dirahtpaar in Lohnarbein

Der Mensch stand fiir ihn stets im Vordergrund:

Ferdinand Habbel

Er hialt .seine Zofa® keineswegs far
den Mabel der Welt, dafir war der prak-
tizlerenda Katholik wnd weitsichtige
Kommunalpolitiker Ferdinand Habbel
zu sehr realitdtsbezogen. Aber der 1924
nach dem Chemiestudium in Monster
und Aachen als Betriebsassistent bei
der RWS eingetretena junge Diplom-In-
geniaur sah in der Fabrik, in der er 1928
Betriebslaiter und 1938 Direktor wurda,
mahr als nur aina Produktionsstitte.
Habbel betrachtele die Zofa als leben-
digen Organismus, in dem der Mensch
im Vordergrund stand. Dem Mann und
der Frau am Arbeitsplatz galt seine Sor-
ge. Natlrlich war Habbel Vorgasetzter,
muBte ar dafir sorgen, da wirtschaft-
lich gearbeitet und — vor allem in dar

[Yipl-Ing. Ferdinand Habbel. Werkleiler ven
[l |

schweren Zeit des Zweiten Waltkrig-
ges — den von auBen an ihn herange-
tragenen Forderungen Genlge getan
wurde. Aber der ehrfurchtsvoll ,usse Di-
rektor® genannte Werksleiter entschied
im Zwelfel stets for den Menschen und
gegen die Produktionszahl, sicherlich
dann, wenn sie auf Kosten von Mitar-
baitern erwirtschaftet worden wéire.
Habbel sprach von _Mitarbeitern® und
meinte das auch so. Und gerade diese
seine humane Einstellung, sein Ver-
stdndnis fir persénlicha Nate und sai-
ne stete Hilfsbereitschaft trugen ihm,



als nach dem Zusammenbruch von 1845
das .GroBreinemachen® einsetzte,
Sympathien und elnen hohen Grad an
Loyalitat ein. Amerikaner und Englan-
der achteten ihn. Sie lasean ausschiieB-
lich positive Bewertungsmearkmale auf
ihrer Personenstandsliste und vertrau-
ten ihm deshalb schon bald die Leitung
der Zofa wieder an, gestatteten ihm,
daB er seine Belegschaft zusammen-
trommelte und mit dem Aufr@umen be-
ginnen durfte. Sein Vertravenspotential
bel den Allilerten war so enorm, daB er
schon vier Wochen spater produzieran
konnte. Man stelle sich vor: Dia Ameari-
kaner hatten Troisdor! garade zweai Mo-
nate besatzt, da durften in der Z0fa wie-
der Sprengmittel hergastalll, durften
wieder ZOnder fabriziert warden.

In diesar schwierigen Zeit zahlte sich
der ganze Vertravensbonus aus, den
Ferdinand Habbel in der Belegschaft
genoB: Er wird es schon machen, hieg
es in den kOmmerlich geflickten Werk-
hallen. Wenn heute unter ZOfamitarbei-
terinnen und -mitarbeitern die Sprache
auf diese Zeit kommt, dann wird viel
vom persdnlichen Engagemant und der
meanschlichen Warme arzdhlt, aber
auch vom ungebrochenen Aufbauwil-
lem und vom Mutzen einer Chance, dia
in dieser Stunde MNull bestand. (Siehe

auch Wiederaufbau und Waihnachtsak-
tion). i

Habbal meisterte die Demontage und
die Aufbauphase, sicherte so Arbeits-
plitze. Die Anerkennung das Untermah-
mens: Ferdinand Habbel wurde im Mai
1954 in den Vorstand der Dynamit Mo-
bel AG berufen und betreute in dieser
Position Produktion und Entwicklung
der Sparte Sprengstoffe und 20ndmit-
tel sowle die Sparte Jagd-, Sport- und
Gebrauchsmunition. Aber seine Ar-
beitsheimat blieb dle Z0fa, wnd nir-
gends fahlte er sich wohler als unter
seinen Mitarbeitern. Die Z0fa war sein
Zuhause. GroBproduktion und Kleinfer-
tigung sicherer zu gestaltem, die in ei-
nem solchen Betrieb stets vorhande-
nen latenten Gafahren so wait wie men-
schenmébglich auszuschalten oder
doch auf ain Minimum zu reduziaran
und durch sténdige Qualitatsstelge-
rung die Anwendung dar Spreng- und
Zondmittal noch problemloser  2u
machan, um diese Themen kreiste sain
standig ruheloser Gelst. Habbe! war bei
aller ihm geboten erscheinenden Kon-
sarvallven Einstellung ein Mann des
Fortschritts, der sich nicht mit der Ver-
bessserung won heute zufriedengab.
Als er 1963 in den Ruhastand trat, blie-
ben ihm zehn Jahre eines geruhsame-
ren Wirkens; Sein Rat war auch in dig-
sar Phase ssines Lebens stets gefragt.

herstellen. Es war eine sehr miihselige und lohn-
intensive Arbeit. Kein Wunder, dal die Fachlew-
te nach Verbesserungen strebten. Auf Uberle-
gungen aus den 30er Jahren basierend, wurde im
Zweiten Weltkrieg mit viel Aufwand ein erster
Automat entwickel, der jedoch nicht zur wirt-
schaftlichen Fertigung filhre. Mach vielen weite-
ren Testliufen gelang es in den &0er Jahren, die
heute als selbstverstindlich angesehene Falima-
schine zu bauen und in Berrieh zu nehmen.

Dhe TA, die zunichst noch viele H}'dﬂulihlﬂ'i]t
selbst hersiellie, lastete vortaldliche konstruktr-
ve Arbeit ber der Entwicklung der Zinderdrah-
Falimaschine, der Rohsiinderautomaten, der
Menallkarten-Werkzeuge und der hydraulischen
Anwiirgapparate, dic schon 1946 entwickeh
und in der Werkszate hergestellt wurden. Ent-
wickelt wurden auflerdem die Zlndschour-
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Spinnmaschinen, verbessert die Einrichmungen
der Trocken-, Sieb- und Mischhiuser sowie der
Einzichstuben, bei denen man sich die vielen Er-
kenntnisse Gber die stavische Aufladung zunutze
machte und versuchte, mit entsprechenden Ge-
genmafinahmen die latente Gefahr weitgehend
auszuschalien. Die Sprengschnurfertigungsanlage
war in den alen Ladestuben des heutigen Zin-
derbetriebes (Einzichhaus [I1) untergebrache. Ge-
genilber der heutigen Fertigung war der Vorgang
eher umstandlich zu nennen. Die Schnur wurde
sunichst auf Maschine 1 EESpOnnen und mit
Sprengstoff gefillt, dann auf Maschine 2 um-
gesponnen, imprigniert und auf einer groflen
Holzlattentrommel getrockner. Danach wurde
sic mit der Schneckenpresse ummantelt, um
schliefilich miv der im gegeniiberliegenden alten
Maschinenhaus \Dom® aufgestellten Kéntgenan-
lage Gberpriift zu werden.



Technologie und Fertigungsverfahren

in unserer Zeit

Buntmetall-GieBerei

Ende dﬁ]:hmhm:, das den rotalen Zusammen-
bruch gebrachr hatte, und in den 50er Jahren gab
es umwilzende Neuerungen bei den Schmelzver-
fahren. Erinnern wir uns: Als Mite der 20er Jah-
re neve Walzmaschinen angeschafft werden
muflten, brauchte man dafiir mehr Raum, Man
fand ihn 1926 im inzwischen stillgelegren Kessel-
haus, der heutigen Gieflerei (Geb. 738). Hier
wurde die neue Schmelze etabliert.

Sie erfillie lange vollgiliig ihren Zweck. Mach
dem Fusammenbruch stellte sich jedoch heraus,
dafl der inzwischen grofler gewordene Bedarf an
Bandmaterial aus der Legierung Mangal (AlMn),
deren Cualitdt nach dem damaligen Stand der
Techmk optimal war, mit dem alten Verfahren
nicht mehr befriedigt werden konnte. Die Ziifa
baute deshalb eine Schmelzanlage, die aus einem
élbeheizten Schmelzofen fiir die Mangal-Vorle-
gierung und einem kippbaren, elekirisch beheiz-
ten Wannenschmelrofen fiir Reinaluminium-
Masseln bestand. In dem Ofen fiir die Vorlegie-
rung wurden auch die Abfille aus Schmelze,
Walzwerk und Hilsenfertigung wieder mit ein-
geschmolzen. Dias Schmelzgut aus dem Vorlegie-
rungsofen fillte man mit Gietiegeln in den
Wannenofen, in dem die Masseln geschmolzen
wurden. Die fertige MangalSchmelze kippte
man in Giefitiegel, aus denen man wiederum die
in einer Reihe vor den Schmelzifen sichenden
Kokillen fiillee. Mit dieser Arbeitsweise, die im
Laufe der Jahre immer wieder etwas verbessert
wurde, sind bis 1957 Mangal-Brammen herge-
stelh worden.

In eigener Regie baute die Ziifa in der folgenden
Zeat mit den vorhandenen Schmelzéifen sine mo-
derne Stranggufianlage. Den Schmelzofen fiir die
Vorlegierung und den Wannenofen stellte man
so auf, dal die Vorlegierung unmittelbar in den
Wannenofen gekippt werden konnte. Die ferige
Mangal-Schmelze liefi man aus dem Wannenofen
in cinen davor stehenden Gieflofen laufen, Der
Inhalt reichte aus, um gleichzeitig zwei Siringe
gieBen zu kiinnen. Mit Hilfe einer Strangguflan-
lage lief die Schmelze von oben in die wasserge
kiihleen Kokillen. Die erwa 1,80 Meter langen
S-l.r‘.'ingt kamen anschlieflend zur weireren Verar.
beitung ins Walzwerk. Blenden wir noch einmal
zuriick. Ab 1926 begann man in der Zifa mit
dem Schmelzen von Kuopfer. Anfangs hatte man
versucht, Kupfer in Tiegeln gefiilly, in koksbe-
heizten Schachtdfen zu verfliissigen. Spiter wur-
den fiir dieses Schmelzen der Kupferlegierung
Elekirotfen angeschafft. Sie standen auf einer
Bihne, waren kippbar, so dafi man das geschmaol-
zene Material unmittelbar in die Gielitiegel fil-
len konnve. Mit dem Kran hob man die Tiegel
idber die Kokillen, die in einer Reihe in der Mihe
der Ofenbihne standen. Der Tiegelinhale wurde
von Hand in diese Kokillen gekippr.

1949 konnte diese Arbeitsweise dadurch verbes-
sert werden, dafl man neue, hiher gezogene Ko-
killen niher an die Bithne stellte, so dafl sie direkt
aus dem Elektroofen gefilllt werden konnten.
Die Vereinfachung leuchter ein, wenn man fest-
hilr, dafl fiir pe zwei Kokillen ein Guileinsatz von
erwa 300 Kilogramm erforderlich war.

Als man in den 20er Jahren mit dem Kupfer-
schmelzen begann, stellie sich heraws, dafl der
Gull porés und schwammig, die Qualitit nie zu-
friedenstellend war. Die Zifa-Fachleute began-
nen deshalb nach wielen Versuchen, ber denen
Miflerfolge nicht ausblieben, mit der Herstellung
der Kupferlegierung Ms 95. Als Vorlegierung ka-
men  Kupfer-Mangan, Phosphor-Kupfer und
Cadmium zum Einsatz. Um eine reine Schmelze
zu erhalten, serzve man schon damals Holzkohle
zur Reduktion zu. Wesentlich dazu beigetragen
haben auch die Elektrobien, so dafl die Probleme
beim Kupferschmelzen nicht mehr suftraten.

Die so hergesteliten Kupfer-Brammen muflten
vor dem Walzen von der GieBhaut befreit wer-
den. Das geschah auf einer Schabemaschine, die
in der Schmelze aufgestellt war. Auch die Alumi-
mum-Brammen wurden auf dieser Maschine be-

arbeitet.

Erwa ab 1950 sind in der Schmelze und im Wals-
werk Verbesserungen in der Produkton durch-
geflihrt worden, die nicht pur der Qualitit des
Marerials, sondern im wesentlichen auch der Ra-
tionalisierung und Arbeitserleichterung dienten.
Duas Gieflen der Kuplerbrammen wurde verbes-
sert und eine Doppelkokille entwickelt, die hé-
her als die alten Kokillen war und die sus siner
feststehenden Mittelwand aus Kupfer bestand, an
der links und rechis je eine nach hinten schwenk-
bare Kokille befestigt war. Die Mittelwand und
die Kokilleninnenseiten wurden vor dem Gull
mit ciner speziellen Schmiere behandelr,

Die Doppelkokille stand unmitelbar vor der
Ofenbithne, so dafl die fertige Schmelze aus den
Induktionséifen tber Rinnen in einen Giellofen
und aus diesem in die Kokillen fliefen konnre.
Als das Verfahren zufriedenstellend funkrionier-
e, wurde auch vor dem rweiten Schmelzofen
eine solche Doppelkokille aufgestellr. Man zihlte
das Jahr 1957, Man har die Buntmetall-Schmelze
dann umgebaut. Die Firma Krupp, Essen, lieferte
dazu eine vertikale StrangguBanlage.

Walzwerk
wieder hergerichtet

Im Walzwerk hatte man nach Beseitigung der
KEnegsschiden mit den noch vorhandenen Ein-
richtungen den Betrieh wieder aufgenommen.
Genurzn werden konnten der Stofiofen zum Glis-
hen der Brammen, die 400er-Walzmaschine, die
Laschenglih&fen mit der Laschenbeizanlage, die

350er-Walzmaschine, die 230er- und die 150e
Walzmaschinen, die Rollenscheren, die Binder
glih- und -beizanlagen sowie Hilfseinrichtunge
wie beispielsweise Rollenginge und die Kranank:
ge. Die dringend notwendige Uberholung fiihre
die Technische Abteilung der Zifa mit den ds
mals zur Verfligung stehenden, beschrinkie
Mitteln durch, Die Werkstant hawe zwar auc
durch Kriegseinwirkungen gelitten, aber di
Werkzeugmaschinen und dic Einrichtungen de
Schlosserei und der Rohrschlosserei waren noc
benutzbar. Dank dieser Selbsthilfe lief dic Prc
duktion im Walewerk 1946 wieder an, und zwa
in der Form, wie sie bis Kriegiende prakuizier
worden war. Die im StoBlafen geglihten und mi
der #00er-Walzmaschine warm ausgerogene
Laschen aus Ms 95, Ms 72 und Mangal muflte
nach dem Walzen geglitht werden. Diabei wurde
Spannungen im Material abgebaur und das Gefit
ge ribckverfeinert. Der Laschenglihofen konnt
im Durchschnine mir 18—20 Laschen beschick
werden. Die Glihremperatur lag bei den Kupfes
laschen bei erwea 470 Grad, bei den Messingls
schen bei etwa 500 Grad und bei Aluminium be
evwa 410 Grad. An den beiden elekrrisch betrie
benen Laschenglihdfen gab es schon Temper:
turschreiber,

Um zu verhindern, dafl die nach einer Glihzes
von ache bis zwill Stunden entstandene Oxid
haut beim anschlieflenden Walzen zerstder une
die Partikel in das Marerial eingewalet wurden
mublten die Laschen vor dem Walzen gereinig
werden. Duas geschah bei Kupferlegierungen in ei
nem Beizbad. Die erwa sechs big acht Meter lan
gen Laschen wurden zu vier bis fiinf Stick mi
Abstandsleisten aufeinandergelegt und geschlos
sen mit einem Kran in ein Beizhad gesenkr, da
aus einer zehnprozentigen Scherefelsure-Was
sermischung bestand. Anschliefend wurden di
Laschen in cinem Wasserbad mit Schrubbern ma
nuell abgebiirster. Diese schwere und zeitrauben
de Arbeit, das Beizen und Abwaschen also, e
setzte man spater durch Frisen der Laschen. [y
Firma Vikror Baver (Troisdorf) baute eine en
sprechende Frismaschine, die 1957 in Betrich ge
nommen werden konnte, Dhe Lasche wurde da
beei auf einen langen Maschinentisch aufgespanm
und mit diesem unter dem stationir angebrach
ten Friskopf hergezogen. Durch das Frisen er
hick man zwar eine wesentlich sauberere La
schenoberfliche, dennoch kam es vor, dald fein
Restteilchen der Chadhaue mit eingewalze wus
den. Immerhin: Dias Frisen verbesserte die Mae
rialgqualiedt.

Da mit dem Beizverfahren nicht immer die glei
che Oberflichengiite erreicht werden konme
kam es zu Klagen ither die Bandqualitst, Das wa
nicht nur bei den vorgewalzren, sondern auch be
den fertigen Bindern der Fall. Sie muBiten nacl
dem Fertigwalzen noch einmal durch Glihes
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und Beizen behandelt werden. Um diesem Ubel-
gtand abzubelfen, entschlofl sich die Werkslei-
tung, sine moderne Glithanlage fir die Binder
aus Kuplerlegierungen anzuschaffen. Die Firma
BBC (Dortmund) lisferte sie. 1955 ging die Anla-
g in Betrieh.

Durch das neue Schutzgas-Gliihverfahren blie-
ben die Binder blank, und das bis dahin erforder-
liche Beizen entfiel. Micht nur die neue Millise-
kundenziinder-Fertigung, sondern auch die Pro-
duktion in Stadeln, fiir die Messingband und
Mipichen produziert wurden, stellien immer hi-
here Anforderungen an die Crealitic des Mate-
rals. Mit den alten, inzwischen mehrtach liber-
holten Walzmaschinen konnte diesen hohen An-
Amprii.;hen nicht mehr t'nll.p.r-:a-::hcn werden.
Das wurde méglich mit der 1957 von der Firma
Victor Baver (Troisdorf) gelieferien neven 350er-
Walrmaschine und nach einer Generaliberho-
lung der 400er- und der (alten) 350er-Krupp-
Walzmaschine Anfang 1960, wobei beide mit
besseren Antricben ausgeriistet wurden. Mit der
350cr-Rrupp-Maschine wurden die M.cui.ngbh-
der vargewalzr,

=

—

Dy, Bugen Schaormmbeny, Werkleiter von 15d=19%T

Drie CQrualitit der Kupfer- und Messingbrammen
war durch den vertikalen Serangpufl wesentlich
verbessert worden, verstindlich, daff man auch
die Crualicic der fertigen Binder anheben wollve.
Das Ziel erreichren die Zikfa-Leute durch ein new-
s Glihverfahren, bei dem man das Band lang-
sam durch eine Glihmuffel zog. Eine entspre-
chende Glithanlage wurde 194 von der Firma
Mahler -gelil:len und im J:hre 1984 nach Installie-
rung des neuen Walrwerkes demontiert. Sie be-
stand aus ciner Bandabroll-Vornichiung, der
Gliihstrecke mit zoel Muffeln, Kihlmuffeln und
elner .I'I.ul:-hawpelw:u:iuh‘luzl.l,"_ Die Glithstrecke
wurde elekirisch beheizt, wobei das Glihen der
Binder unter i..']'iut:.':g.u, mnem Gemisch aus
Stickstoff und Wasserstoff, und einer regelbaren
Vorschubgeschwindigkeit erfolgre. Die beiden
Gase werden in einer Spakianlage aus Ammo-
niakgas hergeswellr.,
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Die MNipfchenproduktion fiir Stadeln erfolge,
wie auch heute noch, im Hilsenberrieh., Aus-
g;ing:mncri.:l war ein schmales, dickeres Band
aus Ms 72, Mit der 350er-Walemaschine wurde
aus den Laschen rverst breites Band auf 2,6 bis
4.3 Millimeter Dicke ausgewalzt, mit der Rolken-
schere in Streifen von 26 bis etwa 50 Millimeter
Bireite geschnitten und dann mit der 150er-Walz-
maschine egalisiert. Das zu Bunden aufgerolie
Band und die Coils der Streifen wurden anschlie-
flend im Salzbadglithofen blankgegliht. Mach
der en:spmuhtndtn Glihzert wurde der Stapel
mit dem geglihten Material herausgenommen
und in ein Abschreckbad getascht. Es folgren das
Beizen in einem rehnprozentigen Schwefelsiure-
bad, damit an der Oberfliche keine unsauberen
Stellen zurickblieben und ein Spilen in cinem
Frischwasserbad. Dabei wurde Luft in das Spil-
bad geblasen, um die Spiilwirkung zu steigern.
AnschlieBend vauchre man den Stapel in an
Heibwasserbad, wobei sich das Matenal erwirm-
te und so nach dem Herausnehmen sofort trock-
nete, Fine Kontrolle schlofl das Verfahren ab.

Eiwa Ende der &0er Jahre war es, bedingt durch
technisch verbesserte Einrichtungen und Vertah-
ren mbglich, cin ausgekligelteres Programm fir
den Produktionsablanf der Kupfer-, Messing-
und Aluminium-Binder-Herstellung festzalegen.
[¥e Schmelze produzierte in dieser Zeiv drei
Schwermetall- und eine Leichimerall-Legierung,
Dhas waren Ms 95 zur Herstellung von Spreng-
kapselhiilsen fiir schlagwenersichere Ziinder und
Bandmaterial fiir Stadeln, das Ms 90, ebenfalls fir
Stadeln, das Ms 72, aus dem man Binder und
Mipfchen fiir die Munitionsfertigung in Durlach
und Stadeln erstelhe, und schlieBlich die Lepe-
rung AlMn 1,2 fir Hiilsen, die in der Produk-
tion der mormalen Sprengkapseln und niche-
schlagwertersicheren Zeitziinder sowie fir die
Fervigung der Metallteile fiir Spezialziindmittel
verwandt wurde,

Stand der Metallfertigung
heute

Die verinderte Hilsenherstellung auf Kalfliefi-
pressen und der damit verbundene Wegfall der
Aluminium-Schmelz- und StrangguBanlagen ga-
ben in der Giellerel Raum fir eine neve horizon-
tale Fertigungseinrichtung. Im Jahre 1975 began-
nen die Planungen dieser modernen Anlage fiar
Schwermetall- Legierungen und damit auch die
jingste Phase in der Modernisierung der Schmel-
ze. 1976 erhielr die Firma Technica-Gufl GmbH
(Wikrzburg) den Auftrag, die Anlage zu liefern.
Ein Jahr spiter stand sie und wurde in Betrich ge-

MOMIMmen.

Auf der neuen Anlage wurden zunichst Laschen
von 15 Millimeter Dicke, 375 Millimeter Breite
und rund 5,5 Meter Linge hergestelle. Nach der
Demontage der alien GieBanlage konnwe die
Ofenbithne fir den neven Zweck umgeriistet
und auf ithr die vier Elektroinduktionschmelz-
difen iu'[y::.tr:]lt werden. Sie sind in einer Reihe an-
geordnet. Drei Ofen sind stiindig im Einsatz. Sie
beschicken mit dem erschmolzenen Material den
vor der Bithne stehenden Warmhale- und Giefl-
ofen. Dier vierte Elektroofen dient als Reserve.

Dhe beim Schmelzen und Gieflen emtsiehenden
ﬁimpff und Gase saugt eine Icnlrlhnhﬁr ab
und leitet sie in den Schornstein, den sie jedoch
erst nach Passieren ciner Filterankage erreichen,
in der sie entstaubt werden.

Der Warmhakeofen fiir rund 3000 Kilogramm
geschmolzenes Material besteht aus einem spe-
pialisalierten, feverfest ci.nguml.uur[tl! Ui'tnﬁt*-
hiuse, an dessen Auszugsseite die Kithleinrich-
tung mit den beiden Graphit-Kokillen ange-
brache iss. Gekiihlt wird mit Wasser, wobei jede
Kokille iiber ein cigenes Kihlsystem verfiigt.

Die besden ﬁr.ingc werden, 'pn.‘ll.'r filr sich Be-
vrenng, mit einer Zicheinnchtung aus den Kokil-
len her:us.gl::.':ugcn. Fir jeden Strang st ein Spe-
zialprizisionsantrieh vorhanden, eine Steueranla-
ge regeht diese Antricbe. Zichlinge und Wartezeit
werden je nach Legierung der Steueranlage cinge

geben.

Mit einer entsprechenden Maschine werden an-
schlieflend die Oberflichen der Stringe gefrist.
e antallenden Fr.iupi.ru: SAUREL €l Hochlei-
stungsradialventilator an der Ober- und Unter-
seive ab und fiihrt sic iber cine Rohrleitung in
den Spancabscheider, der nach unten trchter-
formig ausgebildet und am Auslaul mit einer
Pendelklappe verschen ist, durch die die Spine
portionsweise in einen fahrbaren Kasten entleert
werden kdnnen. Eine Hebeeinmchiung kippt
den Inhale des Kastens in eine Beinigungsanlage,
aus der sie nach dem Schicudern als Riscklautma-
verial wieder den Schmelzifen zugetithr werden
kinnen.

Fiir die neue Walzanlage sind Binder von 60 Me-
ter Linge erforderlich. Sie werden vor dem Ab-
schneiden min besonderen Bandhaspeln zu Coils
ausgerollt. Alle diese Vorginge an der Haspelvor-
richtung, wic Klemmen des Bandes und Abschie-
ben des Coils, werden hydraulisch ausgefiihrr.
Aufgewickelt wird mit einem regelbaren Spezial-
antrieb.

Wie schon die Schmelze, entsprach auch das
Walzwerk nicht mehr dem akiuellen Stand der
Technik. 1979 wurden die Planungen flir eine
neue Walzanlage fiir Bandmaterial eingebeiver.
Mach eingehender Priifung verschiedener Ange-
bote entschlofi man sich fiir den Vorschlag der
Firma Frihling GmbH (Olpe). Dias newe Walz-
werk machre auch den Bau einer modernen Hal-
ke erforderlich. Bei der Planung dieses gerfums-
gen Bawwerkes konnten alle modernen Grund-
sitze fir ecine humane Arbeisumwelt beriick:
sichtigt werden. Die Bavarbeiten begannen 1981,
im Februar 1983 wurde die Anlage in Betrieh ge-
MOMITEDN.

Zum neuen Walzwerk gehdren ein Quaro-Re
versier-Kaltwalzgeriist, eine Haubenofenanlage
zum Glithen der Bandbunde mir Schutzgasanla
ge, ein Bundstapelkipper sowie eine Lingsteilan-
lage mit Papiereinrollvorrichrung und Schroc-
forderanlage. Die Ausriistung vervollstindigen
die Hallenkrananlage fiir max. 16 Tonnen Trag-
kraft, eine automatische Feuerlischeinrichtung
sowie die Heiz- und Liiftungsanlage in der Halle.
Die Schaltstufen des Walzwerkgetriebes werden
pneumatisch eingestelle. Zu den Haspelanlagen
zihlen auch Fin- und Enerollmaschinen, die ei-
nen eigenen Antrieh haben, der iiher einen Ket-
renbetriech mit dem Reversierhaspelantrich ver-



bunden 15t. Dhe Binder werden mit Hilte dieser
Maschinen entrollt bew. wieder eingerolk und
vor dem Einlauf in die Walemaschine gerichtet.
e Walzmaschine wird von ciner umfangres
chen Mefi- und Regelanlage gesteuert. Vom Stew-
erpult kiinnen der Walzspalt und die Banddicke
ceregelt und tiber ein Registriergerit Banddicken-
woleranzen aufgezeichnet werden

Giebiudes 728 im Sommer 19453 in bescheidenem
Rahmen dic Produktion wieder aufgenommen.
Der Werkstattleitung ging es vor allem darum,
die beschidigien Kapselmaschinen flir die MNipt-
chenherstellung schnellstens zu reparieren. Dhe
Metallbinder lieferte das Walzwerk. Man fertigre
aus thnen Mipfchen, die mit den Vierzug- und
Aufweitmaschinen zu Hialsen fiir die Zeitriinder.

Ab 1960 versuchte man, die Wipfchen mit einen
Vibrationstopt dem Tramsportschlitten in de
Maschine zuzufithren. Durch ensprechend
Schikanen an der im Topf angebrachten Férder
spirale wurden die Napfchen im Riteliopf in di
gewlinschie Lage gerichiet und in ein Fallroh

mit rechteckigem Cuerschnin geleivet. Dias Yer
cinzeln der Wipfchen zum Einlegen in des

I Keller des Gebiudes 151 die Walzenkihlmit-
telanlage untergebrache. Sie besteht aus Sammel-
becken fiir Schmutz- und Reindl, Pumpengrup-
pe, Réhrenbindelkiihler, Fiillstandsiiberoea-
chung, Anschwemmbecken mit Fileranlage so-
wie einem Vorratstank von fiinf Kubikmetern
Inhalt. Der Volumenstrom des Walziils I'u':r':l.gl:

700 Liver pro Minute,

An der Walzmaschine befindet sich eine Olne-
belabsaugvorrichiung, die mit der in cinem ge-
sonderten Raum unvergebrachten Absauganlage
verbunden ist, in der die E’]]rl'_'impfu N elnem
Elektrofilver niedergeschlagen werden. Zum
Schutr des "o‘-l:lll?l_"L"I'ii.'.l:{'L des Kellers und der Q-
nebelabsaugung wurde eine eigene Kohlendio
xyd-Feuerldschanlage installiert, die tiber eine ei-
gene Schaltanlage pestevert wird.

Dem Zwischenglithen der Bander und Screifen
dient eine E'[J'.llwnnl:un:nl:l.gn,', die aus rwel Hao-
bentfen zum Blankglithen von Bandbunden be-
steht, Sie werden elektrisch beheize. Ein Abbei-
zen der ObertlEche 15t nicht ndtg.

Der Hiilsenbetrieb —
Wiederbeginn
und heutige Fertigung

Wie in den brigen Abteilungen der Ziita wurde
auch im Hibenbetrieh nach Instandserzung des

Yorikiale Scranggufsndsge [ Aluminium

sprengkapseln verarbeiter wurden. Elekrrische
Leizlinder waren die ersten Produkre, die in der
Ziifa wieder hergesiellt wurden. Bald danach
durfien auch normale Sprenghapseln produzien
werden, 50 dall auch dieser Betricbsteil wieder in
Crang kam.

Transportschlitten geschah in der bisher bl
chen Weise, Gegeniiber der Tellerzufihrur
stelle die newe Methode pedoch cine wesentlicl
Verbesserung dar. In den folpenden Jahren koms
te auch der Hiilsenbetrieh wieder vollstindig i
standpesetzr und renoviert werden. Dabei wu
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den die Einrichounpen so aufgestells, daff man
weitaus rationeller arbeiten konnte. Um 1960
vertigre der Berriel Gber 24 Vierzug-, & Fintzug-
und 22 Aufweitmaschinen fiir die Sprenpghapsel-
hilsentertigung, Dazu gab es vier Napfchenmia-
schinen mit Hinftethigen Werkzeugen fiir Alumi-
nium- und Kupfernipfchen sowie drei Innenhii-
chenmaschinen mit sieben- und achuteiligen
Werkzeugen. Glech nach dem Zusammenbruch
begann man in der Zifa mit Versuchen, die Gbli-
che Einzellertigung von Matrizen, Absireifern
und Fichstiften start auf Drehbinken auf Auto-
maten durchzofithren. Die bis dahin verwende-
ten legierten und unlegierten Werkzeugstihle
{z.B. Bahler-Extrahart und Bihler-Extrazi hhart)
cigneten sich aber in ihrer Handelsqualinit nur
sehr schlecht fir die Verarbeitung auf Drehauvo-
maten. Die harve Walroberfliche verursachoe im-

mer wisder Schiden und schnelleren Verschleift
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der Bearbeitungswerkzeuge, Durch entsprechen-
de Verainbarungen mit den Licferanten wurde es
jedach maghch, dab man besonders gute, gegliih-
e und homogen gezogene Cualititen mit ge-
schilver oder geschhitfener Obertliche geliclert
bekam.

Dhe Umstellung auf Automaten brachie erhebli-
che Kostencinsparungen. Wesentlich billiger
wurde auch die Herstellung der Zichsrifte, nach-
dem man spizenloss Schlesfmaschinen ange-
schafft hatte. Die vorgedrehten und gehirteten
Fichstitte konnten mat den Schleitmaschinen fer-
tig bearbeiver werden. Das bedeutere: Die Her-
stellungszeir verkiirzre sich um mehr als 40 Pro-
zent. Parallel zu den Bemiihunpen, die Werk-
zeupkosten zu senken, pingen Versuche mur
Hartverchromverfahren. Verschleififlichen aus
gehirtetemn Stahl, wie beispielsweise die Bohrun-
gen der Liehmatrizen, waren dazu geeignet, Ver-

chromte Stahlmatrizen zeigten cine zwilf bis
14mal hihere Standzeir gepentiber ithren nicht-
verchromten Gegenstiicken. Da die Zichmarri-
zen rudem nach vorherigem Emtchromen drei-
bas viermal new mit dem glinzenden Hartmetall
dberzogen werden konnten, erhdhre sich die
Standzen aut das 43 bis &0fache.

Es war schon lange bekannt, daff man Ziehwerk-
zeupe ans Hartemetall herstellen konnte. Als nach
dem Wiederbeginn auch deursche Firmen wieder
mit shren Produkven auf dem Marke erschienen,
wersuchte man, dic Zichmatrizen filr die Vier-
und Fiinfzugmaschinen sowie fiir die Mipfchen-
maschinen aus Hartmietall herzustellen. Es zeigre
sich aber bald, dali die damaligen Lieferanuen
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noch nicht die auf der Ziifa schon gingigen Er-
fahrungen fiir die Bearbeitung von Fiehmatrizen-
Bohrungen besalen. Die Werkstarr versuchte
deshalb, die Hartmetall-Rohlinge selbst zu bear-
betten. Dhe gekauften Rohlinge, deren duBere
Abmessungen den Stahlmarrizen entsprachen,
wiesen eine vorgeformte Bohrung auf fiir die ein-
zelnen Ziehstufen. Diese Rohlinge wurden innen
und auflen mit entsprechenden Diamant-Schleif-
werkzeugen aut einer cigens fiir diesen Zweck
umgebauten Universal-Rundschleffmaschine be-
arbeitet.

Als Bewess fiir den enormen Forschrin dieser
Technik mbgen einige Zahlen dienen: Ein Satz
Stahlmatnzen triherer Herstellungsar war nach
etwa 60000 Hiben werschlissen, hartverchromte
hielten d.l.};,l:gul:‘l 2.5 bas fiinf Millionen Hibe aus.
Mit einem Saiz Harimetallmatrizen konnuen
gleich zu Beginn 5,5 Millionen Hiibe erreiche
werden, Durch  weitere Verbesserungen der
Hartmetallqualivic und der Verwertung der Er-
fahrungen bei der Bearbeitung der Matrizenboh-
rungen wurde die Standzeir noch auf ein Vielfa-
ches gesteigert. Durch die Verwendung von
schlag- und stofifester Hartmetallqualitit war es
auch méglich peworden, Abschneidematrizen
aus diesemn Werkstoff herzustellen. Die Lebens-
dauer dieser Hartmetall-Abschneidematrizen lag
anhngs beim 400achen gegeniiber friheren Ma-
trizen, konnte im Laufe der Zeit jedoch auf das
#0fache gesteigert werden. Auch bei der Niph
chenherstellung sind um diese Zeit erstmals
Hartmetall-Ziechmatrizen miv gleichem Erfolg
eingesetzt worden.

Ende 1972 setzten [_Jher!q'gung_rn 210, & mit einer
1.'i:||.|:ig meuen Art der Hiilhenfzrl!igung I VErsy-
chen. State aus einem Mipfchen wollte man in
der Ziifa die Hilsen aus einem Aluminium- oder
Kup‘l’er\:luh: pressen, Daz Verfahren konnte bald
aus demn Experimentierstadium in die Produk-
von Obernommen werden. Ende 1973 wurden
die ersten K:Jtﬂinﬁpmw.'n fitr Aluminium-Hil-
sen angeschaffe. Als Ausgangsmaterial diente ein
Diraht von nean Millimeter Durchmesser aus ei1-
ner AlMn-Legterung, von dem im Zichautoma-
ten Butzen abgetrennt wurden, die man dann in
mehreren Arbeitsstufen zu Hilsen formie. Whe
bei der Vierzugmaschine brachte ein horizonta-
ler Transportschlitten, der sich quer zur Fich-
richtung bewegte, das Matenal zu den einzelnen
Stadien, insgesamt elf an der Zahl. Der Auromar
arbeitete je nach Hilsenlinge mit einer Hubzahl
von 80 bis 90 Hiben pro Minute. Dabei wurde
der Dirabt awtomatisch von cinem Haspelteller
.r.ul.'ufi.ihrl. und in der Maschine gerichtet, bevor
er die Umformstationen durchlief.

Dhe positiven Erfahrungen mit den newen Kali-
I|'ir:ﬁprt'mn und Erf-::-|g_n:i.-|.'|.‘1e Versuche mit Kup-
ferdrabr flihren 1975 zur Anschaffung einer Ma-
schine fiir die Herstellung von Kupferhiilsen. Als
Ausgangsmaterial verwendete man Kupferdraht
aus CuZn 5 mit einem Durchmesser von acht
Millimetern,

Auch ber dem Ruplerhiiben-Zichautomaten
wurden und werden, wie bet dem fir Alumi-
nium-Hilsen, Zichmatrizen aus Hartmetall be-
nutzt. Es zeipte sich jedoch bald, dafi diese Matri-
zen beim Lichen der Kuplerhiilbsen nur eine sehr
geringe Standzeir (erwa 15000 bis 80000 Suick)

hatten. Matrizen, die nach eigener Konstruktion
in der Werkstart von DN Stadeln hergestellt
wurden, brachten eine wesentliche Verbesse
rung: Die Standzeir erhihie sich auf sechs Millio-
nen Hilsen.

Einen 3hnlichen Strukrurwandel erlebre die Her-
stellung der Verztgerungskrper. Seit Mitte der
30er Jahre wurden sie aus Aluminium- und Mes-
singstangen auf Drrehamtomaten gefertigr. 1945
lief die Produktion in der Werkstatt in bescheide-
nem Umfang wieder an. Ab 1954 wurde dann
Eine Eniill?n:re Zahl van Drehautomaten, die im
Eriege ausgelagert waren, im Hilsenbetrieh wie
der in Betrieb genommen. 1958 richiere die Zitha
im newen Gebdude 690 den Automatenbetrich
tir dic Verzdgerungskbrper-Ferugung ein, Insge-
samt standen in diesemn neuen Bau 16 Steinhiu-
ser-Antomaten und flinf Index-Aatomaten sowie
drei Schlefmaschinen zum spitzlosen Schleifen
der Verzigerungskirper. Dazu kam eine Entiet-
tungseinrichtung zum Siubern der Kirper won
den dligen Drehflissigkenen.

Fiir die weitere Verarbeitung und das einwand-
freie Funkeionieren des Zeitztnders sind die ge-
nawen Mafle der Verzogerungskirper aulleror
demtlich ‘.'-'i-."hlig. Der Verziigerungakirper wird
nimlich im Zinderbeurieh mit einem Hafsicz in
die Sprengkapse] eingezopen, damit gewiihrleister
ist, dafd die Zindflamme nicht zwischen Hitlsen-
wandung und Verziperungskorper auf die
Epmngmnfﬂadu ng durchschligt.

Die peschliffene Auflenfliche des Verzdperungs-
h.-i!lrptn SOrEE mit fiir eine gute Abdichiung,

e nui whuirlntil

Es war abrusehen, daff die Auwtomatentertigur
der Verzigerungsktrper immer teurer wiird
Man begann deshalb schon Mitte der 50er Jaha
mit Versuchen, Verzbperungskérper aus Zinl
druckgul} herzustellen. Die Kolner Firma Ecke
& Ziegler hatte nicht nur beim Kunststoff-5pra
zen sondern auch in der Metall-Druckgufitecl
nik Erfahrungen. Was lag niher, als mit ihr 2
sammen die ersten Versuche zu unternehmes
Dias Kélner Unternehmen stellie auch die ers
mehrteilige Form her. Mit der benurzeen, mans
ell betitigten homzontalen SprivzguBmaschir
konnte jedach nicht die erforderliche Druckkra
aufpebracht werden, Dhe Folge: Dhe gespritzie
Kirper zeigren sich fter pords oder nicht val
standig,

Le Firma Schattler (Wien) hatte parallel zu de
kombinierien Trossdorf-Kélner Versuchen scho
eine lesungshihigere Maschine mat entspreches
den Werkzeugen entwickelt und in der Produl
vion im Einsarz. Um weitere Versuchskosten =
sparen, kaulte die Zika kurzerhand eine solch
Maschine, der spiter drei weitere folgen sollten

Je nach Linge der Verzigerungskérper wurc
mit 34 oder Moteiligen Werkzeugen gearbeite
Versuche im Zinderbetrieb und im Physakal
schen Labor zur Verbesserung der Schlagwerte
Sicherheit ergaben, dafft man auch die Verzig
rungskirper dieser Zeivziinder durch Zinkdrucl
gub-Eorper ersetzen konnre. Das Verfahren ser
te sich sehr schnell allgemein durch.
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In der Fiifa hatte man sich das Zael gesetz, die pe-
samte Produkuies zu awomatisieren. Deshalb
wurde zunichst eine vollastomatische Druck-
gullanlage mit Entnahmevorrichiung und kom-
binierter Abtrenn- und Kalibrierpresse entwik-
kele. Mit dieser Maschine konnte bis zur zehnten
Zeitstufe mit $er-Formen und von der elfien bis
zur 18. Zeitstufe mit doer-Werkzeugen pearbeiter
werden, Der Automat wies eine Druckkralt von
20 Tonnen und eine Leistung von drei Hub in
der Minure auf, was je nach Zeitstufe evwa 105
bis 160 Verzbperungskdrper pro Minute bedeu-
LELE.

1978 wurde &in rweter ﬂru.,'kgulhumm:t it
Entnahmevornchtung und Entgrate- und Kali-
brierpresse gekauft und ein Jahr spiter die neue
Maschinenkombination in Betrich EEMOMMER.
Gleichzeitig plante man, beide Druckgufimaschi-
nen mit einer Glentschliffeinrichtung, ciner Rei-
nigungsanlage, einer automatischen Lehrmaschi-
ne und einer Graphivereinrichiung zu ciner
automatischen Anlage zu erginzen.

Wisenthch modernisiert wurde auch die Produk-
tion der Messi ngnipl'then fitr das Werk Stadeln.
Ihe alten Dichmaschinen konnten Ende der 50er
Jahre durch leistungsfihigere ersetz werden. Sie
wiesen eine Prefikraft von 40 Tonnen und cine
Hubzahl von 20 bis 100 Hiiben auf, Die Maschi-
nen arbeiteten ¢ nach Mesingbanddicke mi
rwer, drei- oder vierteiligen Werkzeugen, Zu-
dem waren sie mit autematischen Bandabrollvor-
richrungen und Richtapparaten ansgeriister. D
durch war eine zugfreie Abhaspelung von den
Bamdcodls :'l'lliing_li-."l"l. Die Bichtvorrichiung hate
die Aufgabe, das Band vor dem Einlauf in das
Werkzeug so zu strecken, dafl o5 gerade cinge-
schoben wurde. Mach dem Stanren wurde das
Band .11.|.|'|.',e'\.ri.»'.'|-.:|l und konnte s in die Schmel-
ze gegeben werden.

[a avch diese Linde-Ziehmaschinen nicht mehr
die ertorderliche [.fi*\.l:ung erbrachten, vurden e
nach und nach durch vier moderne und stirkere
Exzenter-Pressen des Fabrikats Kaiser ersetan,
Dhese sind ab 1978 in Betrieh und arbeiten mit er-
ner Druckkraft von 125 Tonnen ber 120 bis 158
Hiiben pro Minute. Es werden vierteilige Werk-
zeuge benuizi, Nur fiir stirkere Napichen sind
dreiteilige Werkzeuge im Einsatz. Das gestanzte
Band wird aber nicht mehr aufgewickels, son-
dern sofort durch eine an der Presse angebrachie
S-uhervur::il.'hiuni; zu kleinen Saticken zerhackr.
Die Maschine arbeiver auromatisch und ist schall-
dicht gekapselt. Die hithere Belastung bedingte,
dafl die Stanz- und Zichwerkzeuge nicht mehr in
der alven Plarvenbauart bemurze werden konnten.
Bei der neuen Konstruktion dienen nicht mehr
die Schneidsempel auch als Flihrungselemente
zwischen Stempelhaherung und Werkzeugunier-
teil. Dhese Aulgabe haben nun Siulenfithrungen
ibernommen, wodurch die Schnerd- und Zieh-
stempel entlastet werden und mit geringeren Tole-
ranzen arbeiten. Es ist vorgesehen, an den Kaiser-
Pressen noch weinere Verbesserungen anzubrin-
gen. Die Nipfchen sollen direkt aus der Presse
auf eine T:ra.m-pq:lrl.'l.'l:u'ri.ch'l.un; :u:\gﬂh:lﬁzn und
mit dieser in eine kleine Entfevvungsanlage an der
Presse transportient werden. Wach einem solchen
kontinuierlichen Reinigungsprozel fallen die
sauberen MNipfchen in Behilver, kommen zur
Kontrolle und sind dann versandfertig, Der bis-
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Retten und Sichern: Feuerwehr und Werkschutz

Im Grunde haben sie nur bedingt etwas
miteinander gemein: Daer Werk- oder Fa-
brikschutz (wie er friher hieg) und die
Werkswehr. Und doch: Die Manner des
Werkschutzes hatten ebenso Schaden
abzuwehren wie die Floriansjinger.
Sah der Werkschutiz in denjenigan Ele-
menten seinen Gegner, die durch Dieb-
stahl oder Sabotage Schaden anrichien
wollten, oblag es den Blaurdcken, bei
Feuar und Explosion einzugreifen, zu
ratten und ein weiteres Ausbrelten von
Branden zu verhindern. Welche dar bei-
den Einrichtungen zuerst geschaffen
wurde — zumindest in der offiziellen
Funktion — 188t sich heute mit dem
vorliegenden Quellenmaterial  nichi

mehr genau feststellen. Die ,Frelwillige
Feuarwehr in der RWS*® soll 1810 ge-
grindet worden sein. Vermutlich war
der Sdurabrand in der Pulverfabrik am

5. duni 1910 der AnlaB. Zu diesam
Brand muBte noch die junge Troisdor-
far Feuarwehr gerufen werden, die Bor-
germaister Wilhelm Klev um 1800 ge-
grindet hatte und die 1906 schon Ober
ginan Bestand von 66 aktiven Wehr-
ménnern verfogte. Die 1910 gegrindete
erste Werkswehr, eine freiwillige Ein-
heit, umfaBte drei Loschgruppen mit
zusammen 27 Mann. Sie wurde schon
18913 um eine Berufsfevarwehr erganzt,
dia aus einem Brandinspektor, zwei
Feldwabeln und sechs Feuerwehrman-
nern bastand. 1914—1918 vargroBerte
das Werk die Berufsfeuarwehr von 24
Mann im ersten Kriegsjahr auf 94 im
Jahre 1918. Die Mannschaften waren
auf drel Feuerwachen verteilt.

Am 25 Juni 1920 anerkannte die
Dienstaufsichtsbehdrde die Werksfeu-
erwehr der RWS als Institution und bil-
ligte ihr hoheitsrechtliche Aufgaben zu.
Die Wehr verflgte — wie aus elner er-
haltenen Bauzeichnung ersichtlich
ist — u.a. Ober eing am 24. Juni 1920
genehmigte Feuerwache (mit Fraitrep-
pananlage und Verkaufshiuschen), die
mit fanf Garagen ausgestatiet war.

Als sich nach dem verhearenden Un-
glick vom 1B. September 1917 der Var-
dacht auf Sabotage erhértete, wurde
der Fabrikschutz f0r alle drei Werke der
Arbeiterzentrale Obertragen. Einen Fa-
brikschutz dirfte es also schon vorher
gegeben haben, wenn hier von ,0bertra-
gen” die Rede ist. Man kann das auch
aus dem Umfang des Werkas schlie-
Ban, denn schlieBlich muBten auch die

Ceerltowagen und Sprices dev Workfruerwehr, um 191§

Tore bewachi, der ein- und ausgehande
Varkehr kontrolllert werden. .In ge-
meinsamer Arbelt mit dem sait Anfang
Oktober 1917 hier stationlerten Wach-
bataillon ist der Fabrikschutz unserer
Werke gagen Sabotage, das Eindringan
unlauterer Elemente und gegen Feuer-
gefahr in erschopfender Weise ausge-
dbt worden®, lesen wir im Rechen-
schaftsbericht der Arbeiterzentrala
dber die Wirksamkeit im Ersten Walt-
krieg. Zwar mub 8s — wir deutsten as
oben an — schon gine Torkontrolle ge-
gaben haben, aber sie wurda jetzt ,we-
sentlich schérfer ausgedbt®. Man fahr-




herige umstindliche ReinigungsprozcB und das
Trommeln in Sdgemehl entfillk damit in Zu-
kunfr.

Moch benutzt werden im Hilsenbetrieh auch
noch einige umgebaute Vier- und Finfzugma-
schinen bei der Herstellung spezicller Hiilsen.
Dhe Fabnkation der klenen Ziindkapsel und
Detonarorenhiben mit dicsen Maschinen und
die damit oft verbundene Einzelfertigung ent-
sprachen in den 70er Jahren auch nicht mehr
dem Stand der Technik. VerssZndlich, daft man
die Detonatorenhillsen mach einem modernen
Stfenzichverfahren herstellen wollte, Zu diesem
Lweck vurde 1981 eine horizontale Zichmaschi-
ne mit Bandabhaspelvorrichiung erworben. Sie
besitzr eine Prefikrafi von max. 40 Tonnen und
arbeiter mit 63 bis 150 Hiben pro Minute bei ei-
ner Motorleisung von 4,5 Kilowatt. In Zusam-
menarbeit mit einer Schweizer Firma pelang es,
cn:spn'-chc'ndt 'ﬁ"trki!rugt‘ herrustellen, Bel den
dabei angestellven Versuchen wurde ein Bandma.
verial benuter, das sich besser eignete und auch
den Bedingungen fiir das Produkt eher ent-
sprach. Dabei erwies sich die Verwendung einer
Ercignetcn :"fii:hf'lijhl.igkl.'it als wichug,

Ab 1978 wurde im Auromarenbetrieb eine Zer-
spanungsanlage eingerichtet, in der man Drehei-
le aus Leichtmenall-Legierung fiir die Sonderferti-
gung aus Druckgul- oder Gesenkschmiede-Rok-
lingen herstellen konnte. Die Arbeir ibernah-

Mgl henherscdlung mic Exgentorprosson wm 1972

men zwel moderne &-5pindel-Stangendrehauio-
maten, Fabrikst Tornmos, filr kleine Drehreile
und ein aus Lichenau bezogener lochkartenge-
steverter Pittler-Direhautomar fir grofie Drehues-
le. Meu angeschafft wurden zudem eine NC-
Direhmaschine, Fabrikar Index, ebenfalls loch-
sireifengestevert, und Anfang 1983 weitere
CNC-Drehmaschinen, die auch mit Stangenzu-
fihrung awsgerlister sind. Schliefllich besitzr der
Betrieh einen Rundielleravtomaten mit zwalf
Arbeisstationen. Die Einrichtung wurde durch
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te Ausweiskarten mit Lichtbild for alle
Werke ein und gewann so, ,auch inner-
halb der Werke die bis dahin nicht vor-
handene Kontrolle®.

Die Arbeiterzentrale stellte aber auch

fest, daB die Organisation des Fabrik-

schutzes .von Grund auf neu angelegt

werden" muBte, .da das bestehende

System sich entsprechend der Ausdeh-
| nung der Werke nicht mehr als aus-
| reichend erwies®,

Bei dieser Reorganisation konnte Rlck-
sicht auf die Hilfe durch die militéri-
sche Wacheinhait ganommean werden.
Sle entfiel, als sich das Bataillon in der
Revolution aufldste, Da in diesen Wir-
ren elner sich aufldsenden Ordnung zu-
sétzliche Sabotagegefahr bestand —
auf die Dynamitfabrik Wahn wurden in
der Tat Anschlige verlGbt — muBte
schnellstens eine eigene Fabrikwehr
| zum Schutze der Anlagen und der Ar
| beitsplatze eingerichtet werden. In die-

sar Zeit bewlhrte sich das Solidaritats-
| getdhl unter der Belegschaft der RWS
| in hervorragender Weise, Innerhalb von
zwel Tagen wurde aus Fabrikschutzko-
lonnen und Feuerweahr eine Fabrikwehr
von 350 Mann zusammengestelli. Sie
verhinderte denn auch jagliches unge-
waollte Eingreifen von aulien.

Mit Abklingen der revolutiondren Um-
trisbe konnte aus der Fabrikwahr wie-
der ein Fabrikschutz werden, dessan
wichtigste Aufgaben in der Torkontrol-
le und darin bestand, .das Werk und die
Woerksangehdrigen vor Disbst8hlen zu
schitzen”. Um méglichst unabhingige
Stichproben bei den Torkontrollen
durchfOhren zu kdénnen, schaffte man
Apparate an, die durch unregelmaBiges

Fuhrpsrk drv Wyakivuersehi 1989 vor der Foserwahe

Auswerfen von zweierlei Blechmarken
bestimmten, wer zur Untersuchung
miuBbe.

Der Fabrikschutz war so standig im Ein-
satz, nicht aber die Feuerwehr. Um ihre
Einsatzbereitschaft zu erhalten, wur
den Ubungen angesetzt. Uber eine, die
am 30. Oktober 1927 stattfand, sind wir
eingehend unterrichtet. Sie wurde von
Jnserer Reservefeverwehr” (also der
freiwilligen) zusammen ,mit der barufli-
chen Fabrikfeverwehr des Werkes aus-
gefdhrt®. An dieser — wie auch an an-
deren Ubungen — nahmen ,die Fabrik-
direktion, die Vertreter der Behdrden
von Troisdorf und Sieglar nebst den
Fihrern der frelwilligen Ortswehren der
genannten beiden Blrgermeistereien”
teil. Angenommen wurde ein GroBlauer
im Celluloidbetrieb.®

Waenige Monate nach dieser Ubung gab
es den Emnstfall: Am 23. Januar 1928
brannte es in der Celluloidfabrik. Lobte
spater Dr. Adhm: .So bedauerich der
Brand an slch war, so war er doch fir
die Fabrikwehr und die Belegschaft
auBerordantlich lehrreich.® In der Tai
wurden einlge Konsequenzan gezogen,
Der Wehr aber gelang es trotz enormer
Hitze, .mit Hilfe der Motorspritze in kur-
zer Zait den Brand auf seinen Herd zu
beschranken und noch einen Teil der
Calluloidplatten-Stapel, die schon an-
gebrannt waren, Zu retten®. Sicherlich
gin beamerkenswerter Vorgang und als
Datail mitteilenswert, wenn man be-
ricksichtigl, wia laicht brennbar Cellu-
laid ist.

Knapp drel Monate spater ging von ei-
ner Kreissége wieder ein Feuer im Cel-




luloidbetrieb aus, das aber .dank des
schnellen und tatkriftigen Eingreifens
unserer Feuarwehr und der Baelegschaft
auf das frahere Matallisierungsgebau.
de beschrinkt werden konnte®, wie Dr.
R&hm spéter in den RWS-Mittellungen
feststellte.

Micht ganz so glimpflich ging es am
24. Mai 1929 ab, als im Calluloid-Polier-
werk an der Presse 7 ein Brand aus-
brach, der _sich mit unheimlicher Ge-
schwindigkeit aul den Pressensaal Il,
den Ablegeraum, die Kontrolle, den
Gaufrierraum und die Versandabtei-
lung ausbreltete®. Die ,rechizeitig alar-
mierte und prompt am Brandplatze er-
schienene Fabrik-Feuerwehr war gegen
dieses Flammenmeer machtlos und
konnte nur einen Wasservorhang vor
das benachbarte Trockenhaus legen
und verhindern, dal der Brand auch auf
den Pressensaal | Gbergriff. Dr. R&hm
bescheinigte spater der Wehr, .Hervor-
ragendes geleistet zu haben®. Es ge-
lang tats&chlich, den Brand auf die
Raumlichkaiten zu beschranken, die
sofort von den Flammen ergriffen wor-
den waren und ein Ubergreifen auf die
Trockenhduser und die andera Hallte
des Polierwerks zu wverhindern. Dank
diesas Einsatzes konnta der Batrieb 50-
fort mach dem Brand behelfsmabig wel-
tergefdhrt werdan. Acht Tage spater
lief alles wieder normal, nachdem drel
der ausgebrannten Pressen repariert
WOTdan wWaran.

Die Beispiele m&gen die Einsatzkraft
der Werkswehr genigend belegen. 1942
bis 1845 wurde in Troisdorf eine eigene
Werksteuerwahrachule  eingerichtat,
dia der Feuerweahr angeschlossan war,
nachdem man die Wearkswahr noch-
mals auf Herz und Mieren geprift und
sie daraufhin als besonders gesignet
| for diese Aufgabe anerkannt hatte.

Aus einer als geheim abgestempelten
| Aufstellung aus dem Zweiten Weltkrieg
ist zu entnehmen, daB im Dezember
1842 die Iststérke der hauptamtlichen
Fauerwehr [bai einem Soll von 60) 41

Mann batrug, die Starke der .Hilfsfeu-
erwehr® dagegen bei einem Soll von
112 sich auf 140 Mann belief. Der Werk-
schutz umfabte zu dieser Zeit 110 Mit-
glieder. Er hatte ein Terrain von 2,1 Kilo-
meter Lange und 1,3 Kilometer Breite
zu schitzen und 52 Kilometer Fabrik-
zaun zu bewachen, dazu 63 Tore und 28
Lager. In dieser Zelt wird Obrigens die
Zahl der Belegschaftsmitglieder mit
8381, darunter 1731 Auslander, ange-
geben.

——

Mach dem Zusammenbruch muBte
auch die Werksfeuerwehr neu aufge-
baut werden. Sie wuchs mit der Eni-
wicklung des Unternehmens und er-
hielt am 25. Mé&rz 1858 nach Inkraftire-
ten des Feverschutz- und Hiltelei-
slungsgesetzes ermeul die Anerken-
nung als Werksberufsfeuerwehr, dies-
mal durch den Regierungsprisidenten
in Kaln.
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Versthrifton mor Werkmichavhair, 1917

eine DrerSpindel-Bohrmaschine aus Liebenau
komplettiert.

Alle im Hilsenbetrich herpestellien Artikel, vor
allem die Messingndpichen, durchlaufen eine
Fertigungskontralle. Sie wurde in cinem geson-
derten Raum untergebracht, dessen Trennwand
mit einem schallschluckenden Belag verkleiden
ist, um die stérenden Maschinengeriusche auszu-
schalten. Fiir die MaBkomrolle stehen moderne
mechanische und elektronische Malleinrichtun-
gen zur Verfigung,

Zundpille — Rohziinder

Im Jahre 1924 wurde, wie wir sahen, der soge-
nannte zindschnurlose Zeitziinder von der Berg-
behiirde anerkannt. Mach vielen Versuchen hame
die fLifa Zeiziinder-Sprengkapseln entwickelr,
in der Verzigerungsréhrehen verschiedener Lin-
ge mit Halb- ader Ein-Sekunden-Verzbgerungs-
satz eingesetzt waren. Die Probleme der Drahu-
isolierung wurden durch das Mipolam gelGst. Es
entsprach sowohl von den Kosten als auch von

der Isolanionsfihigheit her den Anforderangen.
1928 wurde der ersie Extruder in der F.E.Z. aul-
gestelle; bas 1934 waren acht Maschinen in Be-
trich. Diie Erfahrungen waren so gut, dafi seitdem
alle Ziinderdrihte fiir die Zeirzinder des Berg-
baus u, 4, pur noch mit PYC isoliert werden. Das
erforderliche Weich-PVC licferve damals die
Kufa in etwa 20 Zentimeter langen Sticken von
acht Millimetern Durchmesser.

Die in der Schneckenpresse ummantelien Zulei-
tungsdrihte der Zinder nichten sich in threr
Dirahtlinge nach den Bahrlochtiefen, Der Fiin-
der wird ndmlich bei der Vorbereitung der
Sprengung in eine Sprengaofipatrone einge-
driickt und in das Bohrlochriefste eingebrache.
Die Fuleitungsdrihte miissen noch aus dem
Bohrloch herausragen, damit man sie miteinan-
der und Gber die SchieBlettungen mit der Ziind-
maschine verbinden kann. Je nach Bohrlochticfe
sind die Ziinddrihte fir den deutschen Bergbau
zwei bis achr Meter lang. In Ausnahmefillen
werden jedoch gréfiere Lingen verwendet. Diese
langen Zulenungsdrihte werden nach einer be-
stimmten Methode aufgewickeh (Drahrpuppe)
baw. gefalter. Die Arbeit filhrie man frither auf
speziellen Falwvorrichtungen von Hand durch.
Die Linge der Zuleitungsdrihie wurde von der
Zahl der Drahtwindungen beim Falien der
Dirahtpuppen bestimmie. 1937 stellte man ersi-
mals Versuche an, diese mithselige, meist von
Frauen durchgefiihre Arbeit durch vollmecha-
nische Falimaschinen zu ersetzen. 1942 war der
erste Faltautomar fertig. Seine  Arbeitsweise
konnte jedoch noch keineswegs befricdigen. Im
Kriege mufite die weitere Entwicklungsarbeit je-
doch cingestellt werden.

Die Ziindpille

In der Vorknegszenn stellie die Zifs nur dic
Zandpille A6 her, die aus einem Stiickchen
Schichiprefistoft bestand, das auf beiden Seien
mit einer Kupferfolie beklebt war, Es war 13 Mil-
limeter lang und hatte die Form eines Trapezes,
dessen obere Seite 2.4 Millimeter und dessen un-
tere 3,6 Millimeter mati. An der schmalen oberen
Seite wurde von einer Fliche zur anderen ein
Gilithdraht gespanne und an die Kupferfolie ange-
6ter. Um den Glihdraht wurde dann durch
mchrmaliges Tauchen in den flissigen Zindsaz
die sopenannte Zindpille geformt. Das peschah
nicht solo, sondern mehrteilic an sogenannten
Karten. [he petrockneten Bogen wurden zu
Streifen geschnitten, aus denen man nach neverli-
chem Trocknen die sogenannten Karten stanzte.
Sie hatren eine kammartige Form miv 19 bis 20
Spitzen. An sic wurde dann der Glihdraha
(Chrom-Mickel-Draht, 0,03 Millimeter) angeli-
Let.

Schon vor 1930 versuchte man, einen Mefauto-
maten fiir Zindpillen zu entwickeln. Bis 1939
konnten 20 solcher Automaten in Betrieh ge-
nommen werden. In dieser Zent wurden aouch
Versuche durchgefihr, die Zindpillenkarten
aus Metallband herzustellen. Der Krieg har aber
auch diese Arbeiten unterbrochen.

Der Rohziinder

1946 nahm die Werkzeupmacherei in Zusam-
menarbert mit dem Betrieb und dem Physikali-
when Labor die Versuche wieder auf und entwik-
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