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Bei der Verarbeitung von TROVIDUR im Apparatebau ist die Schweifiverbindung die Regel (siche
unsere Druckschrift Mip. 6/14c). Klebeverbindungen sind im Apparatebau mechanisch, chemisch und
thermisch weniger belastbar als Schweiiverbindungen, so daf sie nur in Sonderfillen angewandt werden.
Im Korrosionsschuty werden Behalterwandungen mit Trovidurfolie durch Klebung bekleidet. Diese
Auskleidungstechnik kann in ihren Einzelheiten nur durch griindliche praktisch-handwerkliche Schulung
erlernt werden. Hier kann nur ein allgemeiner Uberblick tiber die sonstigen Moglichkeiten der Vers
klebung von Trovidur gegeben werden.

Klebemittel.

In den meisten Fallen werden Losungen von nachdhloriertem Polyvinylchlorid (PC) als Klebemittel
angewandt. Die Losemittel sind leicht flichtig, so daf die Gefihe gut verschlossen zu halten sind.
Die Losemitteldimpfe sind gesundheitsschadlich und wirken in grofen Mengen eingeatmet narkotisch.
Losemitteldampfe der PCA-Lésungen sind brennbar. Beim Arbeiten mit den Klebelosungen ist daher
fir guie Belaftung zu sorgen. Im einzelnen werden gebraucht:

Unterschiede :
PC 10 PC 20  (Verdinnungsmittel: Methylenchlorid | 10..920
PCA 10 PCA 20 (Verdannungsmittel: Aceton) . . . . . . l 10 = leichtfliissig
20 = dickflissig
PC 13 AM

Die Losungen PC 10 und PC 20 sind in den meisten Fallen brauchbar. Die Anwendungsgebiete der
sonstigen PC:Losungen wie die anderer Spezialkleber werden weiter unten im einzelnen angegeben.



Allgemeine Arbeitstechnik.

Die zu verklebenden TROVIDUR:Flachen sind mit Methylenchlorid von Schmus, insbesondere Ol-
oder Fettriickstinden zu reinigen. Da sie dabei leicht anquellen, ist ein Aufrauhen der Flachen nicht
immer erforderlich. Die Klebelosungen werden auf beide zu verklebenden Flachen mit einem Pinsel
als zusammenhdngender, aber nicht zu dicker Aufstrich aufgetragen. Dann lafit man die Losemittel
einige Minuten verdunsten, so daB der Aufstrich fadenziehend wird, und driickt die zu verklebenden
Flachen aufeinander. Man it dann die Klebung moglichst unter leichtem Druck weiter abtrocknen.
Bei dichten Stoffen sind 24—48 Stunden Trockenzeit erforderlich, leichte Erwdrmung (etwa 30") bes=
schleunigt die Trocknung. Geringe Losemittelreste werden bei groBflachiger Verklebung dichter Stoffe
dauernd im TROVIDUR zurfickgehalten, so daf bei Erwdrmung solcher Verbindungen Blasen entstehen
oder auch die Verbindung sich 16sen kann.

Die Klebelosungen sind nicht geeignet, Unebenheiten oder Hohlrdaume auszufillen. Die zu verklebenden
Flachen mssen also vorher gut zueinander passend bearbeitet sein.

Ausfiihrung einzelner Verklebungen.

TROVIDUR-TROVIDUR:

Klebemittel PC 20 oder PC 10, fir Rohrverbindungen auch PCA 20,
fiir Sonderfille hochst korrosionsfester Verbindungen VP 1060.

Die Klebung wird vor allem in der Rohrverbindung angewandt. Weiter werden TROVIDUR-Folien
von weniger als 1 mm Dicke untereinander bevorzugt durch Klebung verbunden, wahrend fiir dickeres
Material (von 2 mm aufwarts) die Schweifiung schon wegen des Wegfalls der Wartezeiten vorzuziehen ist.



TROVIDUR-WEICHMIPOLAM :

Klebemittel: Da dinne Mipolam:Folien sich unter dem Einfluf der Losungsmittel der PCsKleber leicht
rollen, verwendet man zum Aufkleben dieser Folien Klebeharz 1 oder VI 591, wdhrend stdrkere
Weichmipolamteile wie z. B. Dichtungsringe ohne weiteres mit PC 10 oder PC 20 auf Trovidur auf
geklebt werden konnen.

TROVIDUR-METALL:

Kiebemittel fiir die Metallflache: PC 20 oder PC 10,
fiir die TROVIDUR:Flache PC 20 oder PCA 20.

Die Metalifliche mub blank und durch Sandstrahlung aufgerauht sein. Einfache Verklebungen werden
mit PC 20 nach den allgemeinen Vorsdhriften hergestellt. Fir hoher beanspruchte Kiebungen empfiehlt
es sich, das in der Auskleidungstechnik angewandte Verfahren anzuwenden: Die Metallfliche wird
mit PC 10 mehrfach vorgestrichen, wobei zwischen den einzelnen Strichen 1—2 Stunden, am Schluf
15 Stunden Trockenzeit erforderlich sind. Die Metallfliche soll dann mit einem glatten glanzenden
Klebefilm bedeckt sein (Verbrauch an Klebelosung 1.2—1.5 kg m®). TROVIDUR wird mit PCA 20
vorgestrichen und dann ebenfalls 15 Stunden getrocknet. Zur Verklebung wird die Metallfliche von
der Rickseite her mit einem Brenner auf 130—140° erwdrmt, so dab alle Gasreste aus der Klebeschicht
ausgetricben werden und diese weich plastisch wird. Dieser Zustand ist daran erkennbar, daf die
ganze Klebeschicht durch das Auftreten von Gasblaschen schaumig getriibt (Silbergraufdrbung) erscheint.
Eine Verfarbung, welche Zersetzung infolge Uberhitzung anzeigt, darf nicht auftreten. Auf die erweichte
Klebeschicht wird die TROVIDUR-Flache aufgedriickt.

TROVIDUR-BETON::

Klebemittel : fiir Beton PC 13 AM
far Trovidur PCA 20

Die Betonflache wird dreimal mit der Losung PC 13 AM vorgestrichen, wobei die beiden ersten Anstriche
einen Tag vor und der legte Anstrich unmittelbar (ca. '/, bis '/, Stunde) vor der Verklebung aufgebracht
werden. Das mit PCA 20 vorgestrichene TROVIDUR wird auf den eben noch weichen, aber nicht
mehr klebrig feuchten Anstrich aufgedriickt. Die Folie wird mit weicher Flamme auf der ungestrichenen
Seite angewdrmt, so daB sie sich gut anschmiegt.
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