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VERKLEBEN VON TROVIDUR

Unter den Verbindungsverfohren fir TROVIDUR spielt die Klebeverbindung
eine wichtige Rolle. Vor allem im Rohrleitungsbau hat sich die Klebetechnik
als giinstig erwiesen. Als Klebemittel werden im allgemeinen die Kleber

PC 10
PC 20
PCA 20
PC 13 AM

verwendet, Diese Kleber werden von der Firma Henkel & Cie geliefert, Es
handelt sich um Lésungsmittelkieber, die im wesentlichen aus nachchloriertem
PVC und organischen Losungsmitteln bestehen. Nachchloriertes PVC zeigt
etwa die gleiche chemische Bestdndigkeit wie PVC. Demzufolge k&nnen
Klebeverbindungen mit PC-Klebern in allen Féllen vorgenommen werden, wo
PVC selbst besténdig ist. Klebungen, die unter Verwendung von PC-Klebern
hergestellt wurden, sind physiologisch unbedenklich.

Bei den L&sungsmitteln handelt es sich um leicht Alchtige Produkte, weshalb
die Vorratsbehalter nach dem Gebrauch fest zu verschlieBen sind. Es ist zu
becchten, daB Losungsmitteldampfe, in groBeren Mengen eingectmet, ge-
sundheitsschddlich sind und narkotisch wirken, Werden in geschlossenen
Raumen grofiflachige Klebungen durchgefihrt, so ist fir eine gute Beliftung
zu sorgen.

Auf Grund ihrer Zusammensetzung sind Losungsmittelkleber mit Wasser nicht
mischbor; zum Verdinnen eingetrockneter Kleber und zum Reinigen der Ge-
rate sind die entsprechenden Verdinner, vornehmlich Methylenchlorid, zu
verwenden.

Fir die Verklebung von TROVIDUR mit anderen Kunsistoffen, Metall, Beton
und mit Holz eignen sich auch Zweikomponentenkleber, wie sie u. a. von den
Firmen:

Isar-Chemie GmbH, Minchen 9, BalanstraBe 198-202,

Boston Blacking Comp., Oberursel (Taunus),

Teroson-Werke, Heidelberg,

Paul Heinicke, Helmitin-Werke, Pirmasens,

Tivoli-Werke, Hamburg-Eidelstedt,

Henkel & Cie, Klebstoffwerk, Disseldorf,

Werner & Mertz, Ardal-Klebstoffwerk, Ffm.-Hoechst,

Minnesota Mining & Manufacluring Co.mbH,

Disseldorf, Immermannstr, 40,

geliefert werden. Bei der Verarbeitung dieser Kleber sind die Vorschriften
der Lieferfirmen genou einzuhalten.

Allgemeine Voraussetzung fir eine einwandfreie Klebung sind gut zueinander
passende Klebeflachen. Ldsungsmittelkleber, wie auch die meisten anderen
Kleber, sind nicht imstande, Spaolten zu Uberbricken. Neverdings liefert die
Firmo Georg Fischer, Singen (Hohentwiel), zur Durchfihrung der kalibrier-
losen Klebung von Rohren mit Fittings den spaltfillenden Kleber Typ T. Die-
ser Kleber vermag Spalte bis zu 0,6 mm Breite zu Gberbricken; er kann also
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auch zur Verbindung geringfigig unebener Flachen angewendet werden. Die
Vorbereitung der Klebeflachen mu3 mit entsprechender Sorgfalt vergenommen
werden. Verunreinigungen der Klebefldchen, wie Ol- und Fettrickstande,
mindern die Festigkeit der Klebung erheblich. Die Klebeflachen sind deshalb
vor dem Auftregen des Klebers zu reinigen.

Die Klebeverbindung ist so anzulegen, daB sich keine Klebenester bilden
kdnnen. Dies sind Stellen, wo eine Anhdufung von Kleber eingeschlossen
wird. Von diesen Stellen diffundiert eine gréfiere Menge Lésungsmittel in den
Werkstoff und verursacht eine Quellung, die eine Festigkeitsminderung des
Werkstoffes zur Folge hat. Besonders uncngenehm sind die Klebernester,
wenn dos Werkstick héheren Temperaturen ausgesetzt wird. Das Lésungs-
mittel verdampft dann unter Entwicklung eines beachtlichen Gasdruckes; da-
durch tritt ein Aufbléhen der Klebestelle ein.

Klebungen, die mit Losungsmittelklebern ausgefUhrl wurden, erreichen ihre
volle Festigkeit erst nach dem Entweichen der Lésungsmittel. Verwendet man
PC-Kleber, so gilt als Faustregel, doB die Klebung nach einer Trocknungszeit
von 12 Stunden voll belostet werden darf. Ein leichtes Erwéirmen der Klebe-
stelle (ca. 30° C) beschleunigt die Trocknung.

Bei der Verklebung von TROVIDUR mit TROVIDUR verwendet mon im ollge-
meinen den Kleber PC 10. Gelegentlich wird ouch der dickflissigere Kleber
PC 20 benutzt. Die beiden Klebeflachen werden, nachdem sie sorgféltig zu-
gerichtet sind, mit Methylenchlorid gereinigt. Zu diesem Zweck giefit man
aus dem Vorraisbehdlter eine kleine Menge dieses Losungsmittels cuf ein
Stisck gut saugfdhiges Popier (z. B. Toilettenpapier) und wischt damit die
Klebestellen ab. Nach dem Reinigungsvorgang werden die Klebestellen an-
geldst. Dies geschieht durch mehrmaliges Bestreichen mit einem Pinsel, der
mit Methylenchlorid getrénki ist. Die Klebestellen sind ousreichend ongeldst,
wenn men mit dem Fingernagel die Oberflache des Werkstoffes anschoben
kann.

Der Vorrat des Methylenchlorids, das zum Anldsen benutzt wird, ist vor Ver-
unreinigung zu schitzen. Es ist deshalb zweckmaBig, Anldse- und Reinigungs-
mittelvorréte in getrennten Behdltern aufzubewahren.

Gleich nach dem Anlésen wird der Kleber auf die Klebestelle mit einem
Pinsel aufgetragen und diese unverziglich zusammengefigl. Man erreicht
eine hochwertige Klebung, wenn mon die beiden zu verklebenden Sticke mit
einem Druck von 5 kp pro cm? Klebeflache etwa 5 Min. lang belastet. Bis zur
volligen Trocknung ist das Werkstiick méglichst in Ruhelage zu halten. Ober-
schissiger Kleber wird unmittelbar nach dem Zusammenfigen obgewischt.,
Bei sorgféltiger Ausfohrung der Klebung erreicht man eine Zugscherfestig-
keit von 180 kp/em?. Mit Ricksicht darauf, daB in der Praxis nicht immer die
gunstigsten Bedingungen eingehalten werden kénnen, sollte man eine Ober-
lappungsbreite von 10 mal Materioldicke wéhlen. Mon erreicht donn mit
Sicherheit in der Klebestelle die Grundmaterialfestigkeit.

Der Bedarf an Reinigungs-, Anlése- und Klebemitteln betrdgt pro m? Klebung:
ca. 0,5 kg Methylenchlorid zum Reinigen,
ca. 1,0 kg Methylenchlorid zum Anlésen,
ca. 1,0 kg PC 10.



Fir die Verklebung von TROVIDUR mit Weichmipolam eignen sich vor allem
Zweikomponentenkleber. Gelegentlich wird auch PC 10 oder PC 20 fir die
Verklebung von dicken Mipolamplatien mit TROVIDUR verwendet, Die Ver-
klebung mit PC-Klebern wird éhnlich durchgefihrt wie die Verklebung von
TROVIDUR-Teilen untercinander. Bei der Verwendung von Zweikomponenten-
klebern sind die Vorschriften der Hersteller zu beachten.

Zum Aufkleben von dinnen Mipolamfolien eignen sich die PC-Kleber nicht.
Die in den PC-Klebern enthaltenen Losungsmittel verursachen ein Krauseln
der Folie, so dofB die Folie nicht einwandfrei auf dem Untergrund zur Anlage
kommt. Es ist allgemein zu beachten, dafl bei der Verklebung von Mipolam
mit TROVIDUR eine Weichmacherwanderung eintreten kann. Der aus dem
Mipolam auswandernde Weichmacher kann die Haftfestigkeit des Klebers er-
heblich mindern. Doriiber hinaus dringt der Weichmacher auch in das TRO-
VIDUR ein. Sind die TROVIDUR-Teile mit Zugspannungen behaftet, so kann
der eindringende Weichmacher eine SpannungsriBbildung verursachen.

Die Verklebung von TROVIDUR mit metallischen Werkstoffen, Beton und
Holz ist in den VDI-Richtlinien 2015 eingehend beschrieben. Die Auskleidung
von Behdltern und Apparaten:setzt besondere Fertigkeiten voraus, die nicht
durch eine Beschreibung vermittell werden kénnen. Wir sind auf Anfrage
bereit, Firmen nachzuweisen, die Uber genigend Erfahrungen in der Aus-
kleidetechnik verfigen. Die nachfolgende Beschreibung soll nur dazu dienen,
den mit der Verarbeitung von TROVIDUR vertrouten Handwerker in die Lage
zu versetzen, auf einfache Fldchen aus Metall, Holz oder Beton, TROVIDUR
kleben zu kénnen.

Metallflachen missen vor dem Auftragen des Klebers von Verunreinigungen
und Oxydschichten befreit werden und eine gewisse Rauheit hoben. Dies er-
reicht man am besten durch Sandstrahlen mit Stahlsand (K&rnung 2 bis 4 mm).
Nach dem Sandsirohlen missen die Flidchen grondlich durch Abfegen oder
Absaugen gereinigt werden. Unmittelbar nach dem Reinigen muBl die erste
Schicht PC 10 aufgetragen werden. Nach einer Trockenzeit von 2 Stunden
wird ein zweiter Anstrich mit PC 10 vorgenommen und nach weiterer Trocken-
zeit von 4 Stunden ein dritter Anstrich mit dem gleichen Klebstoff. Bei einer
ravhen Oberflache des Mefalls wird schlieBlich noch ein vierter Anstrich mit
PC 10 vorgenommen, nachdem der dritte Anstrich 4 Stunden getrocknet hat.
Nach dem zweiten bzw. dritten Anstrich der Metallfléche wird auf die 0,8 bis
1 mm dicke TROVIDUR-Folie der erste Anstrich mit PC 10 aufgebracht. Die
Folie mufl vorher durch Abwaschen mit Methylenchlorid von Verunreinigungen
befreit werden. Der zweite Ansirich der Folie erfolgt nach einer Trocknungs-
zeit von 2 Stunden. Dieser Anstrich soll wie der dritte bzw. vierte Anstrich
der Metallfidche 4 Stunden trocknen. Dann wird von der Ruckseite her die
Metallfidche erwérmt, bis sich die Kleberschicht silbergrau verférbt. Die Tem-
peratur des Metalls soll méglichst genau 130° C betragen. Gleich anschlieBend
wird die TROVIDUR-Folie auf die erwdrmte Metallflache gedriickt. Durch die
vom Metall abgegebene Wérme wird die Folie so schmiegsam, doB sie sich
geringen Unebenheiten anpossen kann. Es ist darauf zu achten, doB die Folie
spannungsfrei aufgedriickt wird, andernfalls kann es schon bei geringen Be-
onspruchungen der TROVIDUR-Schicht zu RiBbildungen kommen. Luftein-
schlisse sind beim Aufdricken der Folie zu vermeiden. Verbrennungen der
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Kleberschicht, die sich durch eine bréunliche Verférbung bemerkbar machen,
fohren zu einer wesentlichen Hoftfestigkeitsminderung der Klebung. Sollten
sich durch Unachtsamkeit beim Erwdrmungsvorgang solche brounen Stellen
zeigen, so ist es erforderlich, den Klebevorgang zu unterbrechen, die ver-
brannte Stelle auszukratzen und durch Auftragen von Kleber zu erncuern.

Der Bedarf on Klebstoff betragl pro m:

und 18 bis 23 kg PC 10
05 kg PC 13 AM.

Die Verklebung von TROVIDUR mit Beton und Holz unterscheidet sich von
der mit metallischen Werkstoffen insofern, als dos Erwérmen der Kleber-
schicht nicht von der zu verkleidenden Flache her méglich ist. Die in der
Kleberschicht vorhandenen Losungsmitiel missen ollméhlich durch die Poren
des Betons bzw. Holzes entweichen,

Die Beton- und Holzfldchen werden vor dem Auftragen des Klebers sorgfdl-
tig gereinigt und von anhaftenden losen Teilchen befreil. Die TROVIDUR-Folie
wird durch Abwaschen mit Methylenchlorid gereinigt. Dann wird cuf dem
Untergrund in Absténden von zwei Stunden der erste und zweite Anstrich mit
PC 10 aufgebracht. Bei der Verklebung von TROVIDUR mit Holz wird statt
PC 10 der Klebstoff PC 13 AM verwendet. Die TROVIDUR-Folie wird nach dem
ersten Anstrich der Beton- bzw. Holzflache mit einem PC-10-Anstrich ver-
sehen. Der zweite Anstrich der TROVIDUR-Folie erfolgt nach einer Trocknungs-
zeit von 2 Stunden mit dem Klebstoff PC 13 AM, Die TROVIDUR-Folie wird
gleich nach dem Auftragen der zweiten Kleberschicht auf die Beton- bzw.
Holzfldche gelegt und mil einer weichen Leuchigosflamme oder mit HeiBluft
erwdrmt, bis sie thermo-elostisch geworden ist. Donn wird sie mit einem wei-
chen Tuch angedriickt. Die zu bekleidenden Fldchen sollen hierbei méglichst
waagerecht liegen. Bei senkrechten Flachen wird der Vorgang des Andrickens
von unten nach oben ousgefihrt, Reckungen der Folie sowie Lufteinflisse
sind unbedingt zu vermeiden.

Fur die Verklebung von TROVIDUR mit Papier und Gewebe eignen sich PC 20
und wéBrige Dispersionskleber. Die TROVIDUR-Platte wird gegebenenfalls
von anhaftenden Verunreinigungen befreit. Danach wird sowohl die TROVI-
DUR-Platte als cuch die Papier- bzw. Gewebebahn mit Klebstoff bestrichen.
Unmittelbar nach dem Aufiragen des Klebers werden dann die zv verkleben-
den Teile zusammengefigl. Der Klebstoff PC 20 eignet sich besonders zum
Verkleben von dickeren Papieren oder Pappen mit TROVIDUR.

Die Angaben in dieser Druckschrift sind unverbindlich. Sie entsprechen
unseren Erfahrungen und sollen Ihrer Beratung dienen,

Bearbeitet: Dr. Volker Hofmann,
Troisdorf, 14. Februar 2012



