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TROYIOUR . Rotire (Polyvinylchlorid, Hartmipolam) werden in den Abmessungen des Normblattes
DIN 3062 nahtlos geliefert, in anderen Abmessungen nur ausnahmsweise bei Abnahme groferer Mengen.
Sie zeichnen sich durch grofe chem. Bestandigkeit (DIN 8061) aus und lassen sich wie alle Trovidur=
Erzeugnisse in der Warme verformen (siche auch Merkblalt fir spanlose Verformung yon Trovidurs
Folien und :Platten), Diec Verarbeitung und Verlegung von Trovidur=Rohren erfordert praktische
Schulung und Ubung. Dieses Merkblatt kann ebenso wie die ausfiihrlicheren VDI:Richtlinien VDI 2010
nur als Richtlinie hierfir dienen.  Es bestehen anerkannte Lehrstdtten fir die handwerkliche Trovidurs
verarbeitung, die wir Interessenten nachweisen kannern.

Das Abldngen der Rohre geschieh! mit der Bands, Kreis: oder Bugelsdge. Man wahlt feine Zahnteilung
(3—> mm) und etwa O35 mm geschrinkte Zdhne (siche hierzu auch Merkblatt tiber spanabhebende
Bearbeitung von Troyidur).

UIm ein Trovidur<Rohir zu biegen, verschliebt man es zundachst an seinem einen Ende mit einem schwachs
konischen Holzstopfen, fillt es dann unter leichtem Klopfen mit gut getrocknetem und auf etwa (20" vor-
gewdrmtem Sand und verschlieft es am anderen Ende wieder mit einem Stopfen, der gut auf dem Sand auf-
sifen muf. Nun wird die zu biegende Stelle von aufen her allseitig mit etwa 200" heifer Luft (auch Gber=
hiiter. Dampl kommt in Frage) oder mit einer weichen leuchtenden Flamme, oder auch in einem
Spezialtuftofen fir Zonenerwarmung (zweckmabig mil Umiuftheizung) erwarmt.  Beim Erwédrmen mit der
Flamme hiilt man das Rohr am besten leicht geneigt und dreht es dauvernd um seine Achse, wahrend
die Flamme die zu biegende Stelle in Langsrichtung standig bestreicht. Die gtnstigste Verformungs-
temperatur liegt bei 130%  Keinesfalls darf das Rohr aberhiggt werden, was sich durch Blaschen oder
Dunkelfarbung anzeigt: Da sich das Rohr beim Erwdrmen starker ausdehnt als die Sandftillung, miissen
die Stoplen vor dem Biegen nachgeschlagen werden. Notigenfalls muf man auch Sand nachfilien.
Erst nach gendgender Durchwarmung darf gebogen werden was sich ohne groBen Widerstand durchs
fahren laht. Das Biegen selbsi nimmt man am besten auf einer ebenen Platte an einer darauf aufs
geseiten Schiablone oder in einem Anschlagwinkel vor, Der Kriimmungshalbmesser sollte den
t=fachen AuBen:Durchmesser des Rohres nicht unterschreiten. Bei Rohren Kleineren Durchmessers
(< NW 50) kann man auch auf den 3-fachen Aufen-Durchmesser heruntergehen. Statt der Sandftllung
lakt sich auch ein dickwandiger, mit Luft aufgeblasener, am besten an die Prefluftleitung angesdilossener
Schlauch verwenden, der im AubenDurdhmesser in unaufgeblasenem Zustand etwas kieiner sein mub als das
Rohr, damif er leicht eingefiihrt und nach dem Biegen und Entspannen wieder ausgezogen werden kanr.
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Rohre von grokerer Lichtweite (etwa > als 150 mm) werden besser nicht mehr gebogen, sondern atis
einzelnen Sesmenten zusammengeschwelbt, da dann der Krimmungsradius kleiner gehalten werden
kann, Rohrbogen nach DIN 8063 oder auf Wunsch in beliehigen anderen Abmessungen konnen
ebenso wie Winkel nach DIN 8064, T-Sticke nach DIN 8065 und sonstige Formstiicke irgendwelcher
Ast auch fertig von uns bezogen werden.

Ein Aufweiten und Verformen etwa zum Kegel oder dergl. ist bei Trovidur-Rohrstiicken ohne weiteres
moglich durch Uberziehen des warmen Rohres dber einen leicht eingediten Dorn und Abkihlen auf
dem Dorn.

Bei den Rohr-Verbindungen unterschicidet man starre (unlsbare) und I6sbare. Als starre Verbindung

kommt aufier dem Schweifien im Stumpfstoh (sieche Merkblatt aber Schweifien von Trovidur), das
praktisch nur in der Werkstatt unter standigem Drehen des Rohres, also nicht bei der Verleging selbst
durchgelihrt werden kann, die Muffenverbindung in Frage, di¢ entweder als Linsteckmuffe oder als
Schrumpfmuffe ausgefihrr wird.

Zur Vorbereitung der Einsteckmuffen-Verbindung wird das einzusteckende Rohrende ringsum von
auhen durch Feilen oder Schieifen gut angeschragt, so dah die Aubenwand unter einem Winkel von
nicht mehr als 20% nach innen verlduft, Das andere, aulzuweitende Rohrende wird innen leicht vers
senkt oder ausgerundet, dann in ublicher Weise mit Heifluft, weicher Flamme oder Otbad gleichmakig
gut durchgewarmt und aul ‘das vorher leidit eingeolle kalte Linsteckende aufgeschoben. Die beiden
Enden miissen (Gberall satt aneinander anliegen. Die Liange des (bergeschobenen Endes, also die
Muffentiefe wird ungefahr gleich dem 1*/yfachen des Augen-Durchmessers des Rohres gewahit, muf jedoch
bei Kleineren Rohrleitungen (< 8 mm) das Doppelte des Aufen-Durchmessers betragen, wihrend bei
weilen Rohren (> 110 mm) der einfache AuBendurchmesser als Mulfentiele gendgt,  Nach dem
Aufmuffen wird mit Wasser oder Prefluft abgekihilt, die beiden Enden werden, da sie nie ganz gendau
rund sind, mit Bleistift oder Otkreide zusammengezeichnet und abgezogen, Vor dem Kieben missen
anhaftende Olreste sauber (z B. mit Methylendhlorid) entfernt, die zu verkiebende Fliache muf mit feinem
Gilaspapier aufgerauht und nochmals mit Methylenchlorid leicht abgerieben werden. Dann wird die
Kiebelssung PCA 20 (siche hierzu Anmerk.) oder auch PC 10 moglichst dinn auf das einzusteckende
Ende — mnur in der zu verklebenden Lénge — aufgetragen und die Mulffenverbindung in der ange-
zeichneten Lage ineinander geschoben. Abgestreifte Klebelosung ist zu entfernen. Vor der Inbetrieb:
nahme eciner geklebten Verbindung muk man mindestens 24 Stunden trocknen lassen.
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Statt der Einsteckmuffe kommt auch die Schrumpfmuffe in Frage, die Gber die beiden unaufgeweiteten
Rohrenden geschoben und auf sie aufgeschrumpft wird. Fiar diese Schrumpfmuffe labt sich ein ab-
gesagtes Rohrstiick vom gleichen Durchmesser wie die zu verbindenden Rohrenden verwenden, das
zundchst warm diber einen eingedlten Dorn geschoben wird, der etwas gréfer sein mub als der Rohr=
AuBenzDurchmesser. Nach dem Abkithlen und Abziehen vom Dorn wird diese Muffe iiber die
beiden zu verbindenden Rohrenden geschoben und erneut erwdrmt, wobei sie infolge des Riickstellungs-
bestrebens aufschrumpft. Hierbei ist ein Verkleben méglich. Um jedoch den Kraftflub moglichst ohne
Ablenkung durch die Verbindung gehen zu lassen, wird man in solchen Fallen am besten nach Aufschieben
der erweiterten Muffe auf das eine Rohr die beiden Rohrenden zundchst stumpf miteinander vers
schweiken, die Schweibnaht glatten, dann die Muffe aber die Schweibnaht bringen und aufschrumpfen.
Die Muffe bildet dann eine zusagliche Sicherung far die Stumpfschweibnaht der Rohrenden. Auch
Einlegerohre mit Doppelmuffe der Rohrenden lassen sich verwenden, wenn die Schweifiraupe auf der
Rohr:Innenseite ganz glatl, also verdeckl sein mub. )

Als [osbare Verbindung hat sich vor allem dic Flanschverbindung bewdhrt. Dem unmittelbaren
aufgeschweiften Flansch, dem sogenannten Festllansch aus Trovidur (von beiden Seiten gul durch=
schweifienl) wird meist aus Grinden des leichteren Anpassens der lose Flansch aus Stahl, Harlpapier,
LIGNOFOL woder dergl, vorgezogen. Lose Flansche mit Bund sind in DIN 867 genormt und kénnen
fertig geliefert werden. Die Bundbiichsen sind Prefiteile  Sollten solche geprefite Bundbiichsen einmal
nicht vorrdtig sein, so kann man sich mit aus Platten gefertigten Bundbuchsen oder Vorschweifbunden
oder mit angeschweiften Bordringen helfen. Die Bundbuchse wird dhnlich wie die Einsteckmulfe auf=
gezogen, wobel aber nicht die Bundbiichse aufgeweitet, sondern das Rohrende erwarmt und in die
etwas engere Bundbiichse eingeschoben wird. Dann werden die Teile wie bei der Einsteckmuffe
miteinander verklebt und womaglich an der Stirnseite des Rohres mit V:=Naht dicht geschweifit.

Auch die aus dem Stahlrohrleitungsbau bekannte Rohrverschraubung ist eine lasbare Verbindung,
die bei Trovidur=Rohrleitungen und vor allem beim Zusammenkommen von Stahlrohren mit Trovidur=
Rohren gern verwendet wird. Rohrverschraubungen aus Trovidur sind in DIN 8066 genormt Hier
ist besonders darauf zu achten, daB in das Trovidur-Rohr selbst kein Gewinde geschnitten wird Viel=
mehr wird auf das Trovidur-Rohr die Bundbiichse bezw. das Einschraubteil aufgeklebt und womaglich
lestgeschweiBt. Das Cinschraubteil und die hinter der Bundbichse eingelegte Uberwurfmutter erhalten
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Rundgewinde nach DIN 405. Die cinzelnen Teile dieser Verbindung konnen auch fertig bei uns

bezogen werden.

Abzweige sollen moglichst senkrecht zum Rohr ausgefihrt werden, auch wenn strémungstechnisch die
Verhaltnisse dadurch etwas ungiinstiger werden. Etwaige Hosenrohre miissen besonders gewissenhaft

ausgefihrt werden.

Absperrorgane und andere Armaturen aus Trovidur werden wie oben beschrieben 16sbar in die Leitung
eingesegt. Sie sind normalerweise mit Anschlubmaken nach ND 10 ausgeftihrt, was bei den ent-
sprechenden Rohrleitungsflanschen zu berticksichtigen ist. Auch solche Armaturen kénnen fertig be=
zogen werden. Man achte besonders darauf, daB Absperrorgane auf der Unterlage so befestigt sind,
dab die bei der Betatigung ausgetibte Kraft nicht auf die Robrleitung iibertragen wird.

Beim Verlegen der Trovidur-Rohrleitungen ist auf die gegeniiber Stahlrohren geringere Festigkeit und
héhere StoBempfindlichkeit sowie auf die héhere Warmeausdehnungszahl besonders Riicksicht zu nehmen.
40° Temperaturunterschied ruft z. B. schon eine Langenanderung von 32 '/, hervor. Die gute und
richtige Unterstiigung einer Trovidurleitung ist daher die wichtigste Aufgabe des Verlegers. Soweit
nicht ohnehin durchlaufend — etwa auf einem Gesims — unterstit werden kann, soll der Abstand der
cinzelnen Stigen etwa 1,5 m betragen. Besonders bewahrt hat es sich, Trovidur-Leitungen mit
Hilfe von Schellen an einem dariiber ausgespannten oder durchhangenden Drahtseil frei anzuhdngen
Die Leitung mub in jedem Fall der Warmeausdehnung frei folgen kénnen. Lange gerade Rohrstrecken
miissen also eine geniigende Anzahl von Ausdehnungsbigen (Lyra-Bégen) oder Ausdehnungsstiicken
(Scheibendosen) enthalten.

Der Zusammenbau einer Leitung erfolgt am besten erst nach vorherigem probeweisen Zusammen:
stecken und Anpassen, wobei keinerlei Zwang auftreten darf FErst wenn man sich von der einwand=
freien und dehnungssicheren Verlegung der ganzen Leitung iberzeugt hat, fihrt man die endgiiltigen

Klebungen und Schweibungen aus.

Unser Technischer Dienst berdt Sie in allen Fragen der Anlage und Anwendung von TROVIDUR-
Rohrleitungen.

Anmerkung:
Statt PCA 20 wird bisweilen auch PCE 20 oder PC 20 verwendet.
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