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Allgemeines

TROVIPOR ist ein thermoplastischer Schaumstoff
und kann deshalb in der Warme verformt werden.
Er hat die Eigenschaft, sich im Hochfrequenzfeld zu
erwarmen, ist also mit HF-Geradten schwei3bar.
Aber auch mit ImpulsschweiBgeraten ist TROVIPOR
in Dicken bis 4 mm zu verschweiBen.

Neben diesen speziellen Eigenschaften 4Bt sich
TROVIPOR selbstverstandlich nach allen, fir
Schaumstoffe bisher Ublichen Methoden verarbei-
ten, d. h. Nahen, Kleben, Schneiden, Frasen usw.

Schneiden

Das Schneiden kann von Hand, mit elektrisch be-
triebenen Handschneidmaschinen oder mit Band-
messer-Spaltvorrichtungen erfolgen. Die einfach-
sten Gerate sind Scheren und Kullenmesser.

Die elektr. Handschneidapparate besitzen tblicher-
weise zwei feingezahnte, an den Innenseiten ange-
schérfte, aufeinandergleitende Messer, die schnelle
gegenlaufige Hubbewegungen ausfiihren. Infolge
dieser Sagewirkung erhalt man exakte Schnitt-
flachen, die stumpfe Verklebungen erleichtern. Zum
Schneiden groBer Zuschnitte aus dicken Bldcken
benutzt man zweckmaBigerweise Vertikalschneid-
maschinen, die ebenso wie die zum Abschalen diin-
ner Platten verwendeten Horizontalschneid-
maschinen mit endlosen Bandmessern ausgerlstet
sind.

Die Oberflache der Schneidtische soll mdéglichst
glatt sein. Um das Stumpfwerden der Messer-
spitzen zu vermindern, sollte beim Ausschneiden
von Hand eine weiche Tischabdeckung (z. B. Tisch-
belag) verwendet werden.

Bander schneidet man mit den fir PVC-Folie Ubli-
chen Rollenschneidmaschinen.

Stanzen

TROVIPOR 148t sich stanzen wie andere elastische
Produkte (z. B. Leder, Gummi). Auf diese Weise
werden rationell Stiicke mit gleichen Abmessungen
in gréBeren Mengen gefertigt. ZweckméaBigerweise
verwendet man sogenannte Messerschnittwerk-
zeuge, bei denen Bandmesser - in der gewiinsch-
ten Form gebogen - auf Tragerplatten befestigt
sind. Damit kann TROVIPOR bis zu einer Dicke
von etwa 25 mm gestanzt werden (als Platte oder
als Paket einzelner diinner Bahnen). Beim Stanzen
dickeren Materials werden die Schnittkanten ballig.

Flir die Stanzmesser eignet sich Werkzeugstahl,
die Form der Schneide zeigt die Skizze.

Die Messer sollen etwa so hoch wie die halbe Dicke
des Schaumstoffes sein. Vor dem Schnitt wird das
Material dadurch komprimiert. Der Flachendruck
betragt etwa 3,5 - 4,0 kp/qcm.

Als Auswerfer dient eine auf die Tragerplatte der
Messer aufgeklebte TROVIPOR-Platte, deren Hohe
etwa 2 mm geringer ist als die Messerhohe.

Die Stanzunterlage muB weich sein, da der Schaum
ganz durchgeschnitten wird.

Schneiden

Schneiden
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Bandmesserformen fiir das Stanzen von TROVIPOR
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Bandmesseranordnung fiir das Stanzen von TROVIPOR bis
etwa 20 mm Gesamtdicke

>rofilieren

'rofilieren

< 1 Stahlplatte

2 Stanzmesser
3 Multiplexplatte, 1ifach verleimt, Buche-Limba
4 TROVIPOR-Platte als Auswerfer

Frasen

Mit geeigneten Fraswerkzeugen, die die einschla-
gige Industrie liefert, lassen sich exakte negative
und positive Profilierungen des Schaumstoffes er-
zeugen: Ausfréasungen aus der Bahn ermoglichen
das Einlegen entsprechender Formteile in den
Schaumstoff, Frasungen der duBeren Kontur erge-
ben z. B. kugelférmige, zylindrische oder anders
geformte Profilstlicke.

Der Schaumstoff wird beim Frasen teilweise kom-
primiert, das Abschneiden des unkomprimierten
Teiles ergibt nach der Entlastung eine Vertiefung
in der gewiinschten Form. Der Fraser arbeitet tbli-
cherweise horizontal, damit eine TROVIPOR-Bahn
kontinuierlich durch die Maschine gefiihrt werden
kann.

Profilieren

Ahnlich wie beim Frésen erhdlt auch beim Profi-
lieren der Schaumstoff durch einen sogenannten
Kompressionsschnitt die Oberflachenstruktur. Eine
Platte spaltet man dabei in der Mitte auf und erhélt
zwei einseitig profilierte Platten. Durch Kompres-
sionsschnitt profilierter TROVIPOR vermittelt in
Polstern das Gefiihl besonderer Weichheit. Fiir das
Profilieren kann die gleiche Maschine Verwendung
finden wie auch zum Frasen.

SchweiBen

Einer der wesenilichsten Vorziige des TROVIPORS
ist seine SchweiBbarkeit.

Bis zu einer Gesamtdicke von etwa 8 mm kann
TROVIPOR auf TROVIPOR mit ImpulsschweiBgera-
ten verschweiBt werden. Derartige Gerate sind in
vielen Formen auf dem Markt - von der Handzange
bis zur automatischen Presse.

In den meisten Fallen muB jedoch TROVIPOR mit
anderen Materialien verschweiBt werden. Dann ist
der Einsatz einer HochfrequenzschweiBanlage er-
forderlich.

Die GréBe der Anlage richtet sich nach der Art der
herzustellenden Produkte.

Auf diesen Anlagen kann man TROVIPOR ver-
schweiBen mit

TROVIPOR

PVC-Folie (hart oder weich)

PVC-Faservlies

PVC-Gewebe

PVC-Folie mit rickseitiger Gewebeverstarkung
(Kunstleder)

Chemiefaser-Gewebe mit PVC-Faseranteil
Chemiefaser-Gewebe ohne PVC bei geeigneter
Webart



Karton die einseitig mit einer durch Hoch-
Pappe lfrequenz aktivierbaren Haftschicht
Hartfaserplatte lbeschichtet sind

Leder

Beim VerschweiBen von TROVIPOR mit PVC ent-
steht eine homogene SchweiB-Verbindung, bei Ge-
weben aus anderen Rohstoffen ergibt die HF-
SchweiBung mit TROVIPOR eine mechanische Ver-
ankerung.

TROVIPOR ist besonders schweiBfreudig, da die
dinnen Zellwadnde schneller schmelzen, als eine
massive Folie. Als Materialstarke ist die Dicke des
unter der Elektrode zusammengedrickten Schau-
mes einzusetzen. Aufgrund der guten SchweiBbar-
keit wird der Leistungsbedarf an den Elektroden
reduziert, wenn TROVIPOR als SchweiBbeilage
Verwendung findet.

Gleichzeitig ergibt sich eine Steigerung der
SchweiBnahtfestigkeit. So kann z. B. beim Schwei-
Ben einer Buchhille die Dicke der AuBenfolie von
0,5 auf 0,4 mm und der Futterfolie von 0,3 auf
0,2 mm reduziert werden, wenn TROVIPOR 2,0 mm
dick mit eingeschweiBt wird. Die Leistungsauf-
nahme der SchweiBelektroden sinkt trotzdem um
etwa 20 Prozent!

Die Elastizitat von TROVIPOR ist insbesondere
beim SchweiBen dicker Schichten zu beachten.
Durch zu hohen Elektrodendruck (falsch einge-
stellte Abstandsbegrenzung) entsteht an der
SchweiBnaht eine Kerbwirkung, die in Verbindung
mit den Federungseigenschaften zu Einrissen fiih-
ren kann. Auch eine zu kurze Nachwirkzeit kann
zum AbreiBen des erwarmten Schaumstoffs an der
SchweiBnaht fuhren. Es ist zweckmaBig, bei dicke-
ren Schichten mit Niederhaltern, z. B. aus Polya-
thylen oder Schaumgummi zu arbeiten. Beim
SchweiBen von Formteilen (z. B. Buchdeckeln) muB
die Innenflache zwischen den Elektroden mit einem
als Auswerfer wirkenden, federnden Material
(Schaumstoff) gefillt sein. Die Hohe der Fullung
muB empirisch ermittelt werden - zu starker Druck
preBt die Luft aus dem TROVIPOR und die Ober-
flache des geschweiBten Teiles wird wellig.

Beim einseitigen AufschweiBen von TROVIPOR auf
Folie, Kunstleder usw. ohne Gegenelektrode liegt
der Schaumstoff stets auf der von der ,heiBen*
Elektrode abgewendeten Seite der Folie. Folie und
Schaumstoff schimelzen dann gleichzeitig, da sich
das Max. der Erwérmung in den schwerer schmel-
zenden Folien ausbildet.

Beim SchweiBen mit TROVIPOR konnen, da der
Schaumstoff in der SchweiBnaht zur Folie verflieBt,
Schneidkanten- und Endloselektroden verwendet
werden. SchweiBnéhte von Kombinationen mit TRO-
VIPOR sind sehr elastisch, sie zeigen auch beim
Beziehen von Polsterungen mit kleinen Radien
keine Knickstellen!

SchweiBen

SchweiBen

SchweiBen
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Kleben
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, Stoff/Folie

Trocknung

Kleber-
auftrag Sty
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Kiihlung

TROVIPOR

Nahen

TROVIPOR 4Bt sich auf den Ublichen Nahmaschi-
nen mit sich selbst, mit Stoffen und Folien ver-
néhen. Diese Art der Verarbeitung ist jedoch sel-
ten.

Kleben

Flr das Verkleben von TROVIPOR mit TROVIPOR,
Stoffen, Leder, Kunstleder, Holz und Metallen wer-
den Spezialkleber verwendet. Die Kleber missen
weichmacherwanderungsfest sein, sollten keine
TROVIPOR-angreifenden Loésungsmittel enthalten
und missen elastisch bleiben, damit an der Klebe-
stelle kein Steg erscheint.

Die gunstigste Art des Kleberaufirages ist das
Sprihen. Fir groBere Fertigungen ist die Anschaf-
fung einer Spritzeinrichtung mit Kompressor zu
empfehlen. Kleinere Klebeflachen kdnnen gespach-
telt oder gestrichen werden; im Handel sind jedoch
auch schon Sprithdosen mit geeigneten Klebern.
Flachige Verklebungen sind im allgemeinen ohne
Schwierigkeiten durchzufiihren, w&hrend bei StoB-
kiebungen durch falschen Kleberauftrag Schwie-
rigkeiten entstehen kénnen:

Der Kleber darf nur auf die Mitte der StoBflache
aufgetragen werden. Wenn die ganze Breite ein-
gestrichen wird, bildet sich evtl. ein Steg, der im
Polster fiihlbar ist. Werden nur die AuBenkanten
eingestrichen, so kann bei Belastung die Naht
eingedriickt werden. Es bildet sich eine Falte.

Einen sehr diinnen Kleberauftrag ohne Flllung der
offenen Poren erreicht man, wenn der Kleber auf
eine ebene Unterlage aufgetragen und mit der
Schaumstoffflache abgenommen wird.

Kaschieren

TROVIPOR kann auf Flamm- und Kleberkaschier-
anlagen mit Folien, Geweben, Schaumstoffen
kaschiert werden. Eine bessere Haftung ergibt in
den meisten Fallen die Kleberkaschierung. Verwen-
det werden Losemittel- und Dispersionskleber;
Losemittelkleber nur bei geeigneten Auftragsein-
richtungen, die einen gleichméaBigen dinnen Auf-
trag gewéhrleisten. Bei richtigem Kleberauftrag
wird die Luftdurchlassigkeit des Schaumstoffes
nicht beeintrachtigt. Zu beachten sind die thermo-
plastischen Eigenschaften des TROVIPORS, d. h.
Zug- und Druckbeanspruchungen im warmen Zu-
stand auf das geringstmogliche MaB beschranken.
Die Temperatur in der Trockenzone sollte 90 bis
110°C sein. Vor dem Aufwickeln des kaschierten
Materials ist eine Abkihlung (z. B. durch wasser-
geklihlte Zylinder zweckmaBig).

Beflocken
Die elektrostatische Beflockung von TROVIPOR ist
mit den gleichen Einrichtungen moglich, die auch
fir Kunststoff-Folien, Gewebe, Leder usw. verwen-
det werden.

Kaschieren

Dieser Prospekt soll lhnen unsere Erkenntnisse
vermitteln, ohne daB daraus eine Verbindlichkeit
hergeleitet werden kann.
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