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Einfiihrung

Die Werkstoffe der Trovidur Reihe
sind durch eine neue Lieferform —
Trovidur Spiralrohre — in ihren Ein-
satzmdglichkeiten bereichert worden.

Séduren- und laugenfeste Chemie-
rohre aus Trovidur haben sich seit
Uber 30 Jahren in zahlreichen Einsatz-
gebieten bewahrt. Die standige Er-
weiterung der verfahrenstechnischen
Einheiten in der Industrie fordert
eine VergroBerung der Rohrdurchmes-
ser und — je nach Beanspruchung —
der Rohrwanddicke. Nach dem heuti-
gen Stand der Technik werden in der
BRD Rohre aus PVC hart bis zu
800 mm ), mit Wanddicken von
4—6 mm, extrudiert. Rohre dieser
Abmessung und Wanddicken werden
vorzugsweise als Luftungsrohre bzw.
Inliner fiir hoher beanspruchte Stoff-
leitungen oder Entlliftungssysteme ein-
gesetzt. Es ist technisch maglich,
gréBere Rohre aus PVC hart zu extru-
dieren; jedoch stehen die Werkzeug-
kosten in keinem wirtschaftlichen
Verhaltnis zum Einsatz.

Die in der Praxis auftretenden Be-
anspruchungen durch Innendruck,
AuBendruck und Durchbiegung erfor-
dern deshalb ein Herstellungsver-
fahren, mit dem die Fertigung von
Rohren unterschiedlicher Wanddicken
bei hohem Festigkeits- und Steifig-
keitsverhalten moglich ist. Nach die-
ser Zielsetzung hat unsere Abteilung

Informat

Verfahrenstechnik ein wirtschaftliches
Verfanren zur Herstellung von Trovi-
dur Rohren beliebiger Durchmesser

“\_entwickelt, bei dem Trovidur Profile un-

terschiedlicher geometrischer Formen
extrudiert, zum zylindrischen Rohr ge-
wickelt und verschweiBt werden.

Ausfiihrungsformen

Trovidur Spiralrohre sind zuniachst
in 8 verschiedenen Durchmessern lie-
ferbar. Den Rohrdurchmessern sind
jeweils drei Standard-Profile zugeord-
net, so daB sich 24 Liefermdglichkei-
ten ergeben. Die Festlegung auf Stan-
dardprofile schlieBt nicht aus, daB in
Sonderféllen andere Profilformen her-
gestellt werden kénnen. Es wird in
absehbarer Zeit moglich sein, Trovi-
dur Spiralrohre bis zu einem Durch-
messer von 3 000 mm herzustellen.
Tabelle 1 gibt eine Ubersicht iiber
Durchmesser und Profilformen.

Physikalische Werte
Die in Tabelle 2 angegebenen phy-
sikalischen Werte sind Richtwerte, die

onen

unter definierten Bedingungen an Priif-
korpern aus Trovidur Spiralrohren er-
mittelt wurden und Durchschnittswerte
darstellen. Von den an Prifkérpern
gemessenen Werten kann nicht ohne
Einschrankung auf das Verhalten von
Fertigteilen geschlossen werden, da
Konstruktion und Verarbeitung deren
Eigenschaften beeinflussen kénnen.

Chemische Bestédndigkeit

Die in Tabelle 3 aufgefiihrten Be-
standigkeitsdaten wurden an span-
nungsfreien Priifkorpern aus Trovidur
ermittelt. Aus diesem Grunde kann
aus den Prifwerten nicht ohne wei-
teres auf das Verhalten von Fertig-
teilen geschlossen werden. Es emp-
fiehlt sich in speziellen Anwendungs-
fallen, die Werkstoffeignung durch
praxisnahe Versuche zu prifen, und
das um so mehr, als bei techni-
schen Chemikalien Verunreinigungen
nicht auszuschlieBen sind, bzw. sehr
oft Mischungen mehrerer Chemikalien
vorliegen.
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Steifigkeitsverhalten bei duBerem
Uberdruck

Trovidur Spiralrohre eignen sich
nach den bisherigen Erfahrungen her-
vorragend fir hochbeanspruchte In-
dustrieabsaugungen. Unsere Abteilung
Prifung hat an verschiedenen Rohr-
durchmessern und Profilformen das
Steifigkeitsverhalten gegen Unterdruck
untersucht. Dabei wurden Trovidur
Spiralrohre in ungestitztem Zustand
und mit Stiitzung durch Lagersattel in
die Prifung aufgenommen. Bild 2
zeigt ein ungestiitztes Trovidur Spiral-
rohr bei der Unterdruck-Prifung.

Da Rohrleitungen unterstlitzt werden
miissen, ist es bei Beanspruchung
durch auBeren Uberdruck zweckmaBig,
die Rohrschellen als wirksame Ein-
spannung auszubilden. Unsere Unter-
suchungen wurden auf den EinfluB
vorgegebener Stiilzabstande ausge-
dehnt. Ein Trovidur Spiralrohr 1250 mm
¢ in Lagersatteln bei der Unterdruck-
Priifung zeigt Bild 3. Das Rohr ist zu-
satzlich mit Sandsdcken belastet, um
eine Windbelastung zu simulieren.

Die Versuche der Abteilung Prufung
werden derzeit fortgeselzt; sie erfor-
dern naturgemaB einen langeren Zeit-
abschnitt. Dabei wirkt erschwerend,
daB bei der Prifung eines Trovidur
Spiralrohres einige Variablen zu be-
riicksichtigen sind: z. B. Temperatur —
Profilform und Abstand der wirksamen
Verstarkungen.

Die aus Priifungen gewonnenen Er-
gebnisse wurden der Berechnung sol-
cher Rohre gegenubergestellt. Dabei
erreichen die theoretischen Werte eine
hohe Annéherung an die Versuchser-
gebnisse.

Unsere Abteilung Systementwick-
lung hat ein Rechenprogramm erarbei-
tet, dessen Ergebnisse in den Tabellen
4—11 grafisch dargestellt sind. Es
war aus verschiedenen Grinden nicht
maglich, den Systementwicklern 100 %-
ige Vorgaben fiir alle Berechnungsda-
ten zu geben, da diese vom Material-
ansatz, der Produktion, den Toleran-
zen u. a. abhangig sind. Hierdurch
kénnen die Rechenergebnisse von den
zu erwartenden Prifungsergebnissen
etwas abweichen. Diese Abweichung
wurde in unseren Tabellen beriicksich-
tigt. Die unter Umstéanden noch vor-
handenen geringen Differenzen kon-
nen die Profilauswahl eines Trovidur
Spiralrohres nicht mehr beeinflussen,
da bei Unterdruck-Systemen ein Si-
cherheitsfaktor von 4—6 gewahlt wird.

Aus den Tabellen ist zu erkennen,
daB durch Verdnderung des wirksa-
men Unterstiitzungsabstandes unter-
schiedliche Profilformen gefordert wer-
den. Bei der praktischen Auslegung
ist zu priifen, wo das wirtschaftliche
Optimum zwischen Profil und Schel-
lenabstand liegt. Dabei sollte in die
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Trovidur

Eigenschaften Priifmethode Dimension Spiralrohre
Rohdichte und Waseraufnahme
Rohdichte Din 53479 g/cm? 1,41
Wasseraufnahme
4 Tage, + 20 °C DIN 53472 mg 8
Wasseraufnahme
24 h, + 20°C DIN 53471 mg 4
Mechanische Eigenschaften bei 20 °C
Zugfestigkeit DIN 53455 kp/cm? > 500
ReiBdehnung DIN 53455 % =k
Elastizitatsmodul DIN 53457

Zugversuch kp/cm? ca. 30 000
Grenzbiegespannung DIN 53452 kp/cm? 1000
Druckfestigkeit DIN 53454 kp/cm? 800
Schlagzahigkeit DIN 53453 cmkp/cm?

+20°C kein Bruch

SN OIEC > 56
Kerbschlagzahigkeit DIN 53453 kp/cm?

+ 20°C =)
Kugeleindruckharte DIN 53456 Kp/cm?

nach 10 Sek. 1200

nach 60 Sek. 1120
Thermische Eigenschaften
Formbesténdigkeit in der
Warme

nach VICAT DIN 53460 °c > 75

Verf. B

Warmeleitfahigkeit DIN 52612 kecal/mh °C 0,14

Lineare Warmeausdehnungs- gemessen
koeffizient 106 zwischen

+ 20u. +30°C

1/°C

70

Tabelle 2 Physikalische Ei hall

von Trovidur Spiralrohren

Betrachtung eingehen, daB Lieferlan-
gen von 12 m moglich sind.

Die Abteilung Anwendungstechnik
hat untersucht, in welchen Auflager-
abstdnden Trovidur Spiralrohre fiir
Liftungssysteme verlegt werden kén-
nen. Die Versuchseinrichtung nach
Bild 4 dient zur Bestimmung der max.
Auflagerabstande von frei verlegten
Trovidur Spiralrohren. Die Versuche
wurden bis zu Rohrinnentemperaturen
von 60 °C durchgefiihrt. Bei Auflager-
abstanden bis 10 x D betragt die Lang-
zeit-Durchbiegung weniger als 1%
des Rohrdurchmessers. Das bedeutet,
daB bei Verlegung von Trovidur Spi-
ralrohren in Industriebauten mit Bin-
derabstanden von 5—10 m keine Zwi-
schengurte bzw. weitere Unterstut-
tungsschellen eingebaut werden miis-
sen. Die Rohre konnen in diesen Fal-
len im jeweiligen Binderabstand ab-
gestitzt werden. Ahnliche Vorteile er-
geben sich bei der Verlegung auf
Rohrbriicken, deren Beton- oder Stahl-
stiitzen keine Verbindungsgurte besit-
zen. Bei Festlegung der Auflagerab-
stande wird man bei Unterdriicken die
erforderlichen Abstande fiir wirksame
Verstarkungen beriicksichtigen.

Einsatzgebiete

Nach unserer bisherigen Marktiiber-
sicht sind Trovidur Spiralrohre schwer-
punktmaBig flir folgende Einsatzge-
biete verwendbar:

Luftungstechnik
Abgaskamine

Inliner flir Schornsteine
Apparate

Behalter

Rohrleitungen

Trovidur Spiralrohre kénnen in
vielen Fallen in selbsttragender Aus-
fiihrung eingesetzt werden. Es st
moglich, diese Rohre bei hohen Bean-
spruchungen mit glasfaserverstarktem
Polyesterharz zu armieren.

Dabei erzielt man bereits bei Einsatz
des kleinsten Profiles L1 eine erheb-
liche Versteifung. Der Materialbedarf
flir GFk wird geringer.

Verarbeitungstechniken

Die von Trovidur Rohren und Ta-
feln bekannten Verarbeitungstechniken
kénnen bei der Verarbeitung der Tro-
vidur Spiralrohre angewendet werden.
Spiralrohre lassen sich sehr gut
schweiBen, kleben und spangebend
bearbeiten. Im Apparate- und Anlagen-
bau sind deshalb die bisherigen Ver-
arbeitungserfahrungen anwendbar; fur
Liiftungs- und Rohrleitungsbau ist noch
wichtig, daB Durchmesser- und Wand-
dickentoleranzen in relativengen Gren-
zen gehalten sind.

Bei der Entwicklung wirtschaftlicher
Verarbeitungsverfahren ist von der
Abteilung Anwendungstechnik ein Kle-
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beverfahren erprobt worden, welches
die Fertigung von Formstiicken unter
Ausschaltung  von lohnintensiven
SchweiBarbeiten ermoglicht. Bild 5
zeigt einen zweiteiligen Segmentbogen
90 °, hergestellt unter Verwendung
eines warmgeformten Kupplungsringes
aus einer Trovidur Platte.

In Ergénzung zu dieser Losung hat
die Abteilung Verfahrenstechnik Rohr-
verbindungen fiir den Einsatz von Tro-
vidur Spiralrohren in der Liftungstech-
nik entwickelt. Bei der Verbindung
nach Bild 6 wurde aus dem Spiralrohr
eine Windung herausgeschnitten, wo-
bei die Rohrenden ohne Einsatz einer
Warmformung zu einem Ring zusam-
mengeschweiBt wurden. Der in der
Mitte verbleibende Steg dient als An-
schlaghilfe. Die so geschaffene ,In-
nenmuffe® kann mit handelsiblichen
Klebern eingeklebt werden.

Eine andere Ausfilhrung ist aus
Bild 7 ersichtlich. In die Rohrenden
der zu verbindenden Trovidur Spiral-
rohre wird je 1 Stegring eingeklebt.
Uber die Stege wird ein vorgerecktes
Polyathylen-Band gezogen, spiegelge-
schweiBt, aufgeschrumpft und zu bei-

Forts. auf S. 14

Tabelle 3
By

digkeit von Trovidur Spiralrohren
Angriffsmittel Temperatur °C  Beurlteilung Angriffsmittel Temperatur °C  Beurteilung
i Arsensdure, 40 ...80% 40 bestandig
fhaltig, alhon ) Sns
Abgase (ﬂuorwasierlf_lOf ‘?ahllg ) Arsensaure, 40...80 % 60 bedingt bestandig
k9hle:ol):yd ARG Athylather i unbesténdig
22}’2';5,6',?;,.?i;mssciwefé’.'_ Athylalkohol, 96 % mit 2% Toluol 20 bestandig
dioxydhaltig s(.;hwefelsaure. Athylalkohol, wassrig jede Konz. 40 best'andlg P
halti;) / 60 bestandig Athylalkohol, 96 %o 60 bedingt besténdig
2 ; i Benzin (reine aliphatische -
Abgasi (scrxwe:ier:tr)loxydhaltlg. 20 bestindig Kohlenwasserstoffe 60 bestandig
Abgase O(r;zc'h?vifeﬁ,ioxydha.ﬁg Benzin-Benzolgemische (Kraftstoffe) 20 bgdingt be__stér}dig
Konz. hoher) 20 bedingt bestandig i;sngg:wa“d'g-
Abwasser mit Spuren Phenol ; L
oder Butanol 20 bestandig s e ARk Mischungsverhaitnis
a j stark Bad
Adesi?,L ,l: d:[;;r:)ﬁ:;d;rga. Kohlenwasserstoffe 20 unbgglapd ig
;isché Lésemittel 40 bestandig Bleichlauge, 12,5°% Ca 40 bestandig
: f Bt Bleisalze
Acetaldehyd, bis 40 % 40 bedingt bestindig 4 A N o
Aceton (auch wassrig in Spuren) — — unbestandig injverdinntenj Lésungen 40 besténdig
Alaune in gesattigten Losungen 60 bestan(_:.hg.
in verdiinnten Lésungen 40 bestandig Brom, flissig 20 unbestandig
in gesattigten Losungen 60 bestandig Bromdampfe, geringe Konz. 20 bedlggt‘bestandlg
Aldehyde, 100 %o (siehe aber Acet- Bromsaure, ca. 10% 20 bestandig
unc’l Formaldehyd) 20 unbestandig Bromwasser, kalt ges. 40 bedingt bestandig
Aluminiumsalze Bromwasserstoffsaure, verd. 40 bestandig
in verdiinnten Losungen 40 bestandig Bromwasserstoffsdure, 48 % 60 bestandig
in gesattigten Losungen 60 bestandig Calziumsalze 3 h [
Ameisensdure, bis 50 % 40 besténdig in verdiinnten Ldsungen 40 bestgndgg
Ameisensaure, konzentriert 20 beslandig in gesattigten Losungen 60 bestend!g
Ameisensaure, konzentriert 60 unbestandig Chlor, trocken 20 best.andng N
Ammoniak, trocken 60 bestandig Chlor, trocken 40 bedfngt best?ndlg
Ammoniak, feucht 40 bestandig Chlor, feucht 20 bedlngg bgstandlg
Ammoniak, verflissigt 20 unbestandig Chlor, verflussigt 20 unbe_stapdlg
Ammoniakwasser 40 bestandig Chlordioxyd 60 bestandig
Ammonsalze Chlorkohlenwasserstoffe
in verdiinnten Losungen 40 bestédndig (auBer Tetrachlorkohlenstoff) 20 unbestandig
in gesattigten Lésungen 60 bestandig Chlorsaure, bis 20 %% 40 bestdndig
Anilin 20 unbestandig Chlorsaure, 20...50% 20 bestandig
Arsensaure, verdinnt 40 besténdig { Chlorsulfonsaure 20 bedingt bestandig
Arsensiaure, verdiinnt 60 bedingt bestandig Chlorwasser, kalt ges. 20 bedingt bestandig




Angriffsmittel Temperatur °C  Beurteilung Angriffsmittel Temperatur °C  Beurteilung
Chlorwasserstoff, trocken 60 bestandig Natriur:nsalze - » T
Chlorwasserstoff, feucht 40 besténdig in verdiinnten Ldsungen 40 bestandig
Chromschwefelsaure bis 50 % 20 bestandig in gesattigten Losungen 60 bestandig
Chromschwefelsédure, hdhere Konz. 40 besténdig Nickelsalze ek i = S
Diazocalze in verdinnten Losungen estandig
in verdinnten Lésungen 40 bestandig i gesattigten LGsungen 60 bestandlg
in gesattigten Lésungen 60 bestandig z::;gg:;:::m gg gzz?nsgt?n;tgténdig
Diingesalze 5 2 3
in verdiinnten Lésungen 40 bestindig Nitroverbindungen, aromatisch T
in gesattigten Losungen 60 bestandig o (::‘3/‘ Spuren) gg unEes:?ng!g
e eum 10 unbestindig
in verdiinnten Losungen 40 bestandig Oleum, Dampfe, Spuren 20 bestandig
in gesattigten Losungen 60 bestandig g:e,__ handelsiblich 60 bestandig
Essigséure, verdiinnt 40 bestandig poes . T sg g:z:g:g‘ig
Essigséure, 25...60% 60 bestandig Oxalséure’ esattigt 50 besténdig
Essigsdure 85 °0o und héher 40 bedingt bestandig pRa - 9 20 besténdig
Essigsaureanhydrid, 100 % 20 unbestandig Phenol. wiBria. bis 90 %, 40 di g andi
Ester = unbestandig t yGHasd, oIS % bedingt besténdig
Phosgen, fllssig 20 unbestandig
Fette 60 bestandig .\ Phosgen, gasférmig 20 bestandig
FluBsaure, 40 %, 20 bestandig Phosphorpentoxyd, fest 20 bestandig
FluBsaure, 75 % 20 bedingt bestandig Phosphortrichlorid 20 unbestéandig
Formaldehyd, verdiinnt 40 bestandig Phosphorséure, verdiinnt 40 bestandig
Formaldehyd, verdiinnt 60 bedingt bestandig Phosphorsaure, tiber 30 % 60 bestandig
Fotografische Bader 40 bestandig Phosphorsaure, Wasserstoff 20 bestandig
Gaswasser 40 bedingt bestandig gro_;:_m. flissig und gasformig gg beitémjig.
Gerbstofflosungen 40 besténdig Q{lrt;c:(r;ilber 60 gzste;:i?gd'g
Glyzer!r?w o o0 SO ostgase, trocken 60 bestandig
Harnstoff, waprig 40 bestandig Salicylsaure 60 bestandig
Harnstoff, waBrig 60 bedingt bestédndig | salpetersaure, verdinnt 40 bestandig
Hollandcr[elm, be"tnebsubllche Konz. 20 besténdig Salpetersiure, 50 bis 65 % 20 bestandig
Hydrosulfit, verdinnt 40 bestandig Salpetersaure, 30 bis 50 % 50 bestandig
Hydrosulfit, verdinnt y 60 bedingt besténdig § gajpetersaure, 98% 20 unbestandig
Jod, feste und alkoholische Lésung 20 unbestandig Salzséure, verdiinnt 40 bestandig
Kalilauge . Salzsaure, uber 30% 60 bestandig
Vardinnt 40 bestandig E Sauerstoff 60 bestandig
{iber 50 %o 60 bestindig b Schwefeldioxyd, trocken 60 bestindig
Kaloals gcrweze:gioxyg, (eurcf:lht 20 bets)t'a'ndig
2 5 - ooy chwefeldioxyd, verfllissigt 0 unbestandi
in ver(.i.ur'\nten L? sungen 40 best?nd.rg ] Schwefelkohllénstoff : 20 bedingt t?egténdig
__in gesattigten Losungen 60 bestandig Schwefelsaure, waBrig bis 40 %o 40 besténdig
Kaliumpermanganat, bis 6 /o 60 bestandig F Schwefelsiure, bis 40 %o 60 bedingt bestindig
Kaliumpermanganatlosung, 20% 40 bestandig | Schwefelsiure, 40 bis 80 % 60 bestandig
Kieselfluorwasserstoffsdure, 32 % 60 bestanglg ] ‘ Schwefelsdure, 80 bis 90 %o 40 bestandig
Ketone = unbestandig . Schwefelsaure, 96 % 20 bestandig
Kochsalz | Schwefelsiure, 969 60 bedingt bestandig
in verdinnten Ldsungen 40 bestandig l Schwefelsiure, rauchende 60 bedingt bestandig
in gesdttigten Lésungen 60 bestandig . Schwefelwasserstoff, trocken 60 bestandig
Kénigswasser 20 bedingt besténdig Schwefelwasserstoff, feucht 40 besténdig
Kohlenoxyd, 100 %o 60 bestandig . Schwefelwasserstoffwasser 40 bestandig
Kohlensaure, trocken 60 best%ndfg . Seewasser 40 bestindig
202:9"3?‘"9- 'e‘:f“lr}t e gg 2::;::2:3 Seifenldsung, konzentriert 40 bestandig
ohlensaure, verflussig SR 5 ;
Kresol, waBrig, bis 90 40 bedingt bestandig Sp'"“b:ti‘f"f;:’r:;lf"hwef;':°1ho'g“mg“ = e
Kupfersalze . o l bis 200 mg/l 52 bedingt bestandig
in verdiinnten Lésungen 40 bestimd!g bis 700 mg/l 52 unbesténdig
in gesattigten Losungen 60 bestédndig . Standdle 60 besténdig
Leimbriihen 20 bestandig i Stearinséaure 60 bestéandig
Leitungswasser 40 bestandig 4 Stickoxyde, verd., feucht u. trocken 60 bedingt bestandig
Leuchtgas, benzolfrei 20 bestandig ‘v Tetrachlorkohlenstoff 20 bedingt bestandig
Magnesiumsalze i Thionylchlorid, konzentriert 20 unbestandig

in verdinnten Losungen 40 bestéandig “ Toluol 20 unbestandig

in gesattigten Losungen 60 bestandig b Uberchlorsaure, verdinnt 40 bestandig

S Uberchlorsaure, kalt gesattigt 60 bestandig

Melasse 60 bestandig ; R Sy
Methylalkohol, jede Konz. 40 bestandig w::‘;:f'sp'""'“”"g ig zzzg::'ig
Mineralole 60 bestandig ¥ Aot
Mischsiure HNOs/H2804/H:0 agzzz:ﬁ - 23 ge";'jgslbes‘a"d'g

20/15/65 50 bestandi Y gsianaig

20;50/20 20 besténdig h Wasserstoffperoxyd, bis 20 % 50 bestandig

33/50/17 30 besténdi Zinksalze

49/48/3 20 bedingt gesmndig in verdiinnten Lésungen 40 bestandig

86/11/3 20 bedingt bestandig in gesattigten Losungen 60 bestandig
Natronlauge Zinnsalze

verdiinnt 40 bestandig’ in verdinnten Losungen 40 bestandig

uber 50 % 60 bestandig i in gesattigten Losungen 60 bestandig
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Tabelle 5 : Trovidur Spiralrohr NW 710

FProfilauswahl in Abhangigkeit von der mittleren Wandtemperatur,
kritischem Beuldruck und Abstand der wirksamen Verstarkungen
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Tabelle 1). Trovidur Spiralrohr NW 2000

Profilauswah! in Abhangigkeit von der mittleren Wandtemperatur,
kritischem Beuldruck und Abstand der wirksamen Verstarkungen
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Bild 6

Bild 7

den Seiten mit einer Schelle oder ei-
nem Spannband befestigt. Bild 8 zeigt
eine solche Rohrverbindung. Diese
Verbindungsart besitzt geringe Kom-
pensationseigenschaften und ermog-
licht das schnelle Wechseln eines
Rohrstlickes in der installierten Lei-
tung.

Eine weitere Verbindungsmaglich-
keit zeigt Bild 9. Die bereits erwahn-
ten Stegmuffen werden eingeklebt;
die Abdichtung zwischen den Stirnfla-
chen Ubernimmt ein Dichtungsring.
Zur besseren Fuhrung kann der Ring
T-férmig ausgebildet sein. Mit Profil-
schellen der Firma Rasmussen GmbH
wird die Verbindung axial verspannt.
Eine vorbereitete Verbindung mit die-

Bild 10

Bild 12

sen Profilschellen * zeigt Bild 10. In
Bild 11 ist die Rohrverbindung einge-
baut.

Uberblick iiber Einsatzfille aus der
Liiftungstechnik

In einem Galvanobetrieb wurden
die Badabsaugungen mit Trovidur
Spiralrohren ausgefiihrt. Die Spiral-
rohre sind in Kombination mit extru-
dierten Trovidur Rohren (Anschliisse)
installiert, wobei die Formstlicke nach
bekannten Arbeitstechniken herge-
stellt wurden. Verlegt wurden ca.
150 m Rohr mit Durchmessern von
630—1 000 mm. Bild 12 zeigt Ansaug-

* Hersteller RASMUSSEN GmbH
6000 Frankfurt/M.-Fechenheim
Alt-Fechenheim 60




und Ausblaseleitungen mit AnschluB-
stiicken aus Trovidur Rohren. Bei dem
in Bild 13 vorgestellten Anlage-Ab-
schnitt besteht der Radialventilator
aus Trovidur. Die Luftleistung betragt
32000 m*/h bei einer Gesamtdruckdif-
ferenz von 160 kp/m2. Das gekropfte
Ausblasrohr hat einen Durchmesser
von 1000 mm. Die Ansaugleitung nach
Bild 14 ist aus Trovidur Spiralrohr
710 mm Durchmesser hergestellt. Der
im Hintergrund erkennbare Tropfen-
abscheider besteht aus Trovidur und
ist ausgelegt fir einen Luftdurchsatz
von 16 000 m*/h bei einem Wirkungs-
grad von 99,9 %. Die Ausblaseschlote
dieser Abluftanlage (Bild 15) wurden
ca. 4000 mm uber Dach gefiihrt. Die
Dachverwahrung erfolgte auf bekannte
Art. Durch die hohe Steifigkeit der
Rohre ist ein Abfangen der Ausblase-
schlote nicht erforderlich.

In einem Unternehmen der chemi-
schen Industrie war eine Abgasleitung
zum Transport von feuchten SO:-hal-
tigen Gasen auszufiihren. Die Rohr-
leitung hat einen Durchmesser von
1250 mm und wird bei einer Gastem-
peratur von 30 °C mit einem Unter-
druck (Betriebsdruck) von 600 kp/m?
betrieben. Die 240 m lange Abgaslei-
tung ist auf einer 5m hohen Rohr-
briicke auf Freigelande verlegt. Es
muBte beriicksichtigt werden, daB bei
Herbst- und Winterstiirmen eine zu-
satzliche Belastung durch Windge-
schwindigkeiten bis zu 180 km/h auf-
treten kann. Die Durchrechnung der
Abgasleitung unter den geforderten
Belastungen zeigte, daB hierfir ein

Bild 13

Spiralrohr 1250 mm Durchmesser —
Profil K2 erforderlich war. Vorversu-
che der Abteilung Prifung bestatigten
unter verschiedenen Lastannahmen,
daB dieses Spiralrohr allen geforder-
ten Belastungen standhielt. Die Zeit-
standversuche bewiesen, daB das Tro-
vidur Spiralrohr bis zum 5fachen der
maximalen Betriebsbelastungen be-
ansprucht werden konnte, ohne daB
es zu einer Implosion kam.

Zum Ablauf dieses Auftrages: Die
aus der Produktion kommenden und
nicht zur Weiterverarbeitung vorgese-
henen Rohrlangen von 12m wurden
mittels Hubstapler und LKW (Bild 16)
zu einem Lagerplatz in der Nahe
der Bahn-Verladestelle transportiert
(Bild 17). Die montagefertig herzurich-

Bild 16




tenden Rohrstiicke wurden in der
Kunststoffwerkstatt unserer Abteilung
Anwendungstechnik weiterverarbeitet.
Die Bilder 18—20 zeigen ein T-Stiick
mit  AnschluBstutzen , verschiedene
Formstiicke und Kompensatoren aus
Mipoplast® 1014, die mit eingelegten
Trovidur Rohren ausgesteift wurden.
Letztere zeigten bei Lastwechselver-
suchen ein ausgezeichnetes Kompen-
sationsverhalten.

Der innerbetriebliche Transport der
Spiralrohre von 12m Lange (Rohrge-
wicht ca. 900 kg) erfolgte auf einfa-
chen Rollwagen (Bild 21). Von diesen ST
Rollwagen wurden die Rohre unter
Hilfe eines selbstkonstruierten Lade-
geschirrs mit einem Autokran abgeho-
ben und auf Plateauwagen verladen
(Bild 22). Jeder Wagen beforderte 3
Rohrlangen, wobei gemaB Bundes-
bahnvorschrift auch die Ladung von
4 Langen moglich gewesen ware. Aus
Sicherheitsgrunden wurde die in Bild
23 vorgestellte Verladeart gewahlt.

An der Baustelle wurden die Trovi-
dur Spiralrohre von einem Autokran
abgehoben und auf die Rohrbriicke in
vorbereitete Halterungen eingesetzt.
Das Titelbild zeigt die Abgasleitung
im Montagezustand.

Die Abwicklung dieses Objektes
zeigte auf, daB Verarbeitung, innerbe-
trieblicher Transport, Versand und
Montage von Trovidur Spiralrohren
unproblematisch sind. Die Rohre wa-
ren leicht zu manipulieren und erfor-
derten keine groBeren Anspriiche an
Verlade- und Montagetechnik.

Trovidur Spiralrohre werden zur L6-
sung vieler Probleme beitragen. Gro-
Bere Objekte mit Durchmessern bis zu
1600 mm sind in Angriff genommen
worden. Unsere Erfahrungen werden
laufend verdichtet — die Entwicklung
vorangetrieben.

Bild 24 zeigt ein aus der Versuchspro-
duktion stammendes Trovidur Spiral-
rohr 2 500 mm Durchmesser.

Bild 24
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