Trovidur HTS, 1969
fur hohere Temperaturen geeignet, schlagzah

Dynamil Nobel

Dezember 1969

Trovidur HTS

Eintihrung

Trovidur HTS ist ein Werksto!l aus
der Trovidur Reihe, der sich in der
Markteinfihrung befindet.

Das aus nachchloriertem Polyvinyl-
chlorid hergestelite Trovidur HTS ist
schlagzah modifiziert, Die glnstige
Warmeformbestandigkeit bei hoher
Chemikalienresistenz erlaubt einen
praktischen Dauergebrauch bis zu
einer Temperatur von + 90 °C.

Die Verarbeitung von Trovidur HTS
unterscheidet sich nur geringfigig von
der Trovidur Verarbeitung.
~ Trovidur HTS wird derzeit geliefert
in Form von Platten, Blocken und
SchweiBstdben. Die Lieferung von
Rundstaben und Rohren ist fir einen
spateren Ze vorgesehen.

Trovidur HTS soll kein Universal-
Werkstoff sein. Die ausgezeichneten
Mmrﬁldgemeham werden es in

Einsatzbereiche flhren, wo andere
Thermoplaste durch erhdhte Tempe-
ratur an Festigkeit, Steifigkeit und
dtemiedvet Bestandigkeit verlieren.

Physikalische Werte

Die nachstehend angegebenen phy-
sikalischen Werte sind Richtwerte, die

ermittelt wurden und Durchschnitts-
werle darstellen.

Von den an Prifkdrpern gemesse-
nen Werten kann nicht ohne Ein-
schrankung auf das Verhalten von
Fertigteilen geschlossen werden, da
Konstruktion und Verarbeitung deren
Eigenschaften beeinflussen kénnen.
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'Es empfiehlt sich in speziellen An-
mmmm. d\l; Wormoﬁmlmo
urch praxisnahe Versuche zu
uﬂd das um so mehr, als bei teehnl-‘«
sdlen ‘Chemikalien Verunrei
nicht auszuschlieBen sind, bzw. sehrx
oft Mischungen mehrerer Chemikalien
vornegsu

Als Basis fir die aufgefihrte Ge-
samtbeurteilung  der Bestandigkeit
diente der nebonmhond erlduterte
BeurteilungsmaBstab, Die dort ange-
gobonen Grenzwerte sind an der Funk-
tionstiichtigkeit und deren Beeintréch-
tigung bei einem praktischen Einsatz
orientiert. Eine Festlegung angemein-
giltiger Werte ist schwierig, da die

Sicherheitsgrenzen von den Einsatz-
hedlngunﬂepmddon Jerkstoffeigen-
ubhhglgalnd
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Anmerkung: Die Prifung Gber die Be-
sﬂndigkdrvon Trovidur HTS gegen
chlomas ist derzeit noch nidlt abgo-
ld'aloswl.

Am dor Unmsudwng lot unte:
wlauog aller Gesichtspunkte
kennen, daB Trovidur HTS im
gleich zu Trovidur HT eine gemm-
figig verminderte Bestandigkeit ge-
mclunakalronmm besitzt.

Lieferformen
Trovidur HTS wird in den naehsh-
hend aufgdﬁhm

einheitlich in der Farbe gﬂ'ln. llll'llld’l
RAL 6011, ﬂdlo(m

Platten  (gepreBt)
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Y "'10:
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Blﬁd:c (gepreBt)
‘Format: 620x520mm

Dicken: 30—40—50—60—75
‘Sdmol@ednht

Durchm.: 2—3—4 mm

in Staben ca. 1m lang

Kleber in1 kg Dosen
Toloranzon fur Platten und Bladte
+ (01 + 005xS) S = Dldta In mm

Spanende Verarbeitung

Bei der Bearbeitung von Trovidur
HTS auf Bhnd-oﬁer gen neigt
der Werkstoff nur selten zum Aus-
splittern.  Trovidur HTS kann bis
3 mm Dicke bei met;‘mponmwl
der Sehlogadmo gesch tten werden.
(Spanende Verarbeitung wie in
Pmspokl 32})‘!40. 11. 1968 Trovidur HT

en,




Spanlose Formung

Bei Anwendung des Oberdruck-
Blasverfahrens soll Trovidur HTS im
Umluft-Warmeschrank auf 180—190 °C
erwarmt werden. Nach diesem Verfah-
ren kann ein Formungsverhdltnis von
0,75 erreicht werden.

(Venudufomwwmesw 160 mm,
Formtiefe 120 mm, Tafel 4 mm dick).

Die max. Reckung betrdgt dabei
250 %/. Die geringste Wanddicke nach
dem Ausblasen kann 0,5mm betra-

Trovidur HTS 146t sich ebenfalls gut
vakuumformen. Erwdrmung dabei
durch handelstbliche Warmestrahler
auf 180—190 °C. Das Formungsver-
haltnis ist etwa wie obenstehend.

Bei Formung von Trovidur HTS mit
ortlicher Erwdrmung iIst zu beachten:
Durch die groBere Differenz zwischen
lntrlenompomuf und Raumtempe-
ratur treten bei der Abkihlung Span-
nungen auf. Diese nur Ortlich vorhan-
denen Spannungen konnen Span-
nungsrisse oder bei Kontakt mit ent-
sprechenden Medien auch Span-
nungsriBkorrosion verursachen. Des-
halb missen die Spannungen nach-
tréglich wieder abgebaut werden. Be-
wahrt hat sich dabei das ohalﬂndlgo
Tempern der tomgon Formteile bei
einer Temperatur von 90 °C.

Bei der Verwendung von Trovidur
HTS in Verbundbauweise mit Glasfa-
serkunststoffen ist zu beachten, daB
der Inliner vor dem Beharzen getem-
pert wird. Ein nachtragliches Tempern,
d. h. nach der Armierung durch GFK,
kann zu Spannungsrissen flhren.

Schweien

(siehe auch Prospekt 32/140. 11. 1968
Trovidur HT, Seite 20)

Das WarmgasschweiBen von Trovi-
dur HTS erfolgt nudm der Richtiinie
DIN 16930.
SchweiBgastemperatur 325 °C
SchweiBgasmenge 45—50 I/min.
Figedruck auf SchweiBdraht 1,5 kp
@mm @)

Bei unseren Versuchen wurden fol-
gende Disen verwendet:

2. Herkdmmliche SchnellschweiBdise
(Duralon)
3. Bei DYNAMIT NOBEL entwickelte

SchnellschweiBdise
Nahtform: V-Naht mitKapplage
Tafeldicke:  4mm -

SchweiBdraht-(b: 3 mm
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Aus den Vergleichszahlen wird deutlich, daB der Einsatz von SchnellschweiB-
disen bei der VerschweiBung von Trovidur HTS méglich ist.

Es ergeben sich weiter Zeiteinsparungen, wie aus der nachstehenden Tabelle

hervorgeht:

Die SchweiBzeiten sind reine Ab-
brennzeiten. Nebenzeiten wie An- und
Absetzen des SchweiBdrahtes, Vor-
bereiten der Naht, Prifen der Naht
bzw. Erholungszeiten fir den Schwei-
Ber sind hier nicht berticksichtigt.

In diesem Zusammenhang sel er-
wlhm daB die physische Belastung
des SchweiBers bei der DN-Schnell-
schweiBduse am geringsten ist.

HeizelementschwelBen

Trovidur HTS 1aBt sich bei Heiz-
element-Temperaturen von 250 bis

260 °C und SchweiBdriicken von 4 bis

5 kp/cm? gut schweiBen. Bei 4 mm
dddid:o ‘wurden Sdmelslaklonn
von 0,7 bis etwa 1,0 erzieit.

HTS

Kieben

Mit dem fir Trovidur HT entwickel-
ten Losemittelkleber lassen sich auch
bei Trovidur HTS gute Scherfestigkei-
ten erzielen.

Die Ergebnisse sind mindestens so

‘gut wie bei Trovidur HT.

Unsere einschligigen Versuche ha-
ben Scherfestigkeiten von ca. 100

kp/cm? ergeben.
(Ansonsten verweisen wir auf den Pro-

‘spekt 32/140.11.1968 Trovidur HT.)

Die dieser Information sol-
len Ihnen unsere bisherigen Erkennt-
nisse und Erfahrungen mit Trovidur
tteln, ohne daB daraus eine

Verbing dlm hﬂnlmm werden
kann.
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