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Allgemeines

Trovidur ist hervorragend geeignet fir Getrankeleitungen aller Art. Es ist durch Bekanntmachung des Bundes-
ministeriums fir Wirtschaft vom 20. August 1951 unter dem Kennzeichen SK 06.01 fir Schankanlagen
zugelassen.

Warum ist dieses Rohr so gut?

Trovidur-Rohr ist korrosionsfest, d. h. es wird von Getrdnken nicht beeinflut und gibt an die Getrdnke
keine Stoffe ab. Weder der Geschmack der Getrdanke andert sich, noch mindert sich ihre Qualitat. Trovidur-
Rohr ist unempfindlich gegen vagabundierende Stréome, die bei der Kihlung im Wasserbehdlter und bei
maschineller Kihlung mit Kihlsole auftreten und Metall-Leitungen zersetzen.

Trovidur-Rohr wird fiir Bier- und Weinleitungen mit bestem Erfolg verwandt; aber auch bei Obstsaften ist
Trovidur das geeignete Material, weil ihm die Obstsdure nichts anhaben kann, wahrend aufler teurem und
rostfreiem Stahl alle sonstigen Metalle in kurzer Zeit angegriffen und die Getranke ungeniefibar werden.

Ist die Eignung von Trovidur-Rohr erwiesen?

Bei Untersuchungen in wissenschaftlichen Instituten*) und langjahrigem praktischem Gebrauch fir Getrdnke-
schankanlagen hat das Trovidur-Rohr sich ausgezeichnet bewahrt und ist allen Anforderungen der Praxis und
Uberwachenden Stellen in technischer und hygienischer Hinsicht gerecht geworden.

Welche weiteren Vorteile haben Leitungen aus Trovidur-Rohren?

Trovidur-Leitungen sind leicht zu saubern. An der sehr glatten Oberflache der Trovidur-Rohre bildet sich kein
Bierstein. Mikroorganismen konnen sich nicht ansetzen. Das umstandliche Ausdé@mpfen wird erspart. Schleim
kann sich kaum bilden. Was dennoch anhaftet, kann man mittels Schwammchen in der iblichen Weise leicht

*) Institut for Garungswissenschoft an der Universital Kéln, Professor D. H, Fink, KdIn/Rhein.



entfernen. Auch chemische Reinigungsmittel schaden nicht, nur darf man nicht mit héheren Temperaturen als
60° C arbeiten, weil das Rohr bei 75° C erweicht. Doch kann wie gesagt, auf Heireinigung im allgemeinen
verzichtet werden.

Sind Trovidur-Rohre fest und haltbar?

Richtig verlegte Trovidur-Rohre sind betriebssicher und geniigen allen mechanischen Anforderungen fur diesen
Einsatz. Trovidur-Rohre altern nicht. Sie sind fir Getranekanlagen seit vielen Jahren im praktischen, storungs-
freien Gebrauch und in der chemischen Industrie schon seit Jahrzehnten eingesetzt.

Wie wird Trovidur-Rohr geliefert?

Trovidur-Rohr fir Getréinkeschankanlagen wird in gelb durchscheinender Farbe in der Abmessung 13x 1,5 mm
unter der Bezeichnung , Trovidur-Bierleitungsrohr” geliefert.

Wie wird Trovidur verlegt?

Trovidur-Rohr wird nach den allgemeinen Regeln fir thermoplastische Kunststoffe behandelt. Die Kenntnis
des Arbeitsverfahrens kann in einem Kurzlehrgang vermittelt werden. Nachfolgende Beschreibung soll die
praktische Anweisung lediglich unterstitzen, nicht ersetzen.

Warmformung

Fir die Warmformung mu3 Trovidur-Rohr auf 100 bis 130° C erhitzt werden. Dazu bedient man sich einer
weichen, leuchtenden, nicht ruBenden Flamme. Der Werkstoff muB gummiartig weich werden, so daf er ohne
Zwang verformt werden kann. Uberhitzungen, die sich in Dunkelfarbung und Blaschenbildung zu erkennen
geben, missen vermieden werden; durch sie wird nicht nur die Festigkeit der Rohrleitung gemindert, sondern
die verbrannten Stellen geben auch dauernd unangenehme Geschmackstoffe ab, welche die Giite des
Getrankes beeintrachtigen.



Alle normalen Biegeradien, wie sie bei der Yerlegung der Leitung und der Anfertigung von Kihlschlangen
vorkommen, kdnnen ohne Sandfillung gefertigt werden. Lediglich die zum AnschluB an den Zapfhahn
erforderliche scharfe Krimmung muf nach Einfihrung einer Schraubenfeder von 9 mm ¢ gebogen werden.
Nach dem Biegen muf} das Rohr durch Bestreichen mit einem nassen Lappen gekihlt werden. Das Herstellen
von Kihlschlangen kann man sich erleichtern, wenn man geeignete Lehrdorne bzw. Schablonen verwendet.
Wird fir die Kihlschlange mehr als eine Rohrlange bendtigt, so verarbeitet man zundchst nur eine Lange
bis etwa 300 mm vor deren Ende, schlieft die zweite Rohrldnge durch Muffen (wie untenstehend beschrieben)
an und fahrt dann mit dem Wickeln der Schlange fort.

Unlésbare Rohrverbindung
Als solche hat sich die Einsteckmuffe bewdhrt. Zu ihrer Herstellung verféhrt man wie folgt:

Zundchst wird das eine Rohrende auflen und das andere innen angeschragt. Alsdann erwarmt man das
innen angeschrdgte Rohrende mittels Flamme oder Olbad bis es gummiweich geworden ist und schiebt es auf
das auBen angeschrégte kalte, mit einem Tropfen Ol angefettete Rohrende etwa 20 mm tief auf. Nach dem
Abkihlen (nasser Lappen) werden die so zusammengefiigten Rohrenden durch einen langslaufenden Bleistift-
strich zusammengezeichnet und wieder auseinandergezogen. Die den zu verklebenden Rohrenden anhaften-
den Olreste werden durch Abwaschen mit Tetrachlorkohlenstoff entfernt und die Klebestellen mit Methylen-
chlorid angeldst. Dann wird die PC-Klebeldsung dinn auf das auBBen angeschragte Rohr aufgestrichen und
die Rohrenden werden in der angezeichneten Lage wieder ineinandergeschoben. Uberschissige Klebeldsung
ist sofort zu entfernen. Die Einsteckmuffe ist in der Leitung so anzuordnen, daf3 die Flissigkeit in den Muffen-
kelch fliefit.



Lésbare Rohrverbindung

Als 13sbare Rohrverbindung dient die Rohrverschraubung, sie ist in Abb. 1 dargestellt.
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Trovidur-Rohr Kordiert Bundbiichse

Abb. 1: Lésbare Rohrverbindung (Verschraubung)

Sie besteht aus dem Gewindestiick, der Bundbiichse, der Uberwurfmutter und der Dichtungsscheibe, die zweck-
méBig aus unseren physiologisch unbedenklichen und bestandigen Kunststoff TROLEN 175 hergestellt wird.
Die Bohrung fiir die Rohrenden im Gewindestiick und in der Bundbichse sind etwas kleiner gehalten als der
Durchmesser der einzelnen Rohre. Das Rohr wird erwdrmt und den Bohrungen angeformt. Das Einkleben der
Rohrenden erfolgt so, wie es bei der Einsteckmuffe beschrieben wurde, jedoch werden Gewindestick und
Buichse nicht erwarmt.



Wandverschraubung (Abb.2)

Diese wird als Durchgang durch den Boden des Eiskastens verwendet. Der prinzipielle Aufbau und die Ver-
bindung mit den Rohrenden entsprechen der Rohrverschraubung.
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Abb. 2: Wandverschraubung



Verbindung mit dem Zapfthahn

Die Bundbichse wird, wie friher beschrieben, auf das Rohrende aufgeklebt. Als Uberwurf dient meist eine
Messingmutter. Diese Verbindung ist in Abb. 3 dargestellt.

/2 e e
Nl &

Messing-Rohr Trovidur-Rohr

AN
o e
o — - = :
Oberwurfmutter Trolen- Aufgeklebte
Messing Dichtung Bundbiichse

Abb. 3: Anschluf3 des Zapfhahnes



Verbindung mit dem Stechdegen (Abb. 4)
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Abb. 4: Verbindung mit dem Stechdegen

Im Gegensatz zu den vorbeschriebenen, permanenten Verbindungen hat es sich als zweckmaflig erwiesen,
diese vom Wirt haufig zu I6sende Yerbindung als Quetschverbindung auszufihren.



Reparaturverschraubung (Abb. 5)

Fir den Fall, daB eine Leitung durch Gewaltbeanspruchung zerbrochen wird, kann vom Wirt diese Ver-
schraubung behelfsmaBig in kirzester Zeit eingebaut werden, so daf der Schankbetrieb keine Unterbrechung
erleidet. Sie sollte jedoch nicht langer als zehn Tage in Betrieb bleiben.

Trovidur-Rohr Kordiert Gewindestuck Uberwurfmutter aus Trovidur
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Abb. 5: Reparaturverschraubung

Alle vorstehenden Verschraubungen kdnnen von uns bezogen oder vom Verarbeiter selbst hergestellt werden.

Uberwurfmuttern aus Trovidur diirfen keinesfalls mit einem Sechskant versehen werden, sondern tragen kreis-
formige AuBenkonturen und sind gerdndelt. Gewinde diirfen auf Trovidur-Rohr direkt nicht aufgeschnitten
werden.
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Verlegen der Leitung (Abb. 6)

Fir das Verlegen der Rohre werden Rohrschellen aus Trovidur, auch fir mehrere nebeneinanderlaufende
Leitungen, hergestellt. Metallschellen sollten nicht verwendet werden, da die Gefahr besteht, da die scharfen
Kanten dieser Schellen die Leitungen im Laufe der Jahre beschadigen.

Verlaufen Rohrleitungen Uber langere Strecken (10 m und mehr), so sollen die Rohre in den Schellen Axial-
Bewegungen ausfihren kdnnen, um evil. Warmedehnungen auszugleichen. Schellenabstand nicht gréfer als
75 cm. Es ist zu empfehlen, die Montage der Leitung auf einem Wandbrett vorzunehmen.

Der bewegliche Leitungsteil muB so eingebaut werden, daf die Rohrleitung beim Wechseln des Anschlusses
beim Anstich nicht auf Zug oder Drehung beansprucht wird. Man verwendet deshalb einen Federbogen
(Abb. 6), der zweckmafBig von einer Aufhdngefeder gehalten wird. Um.zu verhindern, daf} die Bewegung
dieses Bogens auf die Leitung Ubertragen wird, wird die Leitung am Montagebrett in geeigneter Weise ver-
kropft und die Krépfung durch Schellen am Wandbrett festgehalten. Zum Befestigen der Aufhangefeder am
Federbogen dient eine besondere Schelle.

Wir weisen darauf hin, daB zur Verlegung von Trovidur-Schankanlagen spezielle Kenntnisse erforderlich
sind und die Verlegungsarbeiten daher nur durch geschulte Fachfirmen erfolgen sollen. Wir sind gern bereit,
entsprechende Verlegefirmen nachzuweisen.

Zur Beratung in allen werkstoff- und verlegetechnischen Fragen steht unser Technischer Dienst gern zur
Verfugung.
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