Der groBe TROVIDUR-Verkaufsprospekt von 1954

'!' | TROVIOUR




Titelsaite
Aus Plattenmoterial gelormie Rohre gréBeren Durchmessers

Bild links,

Sdurekomin aus Trovidur

in Farbanfabriten Bayer Aktiengesellschalt, leaverkusen
Hahe 110 m

@ S0 men




TROLTSDOREER
KUNSTSTOEEE

TROVIOUR




TROVIOUR

TROVIDUR ist heute ein unentbehrlicher Werkstoff fir den Bau von Rohrieitungen, Apparaten und an-
deren Einrichtungen der chemischen Industrie und verwandter Gebiete. Die Entwicklung unseres Trovidurs
und die ErschlieBung never Anwendungsgebiete ist jedoch noch nicht abgeschlossen. Es gibt noch viele
Méglichkeiten in anderen Industriezweigen, durch den Einsatz des korrosionsfesten, leicht und exakt form-
baren, elektrisch nicht leitenden Trovidurs wirtschaftlicher und eleganter zu arbeiten als bisher. Die Aus-
fihrungen und lllusirationen dieser Schrift sollen den Entwicklungsstand unseres Trovidurs in material-
maBiger und anwendungstechnischer Hinsicht zeigen und Anregung fir neve Einsatzmoglichkeiten geben.



Trommelfilter und Rihrwerkbehalter ous Trovidur



Dostaralnrichitung aus Trovidur



“TROVIOUR

Was ist "TRovidur!

TROVIDUR (Warenzeichen angemeldet) ist ein harter, zahfester Werkstoff auf Grundlage von Polyvinyl-
chlorid, abgekirzt PYC benannt. Trovidur wird geliefert in Form von Halbfabrikaten, fir welche auch
die Bezeichnung Hortmipolam bekannt ist.

Trovidur ist hervorragend korrosionsbest@ndig, geschmack- und geruchfrei, physiologisch indifferent, un-
durchlassig fir Gase und Flissigkeit, unbrennbar, es altert nicht und besitzt hohes elekirisches Isolier-
vermagen. Trovidur ist ein thermoplastischer Kunststoff und als solcher in seinem Anwendungsbereich
dadurch begrenzt, dafl er oberhalb von 70° C zu erweichen beginnt. Fir die Bearbeitung ist sein ther-
moplastisches Verhalten von grofler Bedeutung, da der Werkstoff in der Wérme spanlos verformt
und verschweifit werden kann. Spangebende Bearbeitung und Verklebung bieten keine Schwierigkeit.
Die Grenzen der Anwendbarkeit von Trovidur sind weniger durch seine mechanischen Eigenschoften
(Gber Druckbestandigkeit siehe Anmerkung zur Rohrlieferliste) als durch seine Erweichung bei hdheren
Temperaluren gegeben. Bei Kéltetemperaturen wird Trovidur fester und harter, aber sproder. Trovidur-
Leitungen und dergleichen sind bei sachgem&Ber Verlegung auch im Freien verwendbar. Soweit die
Anwendungsbedingungen aus diesen oder den folgenden Ausfihrungen nicht klar erkenntlich sind, sind
wir zu eingehenden Auskiinften gerne bereit.




“TROVIOUR

Einsatz von TROVIOUR

Trovidur hat sich in allen Zweigen der chemischen Industrie, der Kunstfasererzeugung, der Textil- und
Popierindustrie, des Nahrungs- und Genufmittelgewerbes (auch fiir Getrénkeschankanlagen) und in
Spezialgebieten der Elektroindustrie (vor allem der Elektro-Chemie) durch seine Besténdigkeit, Unver-
anderlichkeit, Sauberkeit und Oberflachengite wie auch durch seine guite Verarbeitbarkeit und sein ge-
ringes Gewicht als hervorragend brauchbar bewdhrt. Es findet insbesondere Einsatz:

1. Fiir den Rohrleitungsbau mit Trovidur-Armaturen bzw. -Fittings, auch fir Wasserleitungen
2. Fir Behdlter und Gefafe aller Art, sei es als tragender Werkstoff oder als Auskleidungsmaterial
(in Folienform) fir Gefafle gréfleren Inhaltes.

3. Fir Apparate wie Lifter, Pumpen und dergleichen, als Konstruktionswerkstoff,
Viel gebrauchte Teile, z.B. Fiftings fiir den Rohrleitungsbau, kénnen auch fabrikmafig hergestellt be-
zogen werden. Ergdnzt wird der Einsatz von Trovidur durch die Yerwendung von Dichtungen und Ghn-
lichen in weicher Einstellung erforderlichen Hilfsmitteln cus unserem Werkstoff ,Weich-Mipolam” auf
gleicher Rohstoffgrundlage.



Abscuvgonlagen aus Trovidur






Physikalische Eigenschaften von TROVIOUR
[Richtwerte fir Halbfabrikate und Fertigteile, allg. bei 20° C)

Wichte ka/dm? 138

Elekfrische Eigenschaften

Spezifischer Widerstand . . . ¢2 cm 10%5 .. 10 DIN 57303
Innerer Widerstand, direkt . . Q > 10" DIN 57303
Oberfl.-Widerstand, direkt Q > 10 DIN 57303

Dielektrizitaiskonstante
SO:HzY v e 4.0 DIN 57303
800 HzE e e 34 DIN 57303
bis T MilLHz . . . . 34 DIN 57303

Diel. Verlustfaktor tg &
800 Hz bis 1 Mill. Hz 0.02-0.04 DIN 57303
Durchschlagsfestigkeit . . . . kV/mm = 20 DIN 57303

Wasseraufnahme in7 Tagen . . mg/100 cm? 20



Chemische Bestindigkeit von TROVIOUR"

Abwasser jeder Art (auch stark saure, aber ohne organ. Losemittel)
Abwasser, mit Spuren Phenol oder Butanol 5 oo it
dest. Wasser e

Gaswasser

Kondensat

Leitungswasser 5

Quellwasser, kohlensoure

Seewasser

Bier
Frudﬂgetranke und Frud\tscfte
Wein Ublicher Art

Portwein v. a. Sidweine S ol SRR L B o |
Spirituosen R R s s e s e

jeder Art

z. B. Alaune, Aluminiumsalze, Ammonsalze, Bleisalze, Calziumsalze,
Diazosalze, Dingesalze, Eisensalze, Kalisalze, Kochsalz, Kupfersalze,
Magnesnumsclze, Natronsalze, Nickelsalze, Zinksalze, Zinnsalze

in verdinnten Losungen - ;

in gesdttigten Lésungen

Ausnahme:

Kaliumpermanganaildsung, jed. Konz.

Kaliumpermanganatldsung, tber 6 %

Ammoniakwasser .
Kalilauge, Natronlauge, Kulmotronlauge
verdinn! ST RE o A s

tber 50 %

') DIN-BlaM ist in Vorbereitung und lieg! als Entwurf DIN 8061 Blatt 3/ Marz 54 vor
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Zallwolle-Tronsportiaitung in einer Spinnfaserfobrik






Arsensaure, verd.

Arsensdure, 40..80 %,

Bromsdure, ca. 10%

Bromwasserstoffsaure, verd.

Bromwasserstoffsdure, 48 %

Chlorsdure, bis 20 %

Chlorsaure, 20..50%,

Chlorsulfonsaure

Chromsdure, verd. .

Chromsaure, 30..50% .

Chromsaure, 25 % mit 5d1wefclsaure 20  /

FluBsaure, 40 4, :

Flufisaure, 75 %

Kieselfluorwasserstoffsaure, 32 4

Kdnigswasser .

Mischsaure HNO:IH:SO-IH:O
20/15165
20/60/20
33/5017
49/48/3
86/11/3

Phosphorsaure, verd. .

Phosphorséure, Gber 30 %

Salpetersaure, stark verd.

Salpetersaure, 30..50 %

Salpeterscure, 50..60 %

Salpetersaure, ca. 65%

Salzsaure, verd.

') Mit Trovidur-Leitungen und -Geraten sind vielfach gute Betriebserfahrungen ge-
macht worden. Andererseits sind, vor ollem wenn die Sauren mit organischen Stof.
fen verunreinigt sind, auch Versprodungen und Zerstdrungen oufgetreten.
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Salzséure, Uber 30 % XX

Schwefelsaure, stark verd.

Schwefelsaure, 40..80 %

Schwefelsaure, 80..90%

SchwefelsGure, 90..100% . >
Schwefelsaure, rauchende (Oleum mit 8% SO:)
Uberchlorséure, verdinnt R e C On Ao
Uberchlorsaure, kalt gesattigt

*} Mit Trovidur-Leitungen und -Geralen sind vielfach gule Betriebserfchrungen ge-
macht worden. Andererseits sind, vor allem wenn die SGuren mit orgenischen Stof-
fen verunreinigt sind, auch Versprédungen und Zers!drungen avigetreten.

Bleichlauge, 12,5% Cl:

Bromwasser, kalt ges.

Chlorwasser, kalt ges.

Photographische Bader

Schwefelwasserstoffwasser © . . . . . . . .
Spinnbader >

Wasserstoffsuperoxyd, IO%

Wasserstoffsuperoxyd, 30 %

Abgase (fluorwasserstoffhaltig, kohlenoxydhaltig, kohlensGure-
haltig, nitrosehaltig, salzsaurehaltig, schwefeldioxydhaltig, schwe-
felsGurehaltig v . - 3T o
(Abgase mit starkeren Nitrose- u. Schwofeld:oxydqehclven s. Seite 17)
Abgase, schwefeltrioxydhaltig

5838385858883

552858584}

bestandig
bestandig
bestandig
bestandig

bedingt bestandig
bedingt bestdndig*)
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Um- und Zuloufsystem fiir Farblilm-Entwickiungsmaschinen



ptionsanloge o i
5000 hoch, &0 mm &




Ammoniak, trocken
Ammoniak, feucht
Ammoniak, verflissigt

Brom, flissig :
Bromd&mpfe, geringe Konz.
Chlor, trocken

Chlor, trocken

Chlor, feucht

Chlor, verflissigt
Chlorwasserstoff, trocken
Chlorwasserstoff, feucht
Jod, fest und alkoholige Ldsungen
Kohlenoxyd, konz.
Kohlensdure, trocken
Kohlensdure, feucht
Kohlensaure, verflissigt
Leuchtgas, benzolfrei
Nitrose Gase: siehe Stickoxyde
Ozon

Phosgen, flissig

Phosgen, gasf. . . .
Phosphorpentoxyd (fest
Phosphortrichlorid
Quecksilber

Rostgase, trocken

Saverstoff v o
Schwefeldioxyd, trocken
Schwefeldioxyd, feucht
Schwefeldioxyd, verflissigt
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Schwefelwasserstoff, irocken
Schwefelwasserstoff, feucht
Stickoxyde, verdiinnt, feucht und Irod(en
Stickstoffoxyd, konz., feucht
Thionylchlorid, konz.

Wasserstoff

Ameisensaure, bis 50 %
Ameisensdure, konz.
Buttersaure, 20 %
Buttersdure, konz.
Essigsaure, stark verd.
Essigsdure, 25..85%
Essigsdure, 85..90% -
Essigsaure, rein, 97—100 %
Essigsaure, roh, 959
Essigsdureanhydrid, 100 %
Milchsaure, verd. :
Oxalsdure, verd.

Olsaure

Oxalsdure, gesamgl
SalicylsGure

Stearinsdure

Temp.

oC
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Acetaldehyd, bis 40 %

Aceton [auch wasserig in Spuren)

Aldehyde, 100 % (siehe aber Acet- u. Formoldehyd)
Anilin, wasserig und sauver

Ather

&

88

bestdndig
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unbestandig
unbesténdig



Athylalkohol, 96 % mit 2% Toluol
Athylalkohol, wasserig jede Konz. .
Benzin (reine aliphatische Kohlenwasserstoffe)
Benzin-Benzol-Alkoholgemisch (Kraftstoff)
Benzol u. aromatische Kohlenwasserstoffe

Chlorkohlenwasserstoffe (aufier Tetrachlorkohlenstoff)

Emulsionen von Kunststoffen, meist
Ester

Fette

Formaldehyd, verdunnt
Formaldehyd, 40 %
Gerbstoff-Lésungen
Glyzerin

Ketone

Kresol, wdasserig, bl! 90%
Leimbriithen (Gelatine)
Melasse

Methylalkohol, |ede Konz
Mineraldle

Nitroglykol

Nitroglyzerin
Nitroverbindungen, cromohsch (oud\ Spuren)
Phenol, wasserig, bis 20 %
Pyridin
Schwefelkohlenswff
Seifenlésung, konz.
Standéle :
Tetrachlorkohlensfoff
Toluol
Viskose-Spinnlosung

25358 NNENSAN

S2e8836888888846
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Die Farbe von TrROVIOUR

Alle Trovidurerzeugnisse werden allgemein in gleichmafig lachsrotem Farbton geliefert,
der eine Kennzeichnung unseres Trovidurs darstellt, Fir Spezialzwecke kénnen Sonder-

einfarbungen vorgenommen werden.

ROVIOUR 'TRANSPARENT: lieferbor in Tafeln und Schweifidraht




Entwidderionky aus Trovidur




Ein Trovidur-Rohrloger



Lieferformen von TROVIOUR

“TROVIOUR - Rohre I O

werden auBBerst in 6 m, normal in 3—4 m, mit 200 und 250 mm Durchmesser in 2,5 bzw. 2,0 m Herstell-
lange in den folgenden Abmessungen entsprechend der Norm DIN 8062 geliefert. Die Rohre werden
mit Rohrauflendurchmesser X Wanddicke bezeichnet.

5 3 1 0,02 1 0,02 1 0,02
6 4 1 0,02 1 0,02 | 0,02
8 5 1 0,03 15 0,04 15 0,04
10 6 1 0,04 1,5 0,06 15 0,06
12 8 1 0,05 2 0,09 2 0,09
15 10 1 0,06 2 0,11 2 0,11
20 15 1,5 0,12 25 0,19 25 0,19
25 20 1.5 016 3 0,29 3 0,29
32 25 1.5 0,20 3 0,38 4 0,49
40 32 2 033 35 0,5 5 077
48 40 2 0,40 35 0,69 55 1,03
60 50 2 0,51 4 0,99 65 1,53
75 65 25 0,80 45 1,40 8 236
9% 80 3 115 55 2,04
110 100 35 1,64 65 296
135 125 45 2,58 75 420
160 150 5 341 85 5,66
200 200 5 429
250 240 5 539



[ROVIOUR -ROHRE (Erganzungsblatt zur Druckschrif M/111; der auf Seite 23-24 angefihrte Absatz Gber
Lieferform von TROVIDUR-Rohren ist dadurch hinfdllig.)

Neuves Lieferprogramm in Anpassung an die 1SO-Normvorschldage:

bei Temperaturen bis 40°C — fUr Dricke bis
1 kg/em* 2,5 kg/em?® 6 kg/cm*
(Klasse A ~ leichie Rohre) (Klgsse 8 — mittlere Rohre) {Klosse C — sthwere Rohre)
Auben- o Gawicht Aullen.& Gewicht Auflen. o Gewicht
Netin. x Waondd, kg m » Wandd. kg/m x Wandd. kg m
weite mm ca. mm <a. mm ca.
3 5x1 0,019 5x1 0,019 5x1 0,019
4 6xl 0,025 6x1 0,025 6x1 0,025
5 8x1 0,035 8x1 0,035 8x1 0,035
6 10x1 0,045 10x1 0,045 10x1,6 0,064
8 12x1 0,055 12x 16 0,080 12x1,8 0,088
10 16x1 0,075 16x146 o 16x18 0,123
15 20x 1,6 0,143 20x1,8 0,158 20x2 0,172
20 25x1,6 0,182 25x 1,8 0,201 25x2 0,221
25 32x1.8 0,263 32x2 0,288 32x26 0,363
k73 40x18 0,333 40x2 0,366 40x32 0,55
40 S0x2 0,463 50 x 2,6 0,587 S0 x4 0,864
50 63x26 0,749 63x32 0,906 63x5 1,3
65 75x26 0,898 75x3,6 1,21 75x59 1,90
80 90x29 1,201 90 x4,5 1,81 20x7,1 2,74
100 110x3,2 1,621 110 x.5,4 2,65 110x 8,8 414
110 125x36 2,067 125x 59 3,29
125 140 x 4 2,566 140x7,1 4,40
150 160 x 4 2,945 160x8 566
FabrikationslGngen :
TROVIDUR R i drucklose Beamprachung | 50 Nevwele 128 vl 1 Fobrononsonaen voo co 4y
MoBobweichungen :
200 210x3 2,954 1. AuBendurchmesser [d,)
: 210x5 4813 RIS T (034001545 mm
250 2%0x3 3,668 ab NW 100 31 (0025 dg) mm
260 x 5 5,989 2 Wanddicke (3)
300 2N0x3 4383 bis NW 100 2 ?0.2 T
310x5 7.165 ab NW 110 L0 mm

d. Gewichiserrechnung:

Tux‘ Gewicht 1,4. Auf die Mindestwonddicke wurde die halbe zul8ssige Wand-
idenabrweidiung (0,2 40,1 + 5 mm » 2) zugeschlogen.






Die Rohrwanddicken sind nach DIN 8062 so bemessen, daf3 die Rohre den dort angegebenen Driicken
bei 40° C mit Sicherheit dauernd standhalten. In Sonderfdllen ist eine kurzzeitige Druckerhdhung bis zum
doppelten Nenndruck zulassig. Bei Temperaturen von mehr als 40 bis 60 C ist die zuldssige Beanspru-
chung stark verringert. Die Verwendung der Rohre in diesem Temperaturbereich richtet sich nach der
chemischen Beanspruchung, nach Temperatur, Druck und Daver der mechanischen Beanspruchung so-
wie der Verlegungsart der Rohrleitung. Sofern fiir die chemische Beanspruchung Bestandigkeit bis 60* C
gegeben ist, konnen Rohre, die bei 40° C fir 2.5 kg/cm? Druck bestimmt sind, bei 60°C fir 1 kg/cm?
und die bei 40* C fiir 6 kg/cm? bestimmten Rohre bei 60* C fir 2.5 kg/cm® verwandt werden. Leitungen
und Syphone kénnen so kurzzeitig mit heilem Wasser oder Durchspiilen von Flissigkeiten unter Ober-
druck gereinigt werden, daf} sich die Teile hierbei nicht nennenswert erwdrmen,

-'R_OV|°UR - Rundstdbe und ondere Profile | ‘

Profile kreisformigen Querschnitts listenmaBig, andere Querschnitte auf Anfrage.
AuBerer Durchmesser bzw.
Durchmesser des umschriebenen Kreises 5—50 mm
Herstell-Lange fir Rundstdbe normal 3—4 m
Herstell-Lange fUr Rundstabe Uber 30 mm ¢ auferst 2 m

Fiir andere Profile; 2 m, auflerst 4 m
Toleranzen: Auflendurchmesser, normal * 25%
auflerst 5%

Woanddicke: * 10%

TROVIOUR - Hohlstibe o

Innen-Durchmesser: 528 mm
Auflen-Durchmesser: 18—60 mm






Bildousschnilt aus einem Sdurevertailerboden



-r— Bahnen grofier Lénge
ROVIOUR - Folien in Rollenform I -

Dicke: 0.2,03,0.5, 07,08, 1.0 mm
Dicken-Toleranz: bis 05 mm * 15§

Uber 0.5 mm = 10%
Breite: 800, 1000 mm
Lange: je nach Dicke ca. 30—&60 m

TROVIOUR -Tafeln !

Sonderformat: co. 2000X1000 mm, Dicke 1—7 mm, cuch transparent

Grofiformat: ca. 1600X 800 mm, Dicke 1—15 mm | .. =

Normalformat: ca. 1400X 600 mm, Dicke 1—12 mm | bis 10 mm Stérke auch transparent
ca. 1350X 550 mm, Dicke 15—30 mm

Oberflache: beiderseits Léngsschliff

Dickentoleranz: * 10%

TRovIOUR - Blécke I ii

Dicke: 35, 40, 45, 50, 75, 100 mm

Format: ca. 500X 500 mm, bei 100 mm Stérke Format ca. 250X 500 mm
Oberflache: mattglanzend.

Toleranz: +10%

TROVIOUR - Schweifidraht I < § i )

Durchmesser: 2, 3, 4 mm, auch fransparent
endlos in Ringen von 3—5 kg
und Stabe von ca. 1 m Lange
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TROVIOUR

Bearbeitung von TROVIOUR"

TROVIDUR-Halbzeug aller Art fiir Rohrleitungen, Auskleidungen, Apparate und andere Einrichtungen der
chemischen Industrie und verwandter Gebiete liefem wir nur an Firmen, die hinreichende Kenntnisse und
Erfahrungen in der Verarbeitung von Kunststoffen besitzen. Im allgemeinen werden wir dem Interessen-

ten fir Fertigerzeugnisse Lieferanten aus dem Kreise dieser Firmen nachweisen konnen.

Die handwerkliche Verarbeitung von Trovidur ist Sache des besonders geschulten , Kunststoff-Schlossers”,
Die Schulungsmoglichkeiten teilen wir gerne mit.

Spanlose Verformung von TROVIOUR

TROVIDUR ist als thermoplastischer Kunststoff warm formbar und 18t sich biegen und abkanten, drik-
ken (auch formstanzen genannt) tiefziehen, blasen und prégen. Wenig oberhalb 70° C geht Trovidur aus
dem starren in den gummielastischen Zustand iiber, der bei etwa 130* C am besten ausgebildet ist. Der
Werkstoff kann dann wie Weichgummi mit geringen Kraften weitgehend elastisch verformt werden.
Wird das verformte Werkstick unter Spannung rasch bis unter 40° C abgekihlt, so wird die Verformung
eingefroren und damit standfest. Bei emeuter Erw@rmung machen sich von etwa 60° C aufwérts elastische
Rickstellkrafte bemerkbar; bei der Verformungstemperatur bildet sich, wenn das Werkstiick nicht gehal-
ten wird, die Ursprungsform fast vollsténdig wieder zuriick. Oberhalb 140* C verliert dos Material seine
Festigkeit so weitgehend, dafi das Halbzeug bei der Warmverformung reifit. Bei 160—170* C wird Trovi-
dur unter Druck plastisch flieBbar, so dafl es im PreBverfahren verarbeitet werden kann. Verformungen,
die auf diese Weise im plastischen Zustand vorgenommen worden sind, bleiben auch bei Erw@rmung der
Werksticke bis in den gummielastischen Bereich zunéchst stehen.

(Siehe auch unseren Spezialprospekt: Die spanlose Verformung von Trovidur (M/153))

) DIN-Blot ist in Vorbereitung und liegt als Entwurf DIN 8061 Blatt 2/ Mérz 54 vor



Aus Trovidur-Plarenmareriol
geblosener Behdlter

475% 300 mm

20 mm hoch

Beizkorb aus Trovidur



Geobldse aus Trovidur — 18000 mm?* Stundenleistung



TROVIOUR

spanabhebende Verarbeitung von TROVIOUR

TROVIDUR 188t sich ohne jede Schwierigkeit auf alle mdglichen und iblichen Arten spanabhebend
verarbeiten. Grundsatzlich geschieht dies mit hoher Schnittgeschwindigkeit und kleinem Vorschub, Die
Verhaltnisse liegen @hnlich wie bei Leichimetall oder Holz. Es empfehlen sich daher schnellaufende Ma-
schinen, die Schnitigeschwindigkeiten bis zu 1000 m/min., beim Ségen bis zu 4000 m/min,, zulassen. Der Vor-
schub muB jeweils so klein gehalten werden, daf3 der Werkstoff nicht zu warm wird und nicht schmiert.
Besonders beim Ségen und Frésen ist hierauf zu achten, Kuhiung ist im allgemeinen unndtig. Ausnahms-
weise (z. B. beim Bohren) kommt PreBluftkithlung in Frage, wihrend Nafikihlung vermieden werden soll.
Scharfe Schneiden sind bei allen Werkzeugen unerlaBlich. Spezialstahle sind nicht erforderlich, Bei der
Bearbeitung grofer Stickzahlen haben sich Hartmetallwerkzeuge [H 2) als wirtschaftlich erwiesen. (Siehe
auch unseren Spezialprospekt: Die spanabhebende Verarbeitung von Trovidur (M/154).)

Schweifjen von TROVIOUR

TROVIDUR wird nach dem im Normblattentwurf , Schweiffien von hartem Polyvinylchlorid” (friher VDE-
Richtlinien 2007) beschriebenen Verfohren verschweifit. Im Gegensalz zu den bei Stahl- oder Metall-
schweifiung Ublichen Verfahren wird dabei weder das Grundmaterial noch der verwendete Zusatzdraht
flissig, vielmehr fritt nur ein Teigigwerden ein. Es kdnnen Stumpfndhte (und zwar V-N&hte mit und ohne
Koppnaht und X-N&hte), Kehindhte und Eckndhte ausgefihrt werden. Wo immer moglich, sollte man der
Stumpfnaht den Vorzug geben. Der Offnungswinkel der V- und X-Naht soll etwa é0*betragen. Um ein
gutes Durchschweifen zu garantieren, ist streng darauf zu achten, daf je nach Materialstérke ein Wur-
zelabstand von 0,5 bis 1,0 mm eingehalten wird. Die Vorbereitung der Néhte erfordert grofie Sauberkeit,
wobei vor allem kleine Bearbeitungsgrate und Materialspénchen sorgfaltig entfernt werden missen. An
Stellen, an denen die Yorbereitung fir die Schweifinaht keine spanabhebende Verarbeitung erfordert,
muB trotzdem mit einer Ziehklinge ein dinner Span von der Oberfliche abgezogen werden, bevor die
Schweifiroupe aufgelegt wird. (Siehe auch unseren Spezialprospekt: Das Schweifien von Trovidur
(M152).)
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Verkiebung von TROVIOUR

Trovidur-Klebeverbindungen werden heute in grolem Umfang angewandt, insbesondere im Korrosions-
schutz zur Bekleidung von Behdlterwandungen mit Trovidur-Folien und im Rohrleitungsbau zum festen
Verbinden von Rohren mittels Klebemuffen. Neben der Klebung von Trovidur auf Trovidur ist auch
die Verbindung von Trovidur mit vielen anderen Werkstoffen (z. B. Weich-PVC, Metall, Beton, Holz,
Popier, Gewebe) mé&glich, wobei jedoch die jeweiligen Spezialkleber eingesetzt werden missen.
[Siehe auch unseren Spezialprospekt: Verklebung von Trovidur (M155/).)
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Verarbeitung und Verlegung von TROVIOUR : Rohren

TROVIDUR-Rohre lassen sich, wie alle Trovidur-Erzeugnisse, spanobheLend verarbeiten und in der
Warme verformen. Das Abléngen der Rohre geschieht mit der Band-, Kreis- oder BigelsGge. Zum Bie-
gen missen die Trovidur-Rohre aufgefillt werden, damit sich keine QuerschnittsGnderungen herausbilden,
Meist verwendet man fir die Fillung gut getrockneten, auf etwa 120* C vorgewarmten Sand. Die zu bie-
gende Stelle ist von aufien allseitig und gleichmaBig zu erwdrmen, Die glinstigste Verformungstempe-
rotur liegt bei 130° C. Hierzu kdnnen u. a. heifle Luft von ca. 200° C, weiche, leuchtende Flamme und
Infrarot-Strahler eingesetzt werden, Das Rohr darf erst dann gebogen werden, wenn es soweit durch-
warmt ist, dafy es sich wie ein weicher Gummischlouch bewegen 1a6t. Nur einfache Biegungen an en-
geren Rohren kann man freihdndig ausfihren. Im allgemeinen biegt man die Rohre cuf einer ebenen
Platte liegend mit Hilfe einer auf die Platte aufgesetzten Schablone oder eines Anschlagwinkels. Beim
Verlegen der Trovidur-Rohrleitungen ist auf die gegeniiber Stahlrohren geringere Festigkeit und hdhere
Stofiempfindlichkeit sowie auf die hdhere Warmeausdehnungszahl besonders Ricksicht zu nehmen. Die
gute und richtige Unterstitzung einer Trovidur-leitung ist daher die wichtigste Aufgabe des Verlegers.
Weitere Angaben, insbesondere iiber Aufweiten, Rohrverbindungen, Schweifien, Einsteckmuffen-Ver-
bindung, Flansch-Verbindung, Rohrverschraubung, Abzweige, Absperrorgane und den Leitungszusam-
menbau bitten wir unserem Spezialprospekt:

Die Verarbeitung und Verlegung von Trovidur-Rohren (M/151) zu entnehmen.
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B Anregungen fiir die Verwendung von TRovidur

Absorptions-Anlagen - Isolierbochsen
Abtll-Einrichtungen
Absavg-Hauben - Kopiergerdte fir Photolobor und Biro
Absouge-Leilungen Kdhlanlogen, chemisch besténdi
Absperrhdhne Kunsiseiden-Spinnerei-Einrichtungen
Abwasser-Loitungon
Akkumulatoren-Geha
Akkvmvictoren-Scheider Lifter und Ventilatoren
Lobor-Tischbelog
Armaoturen
Auto-Elekirik-Zubehdr
Medizinische Gerate
Membranen
. Behalterouskieidungen
Behalterbay Phototechnische Betriebsainrichtung
Beiz-Einrichtungen Pumpan und Pumpenteil
Bierleitungen

Rohrleitungen
Rollenlager

Eimer
lei
. Eleklrochemische Apporate Rulschenauskleidungen

Elektrische Instollotionen

Entwidklungseinrichtungen
fir Filmkopicronstalien
(kontinvierliches System)

Schalen, gezogen
Separatoren
Savreverteilerbdden

TronsportgefaBe

. FadontGhrar Trichter

Filterprossen-Rohmean Tropirinnen

Filter-Unterlegplotien

Fittings Unterlegscheiben

Flansche

Galvanisier-Anlagon Yentile

Getrénko-Schankanlagen Verpodungen

VerschluBkoppen

Wassermesser-Teile

. Hohlkorper, gozogen oder geblasen
Warkzeuggriffe

Hauswosserleitungen

1. Auflage 30000 & 58 Druk ¥ Lorses 3ais Kais
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