TROLITAN SUPER DS, 1967

A
Wichtig! Dynamil Nobel

TROLITAN-SUPER P

Typ 31 Reihe 1400

bietet neben den wesentlich besseren Hértungseigenschaften gegen-

iber unserem normalen Typ 31 folgende besonderen Vorteile:

1. Oberflache der PreBteile wie aus Massen NeuentWiCklung
der 1600er-Reihe,

2. wesentlich erweiterter VerpreBbarkeits- PhenolharzpreBmassen

bereich (bis ca. 195 °C), TROL'TANSSUPER DS

3. geringere PreB- und Nachschwindung,
DS duroplastische SpritzguBmassen

4. hohere Formbestiandigkeit in der Wirme
(nach Martens ca. 140 °C).

TROLITAN-SUPER P wird in staubarmer Kérnung gefertigt, die eine
reibungslose Verarbeitung auf Automaten und normalen Pressen
sowie gute und gleichmaBige Tablettierbarkeit garantiert, (

TROLITAN-SUPER P ist universeller einsetzbar, daher liefern wir
nur die FlieBeinstellungen ,mittel” und ,weich".
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Verarbeitungs-
charakteristik

Verarbeitungs-
breite

* Flr die Massenfertigung ublicher Prefteile aul Prefautomaten oder nicht automatischen
Pressen empfehlen wir TROLITAN P bzw. 10r kxUrzeste Zykiuszeiten TROLITAN SUPER P.

Die neuartige Verarbeitungscharakteristik von

TROLITAN Super DS

bringt wesentliche Vorteile beim SpritzgieBen
und Spritzpressen. Auch fiir das PreBverfahren*
ist die Masse interessant, wenn sie gut vorge-
warmt zur Herstellung von groBBen oder kom-
plizierten Formteilen mit langen FlieBwegen,
engen Konturen oder Metalleinbettungen ein-
gesetzt wird.

1) FlieBvermdgen: Die Masse kann wesentlich

erhohten Vorwarm- oder Plastifiziertempera-
turen ausgesetzt werden. Sie behalt dennoch
(z. B. bei 100—120°C) uber einen erheblich
langeren Zeitraum ihre FlieB- bzw. Spritz-
fahigkeit ohne vorzeitige Anhartung. Im Ver-
gleich zu bisher bekannten spritzfahigen Mas-
sen zeigt sie im plastifizierten Zustand eine
5 bis 20mal langere thermische Belastungs-
zeit.

2) Hartungsverhalten: Trolz der exirem weichen

FlieBeinstellung und der hohen thermischen
Bestandigkeit unter Vorwarmbedingungen
hartet die Masse sehr schnell aus, wenn sie
in der Form die Werkzeugtemperatur erreicht
hat. Die gefertigten Teile sind schon bei kur-
zesten Hartezeiten formsteif und leicht ent-
formbar.

Vorwarmtemperaturbereich 60 bis 130°C (

Werkzeugtemperaturbereich 160 bis 200 °C

Die Zeiten der Vorwarmung und der Aushar-
tung im Werkzeug sind im Einzelfalle so auf-
einander abzustimmen, daB unter Ausnutzung
der groBen Verarbeitungsbreite von Trolitan
Super DS maximale Stickzahlen erreicht
werden.

Gebrauchs- 1) Die PreBmassen Trolitan Super DS sind

schwinaungsarm (gemessen am Normstab
giegretl"-%‘:-'::tf;?lz nach DIN 53464) und erfillen als typisierte
Massen die Normwerte nach DIN 7708,

2) Trolitan Super DS ergibt Formteile von hoher
Oberflachengute und bestem Glanz.

Verarbeimngs. 1) Eine Ausnutzung erhohter Vorwarmtempera-

technische turen ergibt kirzeste Hartezeiten. Selbst bei

Vorteile diesen Vorwarmtemperaturen bleibt das Ma-
terial Uber einen langeren Zeitraum plastisch
und bringt damit eine groBere Betriabssicher-
heit in der Verarbeitung.

2) Die sichere Einstellbarkeit des plastischen
Zustandes optimaler Viskositat und die Er-
haltung dieser FlieBfahigkeit ermbglichen die
Fertigung von Teilen mit langen FlieBwegen.
Aufgrund dieser Eigenschaften (bertrifft
Trolitan Super DS Typ 31/1400er Reihe das
verarbeitungstechnische Verhalten von 1600er-
Massen.

3) Die Masse kann infolge ihrer erhdohten FlieB-
fahigkeit mit wesentlich geringeren Einspritz-
bzw. PreBdricken und unter weitgehender
Schonung von Werkzeugen und Maschinen
verarbeitel werden. Sie ermdglicht im gut vor-
gewarmten Zustand gegenuber bisher bekann-
ten, thermisch vorbehandelten PreBmassen
in vielen Fallen eine Reduzierung des spezi-
fischen Druckes bis zu 50%. Die gewonnenen
Druckreserven kénnen durch groBere Werk-
zeugauslegung voll genutzt werden.

‘ Nutzen Sia dio verarbeitungstechnischen Vortelle von TROLITAN Super DS zur Leistungs-

steigerung Ihrer Produktion

Unsera Anwendungstechnische Abtellung steht thnen mit ihren umlangreichen Erfahrungen
zur Verlugung und unterstutzi Sie gern bei der Losung Ihrer verarbeitungstechnischen
Prooleme
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