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Mipolam = Mischpolymerisat aus
Vinylchlorid und Acrylsaureestern




Rohre aus M'POLAM

ein neuer heimischer Werkstoff fiir nichtmetallische Rohrleitungen
korrosionsfest, wasserbestdndig, geruchlos und geschmackfrei

Mipolam ist ein. sogenannfes Polymerisationsprodukt,
welches, ausgehend von fast unerschopflichen Vorraten natiir-
licher heimischer Rohstoffe, auf dem Wege der chemischen
Synthese entwickelt wurde. Auf Grund seiner werivollen
Eigenschaften hat es schon in mancherlei Formen in den ver-
schiedensten Anwendungsfallen Eingang und standige Ver-

breitung gefunden.

Rohre aus Mipolam dienen: zur Verbesserung bestehender
Anlagen, zum Austausch von Rohrleitungen aus devisengebunde:-
nen Rohstoffen und zur neuzeitlichen Ausriistung von Neuanlagen




Rohre aus
Mipolam

werden mil steigendem Inferesse in allen jenen Indusirie- und Gewerbezweigen ver-
wendet, die aus irgendwelchen Griinden eine nichimetallische, korrosionsbestandige,
hygienische Rohrleitung zur Forderung von Flissigkeiten und Gasen brauchen. Hierzu
gehdren im weilesten Sinne:

die chemische Industrie, die Nahrungsmittelindustrie,

die Textilindustrie und das Brauerei- und Schankgewerbe.
Ein neuer Werksloff schafft neuartige Gesichispunktie. Im Bedarfsfalle ist es deshalb not-
wendig, durch sorgfallige Aneignung der verfiigbaren Unierlagen, oder wenn diese zur
Enischeidung nicht ausreichen, durch eine Anfrage an uns zu klaren, ob die Voraussetzun-
gen zur erfolgversprechenden Anwendung des neuen Werkstoffes sicher gegeben sind,
oder ob hinsichtlich der Eignung der Rohre aus Mipolam in dem betreffenden Falle
irgendwelche Bedenken bestehen. Diese Ueberlegungen sollen sich in erster Linie auf
folgende Fragen ersirecken:

Wérmeleilung * Warmeeinwirkung

Einflufy von Chemikalien - Mechanische Beanspruchung

Leitungsfilhrung und -einbau.
Dabei ist auch zu priifen, ob diese oder auch andere Umstande einzeln oder gemein-
sam zu berticksichfigen <ind.

Mipolam besitzt, wie alle nichimelallischen organischen Werksloffe, ein makiges
Waérmeleitvermogen. Rohre aus Mipolam eignen sich deshalb vorziiglich fiir solche
Falle, in denen der Warmeaustausch zwischen der durchlaufenden Flissigkeit und der
Umgebung erschwerl werden soll. Wenn aber die Fliussigkeit beim Strémen durch das Rohr
eine Abkihlung oder Erwarmung von aufien her erfahren soll, so kann auch diese Aufgabe
durch enfsprechende Abmessungen und Gestallung der Rohrleitung gelést werden.

Die Warmebeanspruchung darf zwar den Temperaturbereich von 75—80° C er-
reichen, nichi aber fiir langere Zeit (ibersieigen, weil oberhalb dieser Grenze unter Mit-
wirkung von Druck oder Zug der plastische Zusland beginnt, sich durch Verformen be-
merkbar zu machen. Die Rohre sind braunlich oder elfenbeinfarben und schwach durch-



scheinend; sie kénnen bei geniigender Auffragshohe auf Wunsch auch in einzelnen ge-
deckten Farben geliefert werden.

Ueber das Verhalten von Mip olam in Gegenwarl von chemischen Agenzien gibl
die Tabelle am Schlufy dieser Druckschrift Auskunft. Zur Prifung solcher Falle, fir deren
Klarung die Angaben der Tabelle nicht ausreichen, 'steht unser Laboratorium zur Ver-
figung. In diesem Falle ist eine lickenlose Beschreibung der Belriebsverhalinisse er-
wiinschl. Mipolam ist véllig unentflammbar; als organische Substanz verkohlt es in
der heijen Flamme.

Die hohe Zahfestigkeit der Rohre aus Mipolam erlaubt die freie Verlegung
der Rohre ohne besondere Sicherung. Die Fedrigkeit des Werkstoffes macht ihn fir lie-
gende oder auch freihangende Feder-, Schrauben- und Spiralbogen besonders geeignet.

Zu den Fragen der Verlegung geben wir nachstehend eine ausfihrliche Anleifung
mit Abbildungen.

Das Verlegen an Orl und Stelle macht zwar keine Schwierigkeiten, dennoch er-
leichtert eine weilgehende Vorbereitung der Langen und Pafiskiicke in der Werkstatt den
Einbau der Leifungen belrachilich. Rohre aus Mipolam lassen sich mit jeder Me-
lallsage sauber auf abgepafite Lingen schneiden und mit allen in der Mefallbearbei-
lung ublichen Werkzeugen bearbeiten. Feilen, Drehen, Bohren und Gewindeschneiden
verursachen keine Schwierigkeiten, wenn Erwarmen iber den Erweichungspunkt ver-
mieden wird.

Zum sachgemafyen Verlegen ist es fiir den Anwender wichtig, sich die einfachen, hier
beschriebenen Verfahren zum Biegen und zum Verbinden der Rohre zu eigen zu machen.

In kaltem Zustande lassen sich Rohreaus Mipolam ihrer hohen Fedrigkeit
wegen nicht bleibend biegen. Zu einer bleibenden Verformung ist Erwérmen, Formen
und Erkalienlassen erforderlich. Das Biegen der Rohre sefzt unbedingt gleichmafsiges
Erwdrmen voraus, andernfalls enistehen Spannungen oder gar Risse. Es erfolgt eni-
weder in bekannier Weise nach Anfiillen mit Sand und einseitigem Verschlufy, wenn das
Rohrstiick in trockener Warme unter standiger Bewegung gleichmafiig auf etwa 100” C
erwarmt wird, man kann aber auch mitlels einer geeigneten Vorrichtung Dampf oder
heifse Luft solange durch das Rohr stromen lassen, bis an der Biegungsstelle ein hin-
reichend gleichmafsiger, plastischer Zustand erreicht ist. Beim Biegen enistandene Falten
lassen sich in der Warme leicht mit der Hand oder einem geeignefen Werkzeug glatten.
Beim Biegen in heiffem Wasser laufen die Rohre aulyerlich an; sie werden hierdurch un-
durchsichtig, ohne sich jedoch in ihren sonstigen gulen Eigenschaften zu verédndern.




Fur die Ausfiihrung von Rohrverbindungen gibt es fol-
gende Wege:

Ineinanderstecken und Vetkleben.o

Das eine der freien Rohrenden wird ohne weitere Vorberei-
tung in frockener Warme aber einer Flamme, Heizplatte oder
anderen Warmequelle solange erwarmt, bis es von Hand
(Abb. 1) oder besser durch Aufdornen und Uebersireifen
@ eines passenden Ringes (Abb. 2) ein wenig aufgeweitet wer-

den kann. In dieses erweiterte, noch plastische Rohrende
wird das kalte Anschlufyrohr hineingesleck!. Ist die gewtinschie
______ Endstellung erreichf, so kann durch vorsichtiges Erwarmen
des erweiterten Rohrendes eine gute Anpassung durch Aul-
schrumpfen auf das innere Rohr erreichf werden. Wenn nun
das eingeschobene Rohrende herausgenommen und dann
nach Bestreichen mit unserer Mip olam-Klebelosung M 10
oder M 20 wieder in das aufgeweitete Ende eingefihrt wird,
so ergibt sich nach kurzem Trocknen eine innige, dichte und
haltbare Verbindung, die noch durch dufyeres Bestreichen der
Fuge vollig geschlossen werden kann. Diese Verbindung ist
unlosbar, Bei der Verarbeitung der Mip olam-Klebelosun-
gen ist darauf zu achien, dafy die Vorraisgefalye stets gut ver-
schlossen sind, und das Einalmen der schadlichen Losemitfel-
dampfe vermieden wird.

| [ el Verbindung durch Schiebemufien. 0

Eine besonders glaite, fugenlose unlosbare Verklebung von
2 Rohrenden gleichen Durchmessers wird auch mittels Schie-
bemuffen hergestelll. Als solche sind glatte, genau auf den
aufieren Durchmesser der zu verbindenden Rohrenden pas-
sende, kurze Rohrsliicke aus Mipolam zu verwenden. Die
Rohrenden werden genau rechtwinklig zur Achse geschnit-
ten, die Kanlen leicht gebrochen und dann mit der Klebe-
16sung besirichen. Darauf wird die Muffe bis zur Mitte ihrer
Lange auf das eine und danach auf das andere Rohrende

| lll]'
7

el

K

7




aufgeschoben (Abb. 3). Bei Befeuchtung der Sfirnflachen mit
Mipolam-Klebelésung ergibt sich hierdurch eine starke,
véllig dichte und fugenlose Verbindung, die besonders bei
solchen Rohrleifungen vorteilhaft ist, deren Inneres aus hy-
gienischen Grinden leicht und restlos sauber zu reinigen
sein muf.

o Verbindung durch Gewindemuffen

Dieser Weg fihrt zu einer dichten, jederzeit losbaren Ver-
bindung. Voraussetzung ist hierbei eine solche Wandstarke
der zu verbindenden Rohre, daly ein hallbares Gewinde auf- -
geschnitten werden kann (Abb. 4). Natirlich ist auch die An-
wendung einer Muffe moglich, die auf der einen Scite als
Gewinde-, auf der anderen Seite als Schiebemuffe ausge-

bildef ist. @

GVerbindung durch Flanschen e :

Eine leicht losbare Verbindung ist einfach herzustellen, indem J —p——— -\ ———tm
die Enden der zu verarbeitlenden Rohre, ahnlich dem unfer
1) beschriebenen Verfahren unier Anwendung eines ent-
sprechend gestalieten Dornes zu Flanschen umgebordelt
werden. Die Flanschen werden durch bergesireifie Flanschen-
ringe und Zugschrauben so fest aufeinandergepreft, dafy eine
dichle und feste Verbindung enisteht (Abb. 5). Gegebenen-
falls konnen auch Dichtungsringe zwischengelegt werden.
Besonders widerstandsfahige Verbindungen lassen sich auch
durch Aufkleben besonderer Bordringe auf die zu verbin-
denden Rohrenden herstellen (Abb. 6).

Q Abzweigungen und T-Stiicke

Hierbei kommi es darauf an, dafy der Einschnitt in die Haupi-
leitung und das zu Uberlappende Ende des Zweigrohres
sauber passend vorgerichtet werden. In Abb. 7 ist ein T-Stiick
in Seitenansicht und Schnitt dargestellt. In das Haupirohr wird
ein ovales Loch gebohrt und ausgefeilt. Das Zweigrohr wird




an einem Ende so ausgeschnitien, dafy zwei Zungen stehen-
bleiben, mit denen das Hauptrohr umfaljl wird. Die Bohrung

. im Haupfrohr wird mitfels einer Zange aufgeweitet und umge-
@ e bordell. Das Zweigrohr wird an den Wurzeln der Zungen
= H entsprechend aufgeweitel. Alsdann werden die so vorgerich-

feten Rohre zusammengesetzt und in der dblichen Weise
verklebf. Knie-, T- und Kreuzstiicke kénnen bis zu gewissen
— Querschnitten kinftig auch aus massiven Profilstangen her-
2\ W& :
dEN : ausgearbeitet werden.

- Kreuzstiicke e

lassen sich in ebenso einfacher wie bestandiger Ausfiihrung
herstellen, indem in einen kreuzweise den Rohrquerschnitten
enfsprechend durchbohrten Mip olam-Block zur Aufnahme
der Rohrenden Gewinde eingeschnitien werden. Die mit ent-
sprechendem Gewinde versehenen Rohrenden werden dann
eingeschraubl und gegebenenfalls noch durch Verkleben mif
Mipolam-Klebelésung vollkommen abgedichtet (Abb. 8).
Bei geniigendem Bedarf kénnen solche Kreuzungsstiicke auch
als Formstiicke mit eingeprefyten Gewindebohrungen gepreht
oder mechanisch aus Profilstangen mit entsprechendem Quer-
schnitt herausgearbeitet werden.
In solchen Féllen, wo die Beanspruchung durch Druck und
- rq_ Warme ein Verwenden des Rohres aus Mipolam in

o) selbstandiger Verlegung nicht erlaubt, andere Umstande aber
die Verwendung des Mipolam-Rohres verlangen, wird
die Sonderausfihrung ,Eisenrohr mit Mip o la mrohr-Aus-
kleidung” empfohlen. Die Verbindung solcher ausgeklei-
‘ deter Rohre erfolgt durch Flanschen.

(L SR Die umstehenden Abbildungen geben einen anschaulichen
"~ Begriff von der ausgezeichnelen Anpassungsfahigkeil, die
zusammen mit den ganz neuarligen, hochwerligen Eigen-
schaffen dem Rohr aus Mipolam standig sich erwei-
ternde Verwendungsméaglichkeiten erschlieft.
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Abmessungen : Lichle Weiten . . . . . . von 5 bis 150 mm &
Wandstarken . . . . . . von 0,5 bis 10 mm
Eingen’ v e s e bis 6 m

Eigenschaftswerte’) Spezifisches Gewicht . . . . 1,38
Schlagbiegefestigkeit . . . 100 cmkg cm®
Zerreififesfigkeit . . . . . 600 kg'cm’* -~
Dehnung .. o o o o o . 17—20%
Elastizitalsmodul . . . . . 30—40 000 kg/cm’
Brinellhartte . . . . . . . 1000 kg'em®
Warmebestandigkeit . . . . ca. 80"
Ausdehnungskoeffizient . . . 65-10"

Verhalten gegen: Alkalien . . . . . . . . besténdig
AlkohollFilh 5 s s A il bestandig &
Asther, « o oo % & & evre unbestandig
Benzin’ .ol S0 e bestandig
Benzolt nal e Ve o eaeNG unbestandig
Brennsloffgemisch o2 el e unbestandig
Chlorkohlenwasserstoffe . . unbestandig
Esfer osics a0 G e it unbestandig
Kelone: " "5 5v v o » sa» unbestandig ~
Mineralole . . . . . . . bestandig
Pflanzenole . . . . . . . bestandig
SRR R T e S o) Teiris bestandig
Tetrachlorkohlensioff R bestdndig
Terpentinel . . . . . . . bestandig

S Burdudniwere awverbingidy VOSSO . . . . . o . bestandig
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