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Die in den Tabellen angegebenen Werte sollen Stoffeigenschaften
kennzeichnen. Sie wurden an Prifkérpern bestimmt, die — sowait
Normvorschriften bestehen — diesen entsprechen. Es ist jedoch nicht
ohne weiteres maglich, von den an Prifkérpern gemessenen Werten
auf das Verhalten von Fertigteilen zu schlieBen, da Verarbeitung und
Gestalt darauf wesentlichen EinfluB haben kénnen,



Trolitul-Sorten

Trolitul-SpritzguBmassen

Unter dieser Bezeichnung liefern wir eine Reihe von weichmacherfreien
Massen auf der Basis von Polystyrol in Gleichkorn. Die einzelnen Sor-
ten unterscheiden sich u, a. durch die Polymerisationsart oder die
Grobe der Molekilketten, wodurch sich Unterschiede in der Verarbeit-
barkeit und in den physikalischen Werten ergeben,

Die Sorten Trolitul 1, 1I/W und lII/M entsprechen nach DIN 7741 den
Normwerten des Typs 501 und Trolitul VI bzw. VI/M denen des
Typs 502. Alle Sorten werden auBerdem nach DIN 7741 T laufend tiber-
wacht,

Als nichttypisierte Sondersorten enthalt unser Sortiment Trolitul EF
und EF-So. Dariiber hinaus werden mehrere schlagfeste Massen mit
der Kennzeichnung Trolitul S, TS und SD gefertigt.

Samtliche Trolitul-Sorten werden — dem vorherrschenden Wunsche
nach leichterer Verarbeitbarkeit folgend — im allgemeinen mit Gleit-
mittelzusatz in ,geschmierter Ausfihrung® geliefert und sind hinter
der Farbnummer mit ,G* gekennzeichnet. Der Gleitmittelzusatz ist so
gewahlt, daB optimale FlieBeigenschaften ohne Beeintrachtigung der
Warmeformbestandigkeit, der mechanischen Festigkeitswerte und der
Oberflachengite der Fertigteile erreicht werden, Auf Wunsch wird auch
ungeschmierte Masse bereitgestellt,

Geschmiertes Material ergibt ein héheres Schittgewicht. Durch das
Gleitmittel wird die Fortpflanzung des Spritzdruckes im Massezylinder
weniger gehemmt und die Reibungswérme verringert, so daB u. a. ort-
liche Zersetzung bzw. Farbumschlage mit groBerer Sicherheit ver-
mieden werden kénnen. Die Gefahr von Farbumschldgen ist allerdings
von dem fir eine bestimmte Nuance verwendbaren organischen Farb-
stoff oder Pigment abhangig. Empfindliche Modefarben kdnnen haufig
nur mit weniger warmestabilen Farbstoffen erzielt werden. Die durch
die Schmierung erreichte geringere Temperaturempfindlichkeit findet
ihre Grenze in der Besténdigkeit der jeweiligen Farbe.

Trolitul 111 und HI/W

LeichtilieBende Standardsorten fiir den allgemeinen Einsatz. Durch
Schmierung weiter verbessertes FlieBvermagen.

Trolitul HII/M

Etwas geringeres FlieBvermagen als bei den Standardtypen. Bei richti-
ger Verarbeitung kénnen mechanische Werte wie bei VI und VI/M er-
reicht werden.

Trolitul VI und VI/M

Mechanisch festere Sorten mit hoherer Warmebestindigkeit.



Trolitul EF

Geringere Neigung zu RiBbildung, insbesondere bei Temperaturwech-
selbeanspruchung, Gegeniiber Vi und VI/M weiter erhdhte mechanische
Festigkeit.

Trolitul EF-So

Eine Sondereinstellung von EF mit verbesserter FlieBfahigkeit. Bevor-
zugt fir GroBteile in Kihlschrankbau und Radiotechnik.

Verarbeitung  Polystyrole haben im Hinblick auf die Sprilztemperatur einen relativ
grofien Verarbeitungsbereich und sind bekannt fiir ihre leichte Ver-
spritzbarkeit. Je nach den verwendeten Maschinen, den Trolitul-Sorten,
der Fertigteilgestaltung sowie der maglichen Zielsetzung, entweder
groBten AusstoB oder optimale Eigenschaftswerte zu erreichen, ist je-
doch die optimale Spritztemperatur einzustellen; sie 1iBt sich nur vigg/
Fall zu Fall empirisch ermitteln. Zu beachten ist dabei, daB die tatséch-
liche Erhitzung der Masse vor allem in der Dise (Reibungswirme) die
ablesbare Temperatur {ibersteigt, besonders bei Verwendung eines
Punktangusses.

Den Spritzdruck und den Nachdruck sollte man so einstellen, daB das
Teil gerade gut voll wird und nicht einfallt,

Eine Abspaltung von Sduren oder anderen die Form angreifenden
Gasen ist nicht zu befiirchten, da es sich bei Trolitul um ein reines
Kohlenwasserstoffprodukt handelt. Beim Oberhitzen kann lediglich
Monostyrol abgespalten werden, das an seinem siBlichen Geruch er-
kenntlich ist und in gleicher Weise wie gesundheitsschadlicher Benzol-
dampf vom Arbeitsplatz durch gute Entliftung entfernt werden sollte.

Bei einwandfreier Verarbeitung kommen die Teile hochgldnzend aus
der Form. Feuchte Masse ergibt matte Stelien. Durch Trocknung im
Heizschrank bei etwa 70° C kann die lediglich auf der Oberflache der
Massekdrner niedergeschlagene Feuchtigkeit leicht wieder entfernt
werden, da Trolitul praktisch kein Wasser aufnimmt.

Bei den Sorten mit hoherem Erweichungspunkt, wie z. B. Trolitul EF
tritt zuweilen die Ausbildung einer glimmerartigen Struktur an d
Oberflache auf. Diese Erscheinung hangt mit einer zu starken Orien-
tierung der faserformigen Molekile zusammen, meist hervorgerufen
durch UbermaBige Erhitzung des Materials im SpritzguBzylinder mit
nachfolgender zu schneller Abschreckung in einer sehr kithl gehaltenen
Form. Der Fehler ist abzustellen durch Herabsetzung der Spritztempe-
ratur unter gleichzeitiger Erhohung des Spritzdruckes, oder durch Er-
weiterung der AnguBkanale und des Angusses selbst.

Die mechanische Festigkeit der SpritzguBteile ist weitgehend ab-
hangig von der Ausbildung ihres Gefiiges und damit, wie schon vorher
angedeutet, von der Spritztemperatur und den Druckverhéltnissen. Zu
kalt gespritzte Teile ergeben eine stark faserige Struktur mit zwar
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Schlagfeste
Trolitul-Sorten

Verarbeitung

sehr groBer Festigkeit quer zur Faserrichtung, jedoch mit Neigung zur
RiBbildung in Faserrichtung. ObermaBig heif gespritzte Teile ergeben
ein sprodes, glasartiges Gefuge mit gleichméaBigen aber sehr niedrigen
mechanischen Werten. Der normale Spritzdruck bei KolbenspritzguB-
maschinen liegt bei 1000 bis 1500 kg/cm?. Zu hoher Spritzdruck bzw.
zu lange Nachdruckzeit kann zur RiBbildung, Bruchempfindlichkeit und
— schon bei leicht Gberhdhter Temperatur — zu Verzug der Spritzgufi-
teile fuhren.

Es empfiehlt sich daher, die Gebrauchsfestigkeit der Teile laufend zu
Uberwachen und Spritztemperatur wie Druck entsprechend einzustellen,
wenn optimale Werte gewiinscht werden.

Trolitul S

Hochschlagfest und weich-elastisch mit mattglanzender Oberfliche; fiir
Spielzeuge bevorzugt.

Trolitul TS

Hochschlagfest mit auBerordentlich guter Kerbschlagzahigkeit und
gutem Oberflachenglanz. Leichter verspritzbar als Qualitit S. Fiir tech-
nische Teile bevorzugt.

Trolitul SD

Mittelschlagfest und erhoht formstabil. Leicht verspritzbar mit gutem
Oberflachenglanz. Fur Haushaltsartikel bevorzugt; auch fir grof-
flachige Teile im Kihlschranksektor.

Bei den modifizierten Sorten ist es gelungen, aus dem starren und
etwas sproden Polystyrol durch Einbau von Butadien elastischere und
stofifeste SpritzguBmassen zu entwickeln, wobei die hochschlagfesten
Sorten Trolitul S und TS als “high impact* und die etwas hartere Qua-
litat Trolitul SD als “medium impact® gekennzeichnet werden kdnnen

Die Eigenfarbe schlagfester Massen ist milchig-trilbe, so daB Einfar-
bungen nur in gedeckte Farben méglich sind.

Die schlagfesten Trolitul-Sorten lassen sich praktisch wie Trolitul 111
verarbeiten, wenn auch die Spritztemperatur zur Erzielung eines ver-
besserten FlieBvermdgens — vor allem bei Trolitul S — in manchen
Féllen um etwa 10 bis 20° zu erhbhen ist. Spritztemperaturen, die
200°C betrachtlich dbersteigen, fithren aber in der Regel zu einem
spiirbaren Abfall von Schlag- und Kerbschlagzihigkeit. Um einen
optimalen Oberflachenglanz zu erzielen, ist die Formtemperatur ge-
gebenenfalls bis zu 70° C einzustellen,



Verwendbarkeit  Die nicht bunamodifizierten Qualitaten Trolitul 111, HI/W, 11I/M, VI,
von Trolitul-Sorten  VI/M, EF und EF-So haben eine gute Lichtbestandigkeit und Weiter-
im Freien festigkeit; lediglich an SpritzguBteilen aus den schlagfesten Trolitul-
Sorten S, TS und in geringerem MaBe aus SD bewirken andauernde

Sonnen- oder UV-Bestrahlung oberflichliche Farbverlichtung. Alle

butadienhaltigen Polystyrole neigen auBerdem bei langerer Licht- und

Wirmeeinwirkung zu einem langsamen Abfall in der Schlag- und Kerb-

schlagzahigkeit. Bei der Lichtbestandigkeit ist fur alle Massen auch

die ungleichmiBige Bestandigkeit zarter Farben zu beachten. Trolitul-

Sorten nehmen praktisch kein Wasser auf, so daB ihre ausgezeichneten

elektrischen Isolationswerte und die MaBhaltigkeit daraus hergestell-

ter Teile auch bei Feuchtigkeitseinwirkung gegeben sind. Hochsle

MaBgenauigkeit ist mit den nichtmodifizierten Qualitaten zu erreichen.

Hinsichtlich der Warmeformbestindigkeit von Teilen aus Trolitul II'
111I/W und 11I/M ist eine Dauerbestdndigkeit von 60° C und fiir dieiarw
gen aus den Vl-er-Sorten von 75 °C anzusetzen, obgleich die Martens-
und vor allem die Vikat-Warmezahlen hdher liegen. Die schlagfesten
Typen entsprechen hier praktisch den 111-Qualitaten.

Im Verhalten in der Kalte macht sich der Butadienanteil der schlag-
festen Polystyrole bemerkbar. wahrend nichtmodifiziertes Trolitul —
vor allem im Gegensatz zu den meisten weichmacherhaltigen Kunst-
stoffen — eine hervorragende Kéltebestandigkeit aufweist und nicht
versprodet, nehmen Schlag- und Kerbzéhigkeit der schlagfesten Sorten
mit fallenden Temperaturen ab. Der Abfall ist beim hochschlagfesten
Typ TS am geringsten.

Lieferform und Farben Die Trolitul-Sorten werden in zylindrischem Gleichkorn (Lange und
Durchmesser ca. 2 mm) geliefert.

Es besteht eine umfangreiche Standardfarben-Kollektion, die fir sédmt-
liche Sorten gilt. Bei den schlagfesten Qualititen kénnen sich infolge
des Butadienanteiles geringfligige Farbabweichungen ergeben.

Die erste Ziffer der Farbnummer wird bei den schlagfesten Qualititen
um zwei erhoht. Beispiel:
6049 eifenbein far 111, /W, VI/M usw. o/
8049 elfenbein fir S, TS und SD.

Neben den Standardfarben wird eine Vielzahl von Sonderfarben bereit-
gestellt oder nach Vorlage neu entwickelt, Unsere langjdhrigen Erfah-
rungen stehen unseren Kunden jederzeit zur Verfigung. Beziglich der
Sonderkosten verweisen wir auf unsere Preisliste.

Verpackung  Samtliche Trolitul-Sorten werden in 25-kg-Mehrfachpapiersicken mit
Polyathylen-Innensack als Einwegverpackung geliefert.



Eigenschaften von
Trolitul-SpritzguBmassen
(Richtwerte,

im allgemeinen bei 20°C)

SOPIB L siihs s Te 8l e lae 4 s o oTa
Wichte') . ... kg/dm?
Biogefestigkeit . . . . . . b oo e kglem?
Schiagzdhigkelt . . .., ., ... kgem/em?
Kerbschlagzdhigkelt . . . . . . . . kgem/em?
Druckfestigkelt . . . . . . . . 2 kg/em?
Zugfestigkeit « . . . . kg/em?
Elastizitdtsmodul®) . .. . . ... kg/cm?
Kugeldruckhdrete , ., . . . ..., . kg/cm?
Formbestindigkelt noch Martens . °C
Farmbestandigkelt mit Vikatnadel °c
Hochstzuldssige Daver

wiarmebeanspruchung . . . . . . 2C
Wirmeloitiahigkeit . . . . .. . keal/mh®C
Lineare Wirmodehnzah!l . . . . . VEC
Glutfestigkeit (VDE) Gitogrod .
Brennbarkelt . . . . ...
Widerstand 2wischen Stopseln

nach 4 Tagen in 60 & rel F. . | Q
Obarflichonwidorstand

nach 24 Stunden in Wasser . . 0
Spezifischor Widorstand

nach 4 Tagen in B0 % rel F. . . Q-cm
Dielekteizithtskonstonte ¢

nach 4 Tagen in 80 5, rel F, . . 800 Hz

noch 4 Tagen In 80 % rel F, . . . 106Hz
Dielekirischor Varlustiokior 1g &

nach 4 Tagen in 80 4, rol. F, . 800 Hz

nach 4 Tagen In 80 % rel, F, . . 10* Hz
Durchschlaglestigkait

(on VsmmePlatton) . . . .. . kV/iem
Kriochstromfastigkelt , . . . . . . Stufe
Wossoraulnnhme nodh 4 Tagen . mg
Formschwiodung . . . . . . . .. [ 1
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Trolbtul UL, WAV und UM sitiprechon dem Typ 501 noch DIN 774) T, Trolitul Vi und VI/M entsprechen dem Typ 502 noch DIN 7741 T,
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Prifvorschrift

DIN 53479
DIN 53452
DIN 53 453
DIN 53453
DIN 53454
DIN 53 455

DIN 53456

DIN 53 458

VDE 0302

VOE 0304

VDE 0302

DIN 53 482

DIN 53 482

DIN 53 482

DIN 53483

DIN 53483

DIN 53481
DIN 53 480
DIN 53472
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