Trolan T77, Leimharz P 600 L und Trolankitt FG, 1958
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Technische Harze fiir die Pinsel- und Biirstenfabrikation .



Allgemeines

Unsere Produkte Trolan T 77, Leimharz P 600 L und Trolankitt FG haben sich seit vielen Jahren ocusgezeichnet bei
der Herstellung von Pinseln und Birsten bewdhrt. Diese modifizierten hértbaren Harze auf Phenol-Resol-Basis in
dinn- bis dickflissiger Konsistenz kénnen bei normalen oder erhéhten Temperaturen verarbeitet werden. Damit
hergestellte Verkiltungen sind wasserfest, gu! sdurebestdndig und mechanisch sehr widerstandsfahig.

Erfolgt die Verarbeitung bei Zimmertemperatur (20°) oder nur unier leichfer Warmeeinwirkung, so ist die zusdatz-
liche Verwendung von Hdrtemitteln erforderlich. Wir empfehlen als Hartemittel unseren TW-Harter oder spirituose
Lésungen von Salz- bzw. Schwefelsdure, Diese kdnnen selbst angesetzt werden, indem mon wie folgt mischt:

Harterlésung I: gleiche Volumenteile konz. SalzsGure (spez. Gewicht 1,19) mit Spiritus,
oder
Hdrterldsung 1l: 1 Volumenteil konz. Schwefelsdure (spez. Gewicht 1,84) mit 2 Volumenteilen Spiritus.

Es ist darauf zu achten, doB8 die Séure longsom in den Spiritus eingerthrt wird und niemals umgekehrt. Die
gebrouchsfertige Harterldsung ist in gut verschlossenen Geféflen cus Glas, Porzellan oder Polyéthylen aufzu-
bewahren und bleibt lange haltbar. Infolge der korrodierenden Eigenschaften der Hartersauren durfen Metall-
gegenstande mit der Harz-Hartermischung nicht in BerGhrung kommen. Ist dies nicht zu vermeiden, so missen die
Metallieile einen sorgféltigen Schutz durch Lackierung mit PC- oder Neopreniack erhalten. PC-Lack liefern wir un-
ter der Bezeichnung VP 1368. Neoprenlacke kdnnen von den bekannten Klebstoff-Herstellern bezogen werden.

Wegen der bei Raumtemperatur fortschreitenden Nachkondensation und der damit verbundenen Eindickung sind die
genannten Harze kihl, jedoch frosisicher zu lagern. Die Lagerfahigkeit betragt dann 2-3 Monate.

Trolan T 77

Trolan T 77 ist ein dinnflissiges Phenol-Resol mit einer Viskositat von 1000-1 500 cP, dos mit Spiritus beliebig, mit
Wasser jedoch nur in frischem Zustand etwa im Verhdltnis 1:1 verdinnt werden kann. Da zu weit gestreckte
Bindemittel im ausgeharteten Zustand zum Abbléttern oder zur RiBbildung neigen, empfehlen wir, Verdinnungs-
mittel nur ausnahmsweise zu verwenden. Trolan T 77 hdrtet bei 90° C in etwa 8-9 Stunden aus, bei 100° C jedoch
schon innerhalb 3-4 Stunden. Um bei normalen oder leicht erhéhten Temperaturen zu hérien, wird dos Herz kurz
vor der Verarbeitung mit der erforderlichen Menge Haérter gut durchgemischt. Diese Mischung ist zunéchst dinn-
flussig; nach kurzer Standzeit tritt eine langsam zunehmende Verdickung ein. Es ist doher nur so viel Trolan T 77
anzusefzen, wie innerhalb von 1-2 Stunden verarbeitet werden kann.

Die fir eine 24stindige Hartung bei 20° C erforderliche Menge Harterldsung betrégt im allgemeinen auf 100 g
Trolon T 77 bei Verwendung von

Hérterldsung | : etwo 5-6 g oder ccm

Harterlésung Il : etwa 6-7 g oder ccm

TW-Hérter : elwe 11-12 g oder 10-11 ccm



Aushértungen bei Temperaturen unter 20° C bedingen nicht nur sehr lange Hartezeiten, sondern beeintrachtigen
auch die Festigkeit der Bindung. Bei zu geringem Harter-Zusatz wird die Aush@rtung stark verzdgert oder unter-
bleibt sogar ganz. Erhohte Temperaturen (z. B. 65° C) verkirzen die Hértezeiten nach vollsténdiger Durchwérmung
auf wenige Minuten.

Leimharz P 600 L

Leimharz P 600 L ist ein flUssiges Spezial-Phenol-Resol mit einer Viskositat von 3 000-4 000 cP, das vorwiegend als
kalthartendes Bindemittel bei der Pinsel- und Birstenfabrikation eingesetz! wird.

Zur Verarbeitung werden finf Gewichisteile Leimharz P 600 L mit einem Gewichtsteil TW-Hérter innig vermischt.
Die angerithrte Mischung ist zundchst diinnflissig; nach kurzer Standzeit fritt jedoch eine langsam fortschreitende
Verdickung ein; nach etwa 4-6 Stunden (je nach Raumiemperatur und Menge des Ansatzes) ist die Mischung so dick-
flossig geworden, daB sie nicht mehr verarbeitet werden kann. Wird das Harz steifer oder billiger gewiinscht, so
kdnnen saurebestdndige Fillstoffe (Talkum, Kaolin, Quarzmehl) beigemischt werden. Die Abbindezeit betragt bei
20° C etwa 24 Stunden, jedoch kann die Abbindung durch Erhhung der Temperatur wesentlich beschleunigt werden.
Bei Temperaturen unter 20° C wird die Aushértung stork verzdgert und die Leimfestigkeit sinkt ab.

Trolankitt FG

Der streichfertige Trolankitt FG besteht aus einem schnellhdrtenden Phenol-Resol mit mineralischen Fullstoffen. Er
wird vor allem dann fir wasser- und séurefeste Verkittungen von Pinseln und Borsten verwendet, wenn der Einsalz
der relativ dinnflossigen Produkte Trolan T 77 und Leimharz P 600 L nicht moglich ist.

Die Aushdrtung von Trolankitt FG erfolgt entweder ohne Hérterzusatz bei Tempercturen von etwa 90° C innerhalb
7 Stunden bzw. bei 100° C in 3-4 Stunden. Bei normalen oder nur leicht erhéhten Temperaturen wird unter Ver-
wendung von TW-Hérter bzw. Harterldsung | oder Il ausgehdrtet. Die HértersGuren sind vor der Verarbeitung gut
mit dem Kitt durchzukneten, wobei das Material voribergehend etwas dinnflissiger wird; nach kurzer Standzeit tritt
jedoch eine merkliche und fortschreitende Verdickung ein, so doB der Kitt schlieBlich unbrauchbar wird. Daher ist
jeweils nur so viel Trolankitt FG mit Hérter zu vermengen, wie in 2-3 Stunden verarbeitet werden kann,

Die fur eine 24stindige Hértung bei 20° C erforderliche Menge Harter betragt im allgemeinen auf 100 g Trolan-
kitt FG bei Verwendung von

Harterlosung |: etwa 2,5-3 g oder ccm

Hérterldsung Il: etwa 3-35g oder cem

TW-Hérter : etwa 55-6 g oder 5-55 ccm

Erhohte Temperaturen (z. B. 65° C) verkirzen die Hértezeiten nach vollsténdiger Durchwé@rmung auf wenige Minuten.
Falls Trolankitt FG zu steif sein sollte, kann er durch Mischen mit unserem Harz Trolon T 77 in jeder gewlnschten
Konsistenz eingestellt werden.
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