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“TROVIOUR

TROVIDUR ist heute ein unentbehrlicher Werkstoff fir den Bou von Rohsleitungen, Apparaten und ca-
deren Binrichtungen der chemischen Industrio und verwendier Gebicte, Die Entwidklung unseres Trovidurs
unddbmﬂmgnmmdummWnodsnmmm Es gibt noch viele
Moglichkeiten in anderen Industriezweigen, durch den Ensatz des korrosionsfesten, leicht und exols form-
baren, elektrisch nicht leitenden Trovidurs wirtschoftlicher und elegonter zu arbeilen ols bisher. Die Aus-
fihrungen und lllusirationen dieser Schrift sollen den Entwiddungsstand unseres Trovidurs in material-
muummmmwwmmdwgmm.wmmm
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“TROVIOUR

Was ist TrRovidur!

TROVIDUR [Warenzeichen angemeldot) ist ein harter, zdhfester Werkstoff ouf Grundlage von Polyvinyl-
chiorid, obgekirzt PYC benonmt, Trevidur wird geliefert in Form von Holbfabrikaten, fir welche cuch
die Bezeichnung Hartmipolam bekannt ist.

Trovidur ist hervorrogend korrosionsbestdndig, geschmack- und geruchires, physiologisch indifferent, un-
durchidssig fir Gase und Filissigkeil, unbrenabar, es altert nicht und besitzt hohes elektrisches ksolier-
vermbgen, Trovidur ist ein thermoplostischer Kunststoff und als solcher in seinem Anwendungsbereich
dadurch begrenzt, daB er oberhalb von 70° C zu erweichon beginnt. Fir die Bearbeitung ist sein ther-
moplostisches Verhollen von groBer Bedewtung, da der Waerkstoff in der Warme spanlos verformt
und verchwoifit werden kana, Spangebende Bearbeitung und Verklebung bisten keine Schwierigked,
Die Grenzen der Anwendborkeit von Trovidur sind weniger durch seine mechanischen Eigenschofien
(Uber Druckbestandigkeit siche Anmerkung zur Rohrlieferliste) als durch seine Erweichung bei hdhoren
Temperoturen gegeben. Bei Kaltetemperaturen wird Trovidur fester und hérter, aber spréder. Trovidur-
Leitungen und dergleichen sind bei sachgemiBer Yedegung auch im Freien verwendbor, Soweit die
Anwendungsbedingungen ous diesen oder den folgenden Austihrungen nicht klor erkenntlich sind, sind
wir zu eingehenden Auskiinfien gerne bereit,




“TROVIOUR

Einsatz von IROVIOUR

Travidur hot sich in ollen Zweigen der chemischen Industrie, der Kunstfosererzeugung, der Textil- und
Papierindustrie, des Nohrungs- und GenuBmittelgewerbes (ouch {Ur Getrénkeschankenlagen) und in
Spazialgebieten der Elektroindustrie (vor allem der Elektro-Chomie) durch seine Bestdndigkeit, Uaver-
&nderlichkelt, Souberkeit und Oberfidchenglte wie auch durch seine gule Verorbeitbarkeit vnd sein ge-
ringes Gewicht ols horvorragend brouchbar bewBhrt. Es findet insbesondere Einsatz:

1. Fir den Rohdleitungsbou mit Trovidur-Armoturen bxw, -Fittings, auch fir Wasserleitungen
2, Fir Behalter und Gefafie oller Ar, sei es ols trogender Waerkstoff oder als Auskleidungsmaterial
(in Folienform) fir Geféfie groBeren Inhaltes.,

3. Fir Apparate wie Lifter, Pumpen und dergleichon, aols Kenstruldionswerkstoff,
Viel gebrauchte Telle, 2.8, Fittings fir den Rohrleitungsbou, kénnen ouch fobrikmafig hergestellt be-
20gen werden, Ergdnzt wird der Einsotz von Trovidur durch die Verwendung von Dichtungen und Ghn-
lichen in weicher Einstellung erforderlichen Hilfsmitteln ous unserem Werkstoff ,Weich-Mipolam® ouf
gleicher Rohstoffgrundloge.



Abrougoniogen oo Trovidar
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Physikalische Eigenschaften von TRovIOuUR
[Richtwerte fir Holbfabrikote und Fertigteile, allg, bei 20 C)

Widhte kg/dm? 138

Elekirische Eigenschatten

Spezifischer Widerstond . . . (2 em 100 .. 10 DIN 57303
Innerer Widerstond, direkt . . Q e [ DIN 57303
Oberfl-Widerstand, direkt . . (@) > 10 DIN 57303

Diclektrizitéiskonstante
S i s O o 40 DIN 57303
O Hy =3 7 0 e . 34 DIN 57303
bis T ML Hz . . . . 34 DIN 57303

Diel. Verlustfaktor 1g &
800 Hz bis 1 Mill, Hz 0.02-0.04 DIN 57303
Durchschlogsfestigket . . . . kV/mm 1) DIN 57303

Wasserouvinahme in7 Tagen . . mg/100 cm? 2



Chemische Bestiindigkeit von TrOviOur"

Abwasser pdu Art (ouch stork soure, aber ohne otgon. lbsmﬂnl)
Abwosser, mit Spuren Ptm\ol odot Butanol . 3 >
Kondensally v 5. v s 18 ol len el aNlayiEies iy gl
Leitungswasser A i R e ey
Quellwasser, kohlonmu S el i e e
Seowasser . A AR SR A ST

Bier g
Fmd'dgﬂranko und Frudm&fto
Wein {blicher Art ,

Portwein v, o, Sidweine
Spiritvosen

E— e

z. B, Aloune, Aluminiumsalze, Ammonsalze, Bleisolze, Calziumsalze,
Diazosalze, Dingesalze, Eisénsalze, Kalisalze, Kochsalz, Kupfersalze,
Mogncwmwlu, Natronsalze, Nnd:oholxo, Zinksolu. Zinnsolze

in verdinnten L3sungen olihs e v

in gesditiglen L3sungen .

Avsnahme;

Koliumpermanganatldsung, jed. Konz,

Kaliumpermanganotldsung, tber 6 %

Ammoniakwasser -
Kalilauge, Natronlauge, Kolmalronlouge
verdinnt e e

Uber 50% . .
") DIN-Bla# ist In Vorbersitung und liegt als Entwurd DIN 8061 Blott 3/ Marz 54 vor

- —

i

55555888 n
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bestdndig
bestdndig
bestandig
beding! bestandig
besténdig
bestdndig
besténdig
bestandig

besténdig

bestandig

besténdig

bestdndig, aber Ge-
schmadksverGnderyn-
gen bei Daverlageru
maglich

bestandig
bestandig

bestandig
bedingt besténdig

bestandig

bestandig
bestandig



Letwolie-Tromponie!
porieitung in einer Spianfoseriobellh






Arsensdure, verd, 3

Arsensdure, 40..80 %

Bromsdure, co. 10% .
Bromwaosserstoffsdure, verd.
Bromwasserstoffsdure, 48 %

Chlorsaure, bis 209

Chlorsure, 20..50%

Chlorsulfonsdure e e
Chromsdure, verd. . . . . .
Chromsdure, 30..50% . - A
Chromsaure, 25 % mit Schwchls&uremx, AL
Fluflsbure, 0% . . . A e
FluBsdure, 75% . . . ;.
KieseHluorwasserstoffsSure, 32%

Konigswasser I
Mischsture HNO:IH-SOJH.O
2015165
SMONT 7 P e e e
ABR 5 e SOsite Fe b
BV e e
Phosphorsdure, verd. Y Rl ey .
Phosphorsdure, Ober 30% . . . . . . . . . .
Sclpetendure, stork verd. CS Ty N N Y e S
Salpeterséure, 30..50% . . . . . . . . . . .
Salpetersaure, 50..80 % SR e AT R lOa e
SalpolersBure, €o. 85® . . . 4 . 4 s s e 4 e s
SolpsSure, verd, "= . & A0 a AL W siie e et

) Mt Trovidur-Laltungea usd -Gerdlen sind viellodh gvte Betriobsarfchruagen ge-
modit worden. Anderanaits sind, vor allem wesa die 55 mil orgesisdhen Stof.
fea varunreinigt sied, ovdh Versprddemgen end Zentdruagen ouigeireten.

i

ERNUSSENNENE NENNSLANNASANSES A

beding! besténdig ')
bestandig



Solzsdure, Uber 30§ .

Schwefelsdure, stark verd.

Schwefelsdure, 40..80%

Schwefelsdure, 80..90%

Schwetelsdure, 90..100% .
SchwefelsBure, roodmdo (Oleum mat 8% SOni
UberchlorsBure, verdlnm . Sk
UberchlorsBure, kolt gesttigt

‘) Mit Trovider-Leitvagen ond -Gerdten rind vislfedh gete Belriebaerfohrungen ge-
modh! worden. Aadererieits sind, vor allem ween die Sawes mit orgesisdhen Stol.
fen vecvareinigl tind, coch Yeripeddungen und Terdrusgen avipelreten,

Bleichlouge, 125% Ch
Bromwasser, kolt ges.
Chlorwosser, kot ges.
Photogrophische Bader
Schwefelwasserstoftwassor
Spinnbdder . .
Wmnmo"wporoxyd. IOS
Wasserstotfsuperoxyd, 30 % -

Abgase (Hlvorwossenstoffhaltig, koblernoxydholtig, kohlensSure-
holtig, nitrosohaltig, salzsdurcholtia, schwefeldioxydhaoltig, schwe-
felsBurebeoliig AL ST 305
[Abgase mit #drkaren Nitrose- v Sdmo'oldro:ydgoholmn 1. Seqe 1)
Abgase, schwefelirioxydhaltig

i

558558884

235332388

bestandig

bedingt bestindig
bedingt benandig ¥
bestdndig

bestdndig

bestandig
bedingt besténdig
bedingt besténdig
bestandig
besténdig
besténdig
besténdig
besténdig

bestindig

beding! besidndig
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Ammonick, troden

Ammoniok, feucht

Ammoniok, verflissigt
Bromdampfe, geringe Konx.
Chlor, trocken

Chlor, trocken

Chlor, feucht :

Chlor, verflissigt .
Chlorwasserstoff, lrodun
Chiorwasserstoff, feucht NS T
Jod, fest und alkcholige Losungen .
Kohlenoxyd, konx.

KohlensGure, trocken

Kohlensaure, feucht .
KohlensBure, verflissigt
Leuchtgos, benzolfrei .
Nitrose Gase: siche Stickoxyde
Ozon . . - e
Phosgen, flissig

Phosgen, gosf. . . .
Phosphorpentoxyd (lon]
Phosphortrichlorid . .
Quedksilber >

Réstgase, trocken

Saverstoff .
Schweleldioxyd, lrodtcn
Schwefeldioxyd, feucht
Schwefeldioxyd, verflissigt

H

3523333333838 B85535 33888

besténdig
bestdndig

bedingt! bestdndig
unbestandig
bedingt besténdig
bestdndig

bedingt bestindig
bedingt bestdndig
unbesténdig
bestandig
besténdig
unbesténdig
bestdndig
bestdndig
bestandig
bestandig
besténdig

besténdig
unbestdndig

bestandig
besténdig
unbestdndig
bestandig
bestandig
besténdig
besténdig
besténdig
unbestdndig
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Schwefelwasserstoff, Irocken
Schwefelwosserstoff, feucht ; S
Stickoxyde, verdinnt, feucht und Irod:en A A
Stickstoffoxyd, konz., feuch o % e
Thionylchlorid, konz. ST e e e i3
Wassersioff 3 S

Ameisensdure, bis 509
AmeisensBure, konz.
ButtersGure, 20%
Butters@ure, konz. :
Essigsdure, stark verd.
Essigsture, 25..85%
Essigsdure, 85..90%
Essigsdure, rein, 97100 ¢
Essigsdure, roh, 95% 3
Essigsaureanhydrid, loo'z
Milchs8ure, verd. .
OxalsGure, verd,

Olséiure - .
Oxalsdure, gowmgl
Salicylsture

Stecrinséure

Tenp.
<

SEEEES

R R R R R R R R-RoX-R-R-R- ¥

besténdig
bestdndig

bedingt bestandig
unbestindig
unbesidndig
besténdig

bestdndig
bestdndig
bestandig
unbestandig
bestdindig
bestdndig

bedingt besténdig
bestandig

bedingt besténdig
wvnbestandig
bestdndig
bestandig
besténdig
bestandig
besténdig
bestdndig

Acetoldehyd, bis 40 % .

Aceton [ouch wasserig in Spuren) . .
Aldehyde, 100 §; [siche aber Acet- u, Formoldehyd)
Anilin, wilsserig und sover

Ather s

&

3B

besténdig

unbestandig
unbestandig
unbestdndig
unbestandig



Athylalkohol, 96 % mit 2% Toluol
Athylolkohol, wasserig jede Konz. eC
Benzin (reine aliphatische Kohlenwossemoﬂe)
Benzin-Benzol-Alkoholgemisch (Krafistoff)
Boenzol u. cromatische Kohlenwasserstoffe

Chlorkohlenwasserstotfe (aufier ‘le'rod'ﬂockoMemtofﬂ

Emulsionen von Kunsistoffen, meist
Ester

Folte

Formaldehyd, verdunnl
Formaldehyd, 40 %
Gerbstoff-Lésungen
Glyzerin -
Ketone

Kresol, wasserig, Im 90 ‘5
Leimbrihen (Gelatine)
Melasse

Methylalikohol, pdo Konx.
Mineralole .
Nitroglykol

Nitroglyzerin

Nitroverbindungen, oromolmh (ouda Spum)

Phenol, wasserig, bis 90
Pyridin S Syl
Schwefelkohlenstoff
Seifenldsung, konz.
Standble ~
leirod\lovtohmtoff
Tolvol e a
Viskose-Spinnlésung

-4
3
¥

C
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bestandig
besténdig
besténdig
bedingt bestandig
unbesténdig
unbestndig
bestandig
unbestndig
bestandig
bestandig
besténdig
best@ndig
bestandig
unbestindig
bedingt bestandig
bestandig
bestdndig
besténdig
bestlndig
unbestandig
bedingt besténdig
unbestandig
beding? bestSndig
unbest@ndig
bedingt bestandig
besténdig
bestdndig
bedingt bestandig
unbestandig
best@ndig



Die Farbe von TROVIOUR

Alle Trovidurerzeugnisse werden cligemein in gleichmafiig lochsrotem Forblon geliefert
der eine Kennzeichnung wnseres Trovidurs dantellt, Fir Speziclzwecke kdnnen Sonder-

einforbungen vorgenommen werden

ROVIOUR "RANSPA“EN‘: heferbar in Toleln und Schwefldeaht
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Lieferformen von TROVIOUR

TROVIOUR - Rohre I O

worden dullerst in &6 m, normal in 3=4 m, mit 200 und 250 mm Durchmesser in 25 baw. 20 m Herstell-
lange in den folgenden Abmessungen entsprechend der Norm DIN 8062 geliefert. Die Rohre werden
mit Rohravflendurchmesser X Wanddicke bezeichnel.

5 3 1 0,02 1 0,02 1 002
é ‘4 1 0,02 1 0,02 ] 0,02
g 5 1 0,03 15 0,04 15 0,04
10 é 1 0,04 1.5 0,04 1.5 0,06
12 8 | 0,05 2 0,09 2 0,07
15 10 1 0,06 2 0,11 2 0,11
20 15 15 0,12 25 0,19 25 019
25 20 15 0,16 3 029 3 029
2 25 15 020 3 038 ‘4 049
40 2 2 033 35 0,5 5 077
48 40 2 0,40 35 0,49 55 108
60 50 2 0,51 4 0,99 65 1.5
75 65 25 0,80 45 1,40 8 234
90 80 3 115 55 24
110 100 35 164 65 296
135 125 45 258 75 420
160 150 5 341 85 566
200 200 5 49
250 240 5 539




TROVIOUR-ROHRE (Ergarzungsblatt zur Druckschrift M1, der ouf Seite 23-24 angefihrte Absatr Ober
Lieferform von TROVIDUR-Rohien ist dodurch hinfallig)

Neves Lieferprogramm in Anpossung on die ISO-Normvorschldge:

bel Temperaturen bis 40°C — f0r Dricke bis
1 kg /em’ 2,5 kg em* 6 kg/em’
(Klowe A — lescton Bobes) [Kiome B — mittlers Rohrw) (Clame C - schwars Fobes)
N Asllen. Gewith! Aflen. 7 Cuwicht Aulen. Cowicht
o » Wandd. g~ » Wanda. W » Wandd, em
waile -~ o, e o ~ew .
3 S5x1 0019 5x1 0,019 5x1 0,019
4 6x1 0,025 6x1 0,025 6x1 0,025
5 8x) 0035 8x1) 0,035 8x1 0,035
é 10x1 0,045 10x1 0,045 10x146 0064
B 12x1 0,055 12x16 0,060 12x18 0,083
10 16x1 0075 16x 1.6 om 16x18 0123
15 Wx 16 0,143 20x18 0,158 %2 0172
2 25x14 0,182 25x18 0,201 25x2 o2
3 2x18 0,243 A2 x2 0,268 Rx24 0343
32 LOx18 0333 40x2 0,366 4A0x32 0,556
40 0x2 0,453 50 x 2.6 0,587 SOx4 0864
50 &3x26 0,747 63x32 0,906 63x5 135
65 T5x26 0878 75x36 1.2 I5x5% 150
80 W0x29 1,200 Wx45 1,81 Wx7) 274
100 110x32 1421 110x54 2,65 110x88 414
110 125x 34 2067 125x 59 K.
125 140 x 4 2,564 140 x7,1 4,40
150 160x4 2,945 160x8 5,66
Fubrikesonslésges
THOVIOUR-Rehrs v drwchiore Bewmpruchueg o eamane 130 sivainl: 1o Fobsaearges vou s 324 .
Mobshweichunges
200 210x3 2,954 1 A.uﬁcntol(bn'nur 1dg)
20x5 42813 RN T U Y PEp g
20 %0x3 3668 b NW %0 1 10835 dg) mm
2505 5987 2 Wanddiche ()
00 3103 4353 e a e ?0.14-0,!-:) pe
310x5 7165 oh NW 110 b BRI

3, Gewlebtanrrochnung:
?n. Guwicht |4, Aul die Misdestwanddche wwrde die halhe 2uidstige Wend.
idmrabwetung (0.2 +00 & mim s 7) tupeshlogen,






Die Rohrwonddidken sind noch DIN 8042 so bemessen, doB die Rohre den dort angegebenen Dricken
bei 400 C mit Sicherheit davernd stondhalten, In Sonderfdlion ist eine kurzzeitige Druckerhdhung bis zum
doppelten Nenndruck zulGssig. Bei Temperoturen von mehe als 40 bis 60 C ist die zullssige Becnspru-
chung stark verringert, Die Yorwendung der Rohre in diesem Temperoturbereich richtet sich noch der
chemischen Beanspruchung, nach Temperatur, Druck und Dover der mechanischen Beanspruchung so-
wie der Verlegungsart der Rohrleitung, Sofern fir die chemische Becmspruchung Bestdndigheit bis 400 C
gegeben ist, kdnnen Rohre, die bei 40° C fir 2.5 kg/cm* Druck bestimmt sind, bei 60° C fir 1 kg/em?
und die bei 40* C fir 6 kglcm! bestimmien Rohre bei 60° C for 2.5 kg/cm® verwondt werden, Leitungen
und Syphone kBnnen 50 kurzzeitig mit heslom Wasser oder Durchspilen von Flissigkeiten unter Ubes-
druck gereinigt werden, dof sich die Teile hierbei nicht nennenswen erwlirmen,

TROVIOUR - Rundstiibe und cnders Profile r ‘

Profile kreisformigen Querschnitts listenm&Big, cndere Querschnitte auf Anfroge.
AuvBerer Durchmesser baw,
Durchmesser des umschriebenen Kreises 550 mm
Herstell-Ldnge fir Rundstdbe normal 3—4 m
Herstell-Lange Kir Rundstdbe Gber 30 mm @ Guferst 2 m

Fir andere Profile: 2 m Suflerst 4 m
Toleranzen; AuBendurchmesser, normal £ 25%
Guflerst 5%

Wanddicke: £ 10§

“TROVIOUR - Hohlistibe o

lanen-Dyrchmesseor: 518 mm
Aufien-Durchmesser: 1840 mm



Siuravartaliechodes
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Bifdousschaitt aur elrem Sldureverteilerbocden



TROVIOUR - Folien o0en grober Lange

in Rollenform

Dicke: 0.2 03,05 07,08 1.0 mm
Dicken-Toleranz: bis 0S5 mm £ 15%
Ober 05 mm £ 108

TrROVIOUR - Tafeln y 4

Grofiformats  co, 1600X 800 mm, Dicke 1—15 mm

Normalformal;  ca, 140X 400 mem, Dicke 1—12 mm } bis 10 mm Stérke owch transporent
ca, 1350% 550 mm, Dicke 1530 mm

Oberflache: beiderseits Langsschliff

Dickentoleronz: £ 10%

TROVIOUR - Blécke |

Dicke: 35, 40, 45, 50, 75, 100 mm
Format, co, 500X 500 mm, bei 100 mm Stérke Formot ca, 250X 500 men
Oberfidche: matiglanzend.

Toleronz: +10%

TrRovidur - Schweifidraht J -@

Durchmossor; 2, 3, 4 mm, ouch tronsparent
endlos in Ringen von 3—35 kg
und Stabe von co, | m L&nge
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“TROVIOUR

Bearbeitung von TROVIOUR"

TROVIDUR-Holbzeug cller Art fir Robrleitungen, Auskleidungen, Apparate und andere Einrichtungen der
chemischon Industrie und verwandter Gebiete liefern wir nur an Firmen, die hinreichende Keantaisse und
Erfahrungen in dor Vererbeitung von Kunststoffen besitzen. Im ollgemeinen werden wir dem Infecessen-
ten fir Fertigerzeugnisse Lieferanten aus dem Kreise dieser Frmen naochweisen kdnaen,

Die hondwerkliche Verarbeitung von Trovidur ist Sache des besondors geschulten , Kunsistoff-Schlossers.
Die Schwlungsmbglichkeiten teilen wir geme mit,

Spanlose Verformung von TROVIOUR

TROVIDUR ist als thermoplastischer Kunststoff worm formbaor und 1604 sich biegen und obkanten, drik-
ken (ouch formstanzen genannt) tefziehen, blasen und prdgen. Wenig oberholb 70° C geht Trovidur aws
dem starren in den gummielastischen Zustand Gber, dor bei etwa 130* C am besten ausgebildet ist, Der
Werkstoff konn donn wie Weichgummi mit geringen Kréften weilgohend elostisch verformt werden.
Wird dos verformte Werkstick unter Spannung rasch bis unter 40¢ C abgekihlt, so wird die Verformung
cingefroren und domit stondfest, Bei emeuter ErwBrmung mochen sich von etwa 60° C oufwirts elostische
RickstelirGfte bemerkboar; bei dor Verformungstemperciur bildet sich, wenn dos Werkstick nicht gehol-
ten wird, die Ursprungsform fost vollsténdig wieder zurlide Oberhalb 140* C verlient dos Material seine
Festigkeit 30 weitgehend, dofl dos Halbzeug bel der Wormverformung reifl, Bei 160—170° C wird Trovi-
dur unter Druck plastisch flieBbar, so doB es im PreBverfabren verarbeitet worden kann, Verformungen,
die auf diese Weiso im plostischen Zustand vorgenommen worden sind, bleiben auch bei Erwmung der
Woerksticke bis in den gummiclostischen Bereich zundchst stehen,

(Siohe cuch unseren Speziaiprospekt: Die sponlose Verformung von Trovidur (M/153))

) DIN-Bloft ist In Vorbarsitung snd liegt als Extwe! DIN 3061 Blott 2/ Mars S vor
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TROVIOUR

spanabhebende Verarbeitung von TROVIOUR

TROVIDUR 1Bt sich ohne jede Schwierigkeit ouf olle mdglichen und Ublichen Arten spanabhebend
verarbeilen. Grundsitzlich geschicht dies mit hoher Schnittgeschwindigkeit und kieinem Vorschub. Die
Verhdtnisse liegen Shnlich wie bei Leichimatoll oder Holz Es emplohlen sich doher schnellavfende Mo-
schinen, die Schittgeschwindigkeilen bis zu 1000 m/min., beim Sagen bis zu 4000 m/min., zulassen. Der Vor-
schub muB jewolls so kiein gehalten werden, doB der Werkstolf nidt zu warm wird und nicht schmiert,
Besonders beim Sagen und Frasen ist hierouf zu odhen. Kiblung ist im aligemeinen unndtig. Ausnchms-
weise (2. B. beim Bohren) kommt Prefifufikihlung in Froge, wihrend NoflkiGhlung vermieden werden soll
Scharfe Schneiden sind bei allen Werkzeugen uneriBlich, Speziclstdhle sind nicht erforderlich, Bei der
Bearbeitung groBer Stickzohlen hoben sich Hortmetallwerkzeuge {H 2) oks wirtschaftiich erwiesen. (Siehe
auch unseren Speziolprospelt: Die spancbhebende Verorbeitung von Trovidur (W154}.)

Schweiffen von TROVIOUR

TROVIDUR wird noch dem im Normblattentwurf ,Schwoilen voa hortem Polyvinylchlorid™ [friber VDE-
Richlinien 2007) beschricbenen Verfohren verschweiBl. Im Gegensotz zu den bei Stahl- oder Metoll-
schweiBlung Gblichen Verfohren wird dobei weder dos Grundmaterial noch der yerwendete Zusotzdroht
flissig, vielmehe tritt nur ein Teigigwerden ein. Es kdnnen StumpfnGhte (und zwar V-NGhte mit und ohne
Koppnaht und X-Nahte), Kehindhte und Edindhte ousgefihrt werden. Wo immer moglich, solile mon der
WadndenVonwgohmDuOﬂnmwhhld«V-de-NdnnlelqumUneh
wuww&onmwthmhmdomdwm&shmmmarhdnw»r
zelobstand von 0,5 bis 1,0 mm eingehalten wird. Die Vorbereitung der N&hte erfordent groflo Sovberkest,
wobei vor allem kieine Bearbeitungsgrate und Materialspinchen sorgiSitig entfernt worden missen, An
Stollen, an denen die Yorbereitung fir die Schweilacht keine sponobhebende Verarbeitung erfordert,
muB trotzdem mit einer Ziehklinge ein dinner Spon von der Oberflache obgezogen werden, bevor die
SchweiBiroupe oufgeleg! wird, (Siehe ouch unseren Speziclprospek!: Dos Schweilen von Trovidur
M152).)




TROVIOUR

Verklebung von TROVIOUR

Trovidur-Klebeverbindungen werden heute in groBlem Umfang angewond!, insbesondere im Korrosions-
schutz zur Bekleidung von Behdlterwandungen mit Trovidur-Folien und im Rohrleitungsbou zum festen
Verbinden von Rohren mittels Klebemuffen. Neben der Klebung von Trovidur ouf Trevidur ist ouch
die Verbindung von Trovidur mit vielen anderen Werkstoffen (2. B. Weich-PVC, Metall, Beton, Holz,
Popier, Gewebe] méglich, wobei jedoch die jeweiligen Speziclideber eingesetzt werden missen.
[Siehe ouch unseren Speziclprospekt: Verklebung von Trovidur (M1551),)
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TROVIOUR

Verarbeitung und Verlegung von TROVIOUR : Rohren

TROVIDUR-Rohre lassen sich, wie clle Trovidur-Erzevgnisse, spancbhebend verarbeiten und in der
Warme vorformen. Dos Abliagen dor Rohre geschieht mit der Band-, Kreis- oder Bigelsage, Zum Bie-
gen missen die Trovidur-Rohre oufgefiilt werden, damit sich keine Querschnittsénderungen herousbilden.
Meist verwendet man fir die Fillung gut getrodkneten, auf etwa 120* C vergewdrmten Sand, Die zu bie-
gende Stelle ist von ovllen olseitig und gleichméfig zv erwlrmen, Die glnstigste Verformungstempe-
rotyr Bogt bei 1300 C. Hierzu kdnnen u. o. heifle Luft von ca. 2000 C, weiche, leuchtende Flemme und
Infrarot-Strahler eingesetzt werden, Dos Rohr darf erst donn gebogen werden, wenn es soweil durch-
warmi ist, dofd es sich wie ein weicher Gummischlouch bewegen 168t Nur einfoche Biegungen on en-
goran Rohrea konn mon freihdndig ausfUhren. Im allgemeinen biegt mon die Rohre auf einer obenen
Platte liegend mit Hille einer auf die Plotte aufgesetzien Schablone oder eines Anschlogwinkels, Boim
Verlegen der Trovidur-Rohdeitungen it auf die gegenlber Stahlrohsen geringere Festigkeit und hdheore
StoBomphindlichieit sowie auf die hdhere Warmeousdehnungszohl besonders Ricksicht zu nohmen. Die
gute und richtige Unterstitzung einer Trovidur-leitung ist dober die wichtigste Aufgobe des Verlegers.
Weitere Angaben, imbesondere Gber Aufweiten, Robrverbindungen, Schweiflen, Einstedkmuffen-Ver-
bindung, Flonsch-Verbindung, Rohrverschraubung, Abzweige, Absperrorgane und den Leitungszuscm-
menbou bitten wir unserem Speziolprospek!:

Die Vororbeitung und Verdegung von Trovidur-Roheen (MW/151) zu entnehmen.
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B Anregungen fiir die Verwendung von TRovidur
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