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ZUR EINFUHRUNG

Diese kleine Broschire ist keine wissenschaltliche Publikation,
Sie ist gedacht als eine Aufmerksamkeit fir diejenigen unserer
Besucher, die etwas wissen mochten tber die Entstehung der Dynamit
Nobel und die Zusammensetzung fhres weitgespannten Kunststofi-
Programms. Auch kommen wir mit dieser Schrift dem oft geauberten
Wunsche nach einer kurzgefaten Darstellung der Kunststoffe nach.

Das .Kleine Kunststoff-Kolleg® wendet sich an die vielen Inter-
essenten, die — ohne besondere Vorkenntnisse auf diesem Gebiet zu
besitzen — sich gern eine erste und allgemeine Orientierung be-
schalfen mochten. Aus dieser Einstellung heraus erklart es sich audh,
warum bevorzugt diejenigen Kunststoffanwendungen besprochen
werden, die eigentlich jedem heute bereits bekannt sind.

Wer sich in die Wissenschaft der Kunststoffe weiter vertiefen
will, far den sind im Anhang einige Bicher angefithrt, die man
empfehlen kann, AuBerdem sind die Anschriften der Kunsistofiver-
bande erwihnt, die zu weiteren Auskinften bereit sind, schlieBlich
die Verkaufsbiiros der Dynamit Nobel Aktiengesellschaft. Wer ein
ganz bestimmtes Problem der Kunststoff-Anwendung diskutieren will,
der wird nicht versiumen, unsere speziellen Prospekte anzufordern,
die gern zur Verliilgung gestellt werden,

Die Erlauterungen zu den Abbildungen befinden sich zusammen-
gefaBt auf der letzten Seite.

Dynamit Nobel AG



SPRENGSTOFF UND KUNSTSTOFF ?

DYNAMIT NOBEL AKTIENGESELLSCHAFT

Alfred Nobel, geboren 1833 in Stockholm, ist ein ebenso grofer
Erfinder wie auch bedeutender Organisator; am bekanntesten ist er
jedoch durch den von ihm gestiftoten und nach ihm benannten Nobel-
Preis geworden, der ein Beweis daliir ist, daB er nicht nur Erfinder und
Organisator, sondern ein wirklich groBer Mensch gewesen ist.

Am 21, Juni 1865 griindete Alfred Nobel in Krimmel bei Hamburg
seine erste Sprengstoff-Fabrik in Deutschland. Sie gilt als die Keim-
zelle der heutigen Dynamit Nobel AG. 1873 war die Firma C. Kayser
& Co. in Schlebusch bei Koln von der Firma Alfred Nobel & Co.
crworben worden. Dieses urspriinglich selbstandige Werk war schon
nach Nobels Richtlinien erbaut und eingerichtet worden. 1890 kam im
«Generalsyndikatsvertrag® eine Verbindung mit der Rheinisch-West-
falischen Sprengstoff AG, Troisdorf, zustande, die 1886 von Emil
Milller gegriindet worden war und in der Folge zum bedeutendsten
Werk und schlieBlich zum Stammsitz der Gesellschaft wurde. Seit 1959
fihrt sie den Namen DYNAMIT NOBEL AKTIENGESELLSCHAFT,

Als Alfred Nobel am 10. September 1896 in San Remo nach elnem
arbeilsreichen Leben starb, hinterlieB er in aller Welt Unternehmen,
die seinen Namen trugen und nadh seinen Erfindungen Zindmittel und
Sprengstofle herstellten. DaB diese Sprengstoffe, insbesondere das
Nitro-Glycerin zum Requisit des Krieges wurde, hat Alfred Nobel
Zeit seines Lebens schwer bedriickt, obwohl auch schon vor thm jahr.
hundertelang im Krieg mit Pulver geschossen und gesprengt wurde.
Audh darf man nicht vergessen, dall ohne Sprengstotfe die technische
Entwicklung der modernen Zeit nicht mehr denkbar ware. Durch
Sprengungen ist der Abbau der Mineralschitze der Erde erst rationell
geworden, Der Bau von StraBen, Eisenbahnen, Kandlen, Talsperren
ist ohne Sprengstoffe nicht moglich — jedenfalls nicht im Rahmen der
Bedingungen, die unserem Zeitalter vorgeschrieben sind. — Jagd-
und Sportmunition dient ohnehin friedlichen Zwedken, und was die
Feuerwerkskorper betrifft, so werden sie nur bei betont erfreulichen
Anlissen gebraucht,



Sprengstof! und Kunststoff — wie reimt sich das zusammen?

Nun, zunichst sind beide legitime Kinder der Chemie. Sodann wird
Callulose-Nitrat sowohl in der Sprengstoff- als auch in der Kunststoff.
Industrie benutzt.

Cellulose-Nitrat als colloidale Losung in Nitro-Glycerin ergibt die
sogenannte Spreng-Gelatine, die neben dem eigentlichen Dynamit,
einer Mischung von Kieselgur mit Nitro-Glycerin, den Namen Alfred
Nobels weltberihmt gemacht hat. Cellulose-Nitrat, wie es Alfred
Nobel schon vor fast 100 Jahren filr Sprengstoife benutzte, wurde
spater die Grundlage fir das an sich véllig getrennt erfundene Cellu-
loid, das mit Recht als erster Kunststoff betrachtet wird,

Aus historisch gowordenen Gegebenheiten entwickelten sich
nebeneinander Sprengstoffe und Kunststoffe. Auf beiden Gebieten
setzte Dynamit Nobel AG bzw. die frithere Dynamit A.G. vorm. Alfred
Nobel & Co, alle Energien ein, wobet es offen bleibt, welcher Zwelg
geschiftlich der bedeutendere Ist.

Die Kunststoffe verdanken einer unerhort stiirmischen Entwicklung,
den scheinbar unbegrenzten Moglichkeiten und einer Vielzahl von
Anwendungen fhren Ruf. Dynamit Nobel AG zahlt nicht nur zu den
&ltesten, sondern auch zu den groBten Kunststoff-Fabriken des gesam-

_ten Kontinents; kaum ein anderes Unternehmen hat ein so breites
Lieferprogramm an Rohmassen und Kunststoff-Halbzeugen,

-_——

Im Jahre 1905 wurde zum erstenmal im Rahmen des Unternehmens
Cellulose-Nitrat auf Celluloid hin weiterverarbeitet. In den Annalen
ist nachzulesen, daB man sich zu diesem Sdchritt entschlossen hatte,
weil das Geschift in Sprengstoffen zu sprunghaft und zu unsicher war.
Colluloid gehort zu den dltesten Kunststoffen, erfunden in Amerika
vor rund 90 Jahren, also zu einer Zeit, als noch kein Mensch an das
LZeitalter dor Kunststoffe® dachte,

Im Jahre 1920 wurde dann auch die Fabrikation von Vulkanfiber
eingerichtet, die aufl eine englische Erfindung aus dem Jahre 1859
zuriickgeht. Der bedeutendste Durchbruch des Unternehmens zur
Kunststoff-Produktion erfolgte in den Jahren nach dem ersten Welt-
krieg. Er wurde dann sehr stark geférdert durch das Zusammengehen
auf diesem Gebiet mit der 1G-Farbenindustrie AG, Das Unternehmen
in Troisdor! war lir den gesamten IG-Farben-Konzern die wichtigste
Verkaufszentrale (ar Kunststoffe jeder Art. In dieser Zeit ist der welt-
weite Ruf des Unternehmens auf dem Gebiet der Kunststoffe gefestigt
worden,



VERKAUFSPROGRAMM
Kunststoffe der Dynamit Nobel Aktiengesellschalt

Die Dynamit Nobel Aktiengescllschalt, Troisdorf, nimmt im Rah-
men der deutschen Kunststoff-Erzeuger eine Sonderstellung ein. Sie
erzeugt nicht nur Rohstoffe, sondern liefort audh in breiter Auswahl
Halbzeuge jeder Art. Geprefite und spritzgegossene Fertigartikel tech-
nischen Charakters, die im allgemeinen durch Grofle und Schwlerig-
keitsgrad hervorstechen, runden das Programm ab,

Fir jedes Produkt sind im Hause von Dynamit Nobel ausgebildete
Spezialisten tatig, die aber eingehende Materialkenntnisse verfiigen
Kunden von Dynamit Nobel konnen sich daher darauf verlassen,
immer eine fundierte Stellungnahme, Beratung und praktische Hilfe
bel der Losung von Fertigungsproblemen zu finden, Das belnahe ver-
wirrend grofle Fabrikationsprogramm der Dynamit Nobel wird so zu
einem einzigartigen Aktivum,

Lackrohstolfe

Collodiumwollen fur alle technischen Zwecke, z. B. Lacke, Kleber,
Filme, Kunstleder, Celluloid, in Gblichen Visko-
sititen und Anfeuchtungen

Lackwalzmassen

Technische Harze

Kunstharze auf Phenol-, Kresol-, Harnstofl-,
Melamin-Formaldehyd-Basis

als Bindemittel fur die Herstellung von Preb-
massen, Schichtprefistoffen, Brems- und Kupp-
lungsbeldgen, Schleifmitteln, GieBereisanden,
Glas- und Mineralfasermatten, Kohleformkérpermn,
Holzwerkstoffen usw,, Phenolharzschaumstoff

Imprégnierharze
Phenol-GieBharze (auch schdumbar)
Harzo fOr technische Sonderzwedcke



Pollopas
Ultrapas
Trolen DUR

Schallplatten-

Trolitul

Trolit

Mipolam

Trolen

Mipolam

Prefmassen

Phenolharzprefimassen
Carbamidharzprefmassen
Melaminharzprefimassen

Prebmasse auf Basis von vernetztem, ruigefdlitem
Polyéthylen

Vinylmischpolymerisate in Granulat-Form

Spritzgulimassen

Polystyrol nach DIN 7741 (Trolitul Il und
Trolitul VI)

schlagfeste Polystyrol-Sondermassen
(Trolitul-SD- und -TS-Sorten)

Polyacrylnitrilstyrol (Trolitul AN)
Polymethylstyrol (Trolitul ME|)

Acetylcellulose und Acthylcellulose mit Weich-
macher (Trolit-W-Sorten und Trolit AE)

Polyvinyldilorid mit und ohne Weichmacher,
schlagleste Sondermassen

Hochdrudk-Polyadthylen

Strangprefimassen

Polyvinyldhlorid mit Weichmacher in Granulat-
form, zur Isolation von Kabeln, zur Herstellung
von Profilen und Schlduchen und zur Weiterver-
arbeitung zu Hohlkérpern im Blasverfahren.

Weichmacherfreie Granulate far Hartprofile.
Schlagfeste Sondermassen.



Halbzeug, technisch
zur spanabhebenden Weiterverarbeitung

Dynos Vulkanfiber: Rollenware, Platten, Stabe, Rohre
Kofferplatten
Formstiidke, Spinnkannen, Transportbehiilter,
Papierkorbe
Schloifscheibenfiber
Dynopas Spezialverleimte Vulkanfiber in Platten und
Staben
Trolitax Technische Hartpapiere, do. kupferkaschiert,
fir gedrudkte Schaltungen
Ultrapas S Schalttafelmaterial
Ultrapas M gravierfahiges Mehrschicht-Schildermaterial
Dytron Hartgewebe in Blécken und Platten
Lignofol PreBschichtholz in verschiedenen Ausfihrungen
Trogamid Polyamide: Platten, Stibe und Rohre, Blocke
Dynal Acetalharz: Rundstibe, Platten und Blocke
VP 1527 Platten fir spannungsoptische Untersuchungen
Trolit V Polyvinylchlorid — Stibe, Rohre, Profile
Trolitul Polystyrol — Platten, glasklar



Trovidur

Hart-PVC
HS 15

Mipolam

Trolen 200,
175,150

Trolen 200

Trolen H

Trolen P

Halbzeug, technisch

zur spanabhebenden Weiterverarbeitung
und zur Warmverformung,
verschwellibar,

vorzugswelse fir den

chemischen Apparatebau

Polyvinylchlorid weichmacher(rel, Folien, Platten,
Blodcke, Rohre, Stibe, Profile, Schweiidraht,
tir die chemische und verwandte Industrien

Polyvinylchlorid schlagfest, Folien, Platten,
Blocke, Rohre, Schweilidraht

Polyvinyldhlorid mit Weichmacher in verschiede-
nen Weldiheitseinstellungen und Qualitaten,
Folien und Taleln fur technische Zwedke

z B. fur Dichtungen, Auskleidungen und Prall-
schutz, Schabotte- und Stanzunterlagen;
shurebestindige Schlaudhe;

Profile fiir technische Zwedke in Sonderanfertigung
Hochdrudk-Polyathylen (Welchpolyathylen)
in verschiedenen Weichheitselnstellungen

(verschnitten mit Polyisobutylen), Taleln, Bahnen
und Schweilldraht

Hochdruck-Polyithylen (Weichpolyithylen),
Rohre

Niederdrudk-Polyithylen (Hartpolyathylen),
Folien, Platten, Blocke, Rohre, Schwellidraht

Polypropylen, Platten und Schweifidraht



Celluloid

Cellon

Cellonex

Trosifol

Astralon

Astralit

Aslraglas

Aslradur

Trolitul ST
Tronal
Asltracel

Astralon
kartographisch

Talelmaterial

Cellulose-Nitrat, Tafeln, Rollen, Mehrschicht.
material, Stabe, Rohre, Faden

Cellulose-Acetat, Tafeln, Rollen, Mehrschicht-
material, Stabe, Rohre, Faden

Cellulose-Acetat, Streifen und Tafeln, extrudiert,
cin- und mehrfarblg, vorzugsweise fir die Her-
stellung von Brillen und Haarschmuck

Polyvinylbutyral-Folie fir Verbundglas, wie z. B.
Sicherheitsglas fir Autoscheiben

Polyvinylchlorid bzw. PVC-Mischpolymerisat,
Tafeln, Mehrschichtmaterial, Stibe, Rohre, ins-
besondere fiir Skalen, Zeichen- und MeBgerite,
Rechenschiober, Reklameartikel, Beleuchtungs-
korper, tiefziehbare Spezialqualitat z, B. fiir Kiihl-
schrank-Innenbehdlter, Kfz.-Schilder

Polyvinylchlorid bzw. PVC-Mischpolymerisat
in Rollen

weiche schmiegsame, glashelle, polierte Tafeln
aus Polyvinylchlorid fir Cabrioriickwandschelben,
Zoltfenster usw.

Taleln aus hochschlagfestem Polyvinylchlorid
besonders far Tiefkahltruben
Far Tiefziehzwedse geeignet,

schlagfeste Polystyroltateln fiir Tiofzichzwedke
z. B. Reklameartikel, Kahlschranktelle

Tafeln aus hochschlagfestem ABS lar Vakuum-
verformung

Tafeln, glashell und bunt, aus Celluloscacetobu-
tyrat mit hoher Witterungsbestandigkeit

mabbestandige Zeichenfolle fiir kartographische
Zwedke, Montage- und Kopierarbeiten

Klischeematerial fur Buchdruck und Rotation

10



Mipolam

Mipolam
Mipolette

Mipofix

Mipolam
Librafol
Libradur

Pneupadk

Mipolam,
Trolen

Folien

Folien aus Weich-PVC, glatt oder gepragt, uni
oder bedruckt, fiir Mode- und Gebrauchsartikel,
Regen- und Schutzbekleidung, Spiclwaren und
Camping-Artikel, Flachpolsterungen, Taschner-
waren, Biro- und Werbeartikel

Folien fiir Isolier- und Klebebdnder

Folien aus Welch-PVC, glatt, gepragt und
bedrudkt fir Dekorationen und Tischbelag

Selbstklebefolie aus Weich-PVC, glatt, gepragt
und bedrudkt

Binder (ir modische und technische Zwedke

Einbandstoff aus Weich-PVC-Folle paplerkaschiert

Hart-PVC-Folie zur Versteifung von Mappen und
Budheinbinden

Foinfolienschlauche und -bahnen aus Polyathylen
vor allem {ir Verpadkungen

Hart-PVC-Folien fir Verpackungen,
auch eingefarbt und gepragt

Verbundfolie aus Weich-PVC + Polyathylen far
Verpackungen, besonders {ir Uberseetransporte

Spezialfolie aus Weich-PVC fir Pneupack-
Verpadkungskissen

Folien aus Weich-PVC
Folien aus Polydthylen
fir Gartenbau und Bautenschutz



Ultrapas

Trolonit

Liwapas

Mipolam

Mipolam

Kunststoiie fir das Bauwesen

Schichtprefstoffplatten filr Arbeitsflachen und
Mobelfronten in hellen und dunklen Unifarben,
Dekors und Holzmaserdessins

Selbsttiragende SchichtpreBstoffplatten fiir Wand-
und Dedkenverkleidungen im Karosserie-,
Waggon- und Schiffsbau

Bodenbelag, 2 mm und 3 mm Starke,
In uni und marmorierten Farben
Bodenbelag, elektrisch leitfahig, 3 mm Starke

Tisch- und Tirbelag

Umleimer, Mébelprofile, Sonderprofile
Handlauf-Profile

Bauprofile

Gardinenschienen

Uberzugsrohre fir Gelinder

Mipolam-Elastic Fenster- und Tiirprofile mit Stahlrohrkernen

Tronex

Tronette

Trolocor
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Polyester-Lichiplatten und -bahnen
fiir Bedachungszwedke, Balkonverkleidungen,
Trennwinde usw.

schlagfeste Hart-PVC-Lichtplatten und -bahnen
fur Balkonverkleidungen, Sonnen- und Sicht-
schutzwinde, Fassadenverkleidungen usw.
schlagfeste Hart-PVC-Lichtkuppeln und Ober-
lichter

Epoxydharz (als Bindemittel) und Edelhartstoft
Trocor (als Fiillstoff) fur Beschichtungen von
hoher Chemikalienbestindigkeit, Oldichte und
Abriebfestigkeit. (Verkauf durch Dynamit Nobel
AG, Korund-Verkau!, Diisseldorf, Poststralie 4.)



Dynapor

Troporit

Trolil
Trofil P

Formtelle

Schaumstoife

PVC-Schaumstoff mit geschlossenen Poren
in harter und weidcher Ausfohrung

Boden- und Badematten, Turnmatten,
Platten und Blodke fur Hoch- und Tielbay,
Rettungsgerate, Isolierungen, Dichtungen,
Pufferung

Kleiderfolie PVC-Schaumstofl als Zwischenfulter
fur Bekleidung

PVC-Schaumstolf offenporig fir Polsterungen
aller Art, technische Zwecke und Bucheinbinde

Phenolharzschaumstof
(DN liefert allerdings nur das Schaumharz —
keine fertigen Schaumstoffplatten)

Monofile Faden

monofile Faden aus Niederdrudcpolyathylen

monofile Fiden aus Polypropylen

Formteile

geprefit und spritzgegossen,
Vorzugsweise technische Artikel schwieriger Art
von mittleren bis groBten Abmessungen

Bel den angefilhrten Marken handelt es sich in
der Regel um registrierte Namen, die den ent-
sprechenden Schutz des Gesetzes genieBen

13



Das Verkaufsprogramm der Dynamit Nobel Aktiengesellschaft umiaBt aufler
Kunststoffen noch folgende Gruppen:

Chemikalien
Elektro-Korund
Sprengstoffe und Zandmittel
Pulver und Munition
Pyrotechnische Artikel

In den folgenden Kapiteln wird eine leichtfaBliche Ubersicht dber
die Kunststoffe in ihren wichtigsten Gruppen und Vertretern gegeben.
Dabei sind hinter den chemischen Bezeichnungen auch Handelsnamen
angegeben, und zwar nicht nur die der Dynamit-Nobel-Produkte —
soweit DN sie {berhaupt im Lieferprogramm fithrt — sondern auch
andere bekannte Marken. Dadurch soll das Verstandnis erleichtert
werden, weil mancher Leser mit den (brigens meist geschitzten
Marken-Namen vielleicht schon ecinen Begriff verbindet. [rgendeine
Wertung ist weder mit der Nennung noch mit der Nichtbenennung
ciner Marke verbunden. Die Namen der DN-Produkte stehen jeweils
an erster Stelle.

14
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KLEINES KUNSTSTOFF-KOLLEG

Kunststoffe sind moderne Werkstoffe, die der Chemiker als syn-
thetische, organische, polymere Verbindungen bezeichnet, Die meisten
von thnen werden in plastischem, o, h. knet- und formbarem Zustand
verarbeitet. Fiir die ganze Gruppe wird daher auch oft der Name
LPlastik*® gebraucht. Sie heilen:
svnthetisch, weil sie kinstlich erzeugt werden. Nur zum Teil geht man

von Naturprodukten aus, die umgewandelt werden und dadurch

ganz neue Elgenschaften erhalten,

organisch, weil an ihrem chemischen Aufbau wesentlich der Kohlen-
stoff beteiligt Ist, genau wie bei allen Verbindungen der belebten
Natur und in welterem Sinne der organischen Chemie,

polymer, weil die Kunststoffe aus vielen (polys « viel) Einzelteilen
(meros = Tell) sich zusammensetzen, Die kleinen Einzelmolekiile
bilden grofie Molekille, sogenannte Makromolekille (makros =
groB), die man sich als faden{ormige Molekille oder als Molek(l-
netze mit Querverbindungen vorzustellen hat,

plastisch, well sie bel erhdhter Temperatur nicht wie Metalle plotzlich
fldssig werden, sondern, wenn fberhaupt, dann nur allméhlich
iber elnen groferen zihplastischen Bereich schmelzen. Aus diesem
Umstand erkléren sich viele Eigenschaften und ergeben sich die
Verarbeitungsmoglichkeiten.




Eintellung
Man unterscheidet bei den Kunststolfen im wesentlichen drei

grobe Stof{-Gruppen:

Duroplaste (.Hartplaste®) = hirtbare bzw. ausgehartete Stoffe

Das sind Kunststoffe, deren Molekille im Endzustand ein engma-
schiges, unbewegliches Netz bilden, Sie lassen sich durch Losungs-
mittel allenfalls anquellen, aber nicht 16sen. Wenn sie einmal er-
hiirtet sind, lassen sie sich nicht mehr durch Warmezufuhr erwei-
chon. Der chemische Prozefl, der meist gleichzeitig mit der letzten
Verarbeitungsstufe gekoppelt wird, ist .irreversibel”, d. h. nicht
umkehrbar,

Thermoplaste (. Warmplaste®) = bleibend warmebildsame Stoffe

Die Molekille der Thermoplaste sind zu langen, manchmal ver-
zweigten Ketten verbunden. Bel erhohten Temperaturen beginnen
sie stirker zu schwingen, sich zu bewegen und schlieBlich vonein-
ander abzugleiten, Daraus erklart sich auch der Umstand, dab die
Masse zunachst zdhplastisch, dann weicher und zuletzt mehr oder
weniger flassig wird, Durch Abkiihlung erstarrt das Material,
Dieses .Hartwerden® ist nicht wie bel den Duroplosten ein chemi-
scher Vorgang. Er 1aBt sich daher audh wiederholen wie bei Metall,
Er ist .reversibel”,

Elaste oder Elastomere = gummielastische Stoffe

16

Sie liegen in {hrer chemischen Strukiur zwischen den Duroplasten
und Thermoplasten, Die Molekiilketten sind hier in der Art cines
losen Netzes miteinander verbunden. Typisch fir diese Stoffe ist
ihre gummiartige Elastizitat — erklarbar aus dem netzartigen Ge-
fige, das nach Beanspruchungen durch Zug oder Druck wieder in
die Ursprungslage zuriickschnellt. Die Vernetzung kann auf ver-
schiedene Weise entstehen.

Zu den Elasten gehdren alle weichen Gummisorten, die bekanntlich
mit Schwefel .vulkanisiert” werden, wobel der Schwefel die Quer-
verbindungen herstellt. Steigt die Zahl der Querverbindungen, so
werden auch solche Produkte zuletzt vollig unbeweglich und hart.
Sie sind dann als Duroplaste anzuschen (dies ist auch der Unter-
schied zwischen Weichgummi und Hartgummi),



Abgrenzung

Viele Kunststoffe dienen auch als Rohstoff fiir Lacke, Kleber und
Textilgespinste. Ebenso gehdren alle synthetischen Gummisorten zu
den Kunststoffen. Die Kunststoff-Industrie betrachtet diese Produkte
Jedoch im engeren Sinne nicht als ihr zugehorig, obwohl die Grenzen
=icht scharf zu ziehen sind und die Produktion oft sogar eng mitein-
aader verkniipft ist.

Ausgangsprodukte

Insoweil Naturprodukte durch Umwandlung zu Kunststoffen wer-
den, kommen in Betracht: Holz und Boumwoll-Linters (Cellulose),
Magermilch (Kasein) und die verschiedenen Latices (Kautschuk-
Milch), aus denen Gummi hergestellt wird; Gummi aber — wie schon
erwahnt — ist als Gruppe fiir sich anzusehen,

Ausgangsbasis ir die synthetischen Kunststoffe Ist die Steinkohle,
gensuer gesagt: der Steinkohlenteer und seine verschiedenen Destil-

Jate, das Erdo! und das Erdgas; ferner Kalk, Steinsalz, der Stickstoff
der Luft u. a.

Herstellung

~ Die Herstellung der Kunststoffe geht im allgemelnen von mono-
meren Verbindungen aus, die meist flissig oder sogar gasférmig sind.
In sehr komplizierten Verfahren werden die kleinen Einzelmolekile
weranlaBt, sich zu Makromolekillen zusammenzusetzen. Verschiedene
Moglichkeiten stehen dem Chemiker zur Verfigung, die in verschie-
dener Weise kombiniert und abgestuft werden. Die Anwendung von
Warme, der Einsatz hoher Driicke und die Benutzung bestimmter an-
regender Miltel, der sogenannten Katalysatoren, spielen dabel eine
wesentliche Rolle, Die chemischen Vorginge, die hierbei ablaufen,
meant man je nach der Art der Molekillverbindungen Polykonden-
sation oder Polymerisation oder Polyaddition.

Bel der Polymerisation unterscheidot man Block-, Losungs-, Emul-
Slons- bzw. Suspensions-Polymerisation, je nachdem, wie der noch
Hissige oder gasformige, monomere Stoff bei Beginn der Reaktion
singesetzt wird. Auf die Unterschiede im einzelnen einzugehen, wiirde
2 weit fObren, so reizvoll es auch wire. Entscheidend sind die End-
produkte. Allenfalls kann darauf hingewiesen werden — weil in
Prospekten und in der Literatur davon ofter die Rede ist —, dab
Suspensions-Produkte in der Regel reiner sind als Emulsions-Pro-
dukte, denen Reste des sog. Emulgators (Emulgierhilfsmittels) noch
aahalten (vergleiche z. B.: S-PVC und E-PVC Seite 30).
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VERARBEITUNG
Pressen

Duroplaste werden gelegentlich gegossen, melstens aber unter be-
achllichen Drudcken geprefit (Kunstharz-Pressen). Temperatur und
PreBzeit missen so abgestimmt sein, dall die Masse moglichst gleich-
mabig durchgehartet (auskondensiert) ist. Duroplastisches Halbzeug,
wozu in der Hauptsache Platten zahlen, wird aus kunstharzgetrinkten
Paplerbahnen, Holzfurnieren oder Gewebelagen in verschiedener
Qualitat, Starke und Anzahl gepreBt, meist in grofen Etagonpressen.

Wenn fertige Gegenstande gepredt werden, so wird das Material
in genau dosiorter Menge — als Tabletten abgewogen oder als Pulver
~ in die senkrecht sich dffnende Prefiform eingelillt. Unter dem Ein-
flud von Druck und Hitze wird das Material plastisch, es fillt dann die
Form aus und erhdrtet unmittelbar anschlieBend, Was an Material
zuviel ist, wird durch den . Abquetschrand® ausgetrieben. Die Teile
kommen noch heill aus der Maschine. Der PreBgrat muB durch Nach-
arbeitung entlernt werden.
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Spritzgietien

Wean Thermoplaste vom Rohstoff ausgehend zu fertigen Form-
" awilen verarbeitet werden sollen, sind die Voraussetzungen grund-
| sitzlich anders. Die verbreitetste Art der Verarbeitung stellt das
Spritzgubiverfahren dar. SpritzguBmaschinen sind normalerweise ho-
 rizontal, selten vertikal angeordnot. In einem Massezylinder wird das
| grobkomige Material (daher auch Granulat genannt) aulgeschmolzen
jelektrisch) und dann durch cine enge Dilse in die kalte oder jedenfalls
| Riblere Form .gespritzt®. In der Form erstarrt die Masse. Die Nach-

-“ beschrankt sich auf das Entfernen des sogenannten Angusses.
| Zuweilen werden die Teile noch zusatzlich poliert.

Kalandrieren

 Kunsistolf-Kalander sind Walzwerke mit vier Walzen, die beheizt

| wad Zur Aufbereitung und Plastifizierung der Kunststoff-Masse wer-
| den meistens Zweiwalzenwerke, Kneter oder Extruder vorgeschaltet
Kalander dienen zur Herstellung von dinnen Bahnen aus thermo-
i Material. Es kénnen sowohl Folien als auch dunnere
Platten (bis etwa 08 mm) produziert werden. Dickere Platten ent-
steben in der Regel durch Zusammenschichten und Verpressen din-

Extrudieren

Extruder oder Schneckenpressen (die Extruder sind mit 1 oder 2
Schnecken ausgeriistet) dienen dazu, ein thermoplastisches Granulat,
Ses sus einem Trichter einfallt, durch Drehen der Schnecken und bei
Gheichseitiger Warmezafuhr zu plastifizieren, zu kneten und in einem
Sestimmten Querschnittsprofil zu formen. Je nach dem Profil der
OMsung des Disenkopfes entstehen Schnilre, Rohre, Stibe, verschie-
Semartige Spezialprofile, auch (bel Verwendung einer Breitschlitz-
Sise) Platten und sogar Follen; diinn extrudierte Schlduche (meist
#us Polyathylen) konnen durch eine eingeschlossene Luftblase in lau-
Senden Fabrikaten noch aulgeweitet werden und bilden dann soge-
sannte Schlauchfolien. Drihte und Kabel, die gleichzeitig eingefihrt
werden — melstens dann durch den schrig gestellten Dilsenkopf —
Jassen sich auf diese Weise mit einem isolierenden Kunststoff-Mantel
versehen,
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Hohlkdrperblasen

Eine Anlage zur Herstellung von geblasenen Hohlkdrpern besteht
grundsitzlich auch zundchst aus cinem Extruder, der dann aber zu-
sammengeschaltet ist mit der eigentlichen Form- und Aufblasvorrich-
tung. Der noch plastische Schlauch, der an der senkrecht stehenden
Dilse des Extruders langsam heraustritt, wird in kiirzere Stiicke von
zwel Formbadken abgequetscht. Durch eln gleichzeltig miteingeschlos-
senes Rohrstiick dringt dann Druckluft ein, die den Kunststoff-Schlauch
in die Konturen der Form preft und abkiihlt. Man ist nicht auf die Her-
stellung von Flaschen und Sprithbehalter beschrankt, sondern kann
auch mit entsprechend gearbeiteten Formen z B. Giefikannen, Kérper-
tetle fiir Puppen und ahnliches herstellen,

Vakuum-Tieiziehen

Folien bzw. Tafeln aus Thermoplasten konnen durch Infrarot-
Bestrahlung wieder erweicht werden, Den sich einstellenden plastischen
Zustand nutzt das Vakuum-Formverfahren aus, bei dem ein derart
plastifiziertes Material durch plotzliche Anwendung eines Vakuums
in eine Form bzw. Gber cine Form gezogen wird. AnschlieBend wird
das Material durch Luft abgekihlt und dadurch erhirtet

Da man gewissermaBen nur eine halbe Form mit den inneren
bzw. duberen Konturen des Artikels bendtigt, ist das Vakuum-Form-
verfahren hinsichtlich der Formkosten dem Prefl- und Spritzverfahren
Uberlegen, Man kann allerdings immer nur Teile mit gleicher Wand-
starke herstellen und dies wiederum nur beschrankt. Das Vakuum-
Formverfahren wird vorzugsweise angowandt entweder fir billige
Verpadkungsgegenstinde und Becher in grofler Menge oder Hir Teile
wie z. B. Tiren und Innenbehilter fiir KGhlschranke, Transportbehal-
ter, also grofie Telle, wo man mit billigen Formen nur zurechtkommt.

Zusammenfassung

Beim PreB- und SpritzguBverfahren werden vom Rohstoff aus
unmittelbar Fertigartikel erzeugt. Auf Kalandern und Extrudern
werden ausschlieBlich Folien, Platten oder Profile hergestellt, also
Produkte, die in laufenden Lingen gebraucht werden und meistens
nodh einer weiteren Verarbeitung unterliegen. Beim Hohlkérper-
blasen werden extrudierte Schlauchabschnitte weiterverwendel. Beim
Vakuum-Tiefzieh-Verfahren geht man von Platten aus.
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Waelterverarbellung

Prob- und SpritzgubBartikel sollen nach Maglichkeit keiner beson-
desen Nacharbeit bedilrfen. Halbzeug ist seiner Natur nach zu einer
welteren Verarbelitung bestimmt. Alle Halbzeuge — gleichgilltig, ob
Duroplaste oder Thermoplaste — lassen sich spanabhebend bear-
Seiten durch Drehen, Frasen, S4gen, Bohren usw. Das thermoplaste
Halbaeag 1801 sich auBerdem aber noch thermisdh verformen. Unter
dem Einflufl von Wiarme wird das Material weich. Es 1aBt sich dann
Siegen, aufweiten elc. kurz: plastisch verformen. Zur thermischen
Verlormung gebort das bereits geschilderte Hohlkdrperblasen und
Yaksumzichen, Es 1abt sich was bel Duroplasten nicht moglich ist

« puch schwelbBen (im HeiBluftstrahl, durch Kontakterwdrmung oder
2 winer elektrischen Hodifrequenzapparatur). Thermoplastisches
Halbaeug wird sehr oft ebenfalls handwerklich verarbeitel. Es wird
gesiat. gefrist, gebohrt usw,

-
"

Zum Kleben der Kunststoffe steht eine grofie Anzahl brauchbarer
Kleber zur Verflgung, die teilweise durch reine Adhbsion wirken,
b lweise auch die Stoffe anléson (man spricht dann gelegentlich auch
von QuellschwelBen). Die Wirkung dieser Kleber hangt vom chemi-
schen Verhalten der betreffenden Kunsistoffe ab,



DIE WICHTIGSTEN KUNSTSTOFFE")

DUROPLASTE

Phenol-Formaldehydharze (Trolitan, Bakelite, Alberit)

Hartbare Kunstharze, als Fertigprodukte ausgehartot. Zur Erhéhun,
der Festigkelt werden Filllstolfe wie Holzmeh), Asbest, Textilschnitze
verwendel. Vorzugsweise in dunkleren Farben lieferbar, da helle Far
ben nachbraunen. Warmebestandigkelt ca. 130 bis 150 %; gute Chemi
kalienbestindigkeit, Manche Sorten nicht ganz geruch- oder geschmack.
los. Wasseremplindlichkelt unterschiedlich je nach Fiillstoff; Gewebe
cinlagen, Holzmehl nehmen Feuchtigkeit auf. Sehr gute elekirisdu
Waerte.

Typische Anwendungsbeispiele:

Telefongehfiuse, Bilgelelsengriffe, Toplgriffe, geschichtetes THart
papier, Hartholz, Harlgewebe — hauptsdchlich lir technische Zwedke
Dekorative Schichtstoffplatten (siehe Abschnitt {iber Melaminharz)

Harnstolf-Formaldehydharze (Pollopas)

Eine wirksame Erganzung zu dem vorgenannten Phenolharz inso
fern, als das Material nicht nachdunkelt, also zugesetzte Pigmente
auch hellfarblg blelben. Feuchtigkeitsempfindlichkeit infolge der eln
gearbeiteten Celluloseflocken nicht verbessert,

Typische Anwendungsbeispiele:

Elektrische Schalter, Steckdosen etc., sehr viele Kiichenmaschinen-
gehluse,

Melaminharz (Ultrapas, Resopal)

Die dritte Gruppe der hirtbaren Kunstharze ist das Melamin-For.
maldehydharz, das sich durch geringere Feuchtigkeitsavinahme unc
durch eine noch hartere Oberflache auszeichnet.

Typische Anwendungsgebiete:

Sehr gut kratzfestes, gepreBtes Kunstharz-Geschirr, das aller-
dings auch verhdltnismiBig starkwandig ausgebildet sein mull und
schwer ist. Dekorative Schichistofiplatten bestehen aus mehreren
Lagen Natron-Papier phenolharz-gotrankt (dunkel!), einer uni-farbe-
nen oder dekorativ bedruckten Bahn sowie einem durdhsichtigen
Overlayer in Melaminharz getrankt (durchsichtig, klarbleibend!)

“ ‘Sro“ll n-nloh--.:\m eagellhn sind, geschiaht ox mur, um durdh Selapielhafie Nannzag das
erstand tu erleicht
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Ungesattigte Polyesterharze (Tronex, Scobalith)

Die Polyesterharze stellen insofern einen Unterschied zu den vor-
genannten drei Kunstharzgruppen dar, als das Material nicht mit
ebenso hohem Druck verpreBt zu werden braucht. Man verarbeitet
Polyesterharz entweder auf sogenannten Niederdrudk-Pressen oder
auch im Handauflegeverfahren fast handwerksmiBig. Wesentlich ist
die Beiligung verstirkender Mittel. Am bekanntesten sind Glaslaser
entweder als sogenannte Rovings (filzihnliche Matten) oder aus-
gesprochene Gewebe, die je nach Verwendungszwedk stirker oder
danner gehalten sind. Die Qualitat des Glases, das unbedingt alkali-
fzei sein mub, st sehr entscheidend {0r das Endprodukt

Zu Prebteilen werden ungesattigte Polyesterharze fast nur euf
technischem Gebiet verarbeitet. Im Hausbau kennt man Polyester-
harze glasfaserverstirkt hauptsichlich als Wellpolyesterbahnen ent-
weder in bestimmten Abschnitten oder auch .endlos®, d. h. in Bahnen
Bis zu etwa 40 m Lange fir Balkonbriistungen, Vordicher, Garagen,
Windschutzwinde, Lichtbander. Aus Polyesterharzen mit Glastaser-
verstirkung werden auch Boote, Karosserieaufbauten, grofie Flissig-
Keltsbehdlter gefertigt,




UMGEWANDELTE NATURPRODUKTE

Vulkanfiber

Vulkanfiber besteht aus Cellulosepapierbahnen, die durch ein Bad
von Chlorzinklésung gezogen, anschlieBend gewassert, schlieflich
getrocknet und plan gepreft werden. Durch die Behandlung mit
Chlorzink wird das Papier pergamentiert und es ontstehen dinnere
oder didkere Platten, die sich durch eine grofe Zihfestigkeit aus-
zeichnen, Es bleibt allerdings die Wasserempfindlichkelt bestehen.

Typische Anwendungsbeispiele:

Koffer, Spinnkannen, Paplerkérbe, SchwelBer-Schutzmasken, Trans-
porthehilter,

Cellulose-Nitrat (Celluloid)

Bei Celluloid geht man aus von Cellulose, die entweder von
Baumwollsamenfiden (sogenannte Linters) oder auch von Holz
gewonnen wird. Durch Behandlung mit Salpetersiure (genau genom-
men. Schwefelsdure- + Salpetersaure-Anhydrid) wird die Cellulose, die
man als kompliziert gebaute Molekillketten von sehr hohem Molekiil-
gewidht kennt, umgewandelt. Es entsteht Cellulose-Nitrat, ein Produkt,
das grundsitzlich verschleden ist von dem Ausgangsprodukt. Cellu-
lose-Nitrat wird mit Kampfer als Weichmacher versetzt, durchgemischt,
auf sogenannten Kochpressen zu dicken Blackon verarbeitet. Von
diesen Blacken werden diinnere Bahnen abgehobelt, die dann aller-
dings noch langere Zeit hindurch getrocknet und schlieflich plan
gepreBt werden milssen.

Das so entstehende Celluloid ist sehr feuchtigkeitsbestindig, sehr
z8h, allerdings riflempfindlich. Ungewdhnlich grof sind die Mdglich-
keiten der Farbgebung, Verschiedenfarbige Bahnen oder auch ver-
schiodenfarbiges Material kann man zusammenpressen und kommt
50 zu genz bestimmten Farbeffekten, die sich bei keinem anderen
Kunsistoff in dieser Weise erzielen lassen. Nachteilig bel Celluloid
ist die leichte Entzandlichkeit.

Typische Anwendungsbeispiele:

Brillengestelle, Kamme, Ping-Pong-Bille, Kragenstibchen, Spiel-
zeug, Fillhalter.
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 Cellulose-Acetat (Cellon, Trolit. Ecaron, Cellidor)

- Um die Entziindlichkeit von Cellulose-Nitrat zu umgehen, hat man
| s%oa vor Jahrzehnten Versuche angestelll, die schlieBlich zu Cellu-
| lese-Acetat filhrten. Wenn man die Cellulose mit Essigsaure behar
‘delt |genau gesagt wird nicht Essigsaure, sondern Essigsaureanhydrid
| werwendet), so entsteht Ceollulose-Acetal. Dieses Material nimmt zwar
| #twas meohr Feuchtigkeit auf, ist aber bei weitem nicht so leicht zu ent-
-:. Die Verarbeitung zu Platten ist im dbrigen die gleiche wie

1& Fabrikation von Celluloid-Tafeln.

Cellulose-Nitrat 146t sich zwar durch Warme erweichen und dann
| mach biegen, blasen, zusammenpressen, 188t sich aber nicht so weit
§ m daB man den Rohstoff plastisch verformen konnte. Das
st wohl bei Cellulose-Acetat maglich, Cellulose-Acetat ist das erste
| Material gewesen, das im SpritzguBverfahren verarbeitet wurde.
Cellulose-Acetat gehort daher schon zu den ausgesprochenen thermo-

| plastischen Kunststoffen.

_ Cellulose-Acetobutyrat entsteht bel Behandlung der Cellulose mit

y und Buttersiure. Festigkeit und Warmebestandigkeit sind

m Material noch verbessert; die Feudhtigkeitsaufnahme st
verringert.

I : _m Anwendungsbeispicle:

- Puppen, Spielzeug, Baukastensteine, Sonnenbrillen, Griffe, Schreib-
“euuuen. Druckbleistifte, Schraubenziehergriffe, Autolenkrider

St Metallring), hellfarbene Telefone.

-‘l'—l- - Kunsthorn (Galalith)

g v..n man getrocknetes, basisch gefdlltes Labkasein, das aus
Magermilch gowonnen wird, mit Formaldehyd hiirtet, so entsteht ein
Eenmstharz. das zu den Duroplasten gehdrt und unter dem Handels-
'&h Galalith am bekanntesten geworden ist. Es war urspringlich
‘wis Schnitzstoff sehr geschatzt, wurde aber auf diesem Gebiet durch
wadere Kunststoffe stark verdringt. Das Materlal ist ein idealer
w der aber Wasser aufnimmt und daher auch sehr gut in

Losungen gefarbt werden kann. WeiB eingefarbte Knopfe
h sich also nachtriglich passend zum Stoff nach Wunsch gut ein-
firhen

Typische Anwendungsbeisplele:
Schachfiguren, Zigarettenspitzen und Knépfe.



THERMOPLASTE

Cellulose-Acetat

Cellulose-Acetat und -Acetobutyrat sind — wie schon erwihnt —
ausgesprochene Thermoplaste. Immer wieder wurde behauptet, die
spater aulgekommenen, rein synthetischen Thermoplaste seien geeig-
net, die Cellulosemassen auller Kurs zu setzen. Die Praxis hat alle
Voraussagen Lige gestraft. Woh! haben sich die Anwendungsgeblete
zum Tell verschoben und stirker eingeschrankt auf solche Dinge, wo
das Material dank seiner spezifischen Eigenschaften eindeutig Gber-
legen ist. MengenmaBig ist der Verbrauch bisher nur voribergehend
abgesunken, meist sogar von Jahr zu Jahr noch gestiegen, wenn auch
im Vergleich mit anderen Produkten in flacher Kurve.

Polystyrol (Trolitul, Vestyron, Polystyrol, Luran)

Polystyrol ist der bedeutendste Schrittmacher In der Entwicklung
des SpritzguBverfahrens. Das Material ist glasklar und daher auch
farbig in fast unbegrenzter Auswahl lieferbar. Sehr guter Oberflichen-
glanz, Oberfliche aber trotz beachtlicher Hirte leicht zu verkratzen.
Absolut geruchlos und geschmacklos. Wiirmebestindigkeit bis ca. 80 °;
brennbar; gut formbestindig, leidor etwas sprode; elektrisch her-
vorragend isolierend, daher auch elektrostatisch aufladend. Sehr be-
stindig gegen Siuren, Laugen, Alkohol, Wasser, nicht bestindig
gegen Benzol, Losungsmittel, aromatische Ole (auch nicht gegen
Zitronend), wohl aber gegen Zitronensdure). Bei wechselnder Tempe-
raturbeanspruchung, wie sie durch vieles Spillen in heiflem Wasser
und Nachspillen in kaltem Wasser gegeben ist, bilden sich leicht Risse.

Sonderqualititen, die mit Acrylnitril mischpolymerisiert sind
(wie z. B. Luran), vertragen eine W«hsellemperatmbeanspm(hunq
besser, besitzen ecine groBere Oberflichenhirte, sind weniger rif-
emplindlich, haben auch eine héhere Losungsmittelbestandigkeit.

Unter hochschlagfesten Sorten versteht man Kombinationen von
Polystyrol mit Butadien, also dem wesentlichen Baustein des synthe-
tischen Gummis. Das Material Ist zwar dann nicht mehr glasklar,
kann also auch nur in gedeckten Farben geliefert werden, Die mecha-
nischen Festigkeitswerte sind erheblich besser, Der Oberflachen-
glanz ist weniger gut, dafdr seidenmatt.
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Typische Anwendungsbeispicle:

Sehr viele Haushaltsgegenstinde, Eierlotfel, Kalfeedosen, klcine
Schisseln ete.,, Verpackungsgegenstinde, K(hlschrankinnenbehalter
(letztere meistens aus Platten tiefgezogen, seltener im SpritzguBver-
fahren hergestellt), Gehiuse von Kiuchengeraten, Bauteile fir Rund-
funk- und Fernsehgerate, Fotoapparate, Spielzeug und viele Klein-
toile.

Aus Polystyrol-Schaumstolf werden flache Platten hergestellt, die
als Warme- und Kélteschutz ausgezeichnet sind, dann aber auch
Formteile, wo die mit dem Trelbmittel versetzten Polystyrol-Kamer
in bestimmte Formen durch Hitze aufgetrieben werden.

Typische Anwendungsbeispiele:

Im Haushalt sind es vor allen Dingen Blumentople, Kahibehalter
fir Speiseeis, Wirmebehalter fir Baby-Milchflaschen, Spezialverpak-
kungen, Schaufensterdekorationsstudke
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Polydthylen (Trolen, Hostalen, Lupolen, Vestolen)
Man mub unterschelden

Weich-Polyithylen (auch Hochdruck-Polydthylen genannt, weil
es bei sohr hohen Driiken polymerisiert wird; ein ziemlich
biegsames Material)

Hart-Polyithylen (auch Niederdruck-Polyathylen genannt, weil
es mit ausgewahlten Katalysatoren bei verhaltnismafig niedri-
gem Druck hergestellt wird; ein steiferes Material)

Polypropylen (die harteste Sorte)

Genau genommen ist Polypropylen kein Polyithylen. Die ge-
samte Gruppe muB richtig mit dem Namen .Polyolefine* gekenn.
zeichnet werden. Diese drel Sorten haben groBe Ahnlichkeit im Aul-
bau und im Verhalten, wobei sie sich erginzen. Sie spielen in der
Technik sowohl wie im Haushalt eine hervorragende Rolle. Nicht
nur, weil man Teile in verschiedenen Steifheitsgraden herstellen
kann, sondern vor allen Dingen, weil sie hervorragende Gebrauchs-
eigenschaften haben.

Die etwas wachsartig sich anfihlende Oberfliche stort kaum. Die
Wiarmebestandigkeit legt bei 100 °C (kurzzeltig auch dariber), so
daB man kochendes Wasser in Behilter aus Polyathylen (vor allen
Dingen In solche aus Niederdrudk-Polydthylen) schiitten kann. Natiir-
lich sind diese Gegenstande nicht kochfest in dem Sinn, dall man sie
etwa auf den Herd stellen kann — ein Fehler, der leider immer noch
gemacht wird. Polyathylen ist fiberaus bestindig gegen Siuren, Lau-
gen, Alkohol, Wasser und auch gegen Losungsmittel. Es ist (minde-
stens bei normalen Temperaturen) vollig geruch- und geschmadklos.
Die Kiltebestindigkeit ist asusgezeichnet. Auch bei Temperaturen
von —10°C und darunter erhilt das Material seine Flastizitit fast
unverdndert. Polythylen ist In ungefirbtem Zustand transparent-
weill, Es 1aBt sich gut einfdrben. Bel ordnungsgemiler Verarbeitung
ist die Oberfliche einheitlich glanzend.

Typische Anwendungsbeispiele:

Im SpritzguBverfahren werden sehr viele Haushalt-Gegenstinde
hergestellt: Schiisseln, Eimer, sonstige Behilter, Wannen, Verschlilsse,
Wasserrohre — jo nach Bedarf aus dem weicheren oder harteren Ma-
terial. Spielzeug. Im Hohlblasverfahren hergestellt: Sprihkérper und
Flaschen, Giefikannen, Behdlter. Extrudiert werden: Verpadkungs-
follen.
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Acrylharz (Plexiglas bzw. Plexigum, Resartglas bzw. Resarit)

Acrylharz, genauer gesagt Polymetacrylsiuremethylester, ist noch
klarer als Polystyrol. Seine Durchsichtigkeit ist sogar besser als die
von Silikatglas. Die Oberflachenharte ist zwar nicht mit Glas zu ver-
gleichen, aber doch recht unempfindlich. Andererseits ist das Material
sehr zdhfest. Plexiglas bzw. Resartlglas wird in Form von Platten,
Staben und Rohren geliefert, die spanabhebend weiterverarbeitet und
auch geklebt werden konnen. Tafeln lassen sich unter Warme biegen,
Die chemische Bestandigkeit ist sehr gut, allerdings nidit in allen
Dingen dem Polystyrol ebenbiirtig; in der Aromatenbestdndigkeit
teilweise aberlegen.

Plexigum bzw. Resarit Ist eine Sorte, die bei erhohter Temperatur
plastisch wird und im SpritzguBiverfahren verarbeitet werden kann.
Es lassen sich daraus auch preiswert grofle Serien im Spritzguiives-
{ahren herstellen.

Typische Anwendungsbeispiele:

Flugzeugkanzeln, Lichtkuppeln, Maschinenmodelle, Wellbahnen

Aus Plattenmaterial werden viele farbige groBe Reklametrans-
parente hergestelit, GroBe Tiirgriffe bestehen sehr oft aus Plexiglas,
handwerklich gearbeitet.

Fir den Haushalt hauptsichlich zu durchsichtigen Salatbestecken,
dann aber auch allgemein zu Gebrauchsartikeln verarbeitet, wo man
die geringere Kratzemplfindlichkeit, die bessere Durchsichtigkeit und
cine otwas grofiere Zahfestigkeit — im Vergleich zu Polystyrol —
schatzt. Tellweise aus Platten gearbeitet, teilweise gespritzt



Polyvinylchlorid, abgekirzt PVC

Polyvinylchlorid lafbt sich als Suspensions-Polymerisat und als
Emulsions-Polymerisat gewinnen. Es labt sich mit Welchmachern bis
zu 40, sogar 50 */s versetzen. Es wird normalerweise mit Stabilisatoren,
Gleltmitteln, Pigmenten, manchmal auch Fullstoffen versetzt. Man or-
hilt je nach Ausgangsprodukt, je nach der Art der Weichmacher, die
ja auch sehr unterschiedlich in ihren Eigenschaften und ihrem Verhal-
ten sind, die verschliedenartigsten Produkte hart, welch, mittelsteil.

Schliefilich gibt es eine Reihe von inleressanten Mischpolymeri-
saten, die besonders schlagzah oder mabbestandig sind. (Handels-
marken: Trovidur, Mipolam, Astralon, Vestolit, Hostalit usw.)

Polyvinylchlorid ist ciner der vielseitigsien Kunststoffe. Es wird auf
Kalandern zu dinnen Bahnen gewalzt, die unter Umstinden zu starken
Platten wieder zusammengeprefit werden, Es wird auf Extrudern zu
Schlauchen, Protilen, auch Folien gezogen. Es wird im SpritzguB-Ver-
fahren verarbeitet. Es ist in Form von Platten ein sehr geschatztes
Ausgangsmaterial far die Herstellung lm Vakuum tiefgezogener Teile.
Es werden endlich daraus auch in beachtlichem Umfang Hohlkarper
geblasen. — Man kennt PVC-Halbzeug (Platten, Stabe, Rohre), die
handwerklich, d, h. spanabhebend weiterverarbeitet werden, die dann
auch weiter noch geklebt oder geschweibt werden kénnen. Man kennt




die Herstellung von Fertigteilen ausgehend vom Rohstolf, der in Form
von Granulat geliefert wird. Kurzum: es Ist auch hinsichtlich der Ver-
arbeitungsmoglichkeiten einer der vielseitigsten Stoffe. Schlieblich
wird sowoh] aus hart-cingestelitem als auch weich-eingestelitem PVC
Schaumstolf erzeugt.

Wesentliches Kennzeichen von Polyvinylchlorid ist eine sehr gule
chemische Bestandigkeit, weshalb denn auch Erzeugnisse aus PVC eine
sehr grofe Rolle im chemischen Apparatebau spielen. Die Warme-
bestandigkeit liegt mit etwa 80 °C in einer Hohe, die fir Gebrauchs-
gegenstande normalerweise vollkommen ausreichend ist. In der Kalte
werden Erzeugnisse aus PVC gewdhnlich steifer, hirter und unter
0°C auch bruchempfindlicher.

Es ist schwer, lir Polyvinyl-Erzeugnisse bestimmte Eigonschafts-
werte von vornherein zu geben, da durch Weichmacher und sonstige
Zusdtze die Qualitaten in weiten Grenzen sich verdndern lassen. Da-
ber verdient kein anderer Kunststoff mit mehr Recht die Bezelichnung:
.Kunststoff nach MaB*,

Typische Anwendungsbeispiele:

Folien, bedruckt oder auch unbedruckt, glatt oder geprigt. Klebe-
folien, das sind dieselben Folien, jedoch mit einer selbstklebenden
Schicht au! der Radkselte versehen, die durch eine abziehbare Papier-
lage geschiitzt ist. FuBbodenbelag einschichtig oder mehrschichtig, uni
oder marmoriert, in Starken von 2 und 3 mm. Handlauf-Profile halb-
stoif cingestellt, die aufgedriickt werden auf die schmiedeeiseraen
Gelanderleisten, die an den Biegungen mit Hilfe eines Spezialgerites
wieder durch Warme erweicht werden und sich dann ohne weiteres in
die Biegungen eindriken lassen; an scharfen zusammenstoBenden
Kanten wird dasMaterial entsprechend zugeschnitten und verschwellit.
Laufende Profile fiir Tischplatten (.Umleimer®), die sich gut anpassen
und an den Stolikanten verschweiBt oder verklebt werden.

Behalter, hohlgeblasen, werden dort eingesetzt, wo die chemische
Bestindigkeit dies erfordert. Wasserschliuche, Puppen, meist im
SchleuderguBiverfahren hergestellt, preiswert, aber in den Formen
nicht so prazise ausgearbeitet wie etwa gespritzte Puppenkorper.
Druckrohre und Abwasserrohre sowle Fittings fir die Hausinstalla-
tion — ein duberst wichtiges Kapitel! Wellbahnen, dhnlich denen aus
Polyester, aber leichter und billiger— Zeichengerdte und Karten aus
Mischpolymerisat. Tiefgezogene Gegenstande, und zwar nicht nur Ver-
packungen, sondern sogar Kithlschrankbehalter, die allen Ansprichen
gewachsen sind.
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Polyamide (Trogamid, Nylon, Perlon, Durethan, Ultramid)

Polyamide sind cine bestimmte Kunststol{-Gruppe, die allgemei-
ner bekannt ist unter dem Namen Nylon und Perlon. Es gibt verschie-
dene Sorten, die sich unterscheiden durch Hirte, Warmebestindigkeit
und Wasseraufnahme, Eine gewisse Feuchtigkeitsaufnahme ist gera-
dezu Voraussetzung fir das Erreichen der hohen mechanischen Festig-
keit, fur die Nylon ja schon als Textilrohstoff bekannt ist. Aus Halb-
zeug werden kleine Zahnrader, Gleitbuchsen und dhnliche Maschinen-
clemente hergestellt, die hervorragend sind inihren Gleltelgenschalten
und ihrer Gerauschddmpfung. Durch die schon erwahnte Feudhtigkeits-
aulnahme — und die damit verbundenen VolumenmaBveranderungen
— auch durch die begrenzte Wiarmebestindigkeit sind Polyamide na-
tirlich nicht etwa in der Lage, Metall zu verdrangen. Bel groBem
Bedarf werden soldhe Teile im SpritzguBverfahren erzeugt. Fir Be-
halter ist das Material ungeeignet, weil es mit der Feuchtigkeit auch
Farbstoff, z. B. aus einer Limonade, mit aufnehmen wiirde. Das unge-
firbte Materfal ist milchig-transparent. Da es bei ziemlich hoher
Temperatur verarbeitet wird, ist die Mboglichkeit der Verwendung
von Pigmenten z B. im Vergleich zu Polystyrol begrenztor. Man kann
also nicht in seinen Farbwiinschen so weit gehen.

Typische Anwendungsbeispicle: Schneeschldger, Zahnrader, Buch-
sen, Staubsaugerteile, Ventilatorfligel; Artikel, die schr zihelastisch
sein missen.

Polycarbonat (Makrolon)

Makrolon ist erst vor einigen Jahren herausgekommen, ein
Material, das vorzugsweise im Spritzguliverfahren verarbeitet wird.
Es zeichnet sich durch eino ungewohnlich hohe Schlagfestigkeit
und durch eine Warmebestandigkeit von etwa 130 °C sus. Es hat dber-
haupt sehr viele gute Eigenschaften und erscheint rein huBerlich als
ein Polystyrol extrem guter Qualitit. In ungefarbtem Zustand leicht
braunlich transparent.

Typische Anwendungsbeispliele:

Neben sehr interessanten technischen Anwendungen ist Haushalt-
geschirr zu erwdhnen, das ungewshnlich bruchfest ist, auch in den
Farben sehr ansprechend. Die Kratzfestigkeit, sprich Oberflichenhirte,
ist allerdings nicht so gut wie die von gepreBten Melaminharzgeschir-
ren, daflir aber sind die Telle wesentlich leichter, Die Artikelpreise
liegen hoher als die entsprechende Austihrung in Polystyrol.
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Acetalharz (Delrin, Hostalorm, Dynal)

Selt einigen Jahren kennt man auch in Deutschland das urspriing-
lich In USA entwickelte Acetalharz unter dem Namen Delrin und
neuerdings Hostaform. (Chemisch genauer als Polyoxymethylen oder
Polyformaldehyd gekennzeichnet.) Das Material hat sehr gute mecha-
nische Eigenschaften. Die Wiarmebestindigkeit liegt bei etwa 130 %
Abriebfestigkeit ist nicht ganz so gut wie bei den Polyamiden Der
sogenannte .Kalte Flub®, d. h. die Verdnderung bei Belastung ist sehr
gering. Auch ist die nur geringfagige Feuchtigkeitsaufnahme als Vor-
teil zu werten. Gute Oberflichenhirte und Abriebfestigkeit.

Es ist gelungen, in vielen Fallen aus diesem Kunststoff technische
Teile herzustellen, wo man bisher glaubte, nur mit Metall ans Ziel zu
gelangen,

Typische Anwendungsbeispiele: Zahnrader, Buchsen, kleinere
Maschinenelemente, kleinere Apparategehduse, Pumpenteile und
Ventilatoren,

Teflon (Kel-F, Hostaflon)

Die Reihe der Thermoplaste wire nicht vollstandig, wenn nicht zum
SchluB auch wenigstens auf Teflon hingewiesen wird. Teflon ist zwar
ein Handelsname, aber er hat sich so well eingeblirgert, da8 er schon
fast stellvertretend fiur die ganze Gruppe gelten kann. Chemisch ge-
sehen, handelt es sich um ein Polydthylen, dessen Wasserstofigruppen
durch Fluor ersetzt sind. (Daher der etwas komplizierte Name Tetra-
fluorithylen oder — wenn anstelle jedes vierten Fluoratoms ein
Chloratom tritt, also 1 Chlor- und 3 Fluor-Atome den .Reigen® bil-
den: Monodhlortrifluor-Polyithylen) Die Warmebestandigkeit liegt
bel 200—240 ° und dariiber, D. h. mit anderen Worten auch, dab die
Verarbeitung des Materials sehr hohe Warme voraussetzt. Man kann
sie = T. deshalb nicht etwa auf einer Spritzgubmaschine mehr ver-
arbeiten, sondern muB das Pulver kalt zu Formteilen verpressen; die
so gefertigten Formteile werden dann In der Hitze zusammengesintert.

Die Gleiteigenschaften dieser Produkte stehen an der Spitze aller
Kunststoffe, Die chemische Bestindigkeit ist ebenfalls nahezu uniiber-
troffen. Das Material wird daher auch genommen zur Impragnierung
von Behaltern und Vorrichtungen, die mit irgendwelchen Massen in
Beriihrung kommen, aber keine Haftung bewirken sollen.

Typische Einsatzgebiete: Gleitbuchsen jeder Art, Einlageringe,
Dichtungen, Laborgefae, Rohre, Ventile und Einsdtze fiir hohe An-
spriiche, aber nur bei geringen Drudken.



ELASTE

Polyurothane (Polyester- und Polyather-Moltoprene, Vulkollan)

Die Gruppe der Polyurethane ist sehr groB, so dall man von einer
besonderen Chemio der Polyurethane gelegentlich spricht. Am be-
kanntesten sind die teils harten, teils weichen Schaumstoffe, die unter
dem Namen Moltopren geliefert werden, Hier handelt es sich um ein
typisches Produkt, das zu der Gruppe der Elaste oder Elastomere
gehort

Polyather-Schaumstoffe haben eine beachtliche Riickprallelastizitat,
Polyester-Schaumstolfe sind sehr tragfdhig. Den Unterschied in der
chemischen Struktur darzustellen, wirde hier zu weit fithren; in
beiden Fallen handelt es sich um Reaktionsprodukte aus Polyolen
(Polyestern oder Polydthern) und Diisocyanaten, oder genauer
gesagt: um Polyurethane®),

Bemerkenswert und frappierend ist die Herstellung der Poly-
urethan-Schiume: Die 2 oder 3 Komponenten werden in flissigem
Zustand angelicfert. In getrennten Leitungen werden sie dem Misch-
kop! der sich hin und her bewegenden GieBapparatur zugefihrt. In
aus Papler gebildeten Formen, die in kontinuierlicher Weise gefdllt
werden, beginnt der Kunststoff sofort zu reagieren; er spaltet aus sich
selbst das Blahmittel ab, gebt unter Wirmeentwicklung auf und ver-
netzt. Die so entstehenden grofien Blocke brauchen nur noch aul-
geschnitten zu werden,

Typische Anwendungsbeispiele:

Weiche Schaumstoffplatten werden in grofem Mabe fiir Polster-
mobel gebraucht, tellweise auch in Verbindung mit Textilien verar-
beitet. Kaffeemitzen, Eierwirmer und dhnliche Gegenstinde haben
cine Schaumstoffeinlage und sind vielfach in Verbindung mit PVC-
Folie verarbeitet. Auch kennt man Polsterpackungen aus welchem
Schaumstoff fiir empfindliche Gerite. Hart eingestolite Schiume
dienen technischen Zwedken.

Neuerdings kommen auch PVC-Schiume in den Handel, die rein
Auberlich nicht leicht von Polyurethanschiumen zu unterscheiden sind.
Sie haben eine etwas groBere Zihfestigkelt, enthalten auch mehr

*) Diese Polyester sind nlcdt 1o verwechseln mit den peaz axders aufgebanten wageshitigles
Polyestecharsen, sas donen die vellvernotzten, glastaserverstdtkien Lichthahaan, Boote,
Ge wlindle Bergestellt werden [sieha Seite 23). Die gesditiglen Polyester, die tor Bnt.

sehy swiblester Folien (Hostaphan) sad Textidiasern (Diolen, Trevirs) gelahrt haben,
sind als wine dritte Greppe mit wisderum ganz sad Eigenschatinn b
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geschiossene Poren und sind teurer. Bel einigen Anwendungen haben
sie den Vorteil, dal man sie hochlrequent also ohne zusatzlichen
Klebstoff — mit PVC-Folien oder PVC-Faden enthaltenen Geweben
verschweiflen kKann, Hier handeltl os sich aber nicht um einen Elast im
engeren Sinne, sondern einfach um ein weicheingestelltes poroses
thermoplastisches Material.

Um nochmals aul Polyurethane zurudkzukommen: unverschiumtes
Polyurethan, das harter oder weicher eingestellt worden kann und zu
Formteilen gegossen wird, spiell eine Rolle im Masdhinenbau
(Vulkollan).

Die so hergestellten Teile sind ithrem Aussehen nach von einem
schr zdhen Gummi kaum zu unterscheiden. Sie haben eine Gberaus
gunstige Abriebiestigkeit und gute Dampfung, bewdhren sich auch
durch lhre Bestindigkeit gegen Ol, Benzin und Ozon in manchen
Fallen, wo Gummi versagl. Die Hitzebestandigkeit ist allerdings auf
etwa 80 ° beschrankt,

Typische Anwendungsgebiete: Buchsen, Kupplungen, Gleitschie-
nen, Pullerelemente,



ANWENDUNGSGEBIETE

Wer sich einen gewissen Uberblick oiber die Kunststoffe In {hrem
allgemeinen Verhalten und in thren besonderen Gruppen verschafit
hat, der kann sich gliicklich preisen; trotzdem wird er in vielen Fallen
nicht mit Sicherheit entscheiden konnen, worauf er bei der Beurteilung
von Gegenstinden aus Kunststoff besonders zu achten hat. Es Ist aber
fir ihn vielleicht wichtig, gerade hieriber wenigstens einige Kenntais
zu haben.

DaB man Kunsistoffe genau wie jeden anderen Werkstoff gut oder
schlecht verarbeiten kann, braucht nicht besonders betont zu werden.
DafBh man in der Regel bei einer besseren Qualitat auch einen hoheren
Preis anlegen muf, ist ebenso selbstverstindlich, wird aber nicht
immer in der notigen Weise beherzigt. Es ist nichts dagegen einzu-
wenden, wenn im Sortiment eines Geschidftes neben bostor Qualitiit
auch billige Gegenstande gefihrt werden, sofern man sich daritber klor
ist, dab an diese Dinge nur geringere Anspriiche gestellt werden kop-
nen, Wer beim Einkauf in dieser Hinsicht sein Niveou nicht halt, trifft
eine Entscheidung, f0r die man die Kunststoffe nichl verantworllich
machen kann.

Kichengeschirr

Schlsseln und Elmer, die ziemlich rauh behandelt werden und
regelmibig mit heiem Wasser gefillt werden, sollten grundsitzlich
nur in Polyathylen gefertigt werden. Es kommt sowohl Weich-Poly-
dthylen (Hochdruck-Polydthylen) als auch Hart-Polyithylen (Nieder-
druck-Polylithylen bzw. Polypropylen) in Betracht. Man soll darauf
achten, dab die Oberflichen einheitlich glatt sind, die Boden leicht
gewdib, die Bander gewulstetl. Eine Zeitlang wurde bei den hirteren
Qualitaten nachtréglich oft die Bildung von Rissen beobachtet (er-
hohte RiBanfilligkeit), eine Eigenart des Materials, die aber bel sorg-
1altiger Herstellung vermieden werden kann.

Kleinere Schiisseln aus Standard-Polystyrol sind dem rauhen Be-
trieb dor Kiche kaum gewachsen. Schlagfestes Polystyrol verhalt sich
glinstiger.

Schiisseln, die auf den Tisch kommen, und die dazugehdrigen
Teller, wie man sie beispielsweise fir Kompott broucht, werden aus
glasklarem oder transparent eingefarbtem Polystyrol oft hergestellt
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und sind auch als solche zu empfehlen. Voraussetzung ist, dab sie sorg-
faltig behandelt und gespult werden. Sie werden am besten aus Poly-
styrol-Acrylnitril (bliulich oder gelblich transparent, nicht ganz glas-
klar), also aus Luran oder Trolitul AN oder aus schlagfestem Poly-
styrol hergestellt.

Polycarbonat (Makrolon) ist auch fiir solche transparent-farbenen
oder gedecktfarbenen Geschirre sehr geeignet, well es (beraus schlag-
fest und hitzebestindig ist. Die Kratzfestigkeit allerdings konnte
bessor sein. Geschirre aus Makrolon sind natirlich teuer entsprechend
dem hoheren Rohstoffpreis.

Schweres Kidiengeschirr aus Melaminharz gepreSt hat eine fr
Kunststoff erstaunlich hohe Zahfestigkeit und Oberflichenhirte. Bei
tiglichem GCebrauch wird die Oberfliche etwas unansehnlich. Die
Gefahr, dab sich Speisereste {estsetzen wirden, ist nicht gegeben.

Eierbecher und kleine Eierloffel, Marmeladenbehblter, Salz- und
Plefferstrever ete, unterliegen keiner hohen mechanischen Beanspru-
chung. Sie werden teils aus Harnstoff- oder Melaminharz gepreft,
meistens aus Polystyrol gespritzt. Gegenstande, dic regelméfig in
heiBem Wasser gesplilt werden, und die Gberhaupt hinsichilich der
Warme, der Festigkeit und audh des chemischon Einflusses hoher be-
ansprucht werden, sollten aus Styrol-Acrylnitril-Mischpolymerisat
hergestellt sein. Nach dem Lebensmittelgesetz dirfen Harnstoffharz-
PreSmassen nicht mehr benutzt werden fur Gegenstinde, die unmittel-
bar mit Lebensmitteln in Berihrung kommen.

Eierloftel und Salatbestecke werden sehr gerne auch aus Plexigum
gespritzt oder — was aber dann teurer ist — aus Plexiglasplatten
spanabhebend gefertigt und warmgeformt.

Trinkbecher aus Polystyrol sind sehr preiswert, aber natirlich nicht
unzerbrechlich. Besser sind Trinkbecher aus Niederdrudck-Polyithylen
oder Makrolon. GepreBle Becher sind entweder ziemlich dick oder
zerbrechlich, aber jedenfalls sehr gut hitzebestandig,

Die sogenannten Kahlschronkboxen werden meistens aus Poly-
styrol gespritzt und im allgemeinen nicht mit Flussigkeiten, wohl aber
mit feuchten und fettigen Lebensmitteln gefilit. Sie unterliegen also
praktisch der gleichen Beanspruchung wie Flussigkeitsbehalter. Vor
allen Dingen missen sie sehr oft gespiilt werden. Man sollte deshalb
grundsétzlich verlangen, daB sie aus Polystyrol-Acryitril hergestelit
sind.



Flussigkeitsbehilter

Behilter, die zur Aufnahme von Fliissigkeiten dienen, missen ofter
gespult werden als solche, die nur mit trockenen Substanzen gefallt
werden. Infolgedessen ist hier die Beanspruchung hoher sowohl durch
den chemischen Einflufl der Flussigkelten selbst als auch durch die Tem-
peraturwechselbeanspruchung beim Spilen. Milchkannen z. B, wie
sle Im Haushalt gebraucht werden, aus Polyathylen gespritzt oder hohl-
geblasen, haben sich durchaus bewahrt. GréBere Milchtransportkannen
dagegen haben im Dauerbetrieb enttduscht, Geblasone Behalter aus
Polyathylen, die duBerlich wie Benzinkanister aussehen, sollte man
nicht ausgesprochen als Benzinkanister anbieten, Man kann zwar
gelahrlos auch Benzin hineinfullen und auf kurze Zeit darin auf-
bewahren; bei lingerer Zeitdauer dringt das vergasende Benzin
allmahlich durch die Kunststoffwand hindurch.

Bei allen aromatischen Stoffen ist eine gewisse Vorsicht geboten
Das geht so weit, dab selbst Zimt, obwohl es sich doch um einen
Trockenstoff handell, die Oberfliche vines Polystyrol-Behilters an-
greift und rauh bzw. unansehnlich macht, — Zitronensaure und Apfel-
sinensaure greifen den Kunststoff nicht an, Das in der Schale sich
befindende aromatische Zitronen- und Apfelsinenol dagegen greift
normales Polystyrol an. Zitronenschdler und Zitronenpressen aus
normalem Polystyrol sind daher abzulehnen. In diesem Fall kommt
nur Polystyrol-Acrylnitril oder Hart-Polyathylen in Betrachy

Kichenmaschinen

Polyamide nehmen Feudhtigkeit aul, ohne dadurch 1n ihrem
Geflge zu leiden. Mit der Feuchtigkeitsaufnehme kann auch die
Aufnahme von Farbstoffen verbunden sein. Deshalb sollen Polyamide
nicht genommen werden zur Herstellung von Trinkbechern, weil die
Farbe von Fruchtsiften und Limonade sich sehr bald abzeichnen
wirde,

Die grofieren Gehduse von Klchenmaschinen sind, sowelt Kunst-
stoff in Betracht kommt, aus schlagfestem Polystyrol oder Hart-Poly-
athylen gespritzt, bzw. aus Hamnstoff- oder Meolaminharz geprebt. Ein-
zelne Bestandteile, bei denen eine gewisse Weichheit wichtig er-
scheint, werden aus Weich-Polydthylen gespritzt. Wenn die Bean-
spruchung an Elastizitit und zugleich an Nachgiebigkeit sehr hoch
geht, kommen auch Polyamide (Nylon) in Betracht, z. B. bei Gehdusen,
Zahnridern, Schneeschlagsternen und dergleichen.
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Mabelbeschlige

Mabelbeschlige werden aus verschiedenen Kunststoffen teils
gespritzt, teils gepreBt. Abgesehen von den durchweqg befriedigenden
Farben ist entscheidend: mechanische Festigkeit, die man bel Tar-
driickern und Fenstergriffen oft durch Metalleinlagen zu verstirken
sucht, Korrosionsbestandigkeit.

Polystyrol ist fiir wenig beanspruchte Teile sehr gut brauchbar.
Besser ist Cellulose-Acetat. Neuerdings wird auch Hart-Polyithylen
benutzt. Bel hohen Anspriichen kommen Polyamide in Betracht
Schlofteile, Druckerringe und Scharniere aus Polyamiden haben
manche Vortelle bereits bewiesen,

Modeme Tirgriffe fiir Haustiiren und speziell Glastiiren werden
sehr gerne aus Kunststoff gefertigt. Sie bestehen meistens aus Plexi-
glas. Sehr beliebt sind Kombinationen von Metallarmaturen mit
Kunststoffgriffen, die dann entweder aus gegossenem Kunstharz
oder auch aus gezogenem: steifem PVC bestehen. Auch kennt man
sehr modern geformte, farbige Griffe aus Polyesterharzen,

Maschinenelemente

Der Einsatz der Kunststoffe fiir Maschinenelemente, zu denen
Zahnrider, Gleitbuchsen, Schrauben gehdren, ist ein besonderes
Kapitel. Die Anspriiche sind sehr unterschiedlich und das Risiko, etwas
Falsches vorzuschlagen, ist hoch. Es empfichlt sich in solchen Fillen,
Anfragen und Probleme an Kunststoff verarbeitende oder sogar
erzeugende Firmen weiterzuleiten.

Dekorationsplatten .

Dekorationsplatten aus kunstharzgetrinkten Schichistoffen gibt
es in verschiedenen Ausfithrungen, die sich sowohl in der Qualitat
als auch im Preis unterscheiden, obwohl die sichtbare Oberflache oft-
mals sehr &hnlich ist. Dekorative Schichtstoffplatten werden fiir Turen,
Wandverkleidungen und besonders fiir Kichenmabel benutzt. Auch
im Waggonbau werden sie eingesetzt. Das Beste und Dauerhafteste
sind Schichistolfplatten, die zwar nur etwa 1,3 bis 1.5 mm stark sind,
nber einheitlich aus kunstharzgetrinkten Papierbahnen zusammenge-
prefit sind; die Kemnplatten mit Phenolharz, die oberste Dekorations-
schicht und die darauflicgende transparente Schutzschicht mit Mela-
minharz getrédnkt. Die billigere Ausfihrung besteht aus Faserstoff-
platten, die dann auf der Oberseite, zuweilen aber auch auf der Unter-
seite wie die vorerwithnten Schichiplatten eine dekorative Lage und
Schutzschicht tragen. Es soll keineswegs bestritten werden, dab fir
gewisse Zwedke auch diese Art von Platten sehr gut zu emplehlen ist,
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vor allen Dingen, weil siec zwar auch eine Rahmenkonstruktion, aber
keine Tragerplaltte verlangt. Die Gefahr einer Feuchtigkeitsaninahme
und eines daraus entstehenden Verzuges ist aber nicht wegzuleugnen.,
Man wird also vorsichtig sein milssen, wenn das Material in Riume
kommt, die sehr stark dunstig sind (z. B. Kichen und Bader).

PreBschichtstoffplatten sind trotz der groBen Oberflichenharte
natiirlich nicht vollig kratzfest. Sie sind bestindig gegen alle im Haus-
halt vorkommenden Chemikalien, in der Regel auch gegen die Hitze
elner glimmenden Zigarette.

Hart-PVC-Folien werden neuerdings vielfach zum Kaschieren von
Kichenmébeltiiren genommen, nicht aber filr die ausgesprochenen
Arbeitsflichen.

Bodenbelag und Tischbelag

Aus mittelsteifem Polyvinyldhlorid wird sowohl Boden- als auch
Tischbelag gefertigt. Der Tischbelag kann natiirlich diinner gehalten
sein. Bodenbelag wird normalerweise geliefert in Stirken von 1.5, 2
und 3 mm, 3-mm-Belag ist fiir vielbegangene Riume unbedingt vor-
zuziehen, also fiir Laden, Biiros, Schulen, Krankenhauser, Betriobe,
Restaurants.

Man unterscheidet mehrschichtigen und homogenen Belag. Der
homogene Belag ist in vollem Querschnitt aus dem gleichen Mate-
rial, in der gleichen Farbe, also auch der gleichen Maserung gefer-
tigt. Er ist teuer, aber hinsichtlich der Abnutzung sicher giinstiger als
mehrschichtiger Belag. Mehrschichtiger Belag hat eine Kernmasse und
dann einen dinnen .Splegel® auf der Ober- und Unterseite, Meistens
ist die Oberseite durch eine Prigung etwas gerauht. Diese Art von
FuBbodenbelag ist verstindlicherweise billiger, weil man filr das Kemn.
material an keine bestimmte Farbe gebunden ist und in der Zusam-
mensetzung freie Hand hat. Allerdings muB man sich klar darfiber
sein, daB nach Abtreten der obersten Schicht die andersfarbige unan-
sehnliche Kernschicht sichtbar wird. Ahnlich sind Beldge zu bewerten,
die aus einer diinnen PVC-Schicht Giber Filz oder PreBkork bestehen.

Belag aus PVC mit Asbest ist auch sehr preiswert. Er ist etwas har-
ter, ist einheitlich durchgefdrbt, in den Farben allerdings meist etwas
stumpfer, Stirke 1,8—24 mm, Nur in Fliesen lieferbar. Die Abrieb-
festigkeit ist nicht so gut wie die bei reinem PVC. Die Béden milssen
auch regelmidbBig gewachst werden, wogegen bei reinen PVC-Béden
man auf eine solche Pflege verzichten kann und sogar verzichten soll.
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Installationsmaterial

Elektrisches Installationsmaterial wird in der
Hauptsache aus wirmebestindigem Kunstharz gepreBt. Dunkle Teile
bestehen aus Phenolharzen, helle aus Harnsto!f- bzw, Melaminharzen.
Die Vorschriften des VDE sind sehr streng, so daB man bel Bezug aus
deutschen Fabriken im allgemeinen keine Befirchtungen hinsichtlich
der Qualitdt zu haben braucht. Den Rest kann man mit dem Auge
sehon und danach entscheiden.

Stecker werden vielfach aus weichem PVC gespritzt, auch hier
wacht der VDE fiber die Einhaltung der Mindestvorschriften.

Das gleiche trifft weilgehend auch bei Leuchten zu. Hier spielt
natiirlich sehr stark die geschmadkliche Beurteilung eine Rolle.

Wasserleitungsrohre werden in dre Ausfertigungen
geliofert:

1. Rohre fiir Hausinstallation aus Hart-PVC;
2. Wasserzuleitungsrohre aus Polydthylen;
3. Abwasserleitungen aus Hart-PVC,

Rohre filr Hausinstallation sind durchaus brauchbar, lassen sich
auch in Verbindung mit den @iblichen Eisenrohren montieren. Inkru-
stationen sind fast ausgeschlossen. Schwierigkeiten im DurchfluB sind
daher nicht zu erwarten. Eine gewisse Begrenzung liegt in der War-
mebestdndigkeit. Kunststoff-Rohre kénnen daher vorlavfig noch
nicht fir Warmwasserleitungen genommen werden. Die Anbringung
von Verbindungsstiicken, die auch standardmaBig geliefert werden,
bedentet keine Schwierigkeit mehr, erfordert allerdings von dem
Installateur eine gewisse Umstellung gegeniiber seinen fritheren
Arbeitsmethoden,

Die Verlegung von HausanschluBleitungen iber lingere Strecken
in Polyathylen-Rohren hat sich besonders auf dem Lande durchgesetzt
Die Rohre werden in den Boden verlegt. wobei man sie in grofien Langen
— bis zu 400 Meter — beziehen und gleichsam wie einen Gummi-
schlauch verlegen kann, Korrosionsgefahr besteht nicht mehr. Die
Einfrierungsgefahr ist geringer als bei Eisenrohren, weil das Material
schlecht die Wiarme und die Kalte leitet und auch elastischer Ist.

Abwasserrohre aus Hart-PVC bieten sehr grofie Vorteile infolge
ihrer Korrosionsfestigkeit, Leichtigkeit, bequemen Verlequng. Die
erforderlichen Anschlufistiicke sind auch hier standardmiBig lieferbar.
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Plastikiolien

Dekorationsfolien bestehen aus weldheingestelltem PVC, sind
elnseitig oder beidseitig bedrudkt und vielfach auch noch mit einer Prii-
gung versehen. Abgesehon von der geschmacklichen Beurteilung ist die
Qualitit zu priffen nach glatter, verzugsfreier, schrumpffreier Lage,
nach einheitlicher Starke, schlieBlich nach RiBfestigkeit, Der anfang-
lich etwas stdrende Geruch ist bei der Beurtleilung weniger kritisch
vinzuschitzen, well er sich im allgemeinen sehr schnell verliert und
jedenfalls keinen SchluB auf die Qualitit zulibt. Beziglich der Ver.
arbeitung von Follen im Haushalt geben die Hersteller sehr nette An-
leltungen heraus, auf die man sich bezichen kann und bezichen soll.

Da, wo Follen hingeh&ren, wird man sie gerne verkaufen, obwohl!
sie In zwei Punkten noch nicht voll befriedigen. Die Warmebestin-
digkeit ist beschrink!, die Riffestigkeit ist — wenn erst einmal der
erste Rill entstanden ist — keineswegs gut. Ein nachtragliches Repa-
rieren ist kaum mdglich oder unschin, Stark beanspruchte Folien,
z. B. tlr Polstermdbel, sind daher regelméaBig mit einer Textilunterlage
verstirkl. Wenn Kichenschiirzen oder Tischdecken wegen angeblich
zu geringer Warmebestandigkeit reklamiert werden, liegt es meistens
daran, daB sie in Berithrung gekommen sind mit heiBen Toplen. Es
ist von vorherein festzustellen, daf dieser Beanspruchung die Plastik-
folie nicht gewadhsen ist, obwoh! Unterschiede in der Warmebestan-
digkeit zwischen den einzelnen Qualititen bestehen kdnnen.

Der groBe Vorteil der Plastikfolie liegt in ihrer Sauberkeit und
lelchten Sauberhaltung, Plastikfolien aus weicheingestelitem PVC
sollen nicht mit Lebensmitteln in BerOhrung kXommen.

Insoweit Follen oder auch fertige Beutlel mit Lebensmitteln in
Berhhrung kommen, ist dies bei dor Herstellung bzw. beim Bezug des
Materials zu berlicksichtigen. Cellophan, Polyithylen, weichmacher-
freies PVC In verschiedenen Qualitdten und Kombinationen — tells
auch mit Papier und Metall — beherrschen diesos ungeheuer grofie
und Interessante Geblet der Verpackungen. Bautenschutzfolien beste-
hen in der Regel aus Weldh-Polyathylen — seltener aus dem an sich
robusteren Weich-PVC. Obwohl sie nur fiir kurzfristigen Einsatz vor-
gesehen sind, sollte man nicht die diinnste Qualitit nehmen. Fir
Dauergebrauch empfiehit sich Folie mit einem zwischenkaschierton
Textilgitter.
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BEHANDLUNG DER KUNSTSTOFFE

Wilrmebestiandigkeit

Man kann von den Kunststoffen nicht alles verlangen, ebenso-
wenig wie bei anderen Werkstoffen. Glasteller brechen ja auch,
Holzloffel verbrennen, Stahl rostet. Im allgemeoinen muB man sich
dariiber klar sein, daB die Wiarmebestandigkeit der Kunststoffe nicht
mit derjenigen von Metall zu vergleichen ist. Kochfeste Kunststoffe
gibt es nicht. Die Maglichkeit, aus Kunststoffen Kochgeschirre herzu-
stellen, wird sich bei der chemischen Struktur dieser Kohlenstof(-
verbindungen voraussichtlich nie verwirklichen lassen. Eine Warme-
bestindigkeit von 100 °C bedeutet, daB die betreffenden Teile mit
kochendem Wasser in Berihrung kommen kénnen. Sie bedeuten

nicht, daB man eben diese Teile auf die heiBe Herdplatte stellen
kann,

Kiltebestindigkeit

In der Kalte werden die meisten Kunsistoffe steif, manche aus-
gesprochen sprode. Gibt man ihnen Gelegenheit, sich wieder auf eine
normale Zimmertemperatur zu erwdrmen, stellt sich die urspriing-
liche Elastizitét wieder her. In den Fillen, wo eine besondere Kilte-
bestindigkeit gefordert wird, ist ¢s Sache der betreffenden Her-
steller, einen Kunststoff zu wahlen, der solcher Beanspruchung
gewachsen (st

Chemische Bestindigkeit

Das chemische Verhalten der einzelnen Massen auf einen gemein-
samen Nenner zu bringen, ist nicht méglich. Nagellack, Lackentferner,
Fleckenwasser, Trelbstoffe und dberhaupt die sogenannten Losungs-
mittel und Gtherischen Ule sollten vorsorglich gemieden werden.
Sie greifen nicht alle, aber manche Kunststoffe an, Kugelschreiber und
Kopierstift hinterlassen Spuren, die man cigentlich nur wegradieren.
nicht mit Lésungsmitteln entfernen soll. Andererseits (st zum Teil
elne vorziigliche Bestdndigkeit gegen Séuren und Laugen gegeben.
Aber such in diesem Fall mifSte man bei bestimmten Anlissen den
Fachmann fragen. Es hiangt viel auch von der Konzentration ab, und
letzten Endes mul der Versuch in der Praxis entscheiden.
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Reinigen

Zum Reinigen und Spilen stelle man Kunststoffartikel niemals
in kochendheiBes Wasser, MaBig warmes Wasser genfigt vollstindig.
Man vermeide alle kratzenden Putzmittel, insbesondere natiirlich
Sand und Stahlspane. Ein Seifenzusatz dagegen ist gut. Pril zum
Entspannen des Wassers zu verwenden, ist ein vorziiglicher Vor-
schlag. Hat man die Gegenstinde gespillt, so geniigt trockenes Nach-
wischen oder auch Nachspiilen in klarem, lauwarmem Wasser, Man
stelle die Gegenstinde nicht vom warmen Wasser in kaltes Wasser,
damit keine Spannungsrisse entstehen. Sie zum Nachtrodknen in die
heifle Backréhre zu stellen, ware unverzeihlich.

FuBbaden aus Kunststoff bedirfen kaum einer Pflege und sind
leicht zu reinigen. Ein Wachsen und Bohnern ist keinesfalls not-
wendlg. Hausfrauen, die aber glauben, der FuBboden milsse glinzen,
denen ist es unbenommen, auch Kunststoff-Fuboden zu wachsen. Es
geniigt, Schmierseifenlauge auf dem gereinigten Boden auftrocknen
zu lassen. Im {ibrigen gibt es auch Spezialreiniger.

Kleben

Wie soll man gerissene oder gebrochene Kunststolfgegenstinde
wieder kitten? Die Antwort ist nicht leicht, denn genau genommen
hat jeder Kunststoff sein besonderes Kittmitlel. Gegenstinde aus
Polystyrol lassen sich einfach und sicher mit Benzol kleben, Das geht
aber nicht bei Gegenstinden aus anderom Material. In der Regel hilft
man sich mit dem bekannten .Uhu®, (Im Falle eines Falles klebt Uhu
wirklich alles!) Wenn Uhu es nicht tut, ist auch im allgemeinen keine
Reparatur mehr maglich,

Nihen von Folien

Das Néhen von Folien ist eine besondere Kunst, obwohl es im
Grunde genommen nur wenige Gesichtspunkte gibt, die zu beachten
waren. Zunichst dirfen die Einstiche nicht zu eng zusammenstehen
wie bel Textilien, Dann sollen die Rdnder durch Einlegen eines
Bandes oder einer Kordel verstirkt werden. Knopflocher und der-
gleichen missen unbedingt umrandet sein, damit sie nicht einreifen.
Auf der Maschine darf man nicht zu schnell arbeiten. Es ist beim
Zusammenndhen mit einem Gewebe, das vielleidht von der Unter-
seite her zur Verstairkung dienen soll, zu bedenken, dab die Kunst-
stoff-Folie moglicherweise schneller gleitet als die Textllunterlage.
(Eventuell Papier Gberlegen.)

Wer Folien zu Bastelarbeiten nehmen will, kommt mit selbstkle-
benden Folien in vielen Fillen besser zurecht als mit nichtklebenden
Folien.



ERKENNEN UND BESTIMMEN

Grindliche Menschen wollen oft noch wissen, woran man dio ver-
schiedenen Kunststoffe erkennen kann. Nun, der Fachmann hat es
im Gefthl, im Griff und — bei Brennproben: in der Nase. Das ist
seine Wissenschaft. Wer daran teilnehmen mdchte, der muB sich
schon zu einem lingeren Studium entschlicBen. Der Laie indes sollte
sich mit der Freude an den Kunststol{-Gegenstinden begnigen.

Die viclen Markennamen, von denen einige zu festen Begriffen
bei der Verbraucherschaft geworden sind, dienen leider nicht zur
konkreten Bestimmung der Kunststoffe und sind daher auch in den
seltensten Fillen ein wirklicher Anhaltspunkt fir die dhemische
Zusammensetzung.

Die vorstehend aufgefihrten Markennamen sind daher auch nur
als Beispiel und zur Erliuterung angefihrt. Sie kénnen nicht voll-
stdndig seln und sind nicht als Werturteil anzusehen, Im brigen
wurden nur Markennamen von Rohstofferzeugern genannt. Die
vielen Markennamen der Verarbeiter mubiten unberiicksichtigt
bleiben. Zu bedenken ist aber auch, daf diese Markennamen, die im
Hausrathandel sich zum Teil sehr gut eingefihrt haben, nicht in
erster Linje Materialkennzelchnungen sind, sondern lediglich ein
bestimmtes Qualithtsnivean versprechen,

Je schwieriger es wird, dem Endverbraucher die Unterschiede
der zahlreichen Kunststoffe nahezubringen, um so dringender wird
das Problem der Qualitits-Sicherung, Es kommt der Hausfrau gar
nicht darauf an, aus welchem Kunststoff z. B. ein Eimer gefertigt ist;
viel wichtiger ist ihr zu wissen, ob er einwandfrei gefertigt Ist. Sonst
besteht die Gefahr, dab sle nur noch auf die Preise achtet und billige
Waren kauft, die den Anforderungen der Praxis nicht entsprechen
und also frilher oder spiter die Kunststoffe als solche in MiBkredit
bringen. Unter diesem Gesichtspunkt sind die Anstreng ngen ein-
zelner Firmen zu verstehen, die ihre Produkte unter eigencm Marken-
namen einfithren.

Dem Interesse der Allgemeinheit soll in einem noch weiter gestedk-
ten Rahmen die Qualitats-Sicherung dienen, die von seiten des Kunst.
stoff-Verbandes angestrebt wird. Sie ist Im beachtlichem Umfang zu-
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nachst verwirklicht worden auf dom Gebiet von Haushaltsgeschirren.
Die nach den Richtlinien hergestellten Artikel werden mit einem
Gitesiegel

verschen und sollen dem Kaufer die Sicherheit geben, dall er einen
Gegenstand erworben hat, der in diesen Auslahrungen wirklich gut
Ist. Diese Haushaltwaren unterliegen einer laufenden Uberwachung
durch neutrale Prafimter und erfillen Qualititanforderungen, die die
Gebrauchstiichtigkeit garantieren,

Es kann dem Endverbraucher und im besonderen der Haus{rau
nicht zugemutet werden, uber die verschiedenen Kunststoffe Bescheid
zu wissen und von sich aus Qualitdtsunterschiede zu kennen. Artikel,
die mit dem K-Zeichen gekennzeichnet sind, konnen aus verschiedenen
Rohstoffen hergestellt sein. Wesentlich aber ist, daB sie gefertigt
worden sind nach den von der Industrie aufgesteliten Richtlinien. Man
hat bel thnen die Gewahr, daB sie 1. aus einem geeigneten Material
gefertigt wurden, 2, daB sie konstruktiv, also auch hinsichtlich der
Wandstirken und allgemeinen Gestaltung den Kunsistolfen entspre-
chen, und dall sie 3. fehlerfrei hergestellt worden sind. Bisher sind
fir 17 verschiedene Artikelgruppen derartige Guterichtlinien auf-
gestellt worden. Fur den Erfolg spricht die Tatsache, daB beabsichtigt
Ist, auch fur andere Warengruppen ahnliche Richtlinien aufzustellen,

Daneben wird man aber kurz oder lang wohl auch in Deutschland die
sogenannte Linformierende Etikette® einfithren. Sie wird so gestaltet
sein, dab der Verkaufer und der Verbraucher den benutzten Rohstoff
erkennen kann — sofern ithnen dies diberhaupt etwas sagt; dar(ber
hinaus sind aber such kurze Angaben {iber chemische Bestandigkeit,
Warmebestindigkeit, Feuchtigkeit und geeignete Reinigung vor-
geschen,

Die kletne Kunstatoff.Kande® vou W, Lacls eisdilen erstmaliy im Lebabodh 1 das der Yach,
verband Deutaches Blsenwaren- und Hauscethdadier o V.*, Dasseldor!, 1961 harausged, Dwr
Naodruk (mit einigen Asderunpen und Erghsrmagen) efolgte =it Heundlither Gansdamigung
des Meraswgubens
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BUCHER UBER KUNSTSTOFFE
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Wir bauen elne neue Welt

Das Buch der Kunsistoffe und Chemiefasern. Von Josel Hausen,
606 Selten, 1957. Salari-Verlag, Berlin-Wilmersdorf, DM 24,50

Kleine Kunsistollkunde

Von Dr. H). Saechtling, 84 Seiten, 1962, Schleicher-Verlag, Hamburg
DM 580

Kunststoffe — Kkein Geheimnis mebr

Von Dz, Jose! Hausen, 248 Seiten, 1961, Verlag A. W. Gentner,
Stuttgart, DM 9,80

Eigenschalten und Anwendung von Kunststolfen

G. F. Kinney, 265 Seiten, 1962, Verlag Berliner Union, Stultgart 1961,
DM 38,—

Weldher Kunststofl ist das?

Von Ing. Waldemar Oelkers, 150 Seiten und 60 Original-Handproben
von Kuasststolfmustern, 2. Auflage 1962. Frandische Verlagshandlung,

Stuttgart. DM 29,50
Die Kunststoffe

Eine EinfUhrung in thre Chemie und Technologie, von Georg Schulz,
536 Seiten, 1959, Carl Hanser Verlag, Mlnchon 27. DM 49—
Kunststoff-Lexikon

Herausgegeben von Dr. K. Stoockhort, 3. erweltorte Auflage. 345 Seiten,
1961, Carl Hanser Verlag, Munchen 27. DM 22—
Kunststolf-Taschenbuch

Von Saechtling-Zobrowski. 15 Ausgabe 1961, 524 Selten, Carl Hanser
Verlag, Miinchen 27, DM 18—

Kunststoffe, ihre Verwendung in Industrie und Technik
Von E. Wandeberg, 431 Seiten, 1959, Springer-Verlag, Berlin. DM 36,—

Kunststolf-Formtelle
Gestaltung von Gerdte- und Maschinenteilen
Von Kurt Rabe, 140 Seiten, 1960, Deva Fachverlag, Stuttgart,. DM 1450



Kunststoff-Baufibel

Von Dieter Balkowski, 112 Seiten, 1961, Verlag E Heyer, Essen
DM 22,80

Bauen mit Kunststoffen

Von Schwabe/Saechtling, 452 Seiten, Ullstein-Fadiverlag, Berlin 1950,
DM 56—

Kunststoffe in der Hand des Architokten

Von A. C. Rddenaver u. R. Frenz, 144 Seiten, 1962 Vetlag Berliner
Unlon, Stuttgart, DM 48—

Kunststolfnormen

DIN-Taschunbuch 21, Zusammenstellung aller Kunststoffnormen 1062,
Beuth-Vertrieb GmbH., Berlin W 15, Uhlandstralie 175; Koln, Friesen-
platz 16 _ DM 44, -

Kunststolf-Schule

Mappenwork in 12 Banden mit Lehr- und Anschauungsmustern Gber
die wichtigsten Kunsistolfe und deren Verwendung. Fachliche Zusam-
menstellung und Gesamtbearbeltung durch Dr.-Ing. B. Rau, Heraus-
gegoden bei Hans Pickardl, Wuppertal-Elberfeld, Am Buschhius-
chen 27. DM 198 —

ZEITSCHRIFTEN

Kunststoffe®, Monatszeitschrift, Carl Hanser, Zeltschrifton-Verlag
GmbH., Miundsen 27,

Kunststolf-Berater®, Monatszeitschrift fiir die Praxis von Industrie,
Handel, Handwerk. Umschau-Verlag, Frankfurt/Main, Stuttgarter
Strale 2024,

Der Plostverarbelter®, Monatszeitschrl{t, Rudolf Zechner Verlag
GmbH,, Speyer (Rhein).

LKunststolf-Rundschau®, Monatszoltschrift, Brunkeo-Garrels, Verlags-
buchhandlung, Hamburg-Wandsbek.



ADRESSBUCHER

Deutsche Kunststoffe 196263

Rohstoffe, Waren und Hersteller in det Bundesrepublik Deutsetiland
und Borlin (West). Krausskopt-Verlag, Wiesbaden,

Die Kunststolf-Industrie und ihre Holfer

Jahresschau der Deutschen Industrie. Herausgeber Kurt R. Selka,
Industrioschau-Verlagsgesellschalt mbH., Darmstadt.

VERBANDSORGANISATION

Dic deutsche Kunststotf-Industrie hat sich In verschledenen Verbinden
organisiert, um von dort aus ihre gemeinsamen Interessen zu vertrelen.
In die Aufgaben der Verbinde gehdren Fragen gemelnsamer Werbung,
Unterrichtung, Nachwuchsforderung, Messen und Statistik.

Die Verbinde sind dahor auch bereit, Auskinfte zu goben,

Gesamtverband kunststoffverarbeitende Industrie (GKV), Frankfurt
(Main), Blittersdorifplatz 37

Verband kunststofferzeugonde ladumlo {VKE), Frankfurt {Maln), Haus
der Chemie, Karlstrafe 21

Arbeitsgemeinschalt Deutsche Kunststoffindustzie (AK1), PFrankfurt
(Main), Haus der Chemie, Karlstrafle 21

Industrieverband Kunstleder, Plasticfolien und Wachstudy, Franklurt
(Main), Blittersdorffplatz 37

Industrieverband Kunstatolf-Bodenbelige, Frankfurt (Main),
Blittersdorifplatz 37

Auskunftstelle ,Bauen mit Kunststoffen*® im Deutschen Architekten-
und Ingenieurverband (DAI), Frankfurt (Malin), Gutleutstrabe 163—167



ANSCHRIFTEN

Dynamit Nobel Aktiengesellschaft, Abt. Kunststoff-Verkau, Trolsdor!,
Hez. Koln, Tel: Siegburg 50 51, FS: 833 371

VERKAUFSBUROS

Btiro Berlin, Berlin W 30, Kurfurstenstrafie 60, Tel: 132088
und 13 40 56

Baro Bremen, Bremen-Schwachhausen, WatjenstraBe 33, Tel: 445330
und 4919493

Biro Frankfurt, Frankfurt/Main, Mainzer Landstralle 253—255,
Tel: 330301, 332035, 223894

Blro Hamburg, Hamburg, Plennigsbusch 30, Tel.: 23 1261
Biiro Hannover, Hannover, Lange Laube 10, Tel.: 1 7075

Aubenstolle Schotmar des Biros Hannover, Schitmar [Lippe),
Industriestrafie 3

Baro Kassel, Kassel, Wilhelmstrafie 21, TeL: 15305 und 1 53 06
Baro Kiel, Kiel, Auguste-Victorio-Strafie 16, Tel: 4 60 45 und 460 42
Biro Kéln, Kéln-Bayentbal, Oberlénder Ufer 192, Tel.: 38 51 46

Buro Ludenscheid, Lidenscheld/Westl, Am Weiten Blick 14,
Tel.: 37 15/16

Biiro Mandhen, Milnchen 19, Rondell Neuwittelsbach 1, Tel.: 6 83 66
Bilro Nirmberg, Nilrnbery, Trodelmarkt 626, Tel.: 283 023

Aullenstolle Coburg des Bros Nimbarg, Coburg, Elsésser Strafie 9,
Tel: 8393

Bliro Saarbricken, Saarbriicken 3, Berliner Promenade 1, Tol.: 2 27 9596
und 23305

Biiro Stuttgart, Stuttgart-WV, BreitscheldstraBe 35, Tel: 67354

Biro Wuppertal, Wuppertal-Elberfeld, SchloBbleiche 168-—20,
Tel.: 423 46/47/48
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ERLAUTERUNGEN ZU DEN ABBILDUNGEN

Seite 15
Selte 18

Seite 21
Seite 23

Selte 27

Seite 29

Seite 30

Selte 35

Seite 41

Polymerisationsanlage In der Troisdorfer Kunststoff-Fabrik

Blick In eine Kunststoli-SpritzgieBorel
(Rheinisches Spritzgul-Werk, Weillenburg'Bay.)

Schweifiarbelten an einem Ventilator aus Trovidur

Balkondach aus Polyesterwellbahnen, Tronex

Haushallgegenstinde aus verschiedenen Thermoplasten
[Polystyrol, Polydthylen, Acrylharz, Polyamid)
spritzgegossen, hohlgeblasen (Milchkanne)

tiefgezogen {Schubladencinsatz)

gesigt und warmgeformt (glasklares Salatbesteck)

Modell aus Plexiglas® (spanabhebend gefertigt)

Polyvinylchlorid In verschiedesen Frscheinungsformen (hart, weids,
schaumstoffartig) und aul verschiedene Weolse verarbeltet (Lalan-
driert, extrudiert, spritzgegossen, rotationsgegossen, geschiumt)

Verschiedene Kunsistoll-Schiume

Blumentop! — Styropor (hart)

Schwamm und Quirl — Moltopren (weich)

Turnmatte — Alrex (PVCoweidh)

Polsterplatten — Dynapor (PVC-weich)

Bauplatte — Phenolharzschaum (hart, mit zementgetrankten
Holzspiinen)

Kunststoffe im Haushall

Bodenbelag — Mipolam

Vorhiinge — Mipolette

Auskleidung von Schubladen und Regalbrettern — Mipofix
Tischbelag — Ultrapas

PuBleiste — Ultrapas

Griffe und Schiltten — Trolitul

Das Bild Seite 20 ist eln Werkfoto der Firma Rohm & Haas AG, Darmstadt.
Bilder Selte 27, 30, 35 sind private Aufnahmen, alle Gbrigen Bilder sind Werk-
fotos der Dynamit Nobel AG. (Fotograf: Pet. Bouserath)
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