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So groB wie diese Tafel aus Trovi-
dur EN sollten hubsche Madchen nicht
sein, sonst konnten sie Schwierigkei-
ton bei der Partnerwahl bekommen,

Wir freuen uns, unseren (Markt-)
Partnern eine Neuheit in der Palette
der Trovidur Werkstolfe vorstelien zu
konnen: Eine Tafel aus Trovidur EN in
den Abmessungen 4000 x 2000 mm.
Unseren Ingenieuren aus Verfahrens-
technik und Produktion ist als ersten
in der Branche gelungen, eine 2 m
breite Tafel aus PVC hart im Extru-
sionsverfahren herzustellen.

Es soll hier ausdrucklich daraut hin-
gewiesen werden, daB die Tafel kein
Einzelstuck ist, sondern als Standard-
grofe serienmaBig produziert wird.
Nach dem derzeitigen Stand der Ferti-
gungstechnik ist es moglich, groBfor-
matige Taleln bis zu einer Dicke von
10 mm zu produzieren. LagermaBig ge-
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fuhrt wird die Abmessung 2 000 x 2 000
mm. Es ist selbstversténdlich moglich,
Tafeln aus Trovidur EN in groBeren
Léngen herzusteilen. Die physikali-
schen Werte, die chemische Bestan-
digkeit und die technologischen Kenn-
werte dieser ,Supertafel” entsprechen
in allen Punkten den Werten, die fir
andere Lieferformen in unserem Pro-
spekt Trovidur EN bzw. in den Trovi-
dur Standards niedergelegt sind.

FUr den Trovidur Verarbeiter bietet
dieses Tafelformat erhebliche Vorteile:
beim Bau von selbstiragenden Appa-
raten und Behaltern bzw. Inlinern fir
Verbundkonstruktionen (ohne hochste
chemische Beanspruchungen), bel der
Fertigung von Ventilatorengehausen,
Kanalen und Formsticken, bel Kiop-
per-, Teller- und Zwischenbdden, beim
Einsatz in der Umformtechnik wie
Pressen, Blasen und Vakuumtiefzie-
hen, und bei anderen Einsatzbereichen
werden durch diese Talellormate
Schweifizeiten eingespart. Eine bes-
sere Ausnutzung des Tafellormates
wird ermoglicht und die Abfdlle auf
ein Mindestmall reduziert. Nebenbei
ergibt sich noch der Vorteil der durch-
gehenden Festigkeit und des besseren
optischen Aussehens der Fertigteile.
Dabei solite der Trovidur Verarbeiter
beachten, daB die Einkaulspreise sei-
ne Kalkulation gunstig beeinflussen,
wie es auch seit langem von Trovidur
EN in anderen Formaten bekannt ist.

Dieser Fortschritt konnte nur durch
stetige und intensive Entwicklung bei
einer marktkonformen Produkipolitik
erreicht werden, HEB N

aus Trovidur EN

Die Herstellung von 2 m breiten
Tafeln aus PVC hart bedeutet auf dem
Gebiet der Extrusionstechnik etwas
Besonderes, vergleichbar dem Durch-
brechen der Schallmauer.

Entscheidend bei der Losung des
JProblems war die Erkenntnis unsecer
Verfahrenstechniker, daB das mehr
oder minder systematische Herumpro-
bieren Uberwunden werden misse.
Sie gingen nun dieses Problem mit
mathematisch-naturwissenschaftlichen
Methoden an. Man war bislang der
Meinung, daB die Berechnung von
Werkzeugen nicht méglich sei und nur
Erfahrungswerte die Grundlage flr
Dusenkonstruktionen bildeten, Diese

ussage gilt fir die Konstruktion von
Breitschlitzdasen nicht mehr.

Nach den Methoden, wie sie Dr.-
Ing. E. H. Gormar in seiner Disserta-
tion ,Beitrag zur verarbeitungsgerech-
ten Dimensionierung von Breitschlitz-
werkzeugen fur thermisch unstabile
Thermoplaste, insbesondere PVC hart
(1968)" dargelegt hat, wurde die neve
Breitschlitzdise konzipiert und die
FlieBkandle auf die rheologischen
Werte und Verarbeitungsbedingungen
des bel DN gebrauchlichen Werkstof-
fes abgestimmt.

Die Hoffnungen, die wir in diese

Herstellung von 2 m breiten Tafeln

Konzeption legten, wurden durch die
Praxis nicht nur bestitigt, sondern
weit Gbertroffen,

Die Spannung wahrend des Anfahr-
vorganges wich, als die Folie Uber die
gesamte Breite des Lippenspaltes aus-
trat, ohne daB irgendweiche Partien
in ihrem FluB behindert waren. Mit
dem Staubalken brauchte nicht korri-
giert zu werden. Wer in der Extrusions-
technik zu Hause ist, wird diese Tat-
sache zu deuten wissen.

Der Verlauf dieses ersten Versu-
ches war weiterhin so erfreulich, daB
man sich entschlieBen konnte, die
Anlage sofort produktionsméaBig zu
betreiben. Ohne auszubauen wurden
eine Woche lang 2m breite Taleln
in 4 mm Dicke produziert, die aul An-
hieb alle von den Trovidur Standards
geforderten Werte erfdliten, so daB
sie fir den Verkauf freigegeben wer-
den konnten.

In der darauffolgenden Woche wur-
den mit dem gleichen Ergebnis 6 und
10 mm dicke Tafeln produziert.

Dieser Vorgang beweist einmal
mehr, welche Erfolge maoglich sind,
wenn Verfahrenstechnik und Produk-
tion, wenn Theorie und Erfahrung
Hand in Hand Probleme anpacken und
zu einem guten Ende fGhren. K. J. W
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Die hier zitierte Methode nach Dr.-Ing. Gérmar zur Dimensionierung von

Breitschlitzwerkzeugen wurde in modifizierter Form auch flr die
Breitschlitzdiisen flr die Trosifol-Extrusion mit PVB angewendet.
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