VULKANFIBER ,,DYNOS" - Verkaufsprospekt
Firmenschrift von 1938 (?)
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VENDITOR KUNSTSTOFF-VERKAUFSGESELLSCHAFT M+BeH
ABTEILUNG VULKANFIBER - TROISDORF BEZ. KOLN



oWas ist Vulkanfiber!?

Herstellung und Verfahren:

Vulkanfiber ist ein Celluloseprodukt. Den Rohstoff bildet ein hochwertiges
Spezialpapier, das vorzugsweise aus Baumwollhadern besteht. Das Papier
wird durch eine Chlorzinkl3sung von bestimmter Temperatur und Stirke
gezogen. Die auf diese Weise hydratisierte Papierbahn wird unter Druck
und Wérme auf eine Walze aufgewickeif. Dadurch entsteht ein Zylinder,
dessen einzelne Lagen fest miteinander verschweifit sind. Die Cellulose
wird bei diesem Prozef in ihrer Strukiur weitgehend verindert; es ent-
steht ein neuer homogener Werkstoff. Nach Erreichen der gewiinschten

Stirke wird der Zylinder zu einzelnen Platten aufgeschnitten, die in

einem langwierigen Reinigungsverfahren ausgewaschen werden. Die
Platten werden dann getrocknet, geprefit und kalandriert. ® Je sorg-
faltiger und erfolgreicher der Entlaugungsprozefy, desto hsher die Qualitst
der Vulkanfiber. Die iiberragende Qualitst der Vulkanfiber Marke
DYNOS beruht nicht zuletzt darauf, daf sie praktisch siurefrei ist. ®
In diinnen Stirken (bis etwa 0,6 mm) kann Vulkanfiber auch durch
Vereinigung mehrerer gleichzeitig in Chlorzinklauge oder im Schwefel-
sdurebad hydratisierter Papierbahnen und durch das unmittelbar im An-
schlufy daran erfolgende Auswiéssern und Trocknen der so entstandenen
langen Bahn hergestellt werden. Dieses Erzeugnis kommt in Rollen in
den Handel (Leatheroid). ® Vulkanfiber-Rohre werden shnlich wie
Platten hergestellt; Stibe werden aus Fertigplatten geschnitten und ge-
dreht. ® Naturfarbige Vulkanfiber hat ein helles bis schmutziggraues

A h Zur Erzielung farbiger Vulkanfiber mufy das Ausgangsprodukt
entsprechend eingefirbt werden. Fiir die Qualitdtsbeurteilung spielt die

Farbe der Vulkanfiber somit keine Rolle.

Achten Sie auf die Marke, sie biirgt fiir Qualit4t.



Bearbeitung

Grundsafjlich beachten:

Verwendung der
richtigen Qualitit!

Vulkanfiber I4ft sich schneiden (bis zu 2 mm Stirke), sigen, hobeln,

frésen, feilen; stanzen, lochen, bohren, drehen, mit Gewinde versehen;

biegen, prigen, nieten, lei , ziehen; schleifen, polieren, lackieren.

Scharfe Werkzeuge verwenden! Rechtzeitig nachschdrfen!  Angriff
méglichst senkrecht zur Material-Schichtung! Nicht zu hohe Umdrehungs-
geschwindigkeit! Schneller Vorschub! Biegen gleichlaufend mit der
Faserrichtung, das ist parallel zur Platten- und Rollenlénge. Falzen und

Biegen iiber die Platten- oder Rollen-Breite méglichst vermeiden!

Werden besonders hohe mechanische Anforderungen gestellf, so kommt
vor allem Material mit hoher Dichte in Betracht. Fiir Stanzzwecke dagegen
ist Material von geringerem spezifischem Gewicht gecigneter. ® Vulkan-
fiber ist ein Schichtmaterial. Da die Schichtung nicht ohne weiteres
erkennbar ist, mufj unbedingt beachtet werden: Bei Platfen liuft die
Schichtung gleid\lgufend zur Platten-Obetfliche: bei Réhren l5uft die
Schichtung kreisfsrmig um die Rohrachse, bei Rundstiben, die immer
aus Platten gedreht sind, léuft die Faserrichtung in Langsrichtung des
Stabes. ® Rundstibe diirfen daher nicht zu diinnwandigen R&hren
aufgebohrt oder zu Ringen, Zahnridern, diinnwandigen Buchsen usw.
verarbeitet werden. Derartige Formstiicke stets aus Platten in der Weise
anfertigen, dafj die Schichtung der Vulkanfiber senkrecht zur Formstiick-
achse liegt! ® Rundstibe sind aber gut verwendbar zur Herstellung

von Isoliergriffen, Stdpseln, Isolicrfiifien und Knépfen, Kugeln usw.

Verlangen S Sie unsere Bearbeitungs-Vorschrift!

Bei Anfragen und Bestellungen Angabe des Verwendungszwecks erbeten,

damit Sie diejenige Qualitit von uns zugesandt erhalten, die Sie brauchen.



€)E IGENSCHAFTEN

Spezifisches Gewicht (je nach Verwendungszweck) . 1,1—1,45

Zugfestigkeit in Ldngsrichtung . . . . . . . . . .. 8001200 kg/qecm
Zugfestigkeit in Querrichtung . . . . . e 500—600
Druckfestigkeit (senkrecht zur Oberfliche) . . . . . ca. 3000 =
Biegefestigkeit (je nach Verwendungszweck) . . . . 800—1300
Schlagbiegefestigkeit . . . . . . . ... ... 120190 cmkg/qcm
Brinellhirte (je nach Verwendungszweck) . . . . . 600—1400 kg/qecm
Durchschlagsfestigkeit pro mm Stérke, Mindestwerte

bei Platten bis 5 mm Starke . . . . . . . . . . 3000 Volt pro mm

bei Platten von 5 10 mm Stérke . . . . . . . . 20008 e

J bei Platten iiber 10 mm Stdrke . . . . . Reppaisd 11171 J-tp ot st

Isolationswiderstand im Innern, Mindestwerte

fiir Platten bis 4 mm Stérke . . . . . . . . .. 1000 Megohm

fiir Platten iber 4 mm Starke . . . . . . . . .. 500 0

fiir Rohre PRI o B ) e <o 50 1 RO 500 o
Verhalten gegen Gase . . . . . . . .. . .« . . undurchléssig

Verhalten gegen Ule, Benzin, Benzol, Alkohole,
Ather und alle anderen organi-

schen Lésungsmittel . . . . . . . besténdig
Brennbarkeit . . . . . . . .. o0 e . . gering
Wom 8.1 Vorstehende
Wirmebestindigkeit in Martensgraden . . . . . . 70—9%0

i ;i ) : ) . Werte gelfen
Vulkanfiber zeigt keine Ermiidungserscheinungen und splittert nicht.
fiir die von

= me————— uns gelieferte
Qualitit . Vulkanfiber Marke Dynos”




Anwendungsgebiete

Als Baustoff In der Maschinen-, Metallwaren-, Armaturen- und
Automobilindustrie: Achsenunterlage, Bremsbelege, Biirstenhalter,
Dichtungsscheiben und -ringe fiir Wasser und komprimierte Gase, Frik-
tions-und Druckringe und -scheiben, Geschirr- und Werkzeuggriffe, Hand-
rddchen fiir Schreibmaschinen und Heizungsventile, Kabelfiihrungen,
Kolbenringe, Lager, Lagerfutter, Lagerringe, Laufrollen, .Manschetten,
Messerschalen, Pumpenklappen, Rohrposthiilsen, Sammlersterne, Staub-
saugerdisen, Stellridchen, Unterlagplatten, -ringe, -scheiben, Zahnréder

ges und U pfind-

(hervorragend geeignet wegen geriuschl G

lichkeit gegen wasserfreie Ule und Fette).

In derTextilindustrie: Bremsringe, Chorbretter, Druckwalzenbeziige,
Fadenringe und -rollen, Krempelhiilsen, Picker, Pickerschoner, Schaftkarten,
Schldgerschoner, Schlichtkimme, Spinnkannen, Spinnringe, Spulenscheiben
portkdsten und -wagen, Webschiitzenbelag, Zahnridchen
fiir u. a. Bandwebstiihle.

und -kdpfe, Tr.

Als Isolierstoff In der Elektrotechnik: Einfiihrungstiillen, Fourniere fiir Klappen-
schrinke und Telefontische, Isolierleisten, KI ippeleinlagen, Kon-
trollerwalzen, Leuchistabhiilsen, Nutenkeile, Schaltergriffe, Schienenstof-
Isolationen fiir elektr. Signalsysteme bei der Eisenbahn, Schleifkontakte,

Steckerscheiben, Stellmuttern, Stopselhefte, Traversen, Verschlufikappen.

Sonsti 9 € Pplatten, Ecken und Leisten fiir Kofferindustrie, Kartcikarten, lackierte
Fiber fiir Miitzenschirme, M&beluntersetzer, Papierkérbe, Sprechirichter,

wie zur Verwendung fiir Devotionalien und orthopiédische Zwecke.

Kostenlose Beratung durch unsere langjihrigen Fachleute und Vertreter



0 Vulkanfiber Marke Dynos

ist lieferbar in den Farben grau, rot und schwarz, fiir Kofferzwecke auch in lederihnlichen Farben:

a in Platten Materialschichtung gleichlaufend zur Plattenoberfliche. Plattenstirke von 0,1
bis 50 mm. Ausmafie je nach Stirke zwischen 100 und 130 cm Breite und
zwischen 140 und 200 cm Linge schwankend. Fiir Dichtungszwecke liefern wir
auch eine lederartige Qualitst in 2 Ausfiihrungen: flexibel und flexibel extra.
Auch hier Angabe des Verwendungszweckes erwiinschi, um die richtige
Qualitst liefern zu kdnnen.

o als Leatheroid einer besonders hochwertigen Qualitat fiir Isolierzwecke in Rollen und Platten,
in den Stérken 0,1 bis 5 mm. Bei Lieferung in Platten Ausmafe wie vorstehend
unter 1; Rollen sind lieferbar bis zur Stérke 0,6 mm und in einer Breite von
etwa 1200 bis 1300 mm. Eine Originalrolle wiegt etwa 50 kg.

9 in Rundstiben garantiert unverleimt, aus Platten gedreht; Materialschichtung somit in
Léngsrichtung des Stabes. Stirke 2 bis 50 mm, Lénge je nach Durchmesser
von 500 bis 2000 mm schwankend.

o in ROhren Schichtung des Materials kreisfsrmig um die Réhrenachse. Innendurchmesser
3 bis ca. 60 mm. Wandstérke je nach Wunsch und Durchmesser 0,75 bis 7 mm.
Fabrikationslinge schwankend nach Gréke von 600 bis 1000 mm.

in Formstiicken aller Art, Kofferecken und -leisten, Spinnk 1, Transportgefifsen.

Errechnung des Gewichts von Vulkanfiber

Das Kilogewicht einer Platte ergibt sich aus der Multiplikation: Plattenausmaf; in gm mal Plattenstirke in mm
mal spezif. Gewicht. Als Faustregel geniigt: Stirke in mm mal drei; fiir Platten ber 30 mm: Stirke mal zwei.

Fiir Errechnung des Metergewichts von Rundstiben gilt als Anhalt: Durchmesser in mm mit sich selbst multipli-
ziert — gr per Ifm; z.B.1 m Rundstab 15 mm & = rund 225 gr.

Das Metergewicht von RShren' wird ermittelt nach der Formel (d+T)XT X044 — kg por 100 m, wobei d den
Innendurchmesser und T die Wandstiirke bedeutet . Eine andere Formel lautet: (a {b)X(b—a) X 1,1-—kg per 100 m,
wobei a den Innen- und b den Aufjendurch bedeutet

=S

Alleiniger Herstellungsort der Vulkanfiber
Marke ,.DYNOS” Werk Troisdorf Bez. Kéln



@ Formstucke aus Vulkanfiber

Unsere Werkstatten in Troisdorf liefern alle Arten von
Vulkanfiber-Werkstiicken in jeder gewiinschten Ausfiihrung,
auch nach Angabe oder Zeidu_nyng des Bestellers. Jahrzehn-
telange Erfahrung in Herstellung und Verarbeitung von
Vulkanfiber, hochwertige Spezialmaschinen und neuzeitlich-
ste Betriebseinrichtungen sichern sachgemihe und schnellste
Erledigung jedes Formstiickauftrages. Ein Stamm ausge-
suchter langjahriger Facharbeiter biirgt fiir erstklassige
Arbeit. Berechnung erfolgt in jedem Fall billigst; fiir Spezial-
artikel bestehen Sonderpreislisten. Entwiirfe, Kostenvoran-

schlége und Musteranfertigungen liefern wir bereitwilligst.
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