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ULTRAPAS M

Allgemeines:

Ultrapas M ist ein gravierfahiges Mehrschichtmaterial
mit groBer Oberflachenharte und gehort zur Gruppe
der geschichteten duroplastischen Kunststoffe.

Melaminharz-impragnierte, eingefarbte Papierbahnen
aus hochwertigem Zellstoff werden geschichtet in
entsprechenden Pressen unter groBem Druck und bei
hoher Temperatur gehértet.

Lieferformen:

Ultrapas M wird in folgenden Farbkombinationen und
Plattendicken hergestellt:

Farbkombinationen

Die dinnen Deckschichten sind sehr glatt, porenfrei,
feuchtigkeitsunempfindlich, abwaschbar und zeigen
eine gute Chemikalienbestandigkeit. Die mehrfarbi-
gen Schichten ermaglichen die Herstellung von gut
lesbaren Schildern, bei denen die Schrift durch die
Deckschicht hindurch graviert und herausgearbeitet
wird. Die Schrift steht dabei in einem deutlichen,
farblichen Kontrast zur Oberflache. Ultrapas M ist
geschmacks- und geruchsfrei.
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Erlduterungen:
x - wird lagermaBig geliefert
~ wird bei Bestellungen gefertigt

Geringfligige Farbabweichungen sind rohstoffbedingt.
Die PlattengroBen betragen 725 x 650 und 1450 x 650
mm.

Zur Vermeidung von Beschadigungen und Feuchtig-
keitsaufnahme werden die Platten in Polydthylenbeu-
teln verschlossen angeliefert,

Eigenschaftswerte:

Biegefestigkeit DIN 53452 c'::, 1300
Zugfestigkeit DIN 53455 c':: - 800
Kugeldruckharte  DINS3456  —2 2500

Einsatz:

Ultrapas M dient vorzugsweise zur Herstellung zwei-
farbiger, gravierter Schilder aller Art fir chemische
Betriebe, Bahn-, Waggon- und Fahrzeugbau, Elektro-
industrie, Feinmechanik und Gerdtebau, Maschinen-
bau und MeBtechnik, Post- und Fernmeldewesen.

Be- und Verarbeitung von Ultrapas M
a) Sdgen:

Ultrapas M wird vorteilhaft mit scharfen Metallkreis-
ségen geschnitten.

Die Metallkreissageblatter, die nach DIN 1837 (fein-
gezahnt) und nach DIN 1838 (grobgezahnt) hergestelit
werden, sollen plankonisch und scharl geschliffen
sein und folgende Anforderungen erfillen:
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Technische Daten fir Metallkreissigeblétter

ULTRAPAS M

Werkstoff Schnellstahl Widiabestiickt
Durchmesser mm 160-315 160-315
Breite mm 16-30 25-40
Zahnteilung mm
a) DIN 1837 ca. 30-50
b) DIN 1838 ca. 6,0-120
Schnittgeschwindigkeiten m/sec
a) fur DIN 1837 30-40 50-85
b) fur DIN 1838 40-60
Vorschub gleichmaBig gleichméasig
von Hand von Hand
a) Spannwinkel © 5-8 3
b) Freiwinkel © 30-40 10-15
Zahn eines Metallkreisségeblattes
a) Schnellstanl

a=Frelwinke! fA=Keilwinkel y=Spanwinkel

b) Hartmetall

—

Beim Sagen ist darauf zu achten, daB die Metallkreis-
sageblatthohe richtig eingestellt ist, die Sageblétter
nicht ubermaBig warm werden und beim Sagen immer
wieder Zeit zum Abkihlen haben.

Infolge des hohen Harzanteiles des Ultrapas M ist der
VerschleiB an den Zahnen der Metallkreissageblatter
groBer als beim Sagen von anderen Kunststoffen.
Nicht richtige Spanbildung, Erhéhung des Vorschub-
druckes und somit Anlaufen des Metallkreissageblat-
tes, Verfarbung der Schnittfldchen der zu schneiden-
den Ultrapas M-Platten, Geruchsbildung infolge Zer-
setzungserscheinungen sind Anzeichen dafir, daB die
Zahne des Metallkreissdgeblaties stumpf sind und
unbedingt nachgeschliffen werden missen.

Es sind nur scharfe Sageblatter zu verwenden;
Stumpfe Sigeblatter ergeben unsaubere Sage-
schnitte.

Mit Hartmetallen bestickte Metallkreisségeblatter sind
in der Anschaffung zwar sehr teuer, haben aber eine
etwa 50- bis 80fach langere Standzeit gegeniber
unter gleichen Verhdaltnissen eingesetzten normalen
Metallkreissageblattern.

b) Gravieren:

Das Gravieren von Ultrapas M erfolgt auf den han-
delsublichen Gravier- und Bearbeitungsmaschinen.

Die zum Gravieren benutzten Gravierstichel, die all-
gemein in den Durchmessern von 4-8 mm zum Einsatz
gelangen, kénnen aus Schnellstahl oder Hartmetall
hergestelit bzw. Hartmetall-bestickt sein.

Je nach Gravur — hinsichtlich Art, Gré8e und Tiefe —
missen die entsprechenden Anschlifformen fiir Gra-
vierstichel gewahit werden.

Die Stichel gelangen mit etwa 9000 bis 15000 Upm.
zum Einsatz und zeigen allgemein eine verhiltnis-
maBig gute Standzeit. Sie lassen sich leicht und ohne
groBen Aufwand auf Gravierstichelschleifmaschinen
vor-, nach- und hinterschleifen.

Die groBte Scharfe wird beim Lappschleifen mit Dia-
mantscheiben erzielt.

Auch beim Gravieren zeigen Gravierstichel aus Hart-
metall gegeniuber Graviersticheln aus Schnellistahl
eine elwa 30- bis 50fach langere Einsatzzeit als glei-
che Werkzeuge aus normalen Schnell- oder Hochlei-
stungsschnelistidhlen.

Scharfe Stichel erméglichen bei den dinnen Deck-
schichten unseres Ultrapas M kleinste Gravuren.

Die Beratungsingenieure der Dynamit Nobel Aktien-
gesellschaft stehen bei Fragen der Herstellung und
Anwendung zur Verfligung.

Nennen Sie uns bitte Ihre Probleme,
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