Ultrapas EKL bietet fiir Schmalflachen
(Kanten) und breite Flachen von
Tiiren, M6beln und Gehéusen folgende
Vorteile:

Sichere Abdeckung auch grober
Tragerflaichen wie zum Beispiel
angeschnittener Spanplatten-
kerne: selbst Ausbriiche und
Ausrisse im Tragermaterial
werden uberbriickt

Hohe Flexibilitédt erlaubt das
Belegen von Rundungen bis zu
kleinsten Biegeradien

Ausgezeichnete Falzbarkeit pra-
destiniert Ultrapas EKL fiir die
Belegung von Tiirfalzen und
anderen scharfen Abkantungen

Flexibilitat bei hoher Festigkeit
sichert ausgezeichnete Maschi-
nengéangigkeit auch auf schnell
laufenden Kantenbeleim- und
Ummantelungsmaschinen

)

Gute Verklebbarkeit mit den
gangigen Schmelzkleber-
systemen sowie mit allen fiir
Kantenbeleimmaschinen
geeigneten PVAc-und Harnstoff-
harzleimen

Einwandfreie Lackierbarkeit mit
allen bekannten Lacken und
Lacksystemen

Selbst nach jahrelanger Lagerung
tritt keine Versprédung ein

Im aufgeleimten Zustand kein
Ablosen vom Tragermaterial
durch Schiisselbildung

Ultrapas EKL ist bis zu einer Breite
von ca. 1300 mm lieferbar.
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Verarbeitungshinweise

Beschaffenheit des Tragermaterials:

Sauberkeit, Ebenheit und Festigkeit
des Tréagermaterials sowie rechtwink-
liger Schnitt der Kanten sind Vor-
bedingung fiir einwandfreie Qualitat
des fertigen Werkstiickes.

Verarbeitung:

Ultrapas EKL kann mit den auf dem
Markt befindlichen Kanten- und Falz-
beleimmaschinen im HeiB-Kalt- oder
Kalt-HeiB-Verfahren verarbeitet
werden. Auch die flr Flachenbeschich-
tungen tiblichen Maschinen und Ver-
fahren lassen sich verwenden.

Verpackung und Lagerung:

Es ist angebracht, das Material bis zum
Einsatz in der Originalverpackung zu
belassen. Nichtvollstandig verarbeitete
Rollen verpackt lagern!

Fiir die Lagerung empfiehlt sich
normales Raumklima (ungeféhr 20°C
und 55% bis 60%o rel. Luftfeuchte).
Dieses Klima sollte auch bei der Ver-
arbeitung beibehalten werden. Das
Material ist vor Feuchtigkeitsaufnahme
und Austrocknung zu schitzen.

Gedruckt auf Feldmihle-Papier

Klebstoffe: Lackierung:
Alle fiir Kantenbeleimmaschinen und
Flachenbeleimung geeigneten PVAc-
(WeiBleim) und Harnstoffharzleim-
typen. Folgende Schmelzklebertypen
haben sich als besonders geeignet

Ultrapas EKL laBt sich mit allen
bekannten Lacken und Lacksystemen
lackieren. Fiir die Lackhaftung ist
nicht einmal das Schleifen erforder-
lich; ein Schliff empfiehlt sich lediglick,

erwiesen: in bestimmten Fallen aus optischen
Grinden. Auch hierbei sind Eigen-
Hersteller Schmelz- versuche zur Ermittlung der optimalen
klober- Bedingungen zu empfehlen.
typen
Ardal-Klebstoff GmbH, | 7100
6500 Mainz 7550
7570
Keime Leime, HKN
5000 Koln
Klebchemie GmbH, SK 777
7504 Weingarten und 778
Die Angaben in dieser Druckschrift
jg;)alti)zt?r;old \:g;voaothcrm entsprechen unseren Kenntnissen und
18900 Erfahrungen. Es obliegt jedoch dem
Erwerber, unsere Produkte auf die
Dr.R. Schieber, HK 4 Brauchbarkeit fur den im Einzelfall vor-
7085 Bopfingen gesehenen Verwendungszweck zu
tberprifen. Irgendwelche Anspriiche
uns gegeniiber kénnen also aus den
Zika-Klebstoffe, 949 A17 Angaben in dieser Druckschrift nicht
7417 Pfullingen hergeleitet werden.

Die vorgenannten Schmelzklebertypen
sind von den Herstellern in bezug auf
Verklebung von Ultrapas Endloskante
auf Spanplattenkanten erprobt. Es
empfiehlt sich, in jedem Falle Eigen-
versuche durchzufiihren, um die
richtigeKlebertype fiirden gewiinschten
Einsatzzweck zu ermitteln bzw. den
gestellten Anforderungen gerecht zu
werden. Das gleiche gilt auch fir Kleb-
stoffe, die hier nicht aufgefiihrt wurden,
deren Eignung jedoch nicht ausge-
schlossen wird.
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