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Allgemeines

NOBILIA-Mdobelfolie ist ein Werkstoff fiir die Beschichtung und Veredelung von
Oberflachen im Mobelbau. Insbesondere fiir senkrechte Wande und Innen-
verkleidungen.

Lieferformen:

NOBILIA-Mdbelfolie wird aufgerollt geliefert.
Breite 1,26 m
Langen: 100 m und 30 m

Materialstarken und

Einstellungen: 0,2 mm weich
0,2 mm hart
0,25 mm hart
0,4 mm hart

Oberflache: Seidenglanz

Die 0,2 mm Weichfolie hat eine genarbte Oberflache

Farben: weiB, perlgrau, elfenbein
Weitere Farben auf Anfrage

Lagerung:

Die Rollen diirfen nicht senkrecht auf den Boden gestellt werden. Am besten
horizontal hidngend lagern. Falls vorlibergehend waagerecht auf dem Boden
gestapelt wird, nur auf glatter, sauberer Flache.

Verarbeitung:

Vorbehandlung: o

In den Raumen, in denen NOBILIA gelagert und verarbeitet wird, sollte _.e
Temperatur 20° C, bei einer relativen Luftfeuchte von 65°% betragen. Staub-
entwicklung ist zu verhindern, denn der EinschluB gréBerer Staubpartikel
zwischen Tragerplatte und Folie kann sich, besonders bei den diinnen Folien,
spater auf der Oberflache abzeichnen. Tragermaterial und Leim missen zu-
sammen mit der Folie ca. 48 Stunden bei Raumtemperatur vorklimatisiert
werden. Der Feuchtigkeitsgehalt des Tragermaterials soll nicht héher als
8—10% liegen.

Es empfiehlt sich, NOBILIA vor der Verleimung zuzuschneiden und dann noch
kurze Zeit zu lagern.



Tragermaterial:

Als Tragermaterial haben sich die nachfolgend aufgefiihrten Werkstoffe bewahrt:

a) Feinspanplatten und alle Arten abgesperrter bzw. furnierter Spanplatten,
vorausgesetzt, daB das Absperrfurnier keine grobe Maserung (wie Kiefer
o. ahnl.), aufweist.

b) Sperrholz in allen Starken und Holzarten, wenn Maserung nicht zu grob.
c) Tischler- und Stabchenplatten

d) Holzfaserhartplatten, mit geschliffener Oberflache. Grundsatzlich ist zu sagen,

~daB die Oberflache aller Tragerplatten bei nicht einwandfreier Beschaffenheit
vorbehandelt werden muB. Dies kann geschehen durch Schleifen oder durch
Vergiiten mit hartbaren Harnstoffharzen.

Bearbeiten mit Maschinen und Werkzeugen

NOBILIA-Mdbelfolien lassen sich mit allen im holzverarbeitenden Betrieb
iiblichen Werkzeugen und Maschinen bearbeiten. In der Serienfertigung emp-
fiehlt es sich, hartmetallbestlickte Werkzeuge zu verwenden. Das Zuschneiden
der Folien erfolgt mit Schlag- oder Furnierscheren und bei kleineren Mengen mit
der Handschere oder einem scharfen Messer.

Es ist auch moglich, NOBILIA im aufgewickelten Zustand in der Breite zu
teilen. Dazu wird die Rolle auf einer Bandsdge mit grob geschranktem Séage-
blatt quer durchgeschnitten.

Verleimen und Verkleben:

Fiir die Verleimung von NOBILIA mit saugfahigem Trdgermaterial haben sich
Dispersions- bzw. Folienemulsionsleime gut bewahrt. Tragerplatten und Folien
mussen, bevor der Leim aufgetragen wird, staub- und fettfrei und der bereits
erwahnten Vorklimatisierung unterworfen sein. Der Leimauftrag kann von
Band, mit Zahnspachtel und anschlieBendem Abrollen mit feuchter Lammfell-

e oder Leimrolle und mit der Leimauftragsmaschine vorgenommen werden.
Die Leimauftragsmenge richtet sich nach der Art des Leimes und der Saug-
fahigkeit des Tragermaterials, liegt aber durchschnittlich bei ca. 100—150 g/gm.

Nach dem Auflegen der NOBILIA-Folie auf das beleimte Tragermaterial sollten
die Teile, um Lufteinschliisse zu vermeiden, entweder durch eine Rollenpresse
gegeben oder zumindest die Folie mit der Hand oder einer Rolle glatt
gestrichen werden. AnschlieBend wird die Folie verpreBt.

Als PreBzulagen sind matte ULTRAPAS®-Platten geeignet. Der Druck sollte
ca. 1,8 kg/cm? betragen. Die PreBzeit ist nach der Art des Leimes verschieden,
als Durchschnitt kann man ca. 15 Minuten annehmen. Durch Warmverpressung



(max. 40° C) verkirzt sich die PreBzeit. Selbstverstadndlich kann bei Serien-
fertigung NOBILIA mittels Rollenpressen aufgepreBt werden. AnschlieBend
mussen die Teile einige Stunden lagern, bevor sie weiterverarbeitet werden.

Wichtig ist, daB NOBILIA beim doppelseitigen Belegen des Tragermaterials
auf beiden Seiten, zumindest bei gréBeren Teilen, in der gleichen Fertigungs-
richtung aufgelegt wird.

Beschneiden der Kanten:

Sind die Tragerplatten schon vor der Beschichtung auf genaue GréBe
geschnitten worden, was beim Umlegen von NOBILIA um die Kante erforder/~=
ist, wird nun die Folie mit einem Messer oder den ublichen Folienkan.
schneidern beschnitten. Die mit NOBILIA belegten Teile, die vor der Beschich-
tung nicht auf das genaue MaB zugeschnitten wurden, konnen mit Kreissagen
oder Alleskénnern geschnitten werden.

Kantenumiegen:

Nachdem die Flachen beschichtet wurden, kann man ohne ‘weiteres nachtrag-
lich die Uberstehenden R&nder auch um die Kanten kleben. Hierbei werden
zuerst die Ecken ausgestanzt und dann die Folie mittels Erwarmung um die
Kanten gelegt und mit Losungsmittelkleber verklebt. Vakuumverformung ist
ebenfalls moéglich. Ndhere Auskunft darliber erteilen wir gern auf Anfrage.

Reinigung:

NOBILIA [4Bt sich mit einem feuchten Tuch saubern. Bei starkeren Verschmut-
zungen ist ein Zusatz von Spulmitteln, wie REI®, PRIL® oder Seifenpraparate
(SOFIX® oder R 1000°®) zu empfehlen. Keinesfalls sind jedoch Scheuersand oder
16sungsmittelhaltige Reinigungsmittel zu nehmen.

Technische Beratung:

P
Im Rahmen dieser Verarbeitungsrichtlinien kdénnen wir nicht alle Arbe
methoden ausfiihrlich behandeln. Wir sind gern bereit, Sie bei speziellen
Problemen zu beraten und bitten, Fragen direkt an uns zu richten.

Die Hinweise in dieser Verarbeitungsanleitung geben wir nach bestem Wissen.
Eine Gewahrleistung kann daraus nicht abgeleitet werden.

® = eingetragenes Warenzeichen
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