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Einleitung

DYNADUR-Druckrohre werden in zunehmendem Umfang auch fir Kaltwasserleitungen innerhalb von Gebduden
installiert. Diese Druckschrift enthélt neben den fiir diesen Bereich vorwiegend verwendeten und von uns lieferbaren
DYNADUR-Rohren auch eine Auswahl von Fittings und Zubehdrteilen, sowie Richtlinien fir die Anwendung, die Ver-
arbeitung und die Verlegung.

DYNADUR-Druckrohre enisprechen den in DIN 8061 und DIN 8062 gestellten Anforderungen, sowie denen des DVGW
und der Giitegemeinschafi Kunststoffrohre e.V.

Die Rohre sind mit den zugehdrigen Giitezeichen signiert.

Das Troisdorfer PVC hart-Druckrohr ist in der Hausinstallation bereits seit 1937 bekannt und es hat sich gut bewdhrt.
Die Verarbeifung des Materials ist einfach und wirtschaftlich.

Durch das Wasser ausgeldste Korrosionen sind bei diesen Rohren ausgeschlossen. Der Druckverlust ist durch die glatten
Oberfldchen sehr gering. Infolge der elekirischen Eigenschafiswerte kénnen PVC hart-Rohre zur Erdung nicht benutzt
werden.



Rohrabmessungen

Lieferldngen: NW 10 bis NW 50: 5 m

NW 50 bis NW 100: 6 und 12 m
Lieferform: Rohre mit glatten Enden oder einseitig gemufft
Rohrabmessungen nach DIN 8062
Werkstoff: PVC 100

Reihe 4 —ND 10/20° C Reihe 5—ND 16/20° C
AuBen- | Wand- | Innen- AuBen- | Wand- | Innen-
MW | durchm. | dicke durchm. | Gewichi NW | durchm. | dicke durchm. | Gewicht
d s d; d s d
mm mm mm kg/m mm mm mm ka/m
10 16 1,2 13,6 0,087
15 20 1,5 17,0 0,135
20 25 1,5 22,0 0,172 20 25 1,9 21,2 0,212
25 32 1,8 28,4 0,264 25 32 2,415,272 0,339
32 40 2,0 35,0 0,366 32 40 3,0 34,0 0,525
40 50 2,4 45,2 0,547 40 50 3.7 42,6 0,805
50 63 3,0 57,0 0,854 50 63 4,7 53,6 1,28
&5 75 3,6 67,8 1,21 65 75 56 63,8 1,81
80 90 4,3 81,4 1,74 80 90 6,7 76,6 2,60
100 110 53 99,4 2,60 100 110 8,2 93,6 3,88
Zuldssige Toleranzen, bezogen auf 20° C:
AuBendurchmesser: bis NW 50 : 4+ 0,2 mm

von NW 65 bis NW 100: 4 0,0015-d + 0,1 mm
Wanddicke: 4+ 0154+ 02mm

Gewichi: berechnet mit dem spezifischen Gewichi von 1,4 kp/cm® aus den NennmaBen der Rohriabelle,
wobei auf die Wanddicke die halbe Wanddickentoleranz zugeschlagen wird.



Anwendungsrichtlinien:

Geltungsbereich:

Lieferform:

Allgemeine Anforderungen:

Werkstoff:

DYNADUR-Rohre kénnen zum Transport von
Wasser und anderen ungefdhrlichen DurchfluB-
stoffen, gegen die PVC hart bestdndig ist, ent-
sprechend den folgenden Angaben belastet werden:

Temp. Betriebsdruck (ati)
°oC Reihe 4 | Reihe 5
20 10 16
40 6 10
60 1 2,5

Bei anderen Beiriebsbedingungen beraten wir Sie
gern.

Die folgenden Bedingungen gelten fir nahtlos her-
gestellte DYNADUR-Rohre aus PVYC 100 nach
DIN 8061 und DIN 8062.

Rohrabmessungen, Gewichte und Toleranzen ent-
sprechen DIN 8062.

Die Farbe der DYNADUR-Rohre ist dunkelgrau.
Die inneren und duBeren Rohrfldchen sind glatt
und sauber. Die Rohrenden sind der Verbindungsart
entsprechend bearbeitet.

Polyvinylchlorid ohne Weichmacher und ohne Fill-
stoffe.

Werkstoffeigenschaften: (Bezugstemperatur: 20° C)

Spezifisches Gewicht:
Zugfestigkeit:

Bruchdehnung:

Schlagzdhigkeit:

(gepruft nach DIN 8061)
Kerbschlagzédhigkeit (Rundkerb):
Zeitstandsfestigkeit am Rohr:
(extrapolierter 50-Jahres-Wert)
Elastizitdtsmodul (Biegeversuch):
Formbestdndigkeit in der Wédrme
(nach Vicat)

Wadrmeleitfahigkeit:
Wérmedehnzahl:
Wasseraufnahme (geprift nach DIN 8061):

1,4 kp/dm®
500—550 kp/ecm?
10—50%

kein Bruch

10—30 cm kp/cm?
240 kp/cm?

30000 kp/cm?
85° C

0,13 kecal/mh °C
0,08 mm/m °C
< 4 mg/cm?



Laufende Prifung:

Kennzeichnung:

Verpackung:

Jedes Rohr wird auf die Einhaltung der &uBeren
Durchmesserioleranzen und an beiden Rohrenden
auf Wanddickentoleranz Gberprift. Innendruck-
und Materialpriffung nach DIN 8061 und den Tech-
nischen Anforderungen und Lieferbedingungen der
Giitegemeinschaft Kunsistoffrohre e.V. und des
DVGW.

Die Rohre werden im Absiand von 1 m mit folgen-
den Angaben gekennzeichnet: Giitezeichen der
Gitegemeinschaft Kunststoffrohre e. V., Kurzzeichen
des Lieferwerkes, AuBendurchmesser X Wand-
dicke, Werkstoffkurzzeichen, Giitezeichen des
DGVW und Herstellungsjahr.

Zum Beispiels

Ferner wird in regelmdBigen Abstdnden der Han-
delsname DYNADUR und eine Fertigungszahl auf-
geprdgt.

Die Rohre werden erforderlichenfalls zum Schuiz
gegen mechanische Beschddigung verpackt ge-
liefert.
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Zubehorteile




T-Stiick

Werkstoff: PVC 100

Bogen
Werkstoff: PYC 100

Winkelstiick 45° und 90°
Werkstoff: PVC 100

/A_._LA-—N}- -
4
L_z*
SR [Q—
SpritzguB3
Rohr-Bogen (RB) Bogen
(SB) s 45° 90°
NW L z NW R z (mm) z (mm) NW L z L z
mm mm mm | 15° | 30° | 45° | 90° 90° mm | mm [ mm | mm
10 23,0 9 10 § 40 46 10 —= — | 23,0 9
15 27,0 11 15 50 65 40 15 21 5 27,0 | 11
20 33,0 14 20 § 60 84 50 20 25 6 33,0 | 14
25 39,0 17 25| 80 118 64 25 30 8 39,0 | 17
32 49,0 23 32 § 100 139 80 32 36 10 | 49,0 | 23
40 59.5 28 40 | 125 167,5¢ 100 40 43 12 1:59:5 28
50 73,5 35 50155 | 70| 85| 110 | 198 126 50 53 45 1’735 35
65 86,5 42 65 1260 | 186 | 221 | 261 | 409 150 65 62 18 | 86,5 | 42
80 102,0 51 80 | 320 | 185 | 230 | 275 | 458 180 80 72 21 {102,0 51
100 123,0 62 100 | 400 | 181 [ 236 | 296 | 523 100 86 25 |123,0 | 62




Klebemuffe
Werkstoff: PVC 100

VerschluBkappe
Werkstoff: PVC 100

Reduzierstick
Werkstoff: PVC 100

| 5
| Al i
- i L
! I
L w
NW -
NwWi[Nwe| L | z NW Nw| L | = NW L z NW D L
mm | mm mm | mm mm mm mm mm
15: 110 1 351 21 50 | 40 85 10 31 3 10 24,5 17
20 [15]39 [ ¢ 501321 80\ ., 15 35 3 15 29,0 19
20 | 10 | 41 S0 [ 25 | 76 20 41 3 20 35,0 22,5
25 1 20 | 29 50120 ) 73 25 47 3 25 44,0 32
25 | 15 | 46 | 30 65 [ 50 | 100 32 55 3 32 54,0 38
25 | 10 } 44 65| 40 | 93 40 65 3 40 66,5 46
TV T ) 65| 32 | gs| 62 50 79 3 50 82,5 56
3 | 20 | 55 65| 25 | 84 65 93 5 65 96,5 66
e e B | R O B ERE 80 :os 6 80 115,0 77
2 |10 50 80| 50 112 100 20 .
40 | 32 | 70 80 | 40 {105
40 | 25 |} 66 % 80 | 32 | 100
40 [ 20 | 63 100 [ 80 | &1 | 10
40 | 15 | 60




Ubergangsverschraubung
mit AuBengewinde
Flachdichtung Bundbuchse

L

x

%
z h

mm mm

10 3fe" 17 3 28
15 12" 19 3 32
20 3a" 22 3 51
25 122 30 8 60
32 1a” 36 10 60
40 112" 43 12 69
50 2 52 14 71

Verschraubung: PreBmessing
Flachdichtung: ~ Gummi
Bundbuchse: PVC 100

Ubergangsverschraubung
mit Innengewinde
Flachdichtung Bundbuchse

h1_o
I

NW D L z hi
mm mm mm

10 3s” 17 3 18

15 112" 19 3 20

20 3" 22 3 24

25 11> 30 8 26

32 1/ 36 10 28

40 132 43 12 29

50 27 52 14 34

Verschraubung: PreBmessing
Flachdichtung: Gummi
Bundbuchse: PVC 100
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Verschraubung
(Kupplung)
Flachdichtung Bundbuchse
‘ﬁ A
L z
mm mm
10 17 3
15 19 3
20 22 3
25 30 8
32 36 10
40 43 12
50 52 14

Verschraubung:  PreBmessing oder PVC 100
Flachdichtung: Gummi
Bundbuchsen: PVC 100

keg. Flansch
keg. Flanschbuchse Flachdichtung

Flansch: GuBeisen
Flanschbuchse:  PVC 100
Flachdichtung:  Gummi



Wandscheibe Ubergangsstiick
mit Klebemuffe mit AuBen- oder Innengewinde

NW D h z
mm mm
10 e’ 37 13 10 3fg" 9
10 12 37 13 15 12" 9
15 1/2” 37 14 20 3a” 9
15 3a" 42 16 25 e 9
20 3a 42 15 32 11/ 9
25 1 53 19
Wandscheibe: PreBmessing Ubergangsstiick: PreBmessing
Klebemuffe: PVC 100 Klebemuffe: PVC 100
Wandscheibe
mit Verschraubung Schrdgsitzventil
Flachdichtung Bundbuchse
h
[ l =
NW I
10 3/s” 34 26 3
15 12" 42 29 3
20 3’2 52 35 3
25 (i3 56 40 8
Wandscheibe:  PreBmessing Werkstoff: PreBmessing oder PVC 100
Flachdichtung: Gummi Lieferbar: NW 15 bis NW 80

Bundbuchse: PVC 100



Verarbeitun g srid‘ﬂ in ie n Die Verlegung von DYNADUR-Rohren setzt Sachkenntnisse in der Ver-

arbeitung dieses Materials voraus, die in besonderen Lehrgdngen
erworben werden kénnen. Auf Anfrage geben wir lhnen gerne ent-

sprechende Hinweise.

MOt TRREATIS Y S £/ EOSIC gt A HIUs: SO | g U s

Fir die Verarbeitung von DYNADUR-Druckrohren empfehlen wir
folgende Werkzeuge und Hilfsmittel:

Rohrschneider zum Abtrennen Fuchsschwanz, feinzahnig, zum Abségen.

von Rohren der NW 10 bis 50. Blattldnge ca. 500 mm; Zahnteilung ca. 2 mm.

Kabinettraspel oder Fraserfeile zum An-
schrdgen der Rohre
Ldnge: ca. 300 mm, Hieb 2, mittel

Flachschaber zum Enigraten.
12 Abmessungen: ca. 160X 16 X 3 mm.

oS

Flachpinsel, reine Borsten
zum Auftragen des Klebemittels

Pinselgrofe

Abmessungen
NwW in mm
10— 25 rund 8
25— 50 flach 20 x 3

65—100 flach 50 x5
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Die Verarbeitung von PVC hart-Rohren, insbesondere die Herstellung
der Klebeverbindungen erfordert Sorgfalt und Sauberkeit. Gute Vor-
aussetzungen dazu werden durch einen zentral angeordneten Montage-
tisch geschaffen.

e

Tangit-Reiniger zum Entfetten  Tangit-Kieber T mit Griff-

in 1000-g-Dosen in 250 g, 500 g und 1000 g-Dosen stuck (z. B. Fabrikat Drédger mit Mund-
stick GroBe 7, 40° gebogen) zum Ver-
formen der Rohre z. B. bei Richtungs-
korrekturen.
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Herstellen der Kiebeverbindung

1. Rohrende auBen und Muffe des
Rohres oder Fittings innen mit
einem Lappen von Schmutzsdubern.

2. Tangit-Reiniger auf Toilettenpapier
sprihen und die zu verklebenden
Fldchen reinigen.

3. Tangit-Kleber vor jedem Gebrauch

umrihren. Sofern sich eine Haut
gebildet hat, muB sie entfernt
werden.
Die Muffe innen diinn und das Rohr-
ende dick unfer krdftigem Pinsel-
druck mit Kleber bestreichen. Nur
bei gréBerem Spiel Kleber zweimal
auf das Rohrende auffragen.

Pinsel nur in Lé&ngsrichiung des
Rohres fihren!

PinselgréBe:

NW 10— 25: Rundpinsel
8 mm o

NW 25— 50: Flachpinsel
20x 3 mm

NW 65—100: Flachpinsel
50% 5 mm

4. AnschlieBend sofort die Teile ohne
Verdrehen und Verkanten zusam-
menschieben.

5. Uberschissigen Kleber am duBeren
Rohr abwischen.

Wichtig: Reinigungs- und Klebe-

mittel sind Chemikalien,
die in gréBerer Konzen-
iration das Rohr er-
weichen.
Rohre nicht in eines die-
ser Mittel, das vergossen
wurde oder abtropfte,
hineinlegen!
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Die verbundenen Teile diirfen fri-
hestens 5 Minuten (in Frostndhe 10
Minuten) nach der Klebung mecha-
nisch beansprucht werden.

Bei groBeren Belastungen ist eine
Abbindezeit von 30 Minuten (in Frost-
ndhe 45 Minuten) einzuhalten.

Anweisung fiir den Kieber

Der Tangit-Kleber muB pastenartig-
dickflissig und streichfdhig sein. Er
soll von einem schrdg gehaltenen Stab,
der in das Klebemittel eingetaucht
wird, trdge abflieBen.

Zur Vermeidung von Verdunstungs-
verlusten ist die Kleberdose bei Arbeits-
pausen und nach Gebrauch wieder zu
verschlieBen.

Erhdrteten Kleber nichi mehr ver-
wenden!

Wichtig: Tangit-Reiniger (Methylen-
chlorid) darf zum Verdiinnen
des Klebers nicht benuizt

werden.
Der Tangit-Kleber ist brenn-
bar. Offenes Feuer ver-
meiden.

Reinigen des Pinsels

Nach Gebrauch den am Pinsel an-
haftenden Kieber mit Papier abstreifen.
Pinsel anschlieBend mit Tangit-Reiniger
(Methylenchlorid) auswaschen.

Dazu Tangit-Reiniger in ein beson-
deres GefdB abfillen.

Vor der Wiederbenutzung des Pinsels
zum Kleben muB er von Methylen-
chlorid befreit werden. Pinsel aus-
schlagen und vollstdndiges Abtrocknen
abwarten.

Bedarf an Tangit-Reiniger
und -Kleber (Richtwerte)

Fur die Herstellung von je 100 Klebe-
verbindungen werden benétigt:

NW Reiniger Kleber
kg kg

10 0,26 0,32
15 0,32 0,40
20 0,40 0,50
25 0,50 0,64
32 0,75 1,00
40 1,00 1,60
50 1,25 2,50
65 1,35 3,30
80 1,60 4,50

100 1,90 6,30

Richtlinien fir die Durchfihrung
der Druckpriifung

Die Leitungsfillung und Druckprifung
(15 ats) soll nicht vor 15 Stunden nach
der letzten Klebung erfoigen.

MuB die Leitung friher in Betrieb
genommen werden, ist je ati Betriebs-
druck eine Mindestwartezeit von einer
Stunde einzuhalien.

Dichtheitsprifung nach DIN 1988: 10
Minuten mit dem 1,5-fachen héchsten
Betriebsdruck, mindestens aber mit
12 ati gemessen an der Verieilungs-
leitung.



Rohrverbindungen
Rohre konnen untereinander verbunden werden:

A. Durch werkseitig vorgemuffte DYNADUR-Rohre
Das Rohrende muBl angeschrégt sein.

B. Mit Hilfe von Doppelklebemuffen
Die Rohrenden sind nur anzufasen.

C. Durch eine bauseits angeformte Muffe.

Sofern eine fertige Muffe nicht zur Verfiigung steht,
kann in Ausnahmeféllen auch eine Muffe auf der

Baustelle angeformt werden.
Arbeitsfolge zum Anformen einer Rohrmuffe:

o

5

1

. Rohrende entsprechend nebenstehender Skizze an-
schrdgen, einen Markierungsstrich fir die Kenn-
zeichnung der Muffenlange mit einem weichen
Bleistift anbringen und einfetten.

. Aufzumuffendes Rohrende innen und auBen an-
fasen, im Bereich der Muffenldnge mit einem Warm-
luftgerdt, einer weich eingestellten Propanflamme
oder im Glyzerin-/Olbad (Temperatur 120° C)
bis zum Erweichen erwdrmen und auf das ange-
schragte Rohr schieben.

. Rohr ausrichten und mit Wasser abkihlen.

. Rohrende trennen (ab etwa NW 40 mit Hilfe eines
Abschlagstickes z. B. aus Hartholz) und Klebe-
verbindung wie vorher angegeben herstellen.
Wegen der bei diesem Verfahren erreichten engen
Passung darf bei der Herstellung der Verbindung
der TANGIT-Kleber nicht zu dickfliissig sein.

Verbindungen von Rohren mit Fitfings

Das Rohrende darf nur angefast werden.

NW

10
15

25
32
40
50
65
80

100

3
A

nhhuhnhoooooo
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AnschluB an Metallrohre
oder Armaturen

Lésbare Verbindungen

a) Ubergangsverschraubung, Verschraubung, Wand-
scheibe mit Verschraubung.
Arbeiisfolge: 1. Rechtwinklig abgetrenntes Rohrende
anfasen,
2. Uberwurfmutter auf das Rohr schieben,
3. Bundbuchse aufkleben.

b) Flanschverbindung

Arbeitsfolge: 1. Rechiwinklig abgetrenntes Rohr an-
fasen,

2. Flansch auf das Rohr schieben,
3. Flanschbuchse aufkleben.

chhhg Die Verschraubung oder die Flanschverbin-
dung darf erst 30 Minuten nach der Klebung
— in Frostndhe 45 Minuten — hergestellt
werden.
 Bei nicht genau fluchtenden Leitungsteilen
muB ggf. das DYNADUR-Rohr ausreichend
weit von der Klebung enifernt bis zum Er-
 weichen erwdrmt werden, um unzuldssige
Spannungen zu vermeiden.

Unldsbare Verbindungen

Ubergangsstiick und Wandscheibe

Arbeitsfolge: 1. Rechtwinklig abgeirenntes Rohrende an-
fasen,
2. Rohr in die PVC-Buchse des Fiftings
einkleben.

Wichtig: Ein Verdrehen von Rohr und Fitting gegen-
]'” einander ist danach nicht mehr moglich. Daher

Ubergangsstiick ggf. vor dem Kleben in das
}’1 Gegenstiick einschrauben bzw. Befestigungs-
' vorrichtung fir die Wandscheibe vorher an-

|
| bringen.

16




Richtungskorrekturen

Das DYNADUR-Rohr darf nichi kalt gebogen werden.
Bei einer Temperatur von 120° C léaBt essich gut verformen.
Rohr mit einem Warmluftgerdt, ciner weich eingestellten
Propan-Flamme oder im Glyzerin-/Olbad erwdrmen.

Bei kleineren Achsverseizungen der Rohrleitung kénnen
Etagen auf diese Weise hergestellt werden.

Eine einfache Schablone erleichtert die Arbeit.

Zwei Leisten, deren Dicke etwa dem Rohrdurchmesser
entsprichi, werden im Abstand der gewinschten Sprung-
hohe zuziglich 1x Rohrdurchmesser auf der Arbeits-
platte befestigt. Die Abflachung im Bereich der Biegezone
wird beim Abkiihlen des Rohres mit einem feuchten Tuch
beigeformt, so daBl der Querschnitt kreisrund bleibt.

Anderung
einer bestehenden Anlage

A. In eine verlegte Leitung kann ein Rohr nachtréglich
eingefiigt werden:

1. mit einem beiderseits gemuffien oder mit zwei
Klebemuffen versehenen Rohr, wenn die bestehende
Leitung axial verschoben werden kann.

2. bei Rohren bis NW 50:
mit Hilfe cines einerseits gemufften oder mit einer
Klebemuffe versehenen Rohres und einer Ver-
schraubung (Seite 10)
oder einem Rohr und zwei Verschraubungen,
wenn die bestehende Leitung axial nicht ausge-
federt werden kann;

3. bei Rohren ab NW 65:
mit Hilfe cines einerseits gemufften oder mit einer
Klebemuffe versehenen Rohr und zwei Flansch-
buchsen sowie den zugehérigen Flanschen
oder einem Rohr mit beidseitigen Flanschbuchsen,
wenn die bestehende Leitung axial nicht ausge-
federt werden kann;

17



B. Sofern ein Rohr z. B. durch cinen Nagel einseitig und 4. Muffenabschniit auf das Rohr kleben (aufschnappen
splitterfrei beschddigt wurde, kann die Leckstelle ohne lassen) und mit zwei Spannschellen festklemmen.
Ausbau des Rohres wieder instandgesetzt werden. Spannschellen nicht vor Ablauf von 24 Stunden

losen.
Arbeitsfolge:
1. Uberstehenden Grat mit einem Schaber oder einer
Schlichtfeile entfernen.

2. An einem anderen Rohr der gleichen Abmessung
eine Muffe wie auf Seite 15 beschrieben, jedoch mit
einer Ldnge von 3 xd anformen. caA/3

3. Muffe im Bereich der Aufweitung absdgen und in .
Ldngsrichtung einen Streifen von etwa /3 des J

Muffenumfanges heraustrennen. Alle Kanten des *
gréBeren Teiles sauber entgraten.

Verlegerichtlinien

Diese Richtlinien gelten fir Kaltwasserleitungen (Trinkwasser) innerhalb von Gebduden gemdB DIN 1988.
DYNADUR-Rohre nach Reihe 4 der DIN 8062 bzw. DIN 19532 (ND 10/20° C) kénnen dauernd mit einem Betriebs-
druck von 10 atii bei max. 20° C beansprucht werden. Sind bei den kaltwasserfihrenden Leitungen umgebungsbe-
dingt hshere Rohrwandtemperaturen zu erwarten, missen Rohre der Reihe 5 von DIN 8062 (ND 16/20° C) verwendet
werden.

Bei einem im interessierenden Durchmesserbereich nur geringen Mehrpreis wird damit ein hoheres MaB an Sicher-
heit erreicht.

Rohrbefestigung: Rohrschellenabstand
i bei 20° C
Die fur die Befestigung der DYNADUR-Rohre benutzien (st - )
Rohrschellen sollen so bemessen sein, daB NW Leitung
1. der Innendurchmesser im befestigten Zustand gréBer senkeeeh] waagerecht
als der RohrauBendurchmesser ist, 10 80 75
2. die Innenkanten graifrei sind. ;g 138 gg
Bei dieser Rohrschelle sind Ldngendnderungen des Rohres 25 120 100
méglich, ohne daB es beschddigt wird. 32 140 110
Die erforderlichen Befestigungsabstinde sind der Tabelle 40 160 125
zu entnehmen. 50 180 140
Rohrhaken dijrfen nicht verwendet werden. 65 200 150
80 220 165
100 240 185

Bei einer Rohrwandiemperatur von 40° C sind die Rohr-
18 schellenabstinde der Tabelle um 20% zu vermindern.



Bericksichtigung der Léngendinderung

Die durch Temperaturschwankungen ausgeléste Ldngendnderung von PVC hari-Rohren ist gréBer als die von
Metalirohren. Diese Werkstoffeigenart ist bei der Verlegung zu bericksichtigen. Die Elastizitdt des Materials kann genutzt
werden, um Ldngsbewegungen der Rohrleitung zu erméglichen.

Die Ldngendnderung beirdgt 0,08 mm je m und °C. Bei der Berechnung muB das Temperaturgefélle zwischen héchster
und niedrigster Rohrwandtemperatur bei der Verlegung und beim Betrieb beriicksichtigi werden.

Berechnungsformel: Al = L. A T -0,08

hierbei bedeuten: Al = Ldngendnderung in mm
L = Ldnge der Rohrleitung in m
AT = Temperaturgefélle in ° C
0,08 = Wdrmeausdehnungskoeffizient in mm/m °C
Berechnungsbeispiel:*

Ldnge der Rohrleitung: I5 = 10m

Verlegetemperatur: Tv = 4 15°C

angenommene min. Temperatur: Tmin = + 10°C

angenommene max. Temperatur:  Tmax = -+ 25° C

1. Verkiirzung durch Abkihlung von Tv auf Tmin = 5° C: Al = 10-5.0,08 = 4 mm
2. Verldngerung durch Erwdrmung von Tv auf Tmax = 10° C: Al =10-10-0,08 = 8 mm

Ergebnis: Bei einer Rohrwandtemperatur von 10° C verkiirzt sich die Leitung um 4 mm
und sie verldngert sich bei 25° C um 8 mm, wenn eine Verlegetemperatur von 15° C angenommen wird.

Durch die Rohrschelle darf ein elastisches Ausbiegen des
Rohres an Richtungsdnderungen, Abzweigungen o. dgl.
in dem errechneten MaB nicht behindert werden.

Fir die Ausbiegung (f) der Rohre diirfen die Werte der 1—~Ill——
nachstehenden Tabelle nicht Gberschritten werden. ‘ i
Ldngendnderungen, die das angegebene MaB ijbersteigen, /
missen ggf. durch einen zusdizlichen Federbogen oder I (I

durch den Einbau von Gelenk- oder Axialkompensaioren ‘ = —lg
(mit geringem Eigenwiderstand) aufgenommen werden. 7 [ |
Zulgssige Ausbiegung ,,f in mm* —*—lfl'—
NW d freie Rohrldnge | in mm
mm 500 1000 1500 2000
10 16 14 55 125 220
15 20 11 44 100 175 30, |
20 25 9 35 80 140 i -—
§ I \
25 32 7 28 62 110 1 T i
32 40 5 22 50 90 | [
40 50 4 18 40 70 'y 7l
50 63 = 14 32 55 ‘L‘”'% o
65 75 — 12 27 47 i
80 90 — 10 22 40
100 110 — 8 18 32 19

* Siehe auch Diagramm Seite 24



Festpunkte

Zur Aufteilung der Ldngendnderung oder zur Festlegung
von Fittings oder Armaturen sind Festpunkie vorzusechen.
Ein Festpunkt kann hergestellt werden:

a) durch eine unmittelbar neben einem Fitting oder ciner
Armatur angeordneten Rohrschelle und einem aufge-
klebten Haltering,

b) durch beiderseits einer Rohrschelle aufgeklebte Halte-

ringe.

Der Haltering kann aus einem einseitig aufgesdgten

ca. 20-30 mm breiten Rohrabschnitt hergestellt werden.

Nach dem Aufkleben auf das Rohr ist er mit einer

Spannschelle oder einem Spanndraht festzuklemmen.

Armaturen sind beiderseits durch Rohrschellen zu be-

festigen, damit die Betdtigungskrdfte unmittelbar in den

Baukérper abgeleitet werden.

<)

Schwerarmaturen sind durch eine Befestigungsvorrichtung
(z. B. Konsole) abzufangen.

Wenn aus rdumlichen Grinden die Ldngendnderung der
Leitung weder durch Ausbiegung noch durch Kompen-
satoren aufgenommen werden kann, besteht bei be-
kannien Betriebsbedingungen auch die Maglichkeit einer
Festlegung. In solchen Féllen empfehlen wir eine Beratung
durch unseren Techn. Kundendienst.

Avufteilung der Léangendnderung

Bei langen Leitungsabschnitten, z. B. bei den Steigeleitun-
gen in mehrgeschossigen Gebduden kann durch einen
Festpunkt eine Unterteilung der Leitung und damit eine
Reduzierung der max. Ldngendnderung erreicht werden.
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Wenn die GeschoBverteilungsleitung in unmittelbarer Néhe des
Steigestranges in das Mauerwerk gefihrt wird und cine Aus-
polsterung des Schlitzes in dem erforderlichen MaB nicht méglich
ist, muB eine entsprechende Dehnungsschleife vorgesehen
werden.

Verlegung im Mauerwerk

Bei unter Putz verlegien Leitungen muB an T-Sticken und
Bogen durch eine Auspolsierung eine Ausbiegung der Rohre
in dem auf Seite 19 angegebenen Umfang sichergestelli werden.
Die Auspolsterung kann z. B. mit Wellpappe, Schaumstoff oder
Mineralwolie erfolgen.

Bei Wand- und Deckendurchfihrungen darf die Lédngenénderung
des Rohres nicht behindert werden,

Beim AnschiuB von Warmwasserbereitern ist in die Zuleitung
grundsdizlich ein RuckfluBverhinderer einzubauen.

Freiliegende Rohrleitungen sind vor duBerer Schlag- oder
StoBeinwirkung zu schitzen.

Die Rohre haben eine ansprechende dunkelgrave Farbe. Ein
Anstrich ist unnétig und zu vermeiden, Ist es aber unumgéng-
lich, den Rohren ein anderes Aussehen zu geben, so darf das
Anstrichmittel keine Chemikalien enthalten, gegen die PVC
hart nicht bestdndig ist (siche DIN 16929). Aus diesem Grund
sind Nitrofarben unzuldssig. Mit Vorbehalt kénnen aber reine
Olfarben, Kalkfarben u. &. verwendet werden.
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Druckabfall in geraden DYNADUR-Rohren (ohne Fittings und Verbindungen)

Dfs Angcben gelien fir eine Betriebstemperatur des Wassers von 10° C.
8 .

el anderen Temperaturen ist der Druckabfall mit dem Fakiar ¢ der Tabelle auf Seite 23 zu multiplizieren.

NW 10 %] 20 20 25 25 2 32 40
daxs 16x1,2 20x1,5 25x1,5 25x1,9 32x1,8 32x2,4 402,0 40x3,0 50x2,4
di 13,4 16,8 21,8 21,0 28,4 27,0 36,0 33,8 45,2
ND (20°C) 16 16 10 16 10 16 10 16 10
Q v |Ahl v Ahl v |Ah]l v |Ah|l v [Ah]|l v |Ah| v LAR] v Ahl v |Ah
| m mWS m mWS m mWS m mWS m mWS m mWS m WmS m mWS m mwWS
s s 100m s 100m s 100m s 100m s 100m s 100m s 100m s 1QOm s 100 m
0,0125 ' 0,09 0,20
0,016 0,11 0,29
0,02 0,14 0,42 0,09 0,15
0,025 0,18 0,62 0,41 0,22
0,0315 0,22 0,91 0,14 0,32 0,08 0,09 0,09 0,11
0,04 0,28 1,35 0,18 0,47 0,41 0,44 0,11 0,16
0,05 0,36 2,00 0,23 0,69 0,13 0,20 0,14 0,24 0,09 0,07
0,063 0,45 2,96 028 1,02 0,47 0,30 0,18 0,36 0,10 0,09 | 0,11 0,11
0,08 0,56 4,40 0,36 1,51 0,21 0,44 0,23 0,53 0,13 0,3 014 0,16 0,09 0,06
0,1 0,71 6,57 0,45 2,24 027 0,65 0,29 0,78 0,16 0,19 0,17 0,24 0,i0 0,06 0,11 0,08
0,125 0,89 9,81 0,57 3,34 034 0,97 036 1,16 (0,20 0,28 0722 0,35 0,12 0,09 0,14 0,12
0,16 112 14,70 10,71 4,99 0,42 1,45 046 1,73 1025 0,41 0,28 0,52 0,16 0,13 0,18 0,18 0,10 0,05
0,2 1,41 22,07 10,90 7,47 053 2,46 0,58 2,58 0,31 0,61 0,35 0,78 0,20 0,20 0,22 0,27 0,12 0,07
0,25 1,78 33,22 1,13 11,21 0,67 3,23 0,73 3,86 0,40 0,92 044 017 0,25 0,30 0,28 0,40 0,16 0,10
0,315 2,24 50,11 11,43 16,85 0,85 4,83 0,91 578 0,50 1,37 0,55 1.74 0,31 0,44 0,35 0,60 0,20 0,15
0,4 2,82 75,80 1,80 25,39 1,07 7,26 1,15 8,68 0,63 2,05 0,70 2,61 0,39 0,66 044 0,89 0,25 0,22
0,5 2,26 38,35 11,34 10,92 1,45 13,07 10,79 3,07 0,88 3,91 0,49 0,99 0,56 1,34 0,31 0,34
0,63 2,85 58,07 1,69 16,47 1,82 19,72 1,00 4,62 1,10 5,89 0,62 1,49 0,70 2,01 0,39 0,50
0,8 3,58 88,15 12,13 24,89 12,29 29,82 1,25 6,95 1,39 887 0,78 3,02 0,89 3,02 0,50 0,75
1,0 2,68 37,70 12,89 4520 1,58 10,49 1,75 13,39 0,98 3,36 1,11 4,53 0,62 1,13
1,25 3,37 57,24 3,63 68,68 1,99 15,86 2,20 20,26 1,24 5,06 1,40 6,85 0,78 1,70
1.6 2,50 24,04 2,77 30,72 1,56 7,64 1,77 10,35 10,99 2,55
2,0 3,15 36,51 3,48 46,71 1,96 11,56 |2,22 15,68 1,24 3,86
2,5 2,47 17,53 12,80 23,81 1,57 5,83
3,15 3,11 26,64 3,52 36,22 1,97 8,83
4,0 2,48 13,40
5,0 3,12 20,39
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NW 40 50 50 65 65 80 80 100 100

daxs 50x% 3,7 63x3,0 63 X 4,7 75x 3,6 75x%5,6 90 x 4,3 90x 6,7 110x 5,3 110x 8,2
di 42,2 57,0 53,2 67,8 63,4 81,4 76,0 99,4 93,0
ND (20°C) 16 10 16 10 16 10 16 10 16
Q v { Ahl v | Ah| v Ah v Ah v Ah v | Ah} v Ah v | Ah v Ah
| m mWS m mWS m mWS m mWS m mWS m mWS m mWS m mWS m mWS
s s 100m s 100m s 100m s 100m s 100m s 100m s 100m s 100m s 100m
0,125 0,09 0,04
0,16 0,11 0,06
0,2 0,14 0,09 0,09 0,03
0,25 0,18 0,14 0,10 0,03 0,41 0,05 0,08 0,02
0,315 0,23 0,21 6,2 0,05 0,4 0,07 0,09 0,02 0,20 0,03
0,4 0,28 0,31 0,16 0,07 0,48 0,290 0,11 0,03 0,213 0,05 0,09 0,02
0,5 0,36 0,47 0,20 0,i1 0,23 0,215 0,14 0,05 0,6 0,07 0,10 0,02 0,91 0,03
0,63 0,45 0,70 0,25 0,17 0,28 0,23 0,47 0,07 020 0,0 0,42 0,003 0,14 0,004 0,08 0,01 0,09 0,02
0,8 0,57 1,04 0,31 0,25 0,36 0,35 0,22 0,41 0,25 0,15 0,15 0,05 0,18 0,06 0,10 0,02 0,2 0,02
1,0 0,71 1,57 0,39 0,37 045 0,52 0,28 0,16 0,32 0,22 0,19 0,07 0,22, 0,09 0,13 0,03 0,15 0,04
1,25 0,9 2,36 0,49 0,56 0,57 0,78 0,35 0,24 0,40 0,34 0,24 0,i0 0,28 0,4 0,16 0,04 0,19 0,05
1,6 1,13 3,55 0,62 0,84 0,71 1,17 0,44 0,37 0,50 0,51 0,30 0,15 0,35 0,21 0,20 0,06 0,23 0,08
2,0 1,43 537 0,78 1,27 0,9 1,76 0,55 0,55 0,63 0,76 0,38 0,23 0,44 0,32 0,26 0,09 0,29 0,12
2,5 1,80 812 0,98 1,91 1,13 2,66 0,70 0,83 080 1,4 0,48 0,35 0,55 0,48 0,32 0,43 0,37 0,18
3,15 2,26 12,31 1,24 2,88 1,42 4,02 0,88 1,25 1,00 1,73 0,61 0,52 0,70 0,72 0,44 0,20 0,47 0,28
4,0 2,85 18,71 1,56 4,36 1,79 6,09 1,10 1,89 1,26 261 0,76 0,78 0,88 1,09 0,51 0,30 0,59 0,41
5,0 3,58 28,49 1,96 6,61 2,25 9,24 1,39 2,86 1,59 3,95 0,96 1,19 1,10 1,65 0,65 0,45 0,74 0,62
6,3 2,47 10,04 2,84 14,04 1,75 4,33 2,00 6,00 1,21 1,79 1,39 2,50 0,81 0,69 0,93 0,9
8,0 3,11 15,29 3,57 21,40 (2,20 6,58 2,52 9,11 1,53 2,72 1,75 3,79 1,02 1,04 1,17 1,43
10,0 2,77 10,01 3,17 13,88 1,92 4,42 7,20 575 1,29 1,57 1,47 2,16
12,5 3,49 15,26 2,62 6,27 2,78 8,75 1,62 2,38 1,85 3,29
16,0 3,05 9,55 3,49 13,35 2,06 3,62 2,33 5,00
20,0 2,57 5,51 2,9 7,62
25,0 3,24 8,40 3,70 11,63
Temperaturfakior o in Abhdngigkeit von der
Temperatur des DurchfluBmediums
T 52, 11621205 | 25% 1309 {.:35% | 402 T = Temperatur in° C
« 1,03 098 0,26 094 0,92 0,9 0,89 a = Temperaturfaktor
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Diagramm zur Ermittlung der temperaturbedingten Ldngendnderung

Faks

Ldngendnderung —w=—

; . - 0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Rohrldnge —== L(m)

Beispiel: Bei einer Anderung der Rohrwandtemperatur um 25° C (= Temperaturdifferenz A T) verkirzt oder
verldngert sich ein 5 m langes Rohr um A | = 10 mm.



Diagramm zur Bestimmung der Rohrldnge | — Federliinge in Abhdngigkeit von der Ausbiegung f.

500 500
400 L 400
300 - 300
f
200 200
(mm) 150 | ! 150
100 L 100
80 80
60 +— 60
50 50
40 L 40
30 L 30
20 20
15 15
10 10
8 8
6 6
5 5
4 +— 4
3 3
2 2
1 - 1

= | (mm)

Beispiel: Bei einer Ldngendnderung von 10 mm darf bei einem Rohr der NW 40 an Abzweigungen, Richtungs-
dnderungen o. dgl. die Rohrausbiegung iiber eine Linge von | = 750 mm nicht behindert werden.

Der Katalog zeigt den heutigen Stand der Technik. Anderungen bleiben vorbehalten. Zur ausfihrlichen Beratung der

Planenden und der Ausfilhrenden steht unser Technischer Dienst zur Verfiigung.

3/¢6



Ein Prospekt des Dynarohr-Werks, Troisdorf, 3/1966

Bearbeitet: Dr. Volker Hofmann, Troisdorf, 11. Februar 2011



	Dynadur Druckrohre,Teil1
	Dynadur Druckrohre, Teil 2
	Dynadur Druckrohre, Teil 3
	Dynadur Druckrohre, Teil 4
	Dynadur Druckrohre, Teil 5

