
Duroplastische Pressmassen der Dynamit Nobel AG 1968 

 

 

 

 



 

 

 

 

 



Phenolharzpreßmassen Trolitan Sondermassen 

 

 

 

Aminoplastpreßmassen Pollopas und Ultrapas 

 

 

 

 



 

 

Als Preßtemperaturen wurden 150 – 170 °C, als Mindestpreßdruck 250 – 
400 kp/cm², als Spritzpreßdruck 1000 kp/cm² und als  

Härtezeit 30 – 60 sec/mm Wandstärke angegeben. 
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