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PhenolharzpreBmassen Tro litan®
Troli Gesteins- weich
rolitan 1 1400 Phenol | 40 Normalkorn ; 09/18/49
mehl mittel
Automaten- weldh 109
Troliten 12 1300 Phenol | 35 Asbest korn und ittel %/gg%ga
Normalkorn mitie :
- Spezial- | Automaten- | weicdh
Trolitan 30 1600 Phenol | 50 Holzmehl o ','.,'7.',‘:{'""" 09/18/49
: &
Trolitan }4& g Automaten- .w"c’!'g'w“ %:;ﬁﬂg
Normal 31 Phenol Holzmehl a weich.mittel | 278 /207%2,33/34
1600 50 korn und | mittel 34e/49,50/50a/55
und Super 1700 55 Normalkorn | miftelhert | & e
31 Spezial- | Automaten- :
Trolitan Speziol 1600 Phenol | 40-55 Holzmehl bois mittel 09/13b/ rot/49
Trolitan | 315 | 1600 Phenol | 50 | Holzmehi | Avtomaten- | Weieh el | 09/14a/18/49
korn mittel
Automaten-
Troliton 31,9 1500 Phenol Holzmehl v korln weich 03/18/49
ormalkorn
Trolitan 32 1600 Phenol | 50 ?&Tj&'{ Normalkorn | weich 4%9a
Trolitan 52 1500 Phenol | 45 Zellulose | Normalkorn | mittel 49
Trolitan 57 Phenol | 43 bzohﬁ:::‘ Bogenwaren - 09
Trolitan | 71 | 1500 Phenol | 45 [ Bavmwoll-| g tig | Weichund Hars0ise
fasern mittel
Baumwoll-
Trolitan 74 1500 Phenol | 45 | gewebe- Schnitzel | mittel 09/18/49/58
schnitzel
Trolitan 77 Phenol | 29 | Tumtgawste | Rollenund | .| 09
nind. & Groogewese 399&’""3’& J
Boumwoll- | Normalkorn. | we
Trolitan 83 1500 Phenol | 45 fasern ez x-mol 18749/58
u. Holzmehl foserig mirel




PhenolharzpreBmassen Trolitan Sondermassen

Holzmehi u.
Trolitan 4764 Phenol minerallsche mutomaten; mittel 18/49
Follstoffe korn
Holzmehl
Trolitan 4054 Phenol u. Gesteins- | Normalkorn | mittel 28/49
mehl
extra-
Trolitan 1231 | Phenol Asbest | Automaten- | O oip 13/49
Holzmehl korn mittel
g 4498 Spezicl- Automaten- | waich
Trolitan m,ygz.('. 1600 Phenol HoTahl ko m‘m-mlml 09/18/49
Automaten-
Trolitan 4625 | Phenol Zellulose und weidvmitiel | | 09/49a
Normalkorn
Trolitan 4594 | Phenol Hotmeh i | Normalkorn | stieiveeh | | 49
Baumwall«
. gewobe- Normalkorn N
Trolitan 4779 (5) Phenol u..:,g'.::.lh' Fareric weich 49
Baumwoll-
; 4791 kleine weich
Trolitan e Phenol gm:gt::l- Schnitzel bl 18/49/58
AminoplastpreBmassen Pollopas und Ultrapas
Hofn' ‘Aﬂ"‘::'ﬂ'::':;::o':l'; n ch Universal: Weif
2 1 {e] nive ]
Pollopas 131,5 s}:off Zellulose Feinkorn, Wonsdh sopery allsRarbed
arz Pulver
Harn- Automaten-
Ultrapas Yoff- ol k nach I
HMZ 7) s :m Zellulose Fei:;gm Wansch alle Farben
Automaten-
Ultrapas 152 korn nach
sz 1527 Melamin Zellulose Fankorn: | Winser alle Farben
Pulver
Ultrapas : Automaten- | Weld 05/06/07/18/28
ep 150 Melamin Holzmeh s wetdmittel | | 42/43/45/49
Baumwoll- ?
Ultrapas - kleine A
MTp 154 Melamin g:hv:/‘ﬁt;gl- Schnitzel weich 18/43
Uepes | 156 Metomn| | Aok | Avomate i || o
Asbest- | Automaten- | Weich
Ultropas 157 Melamin fasern u. i mittel 44
MAH Holzmehl korn
Zellulose u. | Automaten- | extro weich I 01
Ul;;\c::pos Melamin anorgan. korn welch-mittel g}" i

Follstoffe




Anmerkungen zur Ubersichtstabelle
Fettgedruckte Zahlen sind
Mindestanforderungen nach DIN 7708

1. Farben
a) PhenolharzpreBmassen

01 natur hell 27 mahagoni hell

03 olivgriin 28, 29 mahagoni dunkel

07 naturgriin 32 hellgriin

7a hellbeige 33 mittelgriin

08, 08 naturbraun 34, 34e flaschengriin

10 rotbraun 49, 49a schwarz

13, 13b lederbraun 50 birkefarbig gemasert
14, 14a dunkelbraun 50a birkefarbig, nur hell
16 kaffeebraun 55 holzmaser

18 elektrobraun 58 natur bunt
22 mittelrot 80, 82 nuBbaum gemasert
23 signalrot 82a nuBbaum gemasert,
24 leuchtendrot nur hell

24e mittelrot

25a dunkelrot

b) Technische MelaminharzpreBmassen

01, 01a weiB 42 mittelgrau
05 steatitfarbig 43 dunkelgrau
06 hellbeige 44 mittelgrau
07 sandfarben 45 hellerau
18 braun 48a dunkelgrau
28 mahagoni 49 schwarz
34 creme
2. Tablettierfahigkeit
1 = auf Automaten gut tablettierbar
2 = auf Automaten bedingt tablettierbar
3 = tablettierbar, jedoch nicht auf Automaten
3. Giitegrad der Verarbeitung
1 = sehr gut
2 = gut
8 = geniigend

4. Flachengewicht im harzimprignierten Zustand.

5. Unverbindliche Richtwerte, weil es sich um eine neu-
entwickelte Masse handelt.

6. Werte flir granulierte Massen. Bei pulverférmigen Massen
werden héhere Werte erreicht.

7. Genormt als Typ 131.

8. Diese Werte treten mit der nichsten Neuausgabe von
DIN 7708/Blatt 2 in Kraft. (Stand Jan. 67)

® = eingetragenes Warenzeichen

Die Angaben in dieser Druckschrift entsprechen unseren Kenntnissen und
Erfahrungen, sie sind jedoch ohne Verbindlichkeit, auch im Hinblick auf

We20 /1.6 etwa bestehende Schutzrechte Dritter.

Als PreBtemperaturen wurden 150 - 170 °C, als MindestpreBdruck 250 -
400 kp/cm?2, als SpritzpreBdruck 1000 kp/cm?2 und als
Hértezeit 30 - 60 sec/mm Wandstédrke angegeben.

Bearbeitet: Dr. Volker Hofmann, Troisdorf, 14. Marz 2012



