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Aligemeines

Unter dem Sammelbegriff ASTRAPRINT liefert Dynamit Nobal verschiedene
thermoplastische Erzeugnisse zur Herstellung von Duplikatkiischoes, Ton-
platten und Galvanomatrizen, Es handelt sich dabel um vollsynthetische Kunst-
stoffe aus Polyvinyichlornid und Vinylchlorid-Copolymerisaten.

ASTRAPRINT TK

ist ein hartes Material, welches vorzugsweise fir Schnellpressen-Hochdruck
verwendet wird. Es kann aber auch im Rotationsdruck eingesetzt werden,
indem man die fertigen Klischees auf ca. 65... (0°C erwirmt (Wasserbad)
und um einen entsprechenden Zylinder blegt.

Lieteriormen:

Farbe: braun 508

Formate: ca. 80x 160 cm und B0 x 80 cm

Dicken: ca 05 mm, 1,0 mm, 2,1 mm, 3,3 mm und 4.3 mm
Toleranz: (0.5—0.58) (1.0—1.2) (2,1—2.5) (3.3—3,8) (4.3—5,0)

Oborlachen:  matt

Spez. Gewicht: ca. 1.4 g/cm’

KLISCHEEGRIESS

ist ein feinkOrniges Pulver. Es wird vornehmlich bei Matrizen mit glatten
Oberflachen zusammeon mit ASTRAPRINT TK verwendet.

Lioteriormen:

10 und 20 kg

ASTRAPRINT HW

ist ein flexibles Material, bestchend aus einer weichen Unterschicht mit einer
harten Auflage. Es kann sowohl fir Rund- als auch fir Schnellpressenformen

cingesetzt werden.

Lieferformen:

Farbe: braun 501

Format: ca. 60 x 140 cm

Dicken: ca. 1.5 mm, 20 mm, 30 mm
Toleranz: (15-18) (1.8—-22) (27-33)

Oberflichen:  matt
Spoz. Gewicht: ca. 1.4 gicm’
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ASTRAPRINT 6500

ist ein flexibles Material aus weich PVC. Es wird vorwiegend im Rotationsdruck
eingosetzt. Lieferbar sind 2 Hartegrade, wovon die hartere Einstellung auch
die Wiedergabe von Rastern gestattet.

Lieferformen:

Farbe: blau 75 (fir hdrtere Austihrung)
braun 5507 (fGr weichere Austihrung)

Format: ca. 60 x 140 cm

Dicken: ca. 20mm

Toleranz: +10%

Oberflichen:  matt
Spez. Gewicht: ca. 1.4 g/cm?

ASTRAPRINT U
Ist @in hartes Material, das in dinner Ausfihrung (0,5...058 mm) fir die

Wiedergabe von Autotypien bis 60er Raster zu Presseillustrationen verarbeitet
wird.

Lieferformen:

Farbe: braun 501
Format: ca. 60 x 140 cm
Dicken: ca. 05 mm
Toleranz: (0.5—0.58)

Oberfldchen:  matt
Spez. Gewicht: ca. 1,4 g/cm?

ASTRAPRINT GT

ist ebenfalls hart und wird ausschlieBlich fir Galvanomatrizen empiohlen.
Lieferformen:

Farbe: grun 357

Formatl: ca. 60 x 140 cm und 80 x 160 cm
Dicken: ca. 05mm und 0.8 mm
Toleranz: (0.5—0.58) {0.75—0,85)

Oberflichen:  matt
Spez. Gewicht: ca. 1.4 g/cm’

ASTRAPRINT 1100, 1200, 1300

sind flexible, schneidbare Tonplatten zur Erzielung glatter, gedeckior Flichen
mit wenig Farbe, auch geeignet zum Drucken mit Karbonfarben und Uberzugs-
lacken,
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Viereckige Tonplatten schneidet man mit der Schneidmaschine aul das ge-
winschie Formal. Zum Merstellen von Schnitten (bertrigt man die Konturen
mit Bleistift oder durch Umdruck. Bel der abziehbaren Platte Typ 1300 schnei-
det man die Formen mit einem schatrfen Messer In die weifle Oberschicht. Die
nicht druckenden Teile lassen sich dann leicht abheben.

Typ 1100: Durchgehend weiche Schichiplatie

schwarz/'weld

Typ 1200: Schichiplatte wie 1100, jedoch mit harter Mittelschichl
schwarz/rot/weil

Typ 1300; Abziehbare Schichtplatte mit Gewebexwischenlage, Weiche
Oberschicht, harte Unterschicht,
rot/weil

Liefertormen:

Farbe: Typ 1100 schwarz/wei
Typ 1200 schwarz/rot/weil
Typ 1300 rot/wels

Format: 1400 x 600 mm

Dicken: 18 mm

Toleranz: unter * 10°,

Oberflichen: matt
Spez. Gewicht: ca. 1.4 g/em®

Klischees aus ASTRAPRINT bieten Vorteile durch ihr geringes Gewichl, das sich
sowohl beim Druck als auch beim Versand ganstig auswirkt. AuBerdem ist
neben dor weitgehenden Unempfindlichkeit gegen Schiag und StoB die hohe
Verschieiifestigkelt harvorzuheben, welche sich beim Vergleich der erziefbaren
Auflagenhdhen, die mehr als das Zohnfache von Stereos betragen, besonders
deutlich zeigt. Mit ASTRAPRINT-Klischees wird die hdchste Wiedergabegenauig-
keit arreicht, welche von Duplikatklischees erwartet werden kann,

Verarbeitung:

Zur Herstellung des ASTRAPRINT-Duplikatilischees wird vom Original (Satz-
form-Autotypie oder Strichidtzung) zunichst eine Matrize angelertigl. Als
Matrizenmaterial verwendet man vorwiegend harzgetrinkte Pappen, dio auf
der Oberseite mit Harz beschichtet sind. Sie sind im Fachhandel erhaltlich,



Pragen der Matrize

Die Form wird gesiubert, mit schrifthohen, cicerobreiten Stegen umgeben und
in einen SchlieBrahmen eingesetzt. Autotypien mdssen dabel etwa 01 mm
hoher stehen als der umgebende Satz. Slo werden zweckméBigerweise auf
Metallstege mit wirmebestandigen Kiebern befestigt. HolzfiBe sind zu ver-
meiden. Die Satzform wird — je nach GréBe — in einer heizbaren Presse bel
ciner Temperatur von etwa 120...125°C ungefhr 1...4 Min, vorgewdrmt.
Die dann aufzulegende Maternpappe soll 50 bemessen sain, da8 sie mit den
AuBenkanten dor UmschlieBstege abschneidet. Zur Bestimmung der Eindring-
tiele ordnet man rechts und links davon Hohenbegrenzungsstege an. Beim
anschlisBenden Pressen wahit man fir die Daver von etwa 1 Min. Kontakidruck
und erhoht den Druck dann langsam aber stufenweise, so daB die volle Prige-
tiefe in ca. 1'/3 bis 2 Min. erreicht ist. Beim richtigen Priagen genigt ein Oruck
von 3...12 kg/cm® bei kompressem Satz. Zur vollstandigen Aushiirtung wird
25...30 Min. lang ausgeheizt. Es empfiehlt sich, die Pragetiele bei
09...1.0 mm zu halten. GroBere Freistellen kdnnon im Klischee mittels Fraser
tieter gelegt werden.

Um zu verhindern, daB Teile der Matrize spdter beim Pragen der KunststoHf-
Klischoes nusbrechen, werden die Freiflachen vielfach mit fenem Sandpapier
geglatiet. Dann wird die Matrize mit Trennmittel behandelt. Als Trennmittel
werden ohaltige Flassigkeiten, teils mit Graphitzusatz, vielfach auch Silikondl-
Emulsionen. verwendel,

Herslellung von Duplikatklischees mit ASTRAPRINT TK

Die nach obiger Baschrelbung gefertigte Matrize wird mit einem etwa gleich-
groBen ASTRAPRINT-Abschnitt (berdeckt, dann zwischen zwei Pragebleche
geachoben und auf eine Temporatur von 125...130° C gebrachl. Um eine
moglichst gleichmafige Warmetbertragung zu erzielen, wird viellach unter das
obere Prigeblech eine ca. 3 mm dicke TROLITAX®-Platte oder eine sog. Blind-
mater aus Matrizenraaterial gelegt. Das Vorwiirmen kann entweder in einer
heiBen Presse oder in oinem Wirmegerit geschehen. Es genugt Kontaktdruck,
wobel das thermoplastische Material weich und prigefahig wird. Die Vorwarm-
zolt betragt bei ca. 2 mm dicken ASTRAPRINT-Platton etwa 5...6 Min, bei
Platten von ca. 4...45 mm Dicke 8...10 Min. Durch hdheore Temperatur-
cinstellung des Wiarmegerites bis ca. 150° C kann die Vorwilrmzeit gesenkt
werden. Danach erfolgt Obertihrung dos . Paketes® in eine kalte Presse, in der
die volle Ausprigung schnell unter erhdhtem Druck (ca. 10.. .20 kglem’) bis
7um Festsitzon der Begrenzungsleisten vorgenommen wird.



Fir die MaBhaltigkeit der Klischoes ist es wichtig, daB das Paket in der Presse
uner Druck verbleibt, bis das ASTRAPRINT auf unter 40 © C abgekihit ist. Dies
cdavert ca. 3...5 Min.

Nach dem Erkallen wird das oer Presse entnommene ASTRAPRINT-Klischeo
vorsichlig mit einem Klischeeheber von den Rindern der Matrize gelost und
abgehoben,

Herstellung von Duplikatklischees mit ASTRAPRINT HW und ASTRAPRINT 6900

Der Verarbeitungsvorgang ist der gleiche wie oben fir ASTRAPRINT TK
beschrieben. Zu beachten ist nur eine erhohie Temperatur von ca. 165 ... 175° C.
Die Vorwiirmzeit botrigt bei diesem Material In ca. 25 mm Dicke ectwa
4...6 Min, bei ca. 3 mm Dicke 7...9 Min.

Fertigstellung der Klischees

Nach dem Tronnen von der Matrize werden die Klischees auf genaue Dicke
gehobelt oder gefrast, Bel ASTRAPRINT TK kdnnen hierru die fir die Bloi-
verarbeiiung Gblichen Schaber eingesetzt werden. Bessor eignen sich jedoch
Spezialmaschinen mit Vakuumansaugtisch und schnell rotierenden Walzen oder
Fraskopfen, letztere meist mit Diamantbestickung. Zum Bohren, Rauten, Facel-
teren usw, eignen sich die Gblichen Stercotyplomaschinen.

Herstellung von Duplikatklischees mit ASTRAPRINT U

Auf die nach einer Metallautotypie gepriigte Matrize wird ein glekchgroBer
Abschnitt ASTRAPRINT U in 0.5 mm Dicke gelegt und darau! ein Flanell- oder
Nylontuch. DarGber bringt man als PrefSpolster 20 bis 30 Blatt Zeltungspapier,
Das Ganze wird unter Kontaktdruck in einem Vorwdrmgerst auf 130... 140 °C
gebracht, Die Daver der Vorwdrmzeit betrdgt je nach Temperatureinstoliung
etwa 3...5Min. AnschlieBend schieb! man das .Paket* schnell in eine
dahinter angeordnete kalte Presse, in der die Ausprigung sofort bei einem
Druck von ca. 15 kg/cm? erfoigt.

Nach 3. .5 Min. ist die erforderliche Abkihlung auf unter 40 ° C erreicht. Eine
Ruckseitenbearbeitung ist bel diesen dunnen Klischees nicht erforderlich, Sie
worden im aligemeinen in entsprechende Aussparungen der Sterecs eingeklebt.
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Hinwelse fir den Drucker

Zum Waschen der ASTRAPRINT-Klischees sind Leichtbenzin, Terpentin, Methyl-
alkoho! oder Petroleum geeignel. Zu vermeiden sind chlorkohlenwasserstoff-
haltige Mittel, wie z. B. Trichlorithylen, sowie Benzol, Xylol, Toluol und andere
aromatische Kohlenwasseorsiofie.

Aulzug

Die besten Druckergebnisse werden mit hartem Aufzug erzielt, z. B. Metallfolien
oder dunne Predspanbogen, die eventuell mit oinem hanen Papierbogon
umspannt singd.

Druckspannung und Druckabwicklung

Die leichte Farbaufnahme und Abgabe an das Papier ermoglicht geringere
Druckspannung als bei metallischen Druckformen und bringt Farbersparnisse
von mehr als 10% mit sich. Auf genaueste Einstellung der Druckabwickiung ist
zu achten. Die Farbauftragwalzen sollen nicht zu tied eingestollt sein.

Zurichtung
Die Zurichtung soll nur von oben mdglichst schwach vorgenommen werden,

Herstellung von Galvanomatrizen mit
ASTRAPRINT GT

Zur Anfertigung von Galvanomatrizen wird der Schriftsatz zundichst gesaubert
und auf 100...120°C erwldrmt. Man schneidet das ASTRAPRINT GT so zu,
ca8 auch die einrahmedden schrifthohen UmschlieBstege bedeckt werden,
Dieser ASTRAPRINT-Abschnitt wird dann in der VorwArmagparatur auf den
erwarmten Schriftsatz gelegt. Dariber deckt man als Prefpolster etwa 20 bis
30 Blatt Zeitungspapier oder cin Gummiprigetuch. Das Vorwlrmen geschicht
unter Kontakidruck und davert ca. 3...5 Min., wobel die Heizplatten aul etwa
140 °C eingestellt sind. Anschiieflend wird das Ganze schnell in die dahinter
angeordnete kalte Presse eingeschoben, die sofort zu schiieBen ist. Die Aus-
pragung erfoigt bei cinem Druck von ca. 15...25 kg/cm’. Das .Paket" ver-
bleibt in dieser kalten Presse bis zur Abklhlung unter 40 °C, was ca.3...5 Min.
dauert.



Mit den so gewonnenon ASTRAPRINT-Malrizen wird genaveste Wiedergabe
bei groBter Schonung des Schriftsatzes eereichl

Die ASTRAPRINT-Matrizen werden normalerweise anschlieSend mit wasriger
Silbernitratidsung unter Hinzufiigung eines Reduktionsmitiels bespriht, wobei
sich aut der Obedlache ein hauchdinner Silberniederschlag bildet. Dann erfoigt
die Galvanisierung im Kupler- oder Nickelbad.

Die in dieser Druckschrift gegebenen Hinweise stellen unverbindliche Richt-
linien dar. Irgendweiche Anspriche uns gegendber kdnnen daraus nicht her-
geleitet werden. Wir mbchten Sie daher bitten, sich durch eigene Versuche,
die den besonderen oOrtlichen und maschinelien Verhditnissen angepalt sein
missen, von dar Qualitdt unseres Materials zu dberzeugen.

/320 9970 ® = eingelragenes Warenzeichen
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