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Allgemeines

Unter dem Sammelbegriff ,ASTRALON KLISCHEEMATERIAL® liefert
Dynamit Nobel verschiedene thermoplastische Erzeugnisse zur Herstellung
von Duplikatklischees und Galvanomatrizen. Es handelt sich dabei um voll-
synthetische Kunststoffe aus Vinylmischpolymerisaten.

ASTRALON TK-BRAUN

ist ein hartes Material, welches vorzugsweise fiir Schnellpressen-Hochdruck
verwendet wird. Es kann aber auch im Rotationsdruck eingesetzt werden,
indem man die fertigen Klischees auf ca. 65...70° C erwarmt (Wasserbad)
und um einen entsprechenden Zylinder biegt.

Lieferformen:

Formate: ca. 80 x 160 cm und 80 x 80 cm

Dicken: ca. 0,5 mm, 1,0 mm, 2,1 mm, 3,25 mm und 4,3 mm
Toleranz: + 10%

Oberflachen: matt

Spez. Gewicht: 1,4

ASTRALON HW

ist ein flexibles Material, bestehend aus einer weichen Unterschicht mit einer
harten Auflage. Es kann sowohl fir Rund- als auch fiir Schnellpressenformen
eingesetzt werden.

Lieferformen:

Format: ca. 60 x 140 cm

Dicken: ca.1,8...19mm, 20...22 mm, 23...25 mm, 27...3,0 mm
Oberflachen: matt

Spez. Gewicht: 1,4

KLISCHEEGRIESS

ist ein feinkdrniges Pulver. Es wird vornehmlich bei Matrizen mit glatten
Oberflachen zusammen mit ASTRALON TK-BRAUN verwendet.

Lieferformen:
10 und 20 kg

® = eingetragenes Warenzeichen



ASTRALON SCHWARZ 714

ist ein hartes Material, das in diinner Ausfihrung (0,5...0,6 mm) fiir die.
Wiedergabe von Autotypien bis 60er Raster zu Presseillustrationen verarbeitet
wird. In dickerer Ausfiilhrung (0,8...1,0 mm) wird es zum Pragen von Galvano-
matrizen eingesetzt.

Lieferformen:

Format: ca. 60 x 140 cm
Dicken: ca. 0,5 mm, 0,75 mm, 0,8 mm und 1,0 mm
Toleranz: + 10%

Oberflachen: matt
Spez. Gewicht: 1,4

ASTRALON HE-GRUN

ist ebenfalls hart und wird ausschlieBlich fiir Galvanomatrizen empfohlen.
ASTRALON HE-GRUN ist im Vergleich zu ASTRALON SCHWARZ 714 besser
flieBfahig, weist jedoch eine etwas geringere Warmformbestandigkeit auf.

Lieferformen:

Format: ca. 60 x 140 cm

Dicken: ca. 0,75 mm, 0,8 mm und 1,0 mm
Toleranz: + 10%

Oberflachen: matt

Spez. Gewicht: 1,4

Klischees aus ASTRALON bieten Vorteile durch ihr geringes Gewicht, das sich
sowohl beim Druck als auch beim Versand glnstig auswirkt. AuBerdem ist
neben der weitgehenden Unempfindlichkeit gegen Schlag und StoB die hohe
VerschleiBfestigkeit hervorzuheben, welche sich beim Vergleich der erzielbaren
Auflagenhoéhen, die mehr als das Zehnfache von Stereos betragen, besonders
deutlich zeigt. Mit ASTRALON-Klischees wird die hochste Wiedergabegenauig-
keit erreicht, welche von Duplikatklischees erwartet werden kann.



Verarbeitung:

Zur Herstellung des ASTRALON-Duplikatklischees wird vom Original (Satzform-
Autotypie oder Strichatzung) zunichst eine Matrize angefertigt. Als Matrizen-
material verwendet man vorwiegend harzgetrinkte Pappen, die auf der Ober-
seite mit Harz beschichtet sind. Sie sind im Fachhandel erhaltlich.

Pragen der Matrize

Die Form wird gesaubert, mit schrifthohen, cicerobreiten Stegen umgeben und
in einen SchlieBrahmen eingesetzt. Autotypien miissen dabei etwa 0,1 mm
héher stehen als der umgebende Satz. Sie werden zweckmaBigerweise auf
Metallstege mit warmebestandigen Klebern befestigt. HolzfiiBe sind zu ver-
meiden. Die Satzform wird — je nach Gré8e — in einer heizbaren Presse bei

einer Temperatur von etwa 120...125°C ungefahr 1...4 Min. vorgewarmt.

Die dann aufzulegende Maternpappe soll so bemessen sein, daB sie mit den
AuBenkanten der UmschlieBstege abschneidet. Zur Bestimmung der Eindring-
tiefe ordnet man rechts und links davon Héhenbegrenzungsstege an. Beim
anschlieBenden Pressen wahlt man fir die Dauer von etwa 1 Min. Kontaktdruck
und erhdht den Druck dann langsam aber stufenweise, so daB die volle Prage-
tiefe in ca. 1%z bis 2 Min. erreicht ist. Beim richtigen Pragen geniigt ein Druck
von 3...12 kg/cm? bei kompressem Satz. Zur vollstandigen Aushartung wird
25...30 Min. lang ausgeheizt. Es empfiehlt sich, die Pragetiefe bei 0,9 ... 1,0 mm
zu halten. GroBere Freistellen kénnen im Klischee mittels Fraser tiefer gelegt

werden.

Um zu verhindern, daB Teile der Matrize spéter beim Pragen der Kunststoff-
Klischees ausbrechen, werden die Freiflachen vielfach mit feinem Sandpapier
geglattet. Dann wird die Matrize mit Trennmittel behandelt. Als Trennmittel
werden Olhaltige Flissigkeiten, teils mit Graphitzusatz, vielfach auch Silikondl-
Emulsionen, verwendet.

Herstellung von Duplikatklischees mit ASTRALON TK-BRAUN

Die nach obiger Beschreibung gefertigte Matrize wird mit einem etwa gleich-
groBen ASTRALON-Abschnitt (berdeckt, dann zwischen zwei Pragebleche
geschoben und auf eine Temperatur von 125...130° C gebracht. Um eine
moglichst gleichmaBige Warmeiibertragung zu erzielen, wird vielfach unter das
obere Prégeblech eine ca. 3 mm dicke TROLITAX-Platte oder eine sog. Blind-
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mater aus Matrizenmaterial gelegt. Das Vorwarmen kann entweder in einer
heiBen Presse oder in einem Warmegerat geschehen. Es genlgt Kontaktdruck,
wobei das thermoplastische Material weich und prégeféhig wird. Die Vorwarmzeit
betragt bei ca. 2 mm dicken ASTRALON-Platten etwa 5...6 Min., bei Platten
von ca. 4...4,5 mm Dicke 8...10 Min. Durch h&here Temperatureinstellung
des Warmegerites bis ca. 150 ° C kann die Vorwarmzeit gesenkt werden.
Danach erfolgt Uberfihrung des ,Paketes” in eine kalte Presse, in der die
voile Auspragung schnell unter erhohtem Druck (ca. 10...20 kg/cm?) bis zum
Festsitzen der Begrenzungsleisten vorgenommen wird.

Fur die MaBhaltigkeit der Klischees ist es wichtig, daB das Paket in der Presse
unter Druck verbleibt, bis das ASTRALON auf unter 40 © C abgekunhlt ist. Dies
dauert ca. 3...5 Min.

Nach dem Erkalten wird das der Presse entnommene ASTRALON-Klischee
vorsichtig mit einem Klischeeheber von den Randern der Matrize gelost und
abgehoben.

Herstellung von Duplikatklischees mit ASTRALON HW

Der Verarbeitungsvorgang ist der gleiche wie oben fir ASTRALON TK-BRAUN
beschrieben. Zu beachten ist nur eine erhéhte Temperatur von ca. {1658, S5 SIC
Die Vorwarmzeit betragt bei diesem Material in ca. 2,5 mm Dicke etwa
4 _..6 Min., bei ca. 3 mm Dicke 7...9 Min.

Fertigstellung der Klischees

Nach dem Trennen von der Matrize werden die Klischees auf genaue Dicke
gehobelt oder gefrast. Bei ASTRALON TK-BRAUN kénnen hierzu die fur die
Bleiverarbeitung Ublichen Schaber eingesetzt werden. Besser eignen sich
jedoch Spezialmaschinen mit Vakuumansaugtisch und schnell rotierenden
Waizen oder Fraskopfen, letztere meist mit Diamantbestiickung. Zum Bohren,
Rauten, Facettieren usw. eignen sich die Ublichen Stereotypiemaschinen.

Hersteliung von Duplikatklischees mit ASTRALON SCHWARZ 714

Auf die nach einer Metallautotypie gepragte Matrize wird ein gleichgroBer
Abschnitt ASTRALON SCHWARZ 714 in 0,5...0,6 mm Dicke gelegt und darauf
ein Flanell- oder Nylontuch. Dariiber bringt man als PreBpolster 20 bis 30 Blatt
Zeitungspapier. Das Ganze wird unter Kontaktdruck in einem Vorwarmgerat auf



130. .. 140 © C gebracht. Die Dauer der Vorwarmzeit betragt je hach Temperatur-
einstellung etwa 3...5 Min. AnschlieBend schiebt man das ,Paket” schnell in
eine dahinter angeordnete kalte Presse, in der die Auspragung sofort bei einem
Druck von 15 kg/cm? erfolgt.

Nach 3...5 Min. ist die erforderliche Abkiihlung auf unter 40 © C erreicht. Eine
Riickseitenbearbeitung ist bei diesen diinnen Klischees nicht erforderlich. Sie
werden im allgemeinen in entsprechende Aussparungen der Stereos eingekiebt.

Hinweise fiir den Drucker

Zum Waschen der ASTRALON-Klischees sind Leichtbenzin, Terpentin, Methyl-
alkohol oder Petroleum geeignet. Zu vermeiden sind chlorkohlenwasserstoff-
haltige Mittel, wie z. B. Trichlorathylen, sowie Benzol, Xylol, Toluo! und andere
aromatische Kohlenwasserstoffe.

Aufzug

Die besten Druckergebnisse werden mit hartem Aufzug erzielt, z. B. Metallfolien
oder dunne PreBspanbogen, die eventuell mit einem harten Papierbogen

umspannt sind.

Druckspannung und Druckabwicklung

Die leichte Farbaufnahme und Abgabe an das Papier ermdglicht geringere
Druckspannung als bei metallischen Druckformen und bringt Farbersparnisse
von mehr als 10% mit sich. Auf genaueste Einstellung der Druckabwicklung ist
zu achten. Die Farbauftragwalzen sollen nicht zu tief eingestellt sein.

Zurichtung

Die Zurichtung soll nur von oben mdéglichst schwach vorgenommen werden.

Herstellung von Galvanomatrizen mit
ASTRALON SCHWARZ 714 — ASTRALON HE-GRUN

Zur Anfertigung von Galvanomatrizen wird der Schriftsatz zunachst gesaubert
und auf 100..120 © C erwarmt. Man schneidet das ASTRALON SCHWARZ 714
oder ASTRALON HE-GRUN so zu, daB auch die einrahmenden schrifthohen
UmschlieBstege bedeckt werden. Dieser ASTRALON-Abschnitt wird dann in der
Vorwarmapparatur auf den erwarmten Schriftsatz gelegt. Dariiber deckt man als



PreBpolster etwa 20 bis 30 Blatt Zeitungspapier oder ein Gummipragetuch. Das
Vorwéarmen geschieht unter Kontaktdruck und dauert ca. 3...5 Min., wobei die
Heizplatten auf etwa 140 ° C eingestellt sind. AnschlieBend wird das Ganze
schnell in die dahinter angeordnete kalte Presse eingeschoben, die sofort
zu schlieBen ist. Die Auspragung erfolgt bei einem Druck von ca. 15 . . .25 kg/cm2.
Das ,Paket” verbleibt in dieser kalten Presse bis zur Abkihlung unter 40 ° C,
was ca. 3...5 Min. dauert.

Mit den so gewonnenen ASTRALON-Matrizen wird genaueste Wiedergabe bei
groBter Schonung des Schriftsatzes erreicht.

Die ASTRALON-Matrizen werden normalerweise anschlieBend mit wéBriger
Silbernitratiésung unter Hinzufligung eines Reduktionsmittels bespriiht, wobei
sich auf der Oberflache ein hauchdiinner Silberniederschlag bildet. Dann erfolgt
die Galvanisierung im Kupfer- oder Nickelbad.

® = eingetragenes Warenzeichen
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