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ASTRALON A

ist ein thermoplastischer Kunststoff auf der Basis von weich-
macherfreiem Polyvinylchlorid.

Es zeichnet sich durch auflerordentliche Zahigkeit und hohe
Schlagfestigkeit auch bei Temperaturen weit unterhalb des
Gefrierpunktes aus.

Schilder aus diesem Werkstoff kénnen Temperaturen bis
+ 60° C ausgesetzt werden.

ist unempfindlich gegeniber Wasser und bei normaler Tempe-
ratur dauvernd besténdig gegen fast alle verdinnten und
konzentrierten Metallsalzldsungen, Alkalien und Séuren.

Zwei- und Mehrschicht-Tafeln werden normalerweise im Format
von ca. 60 x 140 cm mit beidseitig polierten Oberfldchen
geliefert.

Bei Zweischicht-Tafeln betrégt die Mindestdicke je Schicht
0,25 mm, also insgesamt 0,5 mm, bei dreischichtigem Material
dementsprechend insgesamt 0,75 mm. Die Dicke der einzelnen
Schichten kann je nach Wunsch in einem Mehrfachen von
0,25 mm ausgefihrt werden. Die Dickentoleranz betragt +10°/,.

hat ein spezifisches Gewicht von ca. 1,4. Daraus ergibt sich
ein Gewicht von etwa 1,2 kg fur eine Tafel von ca. 60x 140 cm
in 1,0 mm Dicke.

Farbkombinationen der Schichtmaterial-Tafeln sind in allen ge-
deckten Farben méglich, wie sie in unserer Standardkollektion
enthalten sind. FUr durchscheinende und transparente Farb-
effekte empfehlen wir unser ASTRALON N Schichtmaterial,
dessen Verarbeitungsbedingungen einem separaten Merkblatt
zu entnehmen sind.

Besonders vorteilhaft ist die Méglichkeit, durch Verwendung
von Mehrschicht-Tafeln zwei oder drei verschiedenfarbige
Beschriftungen zu erhalten, indem entweder eine, zwei oder
drei Schichten durchgefrast werden.

a3t sich leicht bearbeiten. Tafeln bis 20 mm Dicke kdnnen
auf gut gefihrten Handschlagscheren geschnitten werden.
Wichtig ist zigiger Schnitt mit gegeneinandergeprefiten
Messern. Das Gravieren geschieht meist mittels Einschneide-
fraser aus SS-Stahl.

Bei breiteren Gravuren kommen Einschneidefraser mit zylin-
drisch abgeflachtem Schnittprofil (Figur 1) bei feiner Linien-
fuhrung mit konisch abgeflachtem (Figur 2) und spitzem Schnitt-
profil (Figur 3) zur Anwendung.



Wichtig ist, daf3 die Fraser zweckmaBig geschliffen sind, um
grof3itmogliche Schnittleistung und saubere Schnittfldchen zu
erzielen. Dazu gehdrt auch, daf3 die Mittenabweichung des
Anschliffs nicht grofier als 0,01 mm ist (Figur 4). Die Schneid-
kanten mussen vollkommen frei schneiden und deshalb stark
hinterschliffen sein. Die zu beachtenden Schnittwinkel sind aus
den nachstehenden Skizzen ersichtlich. Eine sauber geglattete
Fraserrickseite verhindert das Festsetzen der Spéne.

ASTRALON A kann mit relativ hoher Schnittgeschwindigkeit gefrést werden.
Je nach Linienbreite sind Umdrehungszahlen von 4500 bis
12000 anwendbar. Bei Linienbreiten Gber 1,0 mm empfiehlt
es sich, im hoheren Drehzahlbereich zu arbeiten, um einen
moglichst glatten Frasgrund zu erzielen. Eine Kihlung des
Werkstoffes mit PreBluft oder Kihiflissigkeit ist nicht erforder-
lich. Fir die Wahl der Schnittgeschwindigkeit bietet sich ein
weiter Spielraum. Als ungefahre Richtwerte mégen folgende
Angaben dienen.

Linienbreite Gber 3,0 mm : ca. 4500 — 12000

Linienbreite Gber 1,0 mm : ca. 4500 — 10000
Linienbreite unter 1,0 mm : ca. 2000 — 7000
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a ca. 4590 a = Schneidkante j—L—A
f ca. 250 b = Rickenkante Mittenabweichung
Yy ca. 200 des Anschliffs

+ 0,01 mm

Die in diesem Prospekt angegebenen Hinweise stellen unverbindliche Richt-
linien dar. Wir méchten Sie daher bitten, sich durch eigene Versuche, die den
besonderen ortlichen und maschinellen Verhdlinissen angepaBt sein missen,
von der Qualitdt unseres Materials zu Uberzeugen.
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