Astralon A, Schichtmaterial flir gravierte Schilder
Prospekt aus dem Jahr 1967
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Astralon A

Astralon A

ist ein thermoplastischer Kunststoff auf der Basis von
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid.

Es zeichnet sich durch hohe Schlagzahigkeit auch bei
Temperaturen weit unterhalb des Gefrierpunktes aus.
Schilder aus diesem Werkstoff konnen Temperaturen
bis + 60 “C ausgesetzt werden.

Astralon A

ist unempfindlich gegenuber Wasser und bei norma-
ler Temperatur dauernd bestandig gegen fast alle
verdunnten und konzentrierten Metallsalzlésungen,
Alkalien und Sauren.

Astralon A

Zwei- und Mehrschicht-Tafeln werden normalerweise
im Format von ca. 1600 x 800 mm mit beidseitig po-
lierten Oberflachen geliefert.

Bei Zweischicht-Tafeln betragt die Mindestdicke je
Schicht 0,25 mm, also insgesamt 0,5 mm, bei drei-
schichtigem Material dementsprechend insgesamt
0,75 mm. Die Dicke der einzelnen Schichten kann je
nach Wunsch in einem Mehrfachen von 0,25 mm aus-
gefiihrt werden. Die Dickentoleranz betragt * 10%.

Astraion A

hat ein spezifisches Gewicht von ca. 1,4 kg/dm*. Dar-
aus ergibt sich ein Gewicht von etwa 1,8 kg fur eine
Tafel von ca. 1600 x 800 mm in 1,0 mm Dicke.

Farbkombinationen der Schichtmaterial-Tafeln sind in
allen gedeckten Farben moglich, wie sie in unserer
Standardkollektion enthalten sind. Fir durchschei-
nende und transparente Farbeffekte empfehlen wir
unser Astralon N Schichtmaterial, dessen Verarbei-
tungsbedingungen auf der folgenden Seite aufgefiihrt
sind.

Besonders vorteilhaft ist die Moglichkeit, durch Ver-
wendung von Mehrschicht-Tafeln zwei oder drei ver-
schiedenfarbige Beschriftungen zu erhalten, indem
entweder eine, zwei oder drei Schichten durchgefrast
werden.

Schichtmaterial
fur gravierte Schilder

Astralon A

laBt sich leicht bearbeiten. Tafeln bis 2,0 mm Dicke
konnen auf gut gefuhrten Handschlagscheren ge-
schnitten werden. Wichtig ist zigiger Schnitt mit ge-
geneinandergepreBten Messern. Das Gravieren ge-
schieht meist mittels Einschneidefraser aus SS-Stahl.
Bei breiteren Gravuren kommen Einschneidefrdser
mit zylindrisch abgeflachtem Schnittprofil (Figur 1) bei
feiner Linienfuhrung mit konisch abgeflachtem (Figur
2) und spitzem Schnittprofil (Figur 3) zur Anwendung.
Wichtig ist, daB die Fraser zweckmaBig geschliffen
sind, um gréBtmégliche Schnittleistung und saubere
Schnittflachen zu erzielen. Dazu gehért auch, daB die
Mittenabweichung des Anschliffs nicht gréBer als 0,01
mm ist (Figur 4). Die Schneidkanten mussen vollkom-
men frei schneiden und deshalb stark hinterschiiffe
sein. Die zu beachtenden Schnittwinkel sind aus dei
nachstehenden Skizzen ersichtlich. Eine sauber ge-
glattete Fraserruckseite verhindert das Festsetzen
der Spane.

Astralon A

kann mit relativ hoher Schnittgeschwindigkeit gefrast
werden. Je nach Linienbreite sind Umdrehungszahlen
von 4500 bis 12000 Upm anwendbar. Bei Linienbreiten
uber 1,0 mm empfiehlt es sich, im héheren Drehzahl-
bereich zu arbeiten, um einen méglichst glatten Fras-
grund zu erzielen. Eine Kihlung des Werkstoffs mit
PreBluft oder Kuhiflissigkeit ist nicht erforderlich. Fur
die Wahl der Schnittgeschwindigkeit bietet sich ein
weiter Spielraum. Als ungefahre Richtwerte mogen
folgende Angaben dienen.

Linienbreite iber 3,0 mm: ca. 4500 — 12000 Upm
Linienbreite {iber 1,0 mm: ca. 4500 — 10000 Upm
Linienbreite unter 1,0 mm: ca. 2000 — 7000 Upm (\

Bewahrte Universal-Graviermaschinen werden u. a.
geliefert von Friedrich Deckel, 8 Miinchen 25, Plin-
ganserstraBe 150 sowie von Franz Kuhimann KG,
294 Wilhelmshaven, BismarckstraBe 185.

Stichelschleifmaschinen werden von Feinmechanik
GmbH, 812 Weilheim, geliefert.
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Soweit Farbkombinationen gewlnscht werden, die
uber die Farben fir Astralon A hinausgehen, bzw. so-
weit Kombinationen mit glashell oder bunttranspa-
renten Farben erforderlich sind, muB auf die Sorte
Astralon N zuriickgegriffen werden.

Astralon N

ist ein thermoplastischer Kunststoff auf der Basis eines
weichmacherfreien Vinyl-Mischpolymerisates. Es wird
fast ausschlieBlich fir gravierte Schilder mit durch-
scheinenden und transparenten Farbeffekten einge-
setzt.

Astralon N

Tafeln werden im Format von ca. 1400 x 600 mm mit
beidseitig polierten Oberflichen geliefert. Die Min-
destdicke pro Schicht betragt 0,25 mm. Die mechani-
schen und chemischen Eigenschaften des Materials
sind unserem Prospekt ,Astralon” zu entnehmen.

Im Vergleich zu Astralon A Schichtmaterial, das mit
verhaltnismaBig hohen Tourenzahlen graviert werden
kann, sind die bei Astralon N Schichtmaterial anzu-
wendenden Drehzahlen geringer.

Als ungefahre Richtwerte mégen folgende Drehzahl-
angaben dienen.

Linienbreite 3,0 mm: ca. 3500 Upm
Linienbreite 1,0 mm: ca. 3000 Upm
Linienbreite 0,5 mm: ca. 2500 Upm

Mit entscheidend fur die Durchfihrung einwandireier
Gravuren ist der vorschriftmaBige Anschliff der Fras-
werkzeuge (siehe nebenstehende Zeichnung).

Kuhlen des Werkstoffes mit PreBluft oder Kuhliflissig-
keit ist normalerweise nicht erforderlich. Zur Erzielung
héherer Schnittgeschwindigkeiten koénnen als Gleit-
bzw. Kuhimittel synthetische Waschpulver, aufgelést
in Wasser, verwendet werden.

Die in diesem Prospekt angegebenen Hinweise stellen un-
verbindliche Richtlinien dar. Wir méchten Sie daher bitten,
sich durch eigene Versuche, die den besonderen &rtlichen
und maschinellen Verhditnissen angepaBt sein missen,
von der Qualitiit unseres Materials zu Uberzeugen.
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