ASTRAGLAS WS, Sichtscheiben, 1977
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Sielitsehelben

Rundum klare Sicht




Sichtscheiben aus Astraglas WS
zeigen auch nach ldangerer Feuchtig-
keitseinwirkung keine Triibung. Astra-
glas WS ist witterungs- und licht-
bestindig. Klar durchsichtig, mit
hochglanzpolierten Oberflachen.

Die Angaben in dieser Druckschrift entsprechen
unseren Kenntnissen und Erfahrungen.
Irgendwelche Anspriiche uns gegeniber kénnen
daraus nicht hergeleitet werden. Wir bitten Sie
i i keit unserer

Die Haupt-
Einsatzgebiete ...

... sind dementsprechend Bereiche,
in denen rundum klare Sicht gefordert
wird (z. B. Sicherheit im StraBen-
verkehr!) und elastische Konstruk-
tionen zweckmaBig sind.

Seiten- und Riickfenster fir Kabrioletts,
LKW'’s, Traktoren, Wasserfahrzeuge
usw. (in Planen eingenaht oder in
Einsteckrahmen befestigt).

Wohnwagen- und Anhéingef-Fenster,

Fenster in Zelten, Vorhangen, Pendel-
tlren usw.

Neben diesen typischen Beispielen
gibt es eine Vielzahl von Anwendun-
gen, z. B. Panoramakinderwagen,
Schreibunterlagen u. a.

Astraglas WS — ein Kunststoff aus
weich eingestelltem PVC (Polyvinyl-
chlorid) glasklar mit hochglanzpolier-
ten Oberflachen — entspricht den
Bestimmungen der StraBenverkehrs-
Zulassungsordnung (Bauartgenehmi-
gung D 31 vom Kraftfahrzeug-Bundes-
amt erteilt) und den Vorschriften der
TL 9330-007 der Bundeswehr. Dariiber
hinaus sind Zulassungen in den USA
und Kanada unter dem Zeichen
,Astraglas WS AS-6" moglich. Jede
Tafel tragt das Zulassungszeichen des
Kraftfahrzeug-Bundesamtes.

Die Lieferformen

Tafeln ab 0,5 mm Dicke. Die Dicken-
steigerung betrégt 0,25 mm. Maximal-
dicke ist 2,0 mm. In Sonderféllen sind
auch groBere Dicken nach Verein-
barung lieferbar.

Dicken-

toleranz: £ 10%

Tafel-

formate: ca. 1.400 x 600 mm

ca.1.600 x 800 mm
ca. 2.000 x 1.000 mm

Flexible

Die Bestindigkeits-
Eigenschaften

Wasser:

Wegen der geringen Wasseraufnahme
von Astraglas WS (siehe Tabelle)
treten selbst nach langerer Feuchtig-
keitseinwirkung keine Triibungs-
erscheinungen auf.

Durch kochend heiBes Wasser oder
heiBen Wasserdampf kann das
Material schrumpfen, auch Beschadi-
gungen der Oberflache sind zu be-
furchten.

Anorganische Chemikalien:

Astraglas WS ist bei Raumtemperatur
bestandig gegeniliber den meisten
verdiinnten Sauren und Alkalien bis zu
einer Konzentration von ca. 5 %o. Bei
héheren Konzentrationen ist es teil-
weise nur als bedingt bestandig anzu-
sprechen.

Eigenschaftswerte von ASTRAGLAS WS (Richtw

Prufdicke: 1 mm = 0,1 mm

Eigenschaften Prifmethode Dimensio
bisherige
Einheit

Shore-Harte A DIN 53 505 —

Dichte DIN 53 479 o

Zugfestigkeit DIN 53 455 kp/cm?

Knickfestigkeit DIN 53 359 (Anzahl

Probeform A Knickung

ReiBdehnung DIN 58455 %

WeiterreiBlast DIN 53 356 __kp

NadelausreiBkraft DIN 53 506 kp

Wasseraufnahme  DIN 53 472 mg

gegentber

Trockenzustand

Warme- nach 24 h —

bestandigkeit bei + 60°C

Kalte- Dornbiegeversuch —

bestandigkeit nach TL 9330-007

bei —40 °C
Brennbarkeit DIN 53 382 —
Licht- — %o
durchlassigkeit

e, di
Angaben unter lhren b en b
durch eigene Versuche sicherzustellen.

Zuschnitte und Sonderformate auf Anfrage

Prafwerte wurden aufgrund der giiltigen Vorschrifi
teile Ubertragbar, die eine Nachbearbeitung erfahren haben.




Sichtscheiben
Astraglas WS

-

Organische Chemikalien:

Gegenliber Alkoholen, Ketonen,
Estern, Athern, Chlor-Kohlenwasser-
stoffen, Benzol und benzolhaltigen
Stoffen, Benzin und Treibstoff-
gemischen ist Astraglas WS unbe-
sténdig (Wichtig fir die Reinigung der
Sichtscheiben!). Bedingt bestandig ist
Astraglas WS gegeniber Mineralél,
Ole tierischer und pflanzlicher Herkunft
und Terpentindl.

Lésungsmittel sind Methylenchlorid,
Cyclohexanon oder Tetrahydrofuran.

Thermische Eigenschaften:

Die hochglédnzende Oberflache von
Astraglas WS kann bei oberhalb

80 °C eine bleibende Veranderung
erfahren. Astraglas WS brennt oder
glimmt nicht nach (DIN 53382).
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Die Verarbeitung :

Zum Schutz der hochglanzpolierten
Oberflachen wird Astraglas WS mit
Zwischenlagepapier geliefert — dieser
Schutz sollte unbedingt auch wahrend
Lagerung und Verarbeitung beibe-
halten werden.

Lagerung:

Die druckempfindlichen Tafeln sollten
sofort in gleichméaBig temperierte
Lagerrdume gebracht werden und in
den Papphiilsen stehend lagern.
Leichte Eindriicke kénnen durch Ein-
legen der Tafeln in 50 °C heiBes
Wasser oder durch Warmluftbehand-
lung bis max. 80 °C entfernt werden.

Schneiden:

Die Tafeln lassen sich auf Handschlag-
scheren oder Parallelscheren schnei-
den. Diinne Tafeln kénnen in Stapeln
bis zu ca. 80 mm Héhe auf einem
Planschneider (wie in der Papier-
industrie Ublich) geschnitten werden.

Formstanzen, Lochen:

Diese Arbeiten lassen sich mit den
lblichen Werkzeugen der Metall-
bearbeitungs-Technik durchfiihren.

Der Durchmesser der Stanzlécher, ihr
Abstand vom Rand und auch von-
einander sollten nicht geringer als die
Tafeldicke sein.

Beim Bohren ist auf ein gutes AbflieBen
der Spéne zu achten. Der Spanwinkel
des Bohrers soll immer 0 © betragen,
die Werkzeugschneide soll geldppt
sein.

SchweiBen:

Astraglas WS ist nach allen bekannten
Methoden verschweiBbar. Das ge-
brauchlichste Verfahren fiir Weich-
PVC ist die HochfrequenzschweiBung.
Daneben bieten sich das Ultraschall-
und ZusatzdrahtschweiBen an. Bei der
Zusatzdraht-SchweiBung arbeitet man
nicht mit offener Flamme, sondern mit
dem TP-SchweiBgerat, das einen
Luftstrom von 200 bis 300 °C erzeugt.

Als Zusatzdraht kdnnen aus den Tafeln
geschnittene Streifen verwendet
werden.

Aufgrund des im Vergleich zu Hart-
PVC relativ flexiblen Zusatzdrahtes ist
eine notwendige Druckfiihrung von
Hand nicht moglich. Abhilfe schafft
eine sogenannte SchweiBrolle, bei der
der Zusatzdraht durch eine Bohrung
im Handgriff zugefiihrt und tber ein
eingelagertes Metallrddchen auf das
SchweiBgut umgelenkt wird. Der
erforderliche SchweiBdruck wird von
Hand auf die SchweiBrolle ausgelibt.
Ebenfalls méglich sind VerschweiBun-
gen mit Hart-PVC-Werkstoffen wie
Astralon, Astralit und Trovidur.

Die Qualitat der SchweiBung héngt von
der Nahtvorbereitung, der Erwarmung
des Grundmaterials und der Fiihrung
des Zusatzmaterials sowie der
richtigen Haltung des SchweiBgerites
ab.

Verkleben:

Hier bieten sich weichmacher-
bestandige Kleber an. Eine Quell-
verschweiBung kann mit dem Lésungs-
mittel Tetrahydrofuran erfolgen. In
einzelnen Féllen hat es sich als vorteil-
haft erwiesen, die Oberflache der zu
verbindenden Astraglas WS-Abschnitte
vorher mit Methylakohol zu reinigen.

Hersteller geeigneter Kleber mit um-
fassenden Erfahrungen in allen Fragen
der Verklebung nennen wir lhnen
gerne auf Anfrage.

Reinigung:

Bei Verschmutzung der im Gebrauch
befindlichen Astraglas WS-Sicht-
scheiben empfehlen wir zur Reinigung
schleifmittelfreie Wasch- oder
Reinigungsmittel. Grébere Verunreini-
gungen, besonders Schmierfett u. 4.,
kénnen durch vorsichtige Anwendung
von Tetrachlorkohlenstoff entfernt
werden.
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