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Aligemeines

ASTRAGLAS WS ist ein thermoplastischer Kunststoff aus weich eingestelltem
Polyvinylchlorid. Es ist glasklar transparent und besitzt hochglanzpolierte
Oberfldchen, die eine optimale Durchsicht gewdhrleisten.

ASTRAGLAS WS laBt sich auf Grund seiner Weichheit rollen und biegen, so
daB es vor allem da vorteilhaft zum Einsatz kommt, wo keine starren Konstruk-
tionen vorliegen. Infolge seiner guten Witterungs- und Lichtbestandigkeit eig-
net es sich fur den Einsatz im Freien.

Zu den Anwendungsgebieten von ASTRAGLAS WS gehoren:
Seiten- und Ruckfenster (in Planen gingendht oder in Einsteckrahmen be-
festigh) for Kabrioletts, Lastwagen, Traktoren, Wasserfahrzeuge o. &.
Alle Arten von Wohnwagen- und Anhdnger-Fenstern,
Zeltfenster,
Fenster in Vorhéngen, Pendeltiren o. &.

Licferformen

For ASTRAGLAS WS ist die Allgemeine Bauartgenehmigung Nr. D 31 des
Kraftfahrzeug-Bundesamies erteilt.

ASTRAGLAS WS entspricht danach den einschldgigen Bestimmungen der
StraBenverkehrs-Zulassungsordnung. Jede Tafel ASTRAGLAS WS ist am
&duBeren Rand durch das betreffende Prifzeichen

ASTRAGLAS WS
~~_~D 3
gekennzeichnet.

Auch in den USA und Kanada ist ASTRAGLAS WS zugelassen unter dem
Zeichen
ASTRAGLAS WS
AS-6
ASTRAGLAS WS entspricht auBerdem auch den Vorschriften der VTL 9330-007.

ASTRAGLAS WS wird in Tafeln geliefert ab 0,5 mm Dicke. Die Dickensteige-
rung betragt 0,25 mm. Maximal-Dicke 2,0 mm. In Sonderfallen sind auch
groBere Dicken nach Vereinbarung lieferbar.

Dickentoleranz: * 109,

Tafelformate: ca. 600 x 1400 mm, 800 x 1600 mm und 1000 x 2000 mm.



Bestindigkeitseigenschaften

Wasser:

Die Wasseraufnahme von ASTRAGLAS WS ist duBerst gering (nach 4 Tagen
Wasserlagerung bei +20° C 4 mg/100 cm?®).

ASTRAGLAS WS zeigt deshalb auch nach léngerer Feuchtigkeitseinwirkung
keine Tribungserscheinungen.

Durch kochendheifles Wasser oder heiflen Wasserdampf kénnen Schrump-
fungserscheinungen auftreten. Gleichzeitig ist eine Schdadigung der Ober-
fléchenpolitur zu befirchten.

Anorganische Chemikalien:

ASTRAGLAS WS ist bei Raumtemperatur gegeniber den meisten verdinnten
Séuren und Alkalien bis zu einer Konzentration von ca. 5% bestdndig. Bei
héheren Konzentrationen ist ASTRAGLAS WS teilweise nur als bedingt be-
stindig anzusprechen.

Organische Chemikalien:

ASTRAGLAS WS ist gegeniber Alkoholen, Ketonen, Estern, Athern, Chlor-
kohlenwasserstoffen, Benzol und benzolhaltigen Stoffen, Benzin und Treib-
stoffgemischen unbestdndig. Dieser Tatsache ist bei der Reinigung von
ASTRAGLAS WS-Scheiben Rechnung zu tragen.

Gegeniber Mineraldl, Olen tierischer und pflanzlicher Herkunft und Terpen-
tinal ist ASTRAGLAS WS bedingt besténdig.

Als Losungsmittel fir ASTRAGLAS WS kommen Methylenchlorid, Cyclohexanon
oder Tetrahydrofuran in Frage.

Thermische Eigenschaften

ASTRAGLAS WS beginnt bei Temperaturen Gber 60° C plastisch zu werden
und erleidet bei Belastung bleibende Deformationen. Bei Einwirkung hoherer
Temperaturen tritt eine Schadigung der Politur ein,

ASTRAGLAS WS ist nicht brennbar, sondern erlischt nach Entfernung einer
Zindflamme und glimmt nicht nach.

Verarbeitung von ASTRAGLAS WS

Allgemeines:

ASTRAGLAS WS wird zum Schutz seiner hochglanzpolierten Oberflachen
mit Zwischenlagepapier geliefert. Es ist zu empfehlen, auch bei der Verarbei-
tung darauf zu achten, daB3 die Tafeln nicht ohne Zwischenlage aufeinander-
gelegt oder geschoben werden.
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Lagerung:

ASTRAGLAS WS ist druckempfindlich. Es empfiehlt sich daher, das Material
sofort nach Eingang in einen gleichmaBig temperierten Lagerraum zu brin-
gen und hier in den Papphilsen stehend zu lagern. Leichte Eindriicke sind
durch Einlegen der Tafeln in 50° C heiles Wasser oder durch Warmluftbe-
handlung in einer Wéarmekammer, in Ausnchmefdllen auch mittels eines
F&hns, zu entfernen.

Schneiden:
ASTRAGLAS WS ist auf gut gefiilhrten Hondschlagscheren oder Parallel-

scheren zu schneiden. Diinne Tafeln in Stapeln bis zu ca. 80 mm Héhe kénnen
auf dem Planschneider der Papierindustrie geschnitten werden.

Formstanzen, Lochen:

Das Stanzen und Lochen von ASTRAGLAS WS kann mit den iblichen Werk-
zeugen der Metalltechnik durchgefihrt werden. Der Durchmesser der Stanz-
l6cher, sowie ihr Abstand vom Rande und voneinander soll nicht kleiner als
die Plattendicke sein.

Beim Bohren ist auf ein gutes Abfliefen der Spéane zu achten. Der Spanwinkel
des Bohrers soll immer 0 ° betragen, und die Werkzeugschneide soll geldppt
sein.

SchweiBen:

Eine VerschweiBung von ASTRAGLAS WS ist entweder ouf handelsiblichen
HF-Schweifiapparaten oder mittels Zusatzdraht durchfihrbar. Man arbeitet
bei der ZusatzdrahtschweiBung nicht mit offener Flamme, sondern mit dem
TP-Schweif3gerdt, das einen Luftstrom von 200-300° C erzeugt. Als Zusatzdraht
kénnen aus den Tafeln geschnittene Streifen verwandt werden.

Die Qualitat der Schweilung ist davon abhdngig, daf3 die Naht gut vorbe-
reitet wird, die Erwérmung des Grundmaterials und die Fihrung des Zusatz-
materials in geeigneter Weise erfolgt und daf der Handdruck auf das Zusatz-
material, sowie die Haltung des Schweifimundstickes richtig gewdhlt werden.
Die Schweifinaht ist immer sichtbar.

Die Hochfrequenzverschweilung ist wie bei allen Weich-PVC-Sorten gut
durchfihrbar. Auch hier bleibt eine sichtbare Schweifinaht.

Verkleben von ASTRAGLAS WS:

Zur Verklebung von ASTRAGLAS WS miteinander kommen L&sungsmittel-
kleber und evtl. Dispersionskleber in Frage. Bei der Verklebung ist ein
Aufrauhen der Materialoberfléchen zu empfehlen. Die Klebefldchen sind unter
genaver Beachtung der Klebevorschriften so lange offen liegen zu lassen, bis
das Lésungsmittel weitgehend verdunstet ist, so daf3 der Kleber gerade noch
anpackt. Dann bringt man die zu verklebenden Fléchen unter Druck aufein-
ander.



Geeignete Kleber werden geliefert u. a. von den Firmen

Bostik GmbH, Oberursel/T.,

Paul Heinicke, Helmitin-Werke, Pirmasens

Henkel & Cie., Disseldorf

Isar-Chemie, Minchen 9, Sténdlerstr. 41
Keime-Leime, Koln-Ehrenfeld, Postfach 20
Kémmerling GmbH, Chemische Fabriken,Pfungstadt/
Hessen

Schaefer & Co., W.-Barmen, Haderslebener Sir. 1
Teroson-Werke, Heidelberg, Hans-Bunte-Strafie
Tivoli-Werke, Hamburg-Eidelstedt

Die genannten Firmen besitzen umfassende Erfahrungen in allen Fragen der
Verklebung und geben jede gewiinschte Auskunft.



Reinigung:

Bei Verschmutzung der im Gebrauch befindlichen ASTRAGLAS WS-Scheiben
wird SIDOLIN® der Siegel-Werke Kéln zur Reinigung empfohlen. Grébere
Verunreinigungen, besonders Schmierfett u. &., kénnen durch vorsichtige An-
wendung von Tetra entfernt werden.

Eigenschaftswerte von ASTRAGLAS WS (Richtwerte fir +20° C)

Shore-Hdérte 93

Wichte DIN 53479 kg/dm? 1,29
Mechanische Eigenschaften '
Zugfestigkeit DIN 53371 kp/cm? 260 |
Knickfestigkeit DIN 53359 '
Probeform A = 50000

Dehnung DIN 53371  *% 245
Weiterreiflast DIN 53356  kp 5 ‘
Nadelauvsreikraft ‘
VTL 9330-007 kp 8 ‘
Wasseravfnahme

100 ¢cm* Oberfl. nach 4 Tagen

bei +20°C DIN 53472 mg 4

Thermische Eigenschaften
Waérmebesténdigkeit

nach 24h bei +60° C unverdndert

Kaltebestandigkeit

nach 15' bei —40° C unveréndert

Brennbarkeit DIN 53382 erlischt bei Entfer-

nung der Zind-

flamme und glimmt

Optische Eigenschaften pichiindch

Lichtdurchlassigkeit % 92

Die in diesem Prospekt angegebenen Hinweise stellen unverbindliche Richilinien dar. Wir mdchien
Sie doher bitten, sich durch eigene Versuche, die den besonderen &rilichen und maschinellen Ver-
héltnissen angepaBt sein missen, von der Qualitét unserer Erzeugnisse 2u Gberzeugen.

Bearbeitet: Dr. Volker Hofmann, Troisdorf, 6. September 2011



