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1. Allgemeines

ASTRADUR ist der Sammelbegriff fiir schlagzéhe thermoplastische
Kunststoffe auf der Basis von Polyvinylchlorid und Vinylchlorid-
Mischpolymerisaten.

ASTRADUR ist schwer entflammbar und von ausreichender Licht-
bestandigkeit, die naturgemaB von der Einwirkungsdauer und Inten-
sitat der Strahlung abhéngt.

ASTRADUR wird in 3 Typen geliefert.

ASTRADUR T

ASTRADUR T ist ein speziell fiir Tiefziehzwecke geschaffenes
schlagzdhes Vinylchlorid-Mischpolymerisat mit ausgezeichneter
Verformbarkeit und guter Kerb- und Kalteschlagzahigkeit. Auf
Grund seiner Eigenschaften ist ASTRADUR T préadestiniert fir die
Herstellung von Innenbehéltern, Innentiiren und Rahmen bei Ge-
frierschranken und Tiefgefriertruhen.

Ganz allgemein findet ASTRADUR T dort seinen Einsatz, wo neben
guter Verformbarkeit hohe Schlag- und Kalteschlagzahigkeit ge-
fordert werden. ASTRADUR T besitzt eine gute Alterungs- und
Lichtbestéandigkeit. Seine obere Gebrauchstemperatur liegt bei
€a. + 55°€:

ASTRADUR A

ASTRADUR A, auf der Basis von Hostalit® Z, zeichnet sich durch
auBerordentliche Zahigkeit und eine damit verbundene hohe Kalte-
schlagzahigkeit aus, die bei — 20° C vergleichbar ist mit der von
normalem Hart-PVC bei + 20° C. Seine gute Alterungs -und Licht-
bestandigkeit sowie die dem normalen Hart-PVC entsprechende
Schwerentflammbarkeit erschlieBen dem Material eine Reihe von
Anwendungsgebieten im technischen Sektor. Fiir Artikel wie bei-
spielsweise Schilder, Werkzeugkasteneinsatze, Transportpaletten,
Transportkasten, Wannen, Maschinenabdeckungen, Fassaden-
elemente im Bausektor usw. hat sich ASTRADUR A bereits be-
wihrt. Die obere Gebrauchstemperatur von ASTRADUR A ent-
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spricht nahezu der von normalem Hart-PVC und liegt bei ca.
-+ 60°C.

ASTRADUR AV

ASTRADUR AV ist ein schlagzahes PVC, das in seinen wichtigsten
Eigenschaften dem ASTRADUR A entspricht.

ASTRADUR AV findet ebenfalls Einsatz fiir Artikel des technischen
Sektors, bei denen eine erhdhte Schlagzahigkeit gefordert wird.

ASTRADUR AV ist alterungsbesténdig. Fiir den AuBeneinsatz sollte
jedoch ASTRADUR A, das eine hohere Licht- und Witterungsbe-
standigkeit aufweist, der Vorzug gegeben werden.

2. Lieferformen

a) ASTRADUR T (abgepreBte Tafelware)

Tafelformate: vornehmlich ca. 800 < 1600 mm und
1000 X 2000 mm.
Mindestdicke: 0,25 mm
Dicken-Toleranz: = 10 %
Oberflachenausfiihrung: einseitig blechmatt und
einseitig poliert,

b) ASTRADUR A ASTRADUR AV
Tafelformat: 1000 X 2000 mm 1000 X 2000 mm
Rollenbreite: - 1000 mm
Dicke: Tafeln 2,— bis 6,— mm 1,— bis 6,— mm

Rollen - 1,— bis 1,3 mm

Dickentoleranz (DIN 16927): * (0,1 + 0,05 s); s = Tafeldicke #
Oberflachenausfiihrung: maschinenglatt

Tafelbreite 1500 mm und Uberlédngen sowie Zuschnitte nach
Vereinbarung.

3. Bestandigkeitseigenschafien

Die Bestandigkeit gegen Chemikalien ist bei ASTRADUR A und
ASTRADUR AV mit wenigen Ausnahmen die gleiche wie die von
Hart-PVC.



ASTRADUR T bildet als Mischpolymerisat eine Ausnahme und
weist eine geringe, mit ASTRALON T* zu vergleichende Be-
standigkeit auf.

Anorganische Chemikalien

Alle drei ASTRADUR-Typen sind bei Raumtemperatur dauernd be-
standig gegen fast alle verdiinnten und konzentrierten Metallsalz-
|I6sungen, Alkalien und Sauren. Ausnahme: Konzentrierte Salpeter-
und Schwefelsaure. Von den meisten agressiven Gasen wird
ASTRADUR nicht angegriffen.

Unbestandig ist ASTRADUR gegenliber Ammoniak, Halogenen und
Schwefeldioxyd in flissiger Form.

Organische Chemikalien

ASTRADUR ist gegen die meisten organischen Sauren bestandig.
Mit Ketonen, Estern, Athern, Chlorkohlenwasserstoffen (am wenig-
sten Tetrachlorkohlenstoff), Benzolkohlenwasserstoffen, aroma-
tischen Aminen und Phenolen quillt ASTRADUR meist so stark,
daB seine Verwendung nicht méglich ist. Dagegen ist ASTRADUR
bestandig gegen niedere Alkohole, pflanzliche und tierische
Fette und Ole und weitgehend besténdig gegen aliphatische Koh-
lenwasserstoffe (Benzin und Mineraldl).

Als Lésungsmittel kdnnen Cyclohexanon und Tetrahydrofuran ver-
wendet werden.

4. Verarbeitung
Vakuum-Formverfahren

ASTRADUR T zeichnet sich durch eine besonders gute Verarbeit-
barkeit im Vakuumformverfahren aus. Bis zu einer Materialdicke
von ca. 1,5 mm geniigt im allgemeinen eine einseitige Beheizung.
Platten ab 1,5 mm Dicke missen beidseitig beheizt werden. Um
die hochwertige Oberflache des Materials zu schonen und eine
moglichst gleichmaBige Durchwédrmung zu garantieren empfiehlt

* Sonderprospekt auf Anforderung
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es sich, die Beheizung mit reduzierter Heizintensitat vorzunehmen.
Der erreichbare Verformungsgrad entspricht dem des ASTRA-
LON T, das als besonders ziehfreudig bekannt und seit Jahren
bewahrt ist.

ASTRADUR A und ASTRADUR AV lassen sich im Vakuumformver-
fahren verarbeiten. Starkere Verformungen miissen im Gegensatz
zu ASTRADUR T im thermoplastischen Bereich durchgefiihrt wer-
den. Die Oberflachentemperatur des Materials betragt bei Beginn
der Verformung ca. 170°C. Eine bei zu niedriger Temperatur durch-
gefiihrte Verformung fiihrt entweder zu einem ReiBen des Materials
oder aber zu oberflachlichen Aufrissen von rauher, faseriger Struk-’
tur. Der bei vorschriftsmaBigen Verarbeitungsbedingungen erreich
bare Verformungsgrad ist im Vergleich zu normalen Hart-PVC als
»gut® zu bezeichnen, jedoch nicht vergleichbar mit ASTRADUR T.
Verformungen mit einem Oberflachenverhaltnis von 2 :1 sind be-
reits mit Erfolg durchgefiihrt worden.

Bei ASTRADUR A und ASTRADUR AV ist eine beidseitige Behei-
zung mit verminderter Heizintensitat besonders zu empfehlen und
ab 2 mm Dicke unumganglich. Eine doppelseitige Beheizung
garantiert bei gleichmaBiger Durchwarmung des Materials ein
Maximum an Verformbarkeit.

Bei Positiv-Verformung ist ein langsames und je nach Formhdhe
starkes pneumatisches Vorstrecken zu empfehlen. Die Form soll
langsam in die vorgestreckte Folie einfahren. In einigen Fallen
empfiehlt es sich, das Vakuum langsam von Null bis zum Maximal-
wert zu steigern. Auf der Vakuumformmaschine lllig UA 100 DH
wurden fiir die verschiedenen ASTRADUR-Typen folgende Ver-
formungsbedingungen festgestellt:

-
ASTRADUR T

Heizintensitat: Unterheizung: 75 %o; Oberheizung: 70 %o

Spez. Heizzeit: ca. 30 sec/mm Materialdicke

ASTRADUR A

Heizintensitat: Unterheizung: 100 %o; Oberheizung: 80 %o

Spez. Heizzeit: ca. 45 sec/mm Materialdicke



ASTRADUR AV

Heizintensitat: Unterheizung: 100 %bo; Oberheizung: 80 %
Spez. Heizzeit: ca. 40 sec/mm Materialdicke

Durch langeres Lagern von ASTRADUR A und ASTRADUR AV in
feuchter Atmosphére kann die aufgenommene Feuchtigkeit bei der
Verformung zu Oberflachenfehlern fiihren. Ein Trocknen der Tafeln
von etwa 2 Stunden bei 120°C schafft in einem solchen Fall Abhilfe.

Bedrucken

Das Bedrucken von ASTRADUR ist vorteilhaft im Siebdruckver-
fahren bei Auswahl geeigneter Farben maoglich.

Spangebende Verarbeitung, VerschweiBung und Verklebung

Die spangebende Verarbeitung, VerschweiBung und Verklebung
von ASTRADUR schlieBt sich weitgehend an die fir Hart-PVC ge-
gebenen Richtlinien an. Einzelheiten sind unserem Prospekt
,ASTRALON" zu entnehmen.

Bei Verklebungsproblemen empfehlen wir, die Beratung folgender
Kleber-Firmen in Anspruch zu nehmen:

Bostik GmbH, Oberursel/Taunus

Paul Heinicke, Helmitin-Werke, Pirmasens

Henkel & Cie, Dusseldorf

Isar-Chemie, Miinchen 9, StandlerstraBe 41

Keime-Leime, Koln-Ehrenfeld, Postfach 20

Kémmerling GmbH, Chemische Fabriken, Pfungstadt/Hessen
Schaefer & Co., W.-Barmen, Haderslebener StraBe 1
Teroson-Werke, Heidelberg, Hans-Bunte-StraBe
Tivoli-Werke, Hamburg-Eidelstedt
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EIGENSCHAFTSWERTE (Richtwerte fiir + 20°C)

ASTRADUR T ASTRADUR A ASTRADUR AV

Wichte DIN 53 479 p/cm’ (gedeckt) 1,38 137 1.36
Zugfestigkeit DIN 53 455 kp/cm? 490 500 > 500
ReiBdehnung DIN 53 455 % 40 30 > 20
Schlagzahigkeit DIN 53453 kpem/cm?
+ 20°C ohne Bruch ohne Bruch ohne Bruch
£ 0°C " " " " " "
— 20°C " " " " " "
,
Kerbschlagzéhigkeit DIN 53 453 kpem/cm?
(U-Kerb)
+ 20°C 30 5 > 4
+ 0°C 12 35 > 3
Kugeldruckharte VDE 0302 kp/em? 1050 a75 1100
E-Modul kp/em? 24000 25000 27000
Formbestédndigkeit VDE 0302 °C 68 75 al
nach Vicat

Samtliche Prifwerte wurden auf Grund der glltigen Vorschriften an Original-Tafeln ermittelt und sind nicht auf Fertigteile Gbertragbar, die eine
Nachbearbeitung erfahren haben.

Alle Hinweise In diesem Prospekt stellen unverbindliche Richtlinien dar. Wir mé Sie daher bitten, sich durch eigene Versuche, die den be-
sonderen ortlichen Ver i und hinell ten angep seln mlssen, von der Qualitat unserer Erzeugnisse zu Uberzeugen.

Bearbeitet: Dr. Volker Hofmann, Troisdorf, 16. Mai 2011
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