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Polytetramethylenterephthalat
Polyester-SpritzguBmasse

Mit diesem Merkblatt geben wir Ihnen einen ersten Uberblick
iiber Eigenschaften, Verarbeitung und Anwendungsméglichkeiten
unseres neuen thermoplastischen Polyesters auf Basis von
Polytetramethylenterephthalat (PTMT).

1. Eigenschaften:

PTMT ist ein teilkristalliner, weif-opaker, thermo-
plastischer Polyester fiir SpritzguBverarbeitung.
Einen Uberblick iiber die wichtigsten physikalischen
Eigenschaften gibt Tabelle 1. ‘

Die angegebenen Mefwerte lassen leicht die charakte-
ristischen Eigenschaften von PTMT erkennen: hohe
Festigkeit und Steifigkeit verbunden mit besonders
guter Zdhigkeit - auch bei tiefen Temperaturen.

Das bei + 60°C liegende Maximum des logarithmischen
Déampfungsdekrements kennzeichnet den Erweichungsbereich
der amorphen Anteile. Durch die hohe Schmelztemperatur
der kristallinen Anteile (ca. 225°C) werden jedoch
Formbesté&ndigkeit und Festigkeit bis zu hohen Tempe-
raturen gewdhrleistet. So kann PTMT kurzzeitig bis
170°C beansprucht werden.



Die elektrischen Isoliereigenschaften von PTMT sind
gut, und das dielektrische Verhalten ist giinstig.

Die Feuchtigkeitsaufnahme ist gering. Dementsprechend
werden die physikalischen Eigenschaften durch Luft-
feuchtigkeit nicht beeinflufit.

7u erwihnen ist noch, daf PTMT bei Raumtemperatur be-
stindig ist gegen Wasser und wabrige L&sungen von
Salzen, Sduren und Basen. Auch von den meisten orga-
nischen Ldsungsmitteln wird es nicht angegriffen.

2 Verarbeitung:

Das Granulat wird getrocknet und feuchtigkeitsdicht
verpackt in Blechkanistern verarbeitungsfertig ge-
liefert. Material aus angebrochenen Kanistern ist
vor der Verarbeitung 3 - 4 Stunden bei 80 - 85°C

zu trocknen.

Die Verarbeitung kann auf Kolben-SpritzguB- (oder
mit noch besserem Ergebnis) auf Schneckenspritzgufi-
maschinen erfolgen.

PTMT ist im Temperaturbereich zwischen 235 und 270°C
bei nicht zu langer Verweilzeit im Zylinder zu ver-
arbeiten. Bei tieferen Temperaturen besteht die Ge-
fahr, daB das Material einfriert (Kristallitschmelz-
punkt = 225°C). Bei hdheren Temperaturen - iiber

270%¢ - beginnt die thermische Schédigung von PTMT:
das Material verfarbt sich, mechanische Eigenschafts-
werte sinken, insbesondere 146t die Z&higkeit nach.



Die guten Kristallisationseigenschaften erlauben
eine relativ niedrige Werkzeugtemperatur von 30 bis
60°C verbunden mit kurzen Zykluszeiten.

Je nach Verarbeitungsbedingungen kann es ratsam sein,
eine Verschlufidiise zu verwenden. Auflerdem empfehlen
wir, die Schneckenspitze mit einer Riickstromsperre
auszuriisten, um das Zuriickfliefen der Masse wihrend
des Einspritzens und Nachdriickens zu verhindern.

Eine Zusammenstellung der Richtwerte fiir die Spritz-
gubverarbeitung von PTMT gibt Tabelle 2.

3. Anwendung:

Aufgrund seiner Eigenschaften eignet sich PTMT als
technischer Kunststoff im Maschinenbau, in der
Elektroindustrie, in der Kraftfahrzeugindustrie so-
wie auf dem Haushalts- und Biiromaschinensektor, ins-
besondere fiir technische Funktionsteile, Schalter-
teile, Gehiuse, Lager.



TABELLE 1: Richtwerte einiger physikalischer Eigenschaften

von Polytetramethylenterephthalat (PTMT)

Eigenschaft DIN Norm| Dimension |Wert
1. Mech. Eigenschaften
Streckgrenze 53 L55 kp/cm2 600
ReiBfestigkeit 53 455 | kp/cm? 350
ReiBdehnung 53 455 % 200
E-Modul (Zugversuch) | 53 457 kp/cm2 26000
Grenzbiegespannung 53 452 kp/cm2 870
Schlagzihigkeit bei | 53 453 | cmkp/cm®
23°C o. Bruch
0% o. Bruch
= 20°¢ o. Bruch
- 40° 0. Bruch
Kerbschlagzihigk. bei]l 53 453 cmkp/cm2
23°C ca. 4
0°c ca. 4
- 20°¢ ca. 4
- 40° ca. 4
Kugeldruckhirte nach | 53 456 kp/cm2
lo sec. 1250
6o sec. 1200
Abriebfestigkeit Taber- mg/loo U |17
abraser
(Schmirgel
S 33)
Rs Egggm.,Eigenschaften
Schmelztemperatur % ca. 225
Vicat (5kp, Olbad) 53 L6o °c 180
Wirmeformbestindig- | 53 461 °c
keit bei
18 kp/cm” 65
L ,6 kp/cm2 170
Lineare Wirmedehnzahl 1/grd-lo' 70
Formschwindung lings 2,15 %
quer 2,20 %




Eigenschaft DIN Norm | Dimension |Wert

3. Elektr. Eigenschaften

Dielektrizititszahl
€rbei 53 483 =
lo3 Hz 3,25
lo6 Hz 3,10
Dielektrischer Ver-
lustfaktor #5 bei 53 483 -
lo3 Hz 0,002
lo6 Hz 0,02
gs:;gléchenwider- 53 4,82 Q >l013
gégggzignd Zwischen 53 482 Q :&olB
spez. Widerstand 53 482 Q-.cm >lo16
Durchschlagfestigk. (53 481 kV/mm ca. 50

Kriechstromfestigk. 53 480 KA-Verf. KA 3 a
KB-Verf, KB Loo

4. Versch. Daten

Dichte g/cm3 1,31
Feuchtigkeitsaufn. in %
Normklima 23/50
(Sdttigung) 0,25
Wasser bei 2300
(Sattigung) 0,5
Brandverhalten ASTM D635 selbst-
16schend
bei 1 mm

Dicke




Jnjpiadwa]

07-

0c-

0Cz+ 00+ 09L+ 091+ 071+ ocit 00L+ 08+ 09+ 07+ 0z+

07Z+

09%Jo

Schubmodul G (kp/cm
w8

2y

s o 3 3 .
/
|
|
|
|
|
|
l
\
\
P d
- /
v
'
7 //
/
A
/e @
[ - I |
I
|
1 _
\
|
|
1
\ /
|
+
|
\
\
\
= | A I T S '
o o o o = o o o o = =
= N w ~ 3 o)) < @ [¥e) o -
logarithmisches Dekrement/\.
Temperaturabhédngigkeit des Schubmoduls G und des logarithmi-

schen Dekrement
(Torsionsschwingungsversuch na

s der mechanischen Dampfung - von PTMT
ch DIN 53 445)



TABELLE 2

Richtwerte fiir die SpritzguBverarbeitung von
Polytetramethylenterephthalat (PTMT)

Art des Spritzlings Testplatte

Abmessungen des Spritzlings (mm) 2lo x 140 x 4

Gewicht des Spritzlings (g) 151

Anguflart Kegel

Heizbandtemperaturen (°C) 2L5 ... 245
(Trichter ... Diise)

Massetemperatur (°C) 255

Formtemperatur (°C) 60

Zykluszeit (s) L5

Spritzzeit (s) 3

Nachdruckzeit (s) 15

Kiihlzeit (s) 20

Einzugszeit (s) 13

Spritzdruck (kp/cm?) 1200

Nachdruck (kp/cm?) 1200

Staudruck (kp/cmz) loo

Schneckendurchmesser (mm) Lo

Schneckenart Kompressionsschnecke 1 : 3

mit Rlckstromsperre
Schneckendrehzahl (U/min) 1lo
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