GieBharz P 1600, 1966




Allgemeines:

Eigenschaften des
P 1600 im Anlie-
ferungszustand:

Lagerung:

ArbeitsgefiBe:

Verarbeitung und
Hirtung:

P 1600 ist ein dinnflissiges Phenol-Formaldehyd-GieBharz, das sich
zur Herstellung von Devotionalien, Werbeartikeln, Buchstaben, Re-
produktionen aus Technik, Kunst und Wissenschaft usw. eignet.
GieBlinge aus P 1600 weisen eine sehr geringe Schrumpfung auf und
besitzen gute mechanische Festigkeit.

Farbzahl (mg Jod/100cm? Jodkaliumldsung) ca. 120
Viskositdt bei 20° C in cP ca. 3000
Spez. Gewicht 1,24

P 1600 soll bei Temperaturen mdglichst unter 20° C gelagert werden;
es ist dann mindestens 3 Monate haltoar,

Die ArbeitsgefaBe missen saurefest sein. Behélter aus Polyithylen,
Gummi, Glas- Porzellan, Steingut sowie emaillierte GefaBe eignen
sich besonders gut. Nichtausgehdartete Harzreste lassen sich mit 50 %-
iger Natronlauge oder Spiritus entfernen; ausgehirtete Harzresie
konnen leicht mechanisch beseitigt werden bzw. zerfallen nach lan-
gerem Stehen in 50 %iger Natronlauge. (Vorsicht beim Umgang mil
Natronlauge!)

Bei der Verarbeitung muB das Harz gut flieBfahig szin. Es soll des-
halb einige Zeit vorher (1—2 Tage) bei 20—25° C gelagert werden.
P 1600 hértet nach Zusatz unserer saurehaltigen Harter D5 (fliich-
tige Saure) oder D 6 (nichtflichtige Séure) entweder bei Raumtem-
peratur oder erhohter Temperatur (50—60° C). Wahrend der Aus-
hartung erwarmt sich die Harzmischung (exotherme Reaktion). Uber-
mabige Wirmeentwicklung kann dazu fihren, daB der GieBling
schrumpft und spéter reift. Deshalb soll méglichst wenig Hérter bei-
gemischt werden.

Folgende Rezepturen haben sich in der Praxis bewahrt:

Hartungstemperatur 20°C 60°C 20°C 60°C
(Temperatur der Form) ‘

Harzmenge je GieBling ~ cem Harter D 5 cem Harter D 6
bis 300 g 8 6 | 15 10
bis 1000 g je 100 g l 6 5 10 8
bis 5000 g Harz I 5 4,5 9 7
bis 10000 g 4,5 4 8 7

Temperatur der Harz-Harter-Mischung bei allen Ansatzen 20—25° C.



E In einem GuB hergestellte Tiergruppe
fr , bei Entnahme aus unserer flexiblen Formguimasse



Einbetten von
Metaliteilen:

Formen:

Das Harz und die entsprechende Menge Harter missen innig ver-
mischt werden. Kleine Mengen lassen sich von Hand verriihren; bei
groBeren Mengen ist ein mechanisch angetriebener Rihrer aus sdure-
festem Material zu empfehlen. Beim Mischen miteingerihrte Luft
kann durch Evakuieren der Harz-Harter-Mischung, die nur begrenzt
haltbar ist, vor oder nach dem VergieBen entfernt werden.
Ein Zusatz von 2—4 % Gleitmittel VL 1130 ist in jedem Falle ratsam.
Hierdurch werden

a) die GieBlinge geschmeidiger und lassen sich besser entformen,

b) die Formen geschont

¢) mogliche Spannungen, die zu RiBbildungen fihren konnen, ver-

mieden.

Das Gleitmittel kann vor oder nach der Harterzugabe beigemischt
werden. Die Harz-Gleitmittel-Mischung ohne Harter halt sich mehrere
Tage, so dab sie vorab je nach Bedarf hergesteilt werden kann. Even-
tuell abgesetztes Gleitmittel kann leicht wieder eingerihrt werden. —
Mit Harterzusatz wird die Mischung nach der iiblichen Zeit dickflissig
und hartet schlieBlich aus.
Kleinere GieBlinge bis ca. 1000 g kann man bei 50—60° C harten
und dann nach ca. 30 Min. entformen. Die endgtltige Aushértung
vollzieht sich bei Zimmertemperatur in einigen Tagen, bei 50—60°
C in mehreren Stunden. Die GieBlinge sollten in der Form ausgehartet
und anschlieBend nicht zu kithl und zu trocken gelagert werden,
damit sie sich nicht verziehen.
GroBere Teile kdnnen in mehreren Partien gegossen werden. Man
soll dabei nicht bis zum Erkalten des vorherigen Gusses warten. Ent-
sprechend der etwas langeren Aushértungsdauer ist es angebracht,
erst nach einigen Stunden zu entformen.

In das GieBharz eingebettete Metallteile mil durch ei saure-
festen Anstrich geschiitzt werden. Wir empfehlen daher, die Metall-
teile mit Kleberlésung auf Neoprenbasis® zu streichen, die evtl. mit
Athylacetat* oder Benzin streichfahig verdinnt werden kann. Diese
Losung verbessert gleichzeitig die Haftung des GieBharzes auf dem
Metall.

AuBer in unserer FormguBmasse 997 (siehe Spezialprospekt) kann
P 1600 auch in Formen aus folgenden Materialien vergossen werden:
Metall, Glas, Porzellan, Steingut, Gips, Magnesia-Zement, Hart- oder
Weich-PVC sowie Kautschuk. Metallformen missen durch einen sdu-
refesten Anstrich geschitzt werden, um Korrosionsschaden, Stérung
des Aushartevorgangs und Blasenbildung am GieBling zu vermeiden.
Unser gut isolierendes Trennmittel VL 1118 hat sich hierfir bewdhrt.

sieche Bezugsquellennachweis
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100 ccm Spiritus

1—2 g  Schellack

1 g Farbstoff-Sudan-braun BB*

0,2 g Farbstoff-Sudan-tiefschwarz BB*
0,1 g Farbstoff-Sudan-gelb GG*

Durch Variieren der Farbstoffanteile lassen sich beliebige Nuancen

* siehe Bezugsquellennachweis

der gieBfertigen



Eigenschaften:

SchutzmaBnahmen:

erzielen. Hellt man die erhabenen Fldchen mit einem spiritusgetrank-
ten Lappen auf, so wirkt die Farbung noch plastischer. Natur-Holz-
tdnungen erzielt man mit Speziallacken.

GieBlinge aus P 1600 kénnen nach den dblichen galvanischen Ver-
fahren mit Metallen belegt werden, wenn man zuvor die Oberflache
mit einem Leitlack* Gberzieht.

Die ausgehdrteten GieBlinge aus P 1600 sind warmefest, witterungs-
und alterungsbesténdig, seibstidschend, bestindig gegen Séduren und
verdunnte Alkalien sowie gegen alle organischen Ldsungsmittel.
Im ausgeharteten Zustand besitzt das GieBharz folgende physikali-
schen Eigenschaften:

Spezifisches Gewicht bei 20°C 1,25

Lineare Schrumpfung ca. 02%
Biegefestigkeit nach DIN 53 452 Normstab 800 kg/cm?
Schlagzahigkeit nach DIN 53 453 Normstab 20 cmkg/cm?
Kerbschlagzihigkeit 1,2 cmkg/cm?
Druckfestigkeit nach DIN 53 454 800 kg/cm?

Kugeldruckharte nach VDE 0302 nach 10 sec. 900 kg/cm?
nach 60 sec. 800 kg/cm?
Warmstandfestigkeit nach Vicat nach VDE 0302 100° C
nach ‘Martens nach DIN 54 458 80° C

Dies sind Mittelwerte; je nach Verarbeitungsbedingungen kdnnen ge-
ringfigige Abweichungen auftreten.

Phenolharze lassen sich normalerweise ohne Beanstandung verarbei-
ten. Bei einzelnen Gberempfindlichen Personen kénnen jedoch Haut-
reizungen auftreten. Es sind daher folgende SchutzmaBinahmen zu
empfehlen:

Gute Bellftung der Arbeitsréume, Sauberkeit bei der Arbeit, Tragen
von Gummihandschuhen. Harzspritzer auf der Haut mit Spiritus oder
Aceton entfernen; anschlieBend grindlich mit Seife nachwaschen.
Besonders empfindlichen Personen sei die Anwendung von Schutzsal-
ben* empfohlen.

Treten trotz Beachtung dieser VorsichtsmaBnahmen Hautreizungen
auf, so sollten die betreffenden Personen anderweitig beschiftigt
werden.

Diese Anleitung beruht auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen, die
wir hiermit unverbindlich weitergeben.

siehe Bezugsquellennachweis



Bezugsquellen fir verschiedene Hilfsmittel, die sich bei der Verar-
beitung unserer Giefiharze P 1600 und P 1600 § bewahrt haben:

Petrolither 30/40:
Chem. Fabrik Dr. Reininghaus, Milheim/Ruhr, KaiserstraBe 61/65

Neopren-Kleber:

a) Terokal 2192 der Fa. Teroson-Werke, Heidelberg, Hans-Bunte-
StraBe §

b) Pattex der Fa. Henkel & Cie. GmbH., Klebstoffwerk, Disseldorf,
Henkelstraie 67

Athylacetat (Essigester):
In Chemikalienhandlungen oder Drogerien erhiltlich.

Trennwachs
Boeson Trennwax der Fa, H. Boehringer Sohn, Chem. Fabrik
Ingelheim a. Rh.

Siurefeste Lacke:
Haftgrund Debusol M und V der Fa. Dr. Debus & Meurer, Bad Godes-
berg, Friesdorfer StraBe 256

Sudanfarbstoffe:
Badische Anilin- und Sodafabrik AG., Ludwigshafen/Rhein

Leitlack:
Leitsilber der Fa. Degussa, Frankfurt/Main, Postiach

Schutzsalben:

a) Phamosan-Hautschutzsalbe der Fa. Chem. Werke Witten GmbH.,
Witten/Ruhr, Postfach 107

b} Fissan-Schutzsalbe gegen Formaldehydschdden der Fa. Deutsche
Milchwerke, Zwingenberg/BergstraBe

Diese Aufstellung erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Wir
haben lediglich einige Produkte geprift und die obigen als gut ver-
wendbar herausgefunden.

Die aufgefiihrten Erzeugnisse kannen z. T. auch uber den Chemikali-
en- oder Farbenhandel bezogen werden.



Bearbeitet: Dr. Volker Hofmann, Troisdorf, 17. September 2012



