Betrieblicher Umweltschutz bei DN 1977
Artikel in der Werkzeitschrift ,Dynamit Nobel“, 3/1977

Umweltschutz
bei Dynamit Nobel

-Uber 66,7 Milliarden DM betrugen die Gesamtaufwendungen von 1970 bis
1974 in der Bundesrepublik firr besseres Wasser, reinere Luft und weniger
Abfall. Die 6ffentliche Hand hat davon fiir den Bau von Kldranlagen,
Kanalisationen, Abfallbeseitigungsaniagen und Abluftreinigungsanlagen
28,6 Milliarden DM und die Industrie 38,1 Milliarden DM ausgegeben. Das
sind die konkreten Zahlen, wie sie im ,,Umweltbericht 76°° der Bundes-

regierung nachzulesen sind.

Auch die Dynamit Nobel AG hat ihren
nicht unwesentlichen Anteil dazu ge-
leistet. Wir erfassen seit 1970 die In-
vestitionen und Betriebskosten fiir den
Umweltschutz und stellen insbeson-
dere bei den Betriebskosten eine stark
steigende Tendenz fest. Dabei wird
deutlich, dal? die Investitionen starken
Schwankungen unterworfen sind. Das
héngt einfach damit zusammen, daR

Abwasserreinigungsanlage Techn. Harze-Betrieb

Investitionen je nach Erfordernis ge-
tatigt werden. So wurden beispiels-
weise 1972 10,5 Millionen DM fiir die
biologische Abwasserreinigungs-
anlage investiert, fiir die Reinigung der
Abwiésser des Technische Harze-
Betriebes im Werk Troisdorf. Investi-
tionen von fast 10 Millionen DM im
Jahre 1975 sind zu einem groRRen Teil
fiir die thermische Reinigung der Ab-

gase aus dem Schichtstoffe-Betrieb
des Werkes Troisdorf aufgewendet
worden.

Die ablufttechnische Sanierung des
Schichtstoffe-Betriebes mit Hilfe von
drei Abgasverbrennungsanlagen hat
insgesamt ca. 5 Millionen DM ge-
kostet. Dadurch arbeitet dieser Be-
trieb jetzt vollkommen geruchfrei, und
seit Inbetriebnahme der Anlagen ist
von unserer Geruchskontrolle kein
Phenolgeruch mehr in der Nachbar-
schaft unseres Werkes Troisdorf fest-
gestellt worden.

In den auRergewdhnlich hohen In-
vestitionen von rd. 36 Millionen DM
im abgelaufenen Jahr 1976 sind die
Aufwendungen enthalten, die in unse-

In der Anlage werden die stark mit Phenolen und Formaldehyd belasteten Abwésser aus dem Techn. Harze-Betrieb biologisch gereinigt. Bakterien
zersetzen die organischen Schadstoffe und benutzen die Bausteine zum Aufbau eigener Zellsubstanz bzw. zerlegen sie in Kohlendioxid und Wasser
unter Zuhilfenahme von Sauerstoff (aerober Abbau). Die Abbildung zeigt das Belebungsbecken, in dem dieser Vorgang ablduft. Der notwendige Sauer-
stoff wird mit Hilfe von Oberflachenbelliftern (Rlhrern) eingetragen. Der Phenolgehalt im Zulauf zum Belebungsbecken liegt bei etwa 2000 mg/l, im
Ablauf wird selten ein Wert {iber 1 mg/I gefunden, das bedeutet eine Reinigungsleistung bezogen auf Phenole von fast 100%.
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rem neuen Werk Steyerberg (Land-
kreis Nienburg/Weser) fir Umwelt-
schutzmalBnahmen erforderlich wur-
den. Dort muBten fast 27 Millionen
DM investiert werden, um allen Anfor-
derungen an den Umweltschutz ge-
recht zu werden.

Investitionen bedeuten fast ausnahms-
los die Inbetriebnahme von Anlagen
zur Reinhaltung der Luft und des
Wassers und zur Beseitigung der
zwangslaufig anfallenden Abfélle. Be-
trugen im Jahre 1970 die Betriebs-
kosten der Anlagen fiir den Umwelt-
schutz noch ca. 5,5 Millionen DM, so
sind sie im Jahre 1976 auf fast das
Dreifache, ndmlich rd. 14 Millionen DM
gestiegen.

Natiirlich erfordern die durchzufiih-
renden MaRBnahmen sorgféltige Unter-
suchungen und Versuche. Nur so sind
optimale Verfahren zur Lésung der an-
stehenden Probleme zu finden. Im
Jahre 1976 wurden allein fiir For-
schungs- und Entwicklungsarbeiten im
Umweltschutz fast eine Million DM
aufgewendet.

In diesem Zusammenhang mul® auch
darauf hingewiesen werden, dal} die

Beobachtung, Prifung und letztlich
Einhaltung der fiir den Umweltschutz
erlassenen Gesetze und Vorschriften
einen erheblichen und noch sténdig

‘ wachsenden Anteil der Arbeitszeit der

Mitarbeiter im Umweltschutz in An-
spruch nimmt. So sind allein fiir den
Gewasserschutz seit 1970 18 Gesetze,
Verordnungen und Vorschriften in
Kraft getreten. Ahnliche Zahlen gelten
flir die Abfallbeseitigung und den
Immissionsschutz.

Abgesehen von den eben geschilder-
ten Ausgaben wird zur Zeit die Unter-
bringung bzw. Beseitigung von Abfall-
stoffen aus der Produktion immer
schwieriger.

Wir sind gezwungen, einige schwierige
Abfallstoffe auf weit entfernte Depo-
nien oder zu Verbrennungsanlagen zu
transportieren, was neben den eigent-
lichen Deponiekosten erhebliche zu-
satzliche Transportkosten bedeutet.
Flir diese Abfélle sind auBerdem auf-
grund des Abfallbeseitigungsgesetzes
Begleitscheine auszufiillen, deren Be-
arbeitung mit einem hohen Zeitauf-
wand verbunden ist.

Im Bereich der Abwasserreinigung

Thermische Abgasreinigungsanlagen Schichtstoffe-Betrieb ;
Bei der Trocknung bzw. Hartung der mit Phenolharzen imprégnierten Papiere im Schichtstoffe-Betrieb entstehen geruchsintensive Emissionen, die
hauptséchlich aus den eingesetzten Harzen und den Losungsmitteln resultieren. Die mit den Schadstoffen belastete Abluft wird aus den Trockenéfen
abgesaugt und in thermischen Abgasreinigungsanlagen gereinigt. Dazu wird die Abluft nach Vorwdrmung in Wérmetauschern in den Brennkammern
der Reinigungsanlage mit Hilfe von Heizol auf ca. 800° C erhitzt. Bei dieser Temperatur werden die in der Abluft enthaltenen Schadstoffe fast voll-
standig thermisch oxidiert bzw. verbrannt. Immissionen aus diesen Anlagen in Form von Geriichen sind nicht mehr feststellbar. Die beim Ver-
brennungsvorgang freiwerdende Energie wird durch Nutzung zur Vorwarmung des Abgases und zur Aufheizung der Trocknerluft méglichst weit-

stehen in unseren Werken eine Reihe
von Problemen zur Lésung an. Zur
Zeit ist die Planung einer gemeinsa-
men zentralen Abwasserreinigungs-
anlage fiir unsere Werke Troisdorf und
Lilsdorf in Arbeit. Die zu erstellende
biologische Klaranlage wird einer GroRe
entsprechen, wie sie fiir eine Stadt mit
etwa 300 000 Einwohnern erforderlich
ware. Auch der Betrieb dieser Anlage,
die in 1981 ihren Betrieb aufnehmen
soll, wird mit einem erheblichen An-
stieg der Betriebskosten verbunden
sein.

Diese kurzen Ausflihrungen zum Um-
weltschutz bei der Dynamit Nobel
haben den enormen Kostenaufwand
insbesondere fiir den Betrieb von Rei-
nigungs-Anlagen und fiir die Beseiti-
gung von Abfallstoffen aufgezeigt. Sie
sollen aber auch ein Appell an alle Mit-
arbeiter sein, im Rahmen ihrer Mog-
lichkeiten an ihrem Arbeitsplatz mit
dafiir zu sorgen, dal® die Belastungen
der Umwelt z. B. durch Abfallanfall so
gering wie moglich gehalten werden.

Dipl.-Ing. Heinrich Fathmann
HA Technik/Umweltschutz
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